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П Р Е Д И 0 Л 0 В 1 Е .

Е д в а -л и  н у ж н о  го в о р и т ь  о зн а ч е н ш  р е м е с л е н н а г о  
о б р а зо в а н о !  въ ж и з н и  н а р о д о в ъ ,—  в о п р о с ъ  э т о т ъ  д а в н о  
у ж е  р гЬ ш енъ  въ  см ы сл а  в с е о б щ а г о  п р и з н а т я  п о л е з ­
н о с т и  р е м е с л е н н ы х ъ  з н а н ш ,н е  п о д л е ж а щ е й  еом нйш го  
и  о с п а р и в а н ш . И з у ч е ш е  р а зл и ч н а г о  р о д а  р е м е с л е н ­
н ы хъ  р а о о т ъ  п р и зн а н о  н а с т о я т е л ь н о ю  п о т р е б н о с т ь ю  
н а р о д а , п о б у д и в ш е й , въ ц'Ьляхъ д о с т а в л е т я  п о д р о -  
с т а ю щ е м у  п ок ол -Ь н ш  с р е д с т в ъ  къ за р о б о т к у , н е  тол ьк о  
къ у ч р е ж д е н п о  и ш и р о к о м у  р а с п р о с т р а н е н ш  с п е щ а л ь н о  

р е м е с л е н н ы х ъ  и  щ ю ф е е м о н а л ™  
ш к ол ъ  д л я  д й т е и  о о о е г о  п ол а , а т а к ж е  и к ъ  в е д е н п о  
п р е п о д а в а ш я  п р а к т и ч е с к и х ъ  р а б о т ъ  въ п р ш т а х ъ  и 
у о Ь ж и щ а х ъ  д л я  сл й п ы х ъ , г л у х о н ’Ьмыхъ и т. п н е  
го в о р я  у ж е  о в н е с е н ш  и з у ч е ш я  р е м е с л ъ  въ п р огр ам м ы  
. .н о , 'И Х Ъ  в ш н ш х ъ  у ч е б н ы х ъ  за в ед ен Ш  д л я  в о с п Е я  
м а л о о о е зп е ч е н н ы х ъ  к л а сео в ъ  н а с е л е ш я .

Н а р я д у  с ъ  эти м ъ , пом им о п р и з н а ш я  за  р е м е с л е н -  
ны м ъ о б р а з о в а н а  мъ н е р в о с т е п е н н а г о  з на не u i я въ см ы ­
сл  fc д о с т а в л е н а  с р е д с т в ъ  къ з а р а б о т к у , н е к о т о р о е  
со  о тв "Ь тс  тв 1 е  м е ж д у  т р у д о м ъ  ум ственны м и, и т р у д о м ъ  
ф и зи ч ес к и м ъ  п р и зн а н о  н ео б х о д и м ы м ъ  д л я  с о х р а н е ш я  
си л ъ  и зд о р о в ь я  п о д  р о с  таю  щ а г о п ок ол 4н 1я , к а к ъ С с ь м а  
о с н о в а т е л ь н о е  с р е д с т в о  п р о т и в ъ  у м ст в ен н а ™  п ё п е  
у т о м л ен  [я, т а к ъ  п а г у б н о  о т р а ж а ю щ е г о с я  на у ч а щ е й с я  
м о л о д е ж и . В ъ  с и л у  т а к и х ъ  с о о б р а ж е н ш , в в е д е т е  и з у -  

1>е м е е «  ВЪ д Ы о  обр азов ан и я  „ в о с п и т а н !*  въ



w o г доставл еН 1я  с р е д с т в ъ  к ъ  за р а б о т к у , и л и  
ж е  въ  ц е л я х ъ  н о л е з н а г о  и зд о р о в а г о  р азв л еч ен и я  
я в л я е т с я  х а р а к т е р и с т и ч е с к о ю  и в е сь м а  с и м п а т и ч н о ю  
ч е р т о ю  въ д е я т е л ь н о с т и  у ч е б н а г о  в е д о м с т в а  и ч а ст -  
н ы х ъ  р е в н и т е л е й  п р о с в * щ е ш я  въ н а ш е  в р ем я .

t p J s ™  Т0Г°»’ Ре м е с л а  в с е г л а  н а х о д и л и  с е б *  л ю б и -  
е л е и  въ  с р е д !;  и н т е л л е г е н ц ш  и  э т и  л ю б и т е л и  о х о т н о

-В0И f  ° УГИ 1Ю лезномУ, зд о р о в о м у  и п р ш т -  
н ом у  зан я ти ю  т е м ъ  и л и  ин ы м ъ  м а с т е р с т в о м ъ . В ъ  
оо ы ч н о и  о о с т а н о в к а  н а ш е й  д о м а ш н е й  ж и з н и  в с е г д а  
я в л я е т с я , о о л ± е  или м е н е е  н а с у щ н а я , п о т р е б н о с т ь  
въ р а зл и ч н а г о  р о д а  п о д * л к а х ъ  и з ( . той  и л и  и н о й  S

э т и х ?  п̂ Г ЛеННЫХЪ пР ° и »в 0Де т въ ; Для и с п о л н е ш я  
э т и х ъ  р а б о т ъ  т р а т и т с я  н е  м ал о д е н е г ъ , х о т я  м н о п я

п Х Г Г Н0 Сд* л а ть  “ н и м и  с р е д с т а м и , и м е я  
п г ж е  и  кпр  н у ж н ы е  и н с т р у м е н т ы  и м а т е р а л ы , а  
т а к ж е  и к о е -к а м я  р е м е с л е н н ы я  п о зн а ш я . Н о , е с л и  въ

— Г ,  11 В 0 0 б щ г  б0ЛЬШИХЪ Г0Р °Д а х ъ  м о ж н о  к у  
1Ь в с е , ч го п о н а д о б и т с я  д л я  дом а  и сем ь и , то о т -

I n ! ! ! !  с к а з а т ь ’ ч т о б м  Т * м и -ж е  у д о б с т в а м и  м о ж н о  
п о л ь зо в а т ь с я  въ  М '1;стностяхъ, у д а л е н н ы х ъ  о т ъ

o S r r S r  ''" “ '‘'Р0 “ '1 с т 1 ™ ы ; ЗД*ОЬ в о зм о ж н о с т ь  
г и с ь  у в б ъ  Д о р о г о е т о ю щ е й  в ы п и ск и  в е щ и  и зъ  да ­

л ек а  и л и  о е з ъ  п о л ь зо в а н ш  у с л у г а м и  п л о х о г о  м ^ с т н а г о  

н я з А “ Г° ’ з а ч а с т у ю  н е д о б р о с о в е с т н а ™ , р е м е с л е н -  
va, я в л я е т с я  о л агом ъ . в есь м а  ц ен н ы м ъ  и в п о л н е  

п о н я т н ы м ъ  д л я  к а ж д а г о .

н п ^ “ д£  ТаК0Г°  Б С естоР о н ш п '°  з н а ч е ш я  р е м е с л е н -  
™  ■ !ЫИ]' ^  на  з а н я и е  р ем есл о м ъ  н е л ь зя  с м о т р е т ь ,  
к ак ъ  н а  з а о а в у , х о т я  в ъ  н е к о т о р ы х ъ  с л у ч а х ъ  о н о  вы -

Г Г  ВЪ ЭТ0Й ск у ч а ю щ а я
м о л о д е ж ь  и д е т и  п р и н и м а ю т с я  за  р а б о т у  б е з ъ  о п р е ­
д е л е н н о й  д е л и  и н е о б х о д и м о й  п о д г о т о в к и . Т у т ъ  у с -  
п1;хъ д е л а  о у д е т ъ  п о с т а в л е н ъ  въ  за в и с и м о с т ь  о т ъ  
п р о с ш и  с л у ч а й н о с т и , м о ж е т ъ  бы ть, что н и б у д ь  вы й -  
д е г ъ  и з ъ  р а о о т ы , н о  т а к ж е  в о зм о ж н о  и то , ч то н и ч е г о

п о с л е д н е м ъ  с л у ч а е  у р а б о т а ю щ е г о  м о-  
|  а с т ь  о х о т а  къ  д а л ь н ей ш и м '!, занятз’ям ъ, х о т я ,

н Г у с п е х ? Р еЙ  Т Таг М 0ГЛ0бы в ы й т и  н * ч т о , п о х о ж е е  н а у с п е х ! . ,  с м а  н е у в е р е н н о с т ь  в ъ  у с п е х е  я в л я е т с я
i л авн ы м ъ  т о р м а зо м ъ  въ р а б о т е ,  к о т о р а я  н и з в о д и т с я  
н а  с т е п е н ь  н е у д а в ш е и с я  за б а в ы . Н а п р о т и в ъ , п р и  с е р ь ­
е з н о й  о т н о ш е н ш  к ъ  д е л у ,  к о г д а  р а б о т а  п р е д п р т -  
м а е г с я  п о  з а р а н е е  о п р е д е л е н н о м у  п л а н у , п о д ъ  р у к о -
г н Г ° : ^ ° ПЫ гааГ0 м аС теР а  и л и  т о л к о в о  с о с т а в л е н н о й
jinvrnm  Л®н ь Н е у д а ’ш  М0ГУТЪ с л е д о в а т ь  о д н а  за  
д р ) ю ю ,  н о  т е м ъ  н е  м е н е е  о н е  н е  д о л ж н ы  о т б и т ь  
о х о т ы  д о с т и г н у т ь  п о л н а г о  у с п е х а .

Г ак и м ъ  о б р а зо м ъ , г л авн ы м ъ  д в и г а т е л е м ъ  в ъ  р а б о т е  
я в л я ю т с я  съ  о д н о й  с т о р о н ы  с о з н а т е  н е о б х о д и м о с т и  

п р о и с т е к а ю щ е й  о т ъ  д а н н о й  р а б о т ы , съ  д р у -  
п о л н а я  у в е р е н н о с т ь  д о с т и г н у т ь , х о т я -б ы  и

в о д ств я  ^ и м ? П а  ВЪ Ра б о т *- ^ б а  э т и  ф а к т о р а  п р о и з ­
в о д с т в а  и м е ю т ъ  о д и н а к о в о е  п р а к т и ч е с к о е  » н а ч е т е -

Г л Г яЛГ Н0Г  Раб0ТЫ п Ро я в л я е т о я  в ъ  ж е л а ш и  
• Л т т  тпа р а б о т у , а  у в е р е н н о с т ь  въ  у с п е х е  с л у ­
ж и т ь  п о о щ р е ш е м ъ  к ъ  и с п о л н е н и е  т о й -ж е  р а б о т ы .
лист “  и м е н н 0 ’. с о ° б р а ж е т я м и  мы р у к о в о д с т в о в а -
п е Г ь ю 1 пСГ аВЛеМИ п Р е д л а г а е м ° й  к н и г и ; за д а в ш и с ь  
Р е м е с л р ш т т ? т  п р а к т и ч е с к о е  р у к о в о д с т в о  « Д о м а ш т й  
г е м е с л е н н и к ъ »  мы и м ел и  въ  в и д у  н е  о ч н о  то л ь к о
и ? Г п ш ™ !  ЛЮГю;!,Г;1тельн° с т и  ч и т а т е л я , н о  т а к ж е
и з ъ  К Н И ГИ  ! !  п о л ь зу , к о т о р у ю  м о ж н о  и зв л еч ь
n e o ö x o Z l r T  т у Ч в В ,я  Р а з л и т а ы х 'ь р е м е с л ъ , н а и б о л е е
с о б г а  ™  г Г п ,  И п о л е зн ы х ъ  въ  о б ы д е н н о й  ж и з н и . М ы
р е с о в т г г  'о б п п ч п т СВЯЗЫОе цг|злое в с е > ч то  м о ж е т ъ  и н т е -  
ш Г п п п и ш ?  аГ0 ч и т а т е л я  в ъ  д е л е  р е м е с л е н -
б о л е е  чФ\гт д т ТВЪ’ и л л ю с т Р и Р ° в ав 'ь н а ш е  и з д а ш е  
обюччпы р и с у н к а м и  и в к л ю ч и в ъ  въ  п р о г р а м м у

р а зд ы  р а о о г ь  н о  к а ж д о м у  м а с т е р с т в у  о т д е л ь н о
н я т а г о  Т .  Т  ИЗу,Г 1я м а с т е р с т в а , в м е с т о  п р и -  
ноёлм ртп  б о л ь ш и н с т в *  р у к о в о д с т в ъ  с у х о г о  и з л о ж е ш я  

лезны м т Т Т т С Ч И тШ  ВП0ЛН^ Ч ^ л ео о о б р а зн ы м ъ  и  по- 
и  с т а н к о в ?  и ТаТ0ЧН0  ̂ З н ать  н а з в а н ’я  и н с т р у м е н т о в ъ  
о Л т п ™  ’ ъ  Ус т Р ° и с т во и  с п о с о б ъ  д ей с т в и я , н е -  

ди м о  т а к ж е  зн а т ь , к ак ъ  п р и  п ом ощ и  в с е х ъ  э т и х ъ



n o co o ift  м а с т е р с т в а  с д е л а т ь  ту  или  д р у г у ю  п о л е зн у ю  
р а б о т у , и м гЬя п е р е д ъ  гл а за м и  р и с у н о к ъ . ‘

Ч т о -ж е  к а с а е т с я  с п о с о б а  и з л о ж е ш я  п р е д м е т а , то въ  
этом ъ  о т н о ш е н ш , мы д е р ж а л и с ь  и з в е с т н о й  п о с л е д о ­
в а т е л ь н о с т и  и п о с т е п е н н а г о  п е р е х о д а  о т ъ  п р о с т М ш а г о  
къ б о л ^ е  т р у д н о м у , п о д б и р а я  о б р а зц ы  р а б о т ъ , н а и б о л е е  
и н т е р е с н ы е  и  п о л е зн ы е  д л я  л ю б и т е л е й  м а с т е р с т в а .

С ам о со б о ю  р а з у м е е т с я , ч то  н е  в с е  р ем есл а , п о м е ­
щ ен н ы й  въ н а ш е й  к н и г е ,  м огл и  бы ть  р а зс м о т р е н ы  съ  
о д и н а к о в о ю  п о л н о т о ю , какъ  н а п р ., п л о т н и ч н о е , с т о ­
л я р н о е , к у зн е ч н о е , с л е с а р н о е  и н е к о т о р о е  д р ., т р у д н о  
ук л ады в аю  ш дяся въ о г р а н и ч е н н ы е  р а зм е р ы  н а ш ей  к н и ги , 
т ем ъ  н е  м е н е е  и з д е с ь  нам и  н е  у п у щ е н о  и з ъ  в и д у  
н и ч е го , ч то н е о б х о д и м о  д л я  э л е м е н т а р н а г о  и з у ч е ш я  
э т и х ъ  р а б о т ъ  и что м о ж е т ъ  и н т е р е с о в а т ь  ч и т а т ел я . 
Т а к ж е  мы о б р а т и л и  о с о б е н н о е  в н и м а ш е н а  п о л н о т у  
CBt-д е н ш . п р и м ер о в ъ  и о б р а зц о в ъ  р а б о т ъ  о т н о с и т е л ь н о  
т а к и х ъ  п р о и зв о д с т в ъ , к о т о р ы я  м о гу т ъ  бы ть  н а и б о л е е  
д о с т у п н ы  д л я  ю н о ш е с т в а  и и м е ю т ъ  д л я  н е г о  п р а к т и ­
ческий и н т е р е с ъ . К ъ  так и м ъ  п р о и зв о д ст в а м ъ  мы о т н е ­
сл и : р е з ь б у  по д е р е в у , и з д ё л !я  и зъ  су ч ь ев ъ , г и п с а  и 
п а п ь ем а ш е, к о р зи н н о е , щ е т о ч н о е , к а р т о н а ж н о -ф у т л я р ­
н о е  и п е р е п л е т н о е  м а с т е р с т в а .

К р о м е  р у с с к и х ъ  и с т о ч н и к о в ъ — Р е и н б о т ъ , К л а с с е н ъ ,  
Д е м е н т ь е в ъ . Н е т ы к с ъ  и д р . а  т а к ж е  м н о г и х ъ  и н о -  
с т р а н н ы х ъ . м атер1алам и  и р и су н к а м и  к о т о р ы х ъ  мы 
п о л ь зо в а л и сь  п р и  с о с т а в л е н ы  н а ш е г о  р у к о в о д с т в а ,  
мы м н ого  о за и м ст в о в а л и  и зъ  к н и ги  Р ом а «P ractische H au­
shoch  lür al l e F reunde d er  H a n d a rb e it» ; и зъ  п о с л е д н е й  
т а к ж е в зя т о  б о л ь ш и н ст в о  р и с у н к о в ъ , и л л ю с т р и р у ю -  
ш.ихъ т е к с т ъ .

В ъ  за к л ю ч е ш е , п о зв о л и м г1> с е б е  н а д е я т ь с я , что чи­
т а т е л ь  и зв и н и т ь  нам ъ м о г у Luie в с т р е т и т ь с я  въ  н а ш ем ъ  
т р у д е  п р о м а х и  и н ед о см о т р ы , ст о л ь  н е и з б е ж н ы е  п р и  
п е ч а т а ш и  к н и ги , гЬ м ъ б о л е е  въ п ер в о м ъ  е я  и з д а н ш .

П Л О Т Н И Ч Н О Е  М А С Т Е Р С Т В О .

1, О б п ц я  п о н я т 1 я  и  в ы б о р ъ  м а т е р 1 а л а .

О бп ц я  л о н я т 1 я . Д ерево, какъ известно, им еетъ большое 
придЛнеш е въ техн и к е, промышленности и въ домашнемъ быту, 
являясь главнымъ строительнымъ матер1аломъ, а въ н'Ькото- 
торыхъ м естностяхъ Р оссш  почти единственнымъ, изъ кото- 
раго строятъ дома, мосты, плотины, мельницы и др уи я  соору- 
ж еш я. Д аж е въ столицахъ, гд е  каменныхъ сооруж еш й много 
больше, ч'Ьмъ деревянныхъ, потреблеш е дерева для построекъ  
не м ен ее значительно, чгЬмъ въ „деревянной“ Р оссш . Какъ по­
делочный матер1алъ, дерево необходимо для изготовлешя многихъ  
вещей и, принадлеж ностей нашего домашняго быта, начиная 
отъ простыхъ скамеекъ, табуретокъ, сундуковъ, кадочекъ, 
ведеръ и кончая изящ ною мебелью и музыкальными инстру­
ментами. Мы не имйемъ подъ руками данныхъ о потребленш  
лЬса въ Р оссш , но что оно громадно и ири томъ съ каждым#, 
годомъ увеличивается— это знаетъ всякШ. В ообщ е, обработкою  
дерева для удовлетворенШ той или иной потребности м'Ьстнаго 
населенгя въ Р оссш  занято не малое число рабочихъ. М еж ду  
ними есть мастера и подмастерья, основательно знаюице какое 
либо одно специальное мастерство, но ещ е бол ее найдется  
самоучекъ, занимающ ихся нехитрыми работами изъ дерева и 
постройкой домовъ и избъ въ селахъ и деревняхъ. Нер&дко
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таш я самоучки проявляютъ особую см*тву и изобретатель­
ность въ изготовленш той или другой вещицы, того или дру­
гого остроумнаго приспособлены  къ работ*, не оставляюнця
желать ничего лучшаго.

lio  роду работъ, для которыхъ дерево предназначается и 
самая обработка его бываетъ различна: въ одномъ случай 
довольствуются грубой обработкою малоц*ннаго матер1ала, 
при помощи прост*йш ихъ инструментовъ и приспособлен^ — 
такова плотничная работа; въ другом ъ— куски дерева и досокъ  
отечественныхъ и иностранныхъ породъ подвергаются чистой 
отделки, иногда даж е съ некоторою  претенз1ею на красоту 
и изящество въ рукахъ столяра, токаря и р*зчика.

О с1авляя пока вь сторон!» эти спещальныя и тошйя ра­
боты изъ дерева, о которыхъ мы будемъ говорить въ другихъ  
отд*лахъ этой книги, перейдемъ къ работ* плотниковъ, на 
долю которыхъ падаетъ самая тяжелая и грубая работа.

Плотничное ремесло— едва-ли не самое распространенное  
въ Россш , считается однимъ изъ выгодныхъ занятШ, т*мъ 
бол*е, что эти работы могутъ быть производимы, за малыми 
исключешями, круглый годъ. Ремесло это принадлежитъ также 
къ числу отходныхъ промысловъ и служить хорошимъ под- 
спорьемъ къ скромному бю дж ету крестьянскаго хозяйства. 
Съ топоромъ за поясомъ и неболынимъ м*шкомъ необходи- 
мыхъ инструментовъ, плотникъ совершаетъ свои переходы и 
и переезды  иногда на весьма значительное разтояш е отъ 
дому, ни мало не рискуя не найти себ*  подходящ ей работы. 
М ного помогаетъ этому обстоятельству многосторонность плот­
ничной работы, основанной, однако, на однихъ и т*хъ -ж е  
принципахъ и пр1емахъ, легко усваемыми хорошимъ работ- 
никомъ.

Вообщ е, д*леш е плотничныхъ работъ на спещ альности  
далеко не им еетъ такого важнаго значеш я, какимъ отли­
чаются друг1я ремесла, главньшъ образомъ, потому, что плот­
нику всегда приходится работать въ партш , подъ надзоромъ 
людей, которымъ эта спещ альность хорош о знакома. Р*зкое

различ1е между корабельнымъ плотникомъ, работающимъ на 
верфяхъ (при постройк* судовъ и кораблей морского и р уч ­
ного судоходства) и вагоннымъ плотникомъ, занятымъ сборкою  
и ремонтомъ вагоновъ ж ел*знодорож наго п о*зда, становится 
малозам*гнымъ, благодаря руководительству и надзору опыт- 
ныхъ десятниковъ.

Мы можемъ указать только на одну спещ альность плот- 
ничпаго д*ла, требующ ую большаго навыка и долговремен- 
ныхъ упражненШ — это ремесло продольпыхъ пилъщмковъ, зани­
мающихся разрезкою  бревенъ вдоль волоконъ на брусья и 
доски различныхъ разм*ровъ; не всяю й плотникъ, даж е пре­
красно влад*Ю1ЩЙ топоромъ, можетъ приняться за это за- 
HHTie, къ слову сказать, крайне тяж елое, въ смысл* значи­
тельной затраты мускульной силы. Въ нашемъ излож ены  
курса плотничнаго ремесла мы не будемъ касаться отд*ль- 
ныхъ его спещ альностей, а разсмотримъ только обпця начала 
этого ремесла, применительно къ домашнимъ работамъ на 
открытомъ воздух*.

Начнемъ съ матер!ала плотничныхъ работъ— дерева.
Дерево. Н е останавливаясь на разсмотр*нш  химико-физш- 

логическихъ свойствъ дерева, какъ мало интересныхъ для 
нашего д*ла, укажемъ только на физичесш я свойства дерева, 
важныя въ практическомъ отнош енш.

Несмотря на большое разнообраз1е древесныхъ породъ, 
и з в гё с т н ы х ъ  въ практик*, ихъ можно разд*лить на два боль- 
ш ихъ отд*ла,хвойны я и лиственныя, а по м *сту п р ои я р остатя  
этихъ породъ, на деревья, раступця въ ум*ренномъ климат* 
и на тропическш л*съ.

Н о, гд*-бы ни росло дерево, оно всегда состоитъ изъ 
двухъ главныхъ частей: подземной —  корня, которымъ дерево 
удерж ивается въ земл* и надземной —  ствола съ сучьями, 
покрытыми листьями или-ж е иглами. Для плотничныхъ и 
столярныхъ работъ стволъ является наибол*е ц*ннымъ ма- 
тер1аломъ, а корни и сучья утилизируются только въ немногихъ  
случаяхъ и далеко неповсем*стно въ Р оссш .



Нормальная форма ствола трпрпя гг» 
живаюпцйся въ верш ин* но narr • ЛИНДР'Ь> слегка съу- 
отступаютъ отъ этой фопм” * * * * *  ^  Часто
гЬла, в с д Ч в д  в Л н 1 я  o W  » Г у ^ р е Г и Т Г “ " “ 
на пронвростапе дерева. В п р о т о и , нрям м иа Р Т
словливаетъ исключительную пригодность ^  У'
ЛП,Н,„ХЗ ПОДБЛОК!, д а ,  « 0 1 0 р ы и  ^
Р0Ш1Я качества и отсутств1е 0 хо~
д е р е в а  Только „  J J Z  J Z Z  " “Г  в ’Р0" ’“  “
круглаго л'Ь аидущ агонастроительное д4ло стаот *
прямой и ровный, „о н L e b  с Г Г  ’ ° ЛЪД0ЛЖеНЪбить 
скаетъ н * ,„ т „ р щ  Г М н е н 2 “  * ■ * — -  ДОпу-

ф о р .н  дерева, с о т р и  по р о д , .  > ав н а ,еш ю р2 ? Г ’ т Г *  
природная кривизна дерева но считается „ „ ! ! ! ,  аЮ ’ 
«ревно предназначено для р а з р ы в , на н * с в о м „  0Т » *  “ ГЛа 
частей и при обтеск* эта ктпш чт,, !  отдельных®
Мы не говоримъ о тЬхъ случаяхъ к о г Г  УДеТЪ Зам* тиа- 
является необходимой для д*ла, какъ н а м  КрИВИЗНа Штуки 
кораблей, судовъ и лодокъ. При постРойк4

да ■ " " * »  « ь
глазу, будетъ состоять изъ концентрнчесанх» с д Г ш Г - т о щ « ъ

;
ные слои древесины требуютъ для своего п о ™ / * ' ® Гвен‘ 
вашя годъ времени, почему я называются годичными o J Z l

” х ъ с л о е в ъ  м  -  - п г
Разсматривая дал*е тож е сйчеш е ствола mr г 

въ немъ, расположенныя по рад1уСу кпугя 1  зам'Ьтимъ
обыкновенно называемыя сердцевинными л у ч а м и тЛ°Ст
образую тся изъ ряда древесныхъ клйточекъ располп ^
прерывающимися, продольными слоями которые
ваясь и пересекаясь съ волокнами годичны х! с’л о е Т ъ Т б у '
словливаютъ то или иное слож еш е дерева и в н ^ ш н Т  видъ

его поверхности, служ а характернымъ отлич1емъ одной по­
роды дерева отъ другой. Ш ирина сердцевииныхъ лучей и 
толщина годичныхъ слоевъ бываетъ различна не только въ. 
разны хъ породахъ дерева, но даж е въ разныхъ деревьяхъ  
одной и той-ж е породы и зависитъ отъ климатическихъ и 
почвенныхъ условШ. И ногда эта ширина бываетъ такъ мала, 
ч ю  сердцевинныхъ лучей нельзя видеть простымъ глазомъ, 
въ другихъ-ж е деревьяхъ, напротивъ, она бываетъ хорошо 
заметна. Плоскость, образованная сердцевинными лучами, от­
личается значительною твердостью, но доски выпиленныя, по 
эю м у  направленш  дерева, часто растрескиваются и потому 
на издЗш я большихъ разм*ровъ не годятся.

Слои древесины, расположенны е непосредственно за  корою, 
называются заболонью и оболонью, а слои, окружающее 
центральную часть дерева, сердцевиною. П оследняя у боль- 
шей части наш ихъ отечественныхъ породъ отличается мяг­
костью и рыхлостью, отчего и доски, выпиленныя изъ этой 
центральной части дерева, бываютъ м ен*е прочны другихъ  
досокъ. При просупгк* такихъ досокъ (сердцевинныхъ), если
он* тонки (l/2 1 дюйма), сердцевина иногда соверш енно вы-
падаетъ *).

Ростъ дерева. Развит1е дерева въ вышину т. е. ростъ де­
рева обусловливается различными причинами. Въ первый 
перюдъ молодости деревья растутъ бы стрее, ч*мъ впосл*дствш , 
образуя ш и р о т е  и м я т е  слои древесины, тверд*Ю1щ е съ возра­
стом ь дерева. Гакзе-ж е толстые слои образую тся въ дерев*,
KOI да оно ростетъ на рыхлой болотистой почв*, отчего и 
древесина такого дерева будетъ значительно слаб*е, ч*мъ у V 
дерева, выращепнаго на сухой почв*. Понятно, что и проч­
ность дерева отъ этого значительно уменьшается. Такъ, наша

) Бъ поиеречномъ разр-Ьзй тропическихъ растешй, какъ напр, пальмъ, 
не заметно ни сердцевины, ни сердцевинныхъ лучей, ни слоевъ коры. Дре­
весина ихъ состоитъ изъ однороднаго вещества, на которомъ местами видны 
только темныя точки.



северная сосна, растущ ая на бороной почв* сйверо-западны хъ  
губерн!й Poccin , имеетъ древесныя кольца тоншя и плотныя 
и потому ценится, какъ подЬ очны й и строительный мате- 
р тл ъ , много дорож е южной сосны, выращенной на тучной
ПОЧВ*. J

Кром* почвенныхъ и климатическихъ условШ, ростъ де- 
рева и форма ствола находятся въ зависимости также и отъ 
густоты н асаж ден ^ . Дерево, какъ растительный организмъ  
требуетъ для своего развития достаточно простора и свйта  
при этихъ услов?яхъ дерево не столько ростетъ въ вышину 
сколько густ£етъ и даетъ много сучьевъ. Это постоянно на­
блюдается въ деревьяхъ, растущ ихъ отдельно и въ рйдкомъ 
насаж дены . Напротивъ, деревья, растущая въ густомъ насаж - 
денш , вслгЬдств1е недостатка свйта и простора для сучьевъ 
тянутся вверхъ, образуя прямой и ровный стволъ; годичные 
слон такихъ деревьевъ бываютъ тонки и плотны. Но если  
среди отдельно растущ ихъ деревьевъ, уж е достигшихъ изв*- 
стнаго возраста, выростить молоднякъ, который потомъ срав­
няется ростомъ съ другими соседними деревьями, то посл'Ьд- 
ш я, лишенныя свгЬта и простора, неминуемо потеряютъ сучья 
и снаруж и зарос^утъ слоями древесины и коры, такъ-что 
эти сучья не будутъ заметны для глаза. Э т о -т а к ъ  называемые 
внутреннее сучья, крайне вредные для изд'кий, отъ которыхъ 
требуется прочность и красота.

Наши отечественныя хвойныя породы, сосна и ель, выра- 
щенныя въ густомъ насаж дены , при другихъ благопр*ятныхъ 
для этихъ древесныхъ породъ услов1яхъ, всегда даютъ стволъ 
прямой и ровный. Это, такъ называемый строевой л *съ , до­
рого ценимый и имЗзюицй обезпеченный сбытъ не только въ 
Poccin , но и заграницей.

Физичесшя свойства дерева. Познакомившись въ общихъ 
чертахъ со строеш емъ дерева и  наружней его формою,перейдемъ  
теперь къ оп и сан ш  физическихъ свойствъ дерева, обуслов- 
ливающихъ пригодность его въ строительномъ д £ л ±  и какъ 
под*лочный матер1алъ.

Удельный в*съ. Дерево, какъ известно, плаваетъ на вод*, 
хотя уд*льный в*съ древесины высушенной при 90° по Р . 
въ полтора раза тяж ед*е воды; причина, почему большая 
часть древесныхъ породъ не тонетъ, заключается въ томъ, 
что поры дерева заполнены воздухомъ, отчего изв*стный 
объемъ дерева будетъ легче равнаго ему объема воды. Св*- 
ж есрубленное дерево много тяж ел*е дерева, пролежавшаго 
на открьггомъ воздух* н*сколько нед*ль и м*сяцевъ. Потеря  
въ в*с* отъ усыпки доходитъ иногда до половины первона­
ч ал ьн ая  в*са св*жаго дерева. В *съ  стараго, но здороваго 
дерева тяж ел*е молодого, а древесина ствола, кром* н*ко- 
торыхъ сильно смолистыхъ породъ (лиственницы), всегда бы­
ваетъ тяж ел*е сучьевъ. В *съ  дерева зависитъ также отъ 
почвы, на которой росло дерево. Тучная почва даетъ твер­
дую древесину, которая в*ситъ м ен*е древесины рыхлой я 
слизистой, вырощенной на сухой и тощей почв*.

Плотность дерева. Плотность дерева изм*ряется количест- 
вомъ волоконъ, помещ ающ ихся въ изв*стномъ объем* дерева и 
порядкомъ р азм *щ етя  ихъ между собою. Понятно поэтому, 
что наибольшая плотность будетъ тогда, когда волокна дерева 
расположены одно около другого безъ всякихъ промежутковъ, 
причемъ ткань дерева можетъ быть рыхла и легка. Эта такъ 
наз. относительная плотность, въ противуположность абсо­
лютной, находящ ейся въ зависимости отъ уд*льнаго в*са  
дерева и опред*ляемой этимъ в*сомъ.

Обил1е смолы, заключающейся въ древесин* нашихъ хвой- 
ныхъ породъ, не даетъ, однако, возможности определить абсо­
лютную твердость по уд*льному в*су дерева, почему для 
этихъ породъ плотность опред*ляется уд*льнымъ в*сомъ хо- 
рошо-вызженнаго угля.

Плотность дерева зависитъ также отъ количества воды, 
заключенной въ порахъ древесины. Такъ деревья, раступця 
на сухой почв*, им*ютъ древесину бол*е плотную, ч*мъ у  
деревьевъ, вырагценныхъ на сырой и болотистой почв*. В о­
общ е-ж е темная древесина всегда бываетъ плотнее св*тлой;



древесина старыхъ деревьевъ тверже древесины молодняка, 
ветвей и сучьевъ.

По плотности вс* растущдя деревья въ практик* принято 
д*лить на самыя плотныя, весьма плотныя, плотныя и рых- 
лыя. Но наши отечественныя породы,— сосна, ель, лиственница, 
осина, тополь, ива и ольха причисляются, обыкновенно, къ 
рыхлымъ породамъ.

Твердость дерева. М*риломъ твердости дерева служитъ  
плотность и сопротивлеш е, оказываемое древесиною при ея 
обработк* острыми инструментами. Подобно другимъ физи- 
ческимъ свойствамъ дерева, твердость также находится въ 
зависимости отъ климатическихъ, почвенныхъ и иныхъ усло- 
вШ. Д аж е въ деревьяхъ одной и той-же породы твердость 
бываетъ не одинакова, смотря по тому, будутъ-ли деревья 
вырощены въ густомъ или р*дкомъ насаж дены . Присутств1е 
въ дерев* значительнаго количества смолы и камеди увели­
ч и в а ю т  собою твердость дерева, нрим*ромъ чему можетъ  
служить наша лиственница.

Содержаш е воды въ дерев* уменыпаетъ его твердость. 
Вотъ почему при продольной распиловк* бревна на брусья 
и доски выгодн*е брать сырое дерево, такъ-какъ такое де­
рево оказываетъ меньшее сопротивлеше зубьямъ пилы во 
время р*за, ч*мъ дерево сухое.

Ер*пость дерева. Подъ именемъ кр*пости дерева сл*дуетъ  
понимать силу сц*плеш я между собою волоконъ древесины  
и ' сопротивлеш е, оказываемое этими волокнами силам ь, стре­
мящимся ихъ разъединить, сблизить и вообще переместить. 
Н е останавливаясь на разсмотр*ш и д*йсгт я  т*хъ или иныхъ 
силъ въ частности, скажетъ только, что a priori сопротивлеше 
древесныхъ волоконъ и частицъ дерева разрыву и сж атш  
бываетъ различно даже въ одной и той-ж е пород* дерева, 
такъ-какъ, независимо отъ его породы, зд*сь пм*етъ влгяше 
упругость и колкость. Сучковатое дерево мен*е кр*пко, ч*мъ  
гладкое, а сырое слаб*е сухого. Просушкою дерева можно 
увеличить его кр*пость, но не безусловно, такъ-какъ излиш­

няя сухость скор*е уменыпаетъ, ч*мъ увеличиваетъ связь 
частицъ дерева между собою. Въ практик* принято считать 
содержаш е 10%  влаги пред*ломъ, ниж е котораго не сл*- 
дуетъ просушивать дерево безъ вреда его кр*пости.

Вязкость дерева. Способность дерева гнуться въ разныя 
стороны, не ломаясь и не принимая первоначальнаго своего 
положешя, называется вязкостью, въ противоположность по­
нятно о хрупкости и ломкости. Степень вязкости далеко не 
одинакова у различныхъ деревьевъ одной и той-же породы и 
зависитъ отъ почвы, времени рубки, возраста дерева и др. 
услов^. Влажное дерево вообще вязче сухого, но поел* дол- 
гаго пребывашя въ вод* (н*сколько л*тъ) дерево теряетъ  
свою вязкость. Въ плотничномъ д*л* вязкость не играетъ 
никакой роли.

Упругость дерева. Свойство дерева поддаваться д*йствш  
изгибающихъ, растягивающихъ, сжимающихъ и, вообще, из- 
м*няющихъ нормальное его состояш е силъ и зат*мъ, поел*  
прекращешя д*йств1я этихъ силъ, вновь принимать прежнее 
положеш е безъ изм*пеш я взаимнаго расположеш я частицъ 
дерева, наз. упругостью.

Упругость дерева находится въ зависимости отъ различ­
ныхъ обстоятельствъ и главны мъ образомъ отъ сложеш я де­
рева, времени рубки и степени сухости. Наши хвойныя по­
роды и осина съ прямыми ровными волокнами, безъ сучьевъ, 
срубленныя осенью, обладаютъ достаточною упругостью, необ­
ходимою въ строительномъ д*л*.

Раскалываемость дерева. Дерево колется т*мъ легче, ч*мъ 
волокна его прямолинейн*е; сучковатое и свилеватое колется 
плохо, а иногда и вовсе не колется. Не только различныя породы 
дерева, но и различныя части одной и той-ж е породы обла­
даютъ не одинаковою способностью колоться. Нижняя часть 
ствола колется легче верхней, по направленно параллель­
ному сердцевинныхъ лучей, дерево колется лучше, ч*мъ въ 
перпендикулярномъ къ нимъ, такъ-какъ въ посл*днемъ слу- 
ча* приходится перерубать волокна. В с*  хвойныя породы,



выращенныя въ густомъ насаж денш , волятся вообще хо- 
рошо.

Степень колкости дерева Ш е т ъ  большое зн а ч ет е  при 
обтеск'Ь брусьевъ для строительныхъ целей , а также дтя 
различнаго рода подЬювъ, бочарнаго д*ла, дранокъ и т д

Формоизменяемость дерева. Несмотря на вс* хорошш  
качества дерева, какъ матерхала для обработки его острыми 
оруд1ями и инструментами, дерево обладаем, серьезпымъ 
недостаткомъ, который нельзя упускать изъ виду, занимаю­
щемуся какими-бы то ни было работами но дереву. Мы го- 
воримъ о пористости дерева н— какъ сл ^ д сш е этой пори­
стости— стремлен1и дерева впитывать въ себя влагу, отчего 
увеличивается не только в*съ, но и объемъ дерева. Въ этомъ 
случай говорятъ, что дерево разбухает». ВсякШ знаетъ, на­
сколько бываютъ неудобны посл*дств1я такого разбухаш я, 
какъ напр., въ переплетахъ оконныхъ рамъ, дверяхъ и т. п.' 
Но какъ легко дерево впитываетъ въ себя влагу и разбу- 
хаетъ, также легко, при повышенш температуры, дерево 
усыхаешь, при чемъ уменьшается объемъ и нисколько видо­
изменяется форма дерева. Эта формоизменяемость дерева 
оказывается крдйне вредной для и зд ел й , не только нарушая 
правильность размйровъ, приданыхъ вещи, н о— что ещ е х у ж е—
это то, что дерево при этомъ иногда растрескивается’ и ко- 
робится.

При новомъ пзм'Ьненш окружающей температуры и сте­
пени влажности воздуха, усохнувш ее дерево можетъ вновь 
разбухнуть, а затЬмъ, усыхая, снова изменить форму и т. д. 
Р азбухаш е и усышка можетъ происходить въ м асс* дерева 
нескончаемо, пока окружающая температура не сделается  
нормальной, т. е. достигнетъ 14— 16" R.

Формоизменяемость различныхъ породъ дерева бываетъ 
весьма различна. Такъ разбухаш е и усышка проявляются 
сильнее въ твердыхъ породахъ дерева, ч*мъ въ мягкихъ. 
И зъ опытовъ Шевандье дознано, что погруженное въ воду 
дерево значительно увеличивается въ объем* только въ про-

должеши первыхъ двухъ м*сяцевъ. Зат*мъ, увеличен1е объема 
становится малозам*тнымъ, но всасываше воды продолжается 
и увеличивается только в*съ дерева. П оел* ш естим*сячнаго 
пребывашя въ вод* дерево бол*е не увеличивается ни въ 
объем*, ни въ в*с*, если въ состав* древесины не произо­
шло какой либо существенной перем*ны. Вынутое изъ воды 
дерево, оставаясь на воздух*, усыхаетъ и принимаетъ свой 
прежшй объемъ и в*съ, но при этомъ сл*дуетъ предохра­
нить его отъ солнечныхъ лучей,— иначе дерево можетъ сильно 
растрескаться и оказаться негоднымъ для под*локъ.

Бол*зни и пороки дерева. Дерево, въ теченш своей про­
должительной жизни, весьма часто подвергается различнаго 
рода бол*знямъ, им*ющимъ бол*е или мен*е вредное вл1яш е  
на древесину, ухудшая ея качества и пригодность дерева 
для домостроительства и различныхъ под*локъ. Н*которыя 
изъ этихъ бол*зней и пороковъ дерева им*ютъ только м *ст-  
ное зн а ч ет е , не нарушая хорош ихъ качествъ остальной ча­
сти дерева; —  др уп е-ж е, напротивъ, заражаю тъ все дерево, 
д*лая его негоднымъ ни для какого техн и ческ ая  употреб- 
лешя, кром* разр*зки на дрова для ото п л ет я  или вьпкига- 
н \я древеснаго угля.

Укажемъ на главн*йппя изъ этихъ бол*зней, им*ющихъ  
зн а ч ет е , какъ общ ее, такъ и частное.

Гниль. Наибол*е серьезное и въ высшей степени вредное 
вл!яше на организмъ дерева им*етъ всякаго рода гнилостное 
зараж еш е его ствола. Дерево можетъ гнить не только на 
корню, но также въ срубленномъ вид* и въ готовыхъ 
под*лкахъ и постройкахъ. Г т е ш е  въ дерев* можетъ  
произойти отъ различныхъ причинъ, но, главнымъ образомъ, 
отъ д * й с 'т я  атмосфернаго воздуха, излишней влаги и сы­
рости, сл*дств1емъ чего является сначала и зм * н ете  химиче­
скаго состава древесины, а зат*мъ— совершенное ея разрушение. 
При заражеш и гнилью, волокна древесины сначала д*лаются  
дряблыми, теряя свой естественный цв*тъ и мало-по-малу 
превращаясь въпорошокъ. При дальн*йш емътеченш  процесса



гш еш я, этотъ порошокъ выд*ляетъ газообразные продукты, 
наполняюпце образовавшуюся пустоту въ дерев* или такъ 
называемое дупло. Различаютъ два рода гшешя: сухое-когда 
процессъ разлож еш я древесины происходитъ на счетъ гигро­
скопической воды, заключенной въ порахъ дерева и начи­
нается съ разруш ены  сердцевины и мокрое—когда дерево нахо­
дится въ сырой атмосфер* и въ частомъ прикосновенш съ водою. 
Въ этомъ случа* гш еш е всегда начинается снаружи дерева.

Что касается процесса гш еш я дерева срублен .таго и по- 
валеннаго на землю, то зд*сь растительные соки, всл*дстме 
нрекращешя ж изненной деятельности дерева, подвергаются 
дМ ствно только вн*шнихъ химическихъ силъ, которыл при 
изв*стныхъ обстоятельствахъ разлагаютъ составныя части 
дерева. Порча соковъ начинается брожешемъ и переходитъ  
на ст*нки сосудовъ, заключающихъ эти соки, при чемъ связь 
между волокнами ослабляется и дерево теряетъ свою вяз­
кость, твердость п кр*пость. Дерево въ этой степени разло­
ж еш я паз. залежалымъ. Если процессъ разложеш я будетъ  
продолжаться дал*е, то древесная ткань становится еще 
бол*е рыхлой, связь между волокнами исчезаетъ, а самыя 
волокна, разрушаясь, превращаются въ порошокъ гнили.

Отличительнымъ признакомъ порчи древесины и начинаю- 
щагося гш еш я дерева на корню служатъ появлеше на ствол* 
дерева губокъ и грибковъ.

Суховерлшнность. Верхуш ка дерева часто бываетъ обна­
жена отъ лисгьевъ, что служить вбрнымъ признакомъ сухо- 
вершинности. Если бол*знь эта начинается съ верхушки и 
пе распространяется по сердцевин* внизъ, то стволъ дерева 
еще можетъ быть годенъ въ д*ло.

Зяблина. По очистк* коры срубленнаго дерева (окорешя) 
на ствол!; иногда оонаруживаюгся полосы красноватаго цв*та, 
это зяблина. Древесина, пораженная зяблиною, дрябла и не 
пригодна для под*локъ, но остальная часть дерена не утра- 
чиваетъ своихъ качествъ. Зяолипа происходитъ отъ попавшей 
подъ кору дерева сырости.

Д в о й н а я  о б о л о н ь . Порокъ этотъ обнаруживается т*мъ, 
что въ масс* твердой и зр*лой древесины попадаются бол*е 
слабые и м я т е  слои. Это происходитъ отъ слишкомъ ран- 
нихъ осеннихъ морозовъ и холодной зимы иосл* сырого
л*та. отчего образовавппеся молодые слои заболони, не успЬвъ
окр*пнуть, покрываются новыми слоями, п о сл * д т е , находясь  
при бол*е благопр1ятныхъ климатическихъ условгяхъ, к р -п -
1 1  быстр*е и лучше первыхъ. Попятно, что древесина 
такого дерева будетъ не однородна, а сл*довательно, и мало 
пригодна для под*локъ. При высыханш такого л*са всегда
образуются трещины.

Г н и л ы е  с у ч ь я .  Дерево, теряя сучья, часто загниваетъу ос-
новаш я этихъ сучьевъ, образуя такъ называемую  
(зеленоватаго цв*та) и табачную гниль (табачнаго цв*та). 
Гниль эта можетъ быть вычищена топоромъ, если не углубляется
далеко въ стволъ дерева.

Ч е р в о т о ч и н а .  Наружные признаки этой бол*зни всЬмъ
известны. Н ападенш  червей чаще всего подвергается св*ж е  
срубленное дерево, съ котораго не снята кора. В о о б щ * * ж н  
дую древесину портятъ черви и наеЬкомыя предпочти 
старой, протачивая въ дерев* множество узкихъ каналовъ. 
Л *съ, сплавленный водою, рйдко подвергается червоточин .

Н а р у ж н ы й  и о в р е ж д е ш я  д е р е в а .  Кром* перечисленныхъ  
нами главн*йшихъ бол*зней и пороковъ дерева, с у щ е с т в у ю т  и 
друпя повреждешя, мен*е вредныя, наносимыя дереву со сед ­
ними падающими деревьями (во время бурелом?.), а 
топоромъ. Къ этимъ повреждешямъ принадлежать, затесы, 
надрубы, цапины и т. п. Иногда эти затесы и надрубы за-  
растаютъ правильными слоями древесины и тогда полу < 
L » . . i e  п „ о с М. У породъ п р о р о с »
всегда покрывается смолою и называется засмолкою пли 
рянкою. Какъ проросль, такъ и друпя наружныя повреж ­
ден™ дерева, почти никогда не бракуются плотниками, 
рающими л*съ для строительныхъ надобностей.

З а г о т о в к а  л * с а  и  с о р т а  е г о . Операщя заготовки л*са т. е.



рубки его на корню, а зат*мъ и разд’Ьлка срубленнаго ствола 
на бревна, брусья и доски выходить изъ пред'Ьловъ нашей про­
граммы описашл плотничнаго мастерства, т*мъ не мен*е плот­
нику необходимо им'Ьть объ этой операцш  некоторыя поняия.

П реж де всего зам'Ьгпмъ, что рубка л*са всегда произво­
дится зимою, такъ-какъ въ это время года органическая  
деятельность внутри дерева замираетъ, а следовательно, пред­
ставляется больше возможности избеж ать порчи и зараж еш я  
дерева поел* свалки. Срубить дерево можно помощью топора; 
это старинный способъ заготовки леса , однако, с о х р а н и в ш а я  
въ н'Ъкоторыхъ м *стяостяхъ. Сначала д'Ьлаютъ надрубъ ствола 
до сердцевины и съ той стороны, на которую хотятъ пова­
лить дерево, послЬ чего такой-ж е надрубъ, только нисколько 
выше перваго, д^лаготъ съ другой стороны, направляя удары 
топора такъ, чтобы они доходили по отвесной лииш до под­
рубки, сделанной ранЬе. Ц ентръ тяж ести дерева, очевидно, 
перейдетъ на сторону перваго надруба и дерево свалится па 
эту сторону.

Свалка дерева пилою наиболее употребительна и произ­
водится по т*м ъ-ж е правиламъ, какъ и надрубка топоромъ. 
Дальнейш ая обработка сваленпаго ствола заключается въ об­
рубании пенужныхъ сучьевъ тонкой вершины и наконецъ  
разрезки пилою на бревна и снятш  съ последнихъ коры.

Круглый л Ьсъ заготовленный въ бревнахъ, кроме породы де- 
Рева- сосны и ели, различаютъ по длинн* бревна и толщин* его 
верхняго отруоа (вершины). Длина изм еряется саженями въ три 
(тройникъ), четыре (четырншъ) и пять саж еней (пятир- 
никъ). Д1аметръ вершины опред*ляютъ въ вершкахъ, при 
чемъ полувершки принимаются за ц*лый вершокъ. Такъ 
оревпо, имею щ ее въ отруб* 61/2— 7 вершк. называется семи- 
вершковымъ 5 */2—6 вершк. шестивершковымъ и т. д. Части 
вершка мен*е половины въ разечетъ не принимаются.

Д о с к и . Что касается досокъ выпиленныхъ изъ этихъ бре- 
венъ ручными пилами или на механическихъ л*сопиль- 
ныхъ станкахъ, то ширина и толщина ихъ изм еряется въ н *-

которыхъ м *стностяхъ PocciH вершками, а въ портовыхъ го- 
родахъ и въ столицахъ дюймами; по достоинству пилки и 
доброте доска разделяю тся:

1) Обр7ъзныя или чистыя доски имеютъ ребра или кромки 
острыя и безъ обливинъ, т. е. части окружности бревна остаю ­
щейся на узкой, неотпиленной грани доски.

2) Полуобрпзныя у которыхъ часть кромокъ имеютъ об- 
ливины.

3) Получистыя. Кромки имеютъ облпвины по всей длин- 
н е  доски.

Сосновыя и еловыя бревна и доски составляютъ глав­
ный строительный матер1алъ; дубъ, липа, осина и др уп я
отечественный породы л*са употребляются только для по- 
делокъ.

2. И н с т р у м е н т ы  и  npieM bi м а с т е р с т в а .

Топоръ. II рост*й Ш1й и наиоол*е употребительный топоръ изоб- 
раж енъ на (рис. 1 )он ъ  состоитъ изъ клинообразная куска ж е- 
л*за со стальной наваркою въ 
нижней коля щей части наз. лезвг- 
ет .В ер хн я я ч асть топ ор а— обухъ 
д*лается массивнымъ и им*етъ  

Т реугольную  проушину, въ ко­
торую  плотно насаживается де­
ревянная рукоять — топорище.
Лезше даостряется подъ тупымъ
угломъ, съ ц*лью увеличить колящую силу инструмента, тогда 
какъ обудъ  д*йствуетъ только своею тяжестью.

1 опор‘Ъ выковывается изъ доорокачественнаго ж ел *за  во­
локнистая) слож еш я, стальная же наварка должна быть до­
статочна Тверда, но не хрупка, чтобы конецъ топора не 
крошился во время работы и лезв!е можно было заострить 
на точил)ьномъ камн* и выправить на бруск*. Остроту и 
прочности топора пробуютъ на еловомъ суку, который, какъ



известно, отличается особенною твердостью. Если топоръ  
легко перерубаетъ сукъ съ одного удара, то считается х о ­
рошимъ. Средш й в'Ьсъ топора долженъ быть не менгЬе 4  фун- 
товъ, а топорище не болгЬе 1 фунта; последнее дЬлается 
обыкновенно изъ молодой, прямослойной, здоровой и не 
хрупкой березы. За недостаткомъ березы, можно вытесать 
топорище изъ другой породы дерева достаточно твердой и 
вязкой. Для того чтобы удобнее было держать топоръ въ 
рук*, топорищу придаютъ нисколько изогнутую  форму, какъ 
это видно на нашемъ рисунк*.

Объяснивъ устройство топора, перейдемъ теперь къ тгЬмъ 
работамъ, которыя могутъ быть исполнены съ помощью, 
этого инструмента.

Топоръ д*йствуетъ размахомъ и, смотря по положенно 
занимаемому лезв!емъ топора относительно волоконъ дерева, 
онъ можетъ колоть дерево вдоль, или ж е перерубать эти 
волокна поперекъ. Обыкновенно говорятъ: топоръ колешь, 
когда лезв1е запускается сильнымъ размахомъ въ массу де­
рева вдоль его волоконъ; тегиетъ, еели ровными ударами по 
направленно т*хъ  ж е волоконъ снимаютъ часть древесной  
массы и наконецъ, рубюпъ, когда удары топора направлены  
перпендикулярно направленно волоконъ. Въ послйднемъ слу­
чай топоръ зам'Ьняетъ поперечную пилу.

Разрубка. Чтобы перерубить дерево поперекъ волоконъ 
поступаютъ такъ: по нам'Ьчепому мйсту сначала зарубаютъ

топоромъ прямо, а затймъ наискось (рис. 2) для огд'Ьлешя 
щепы и продолжаютъ рубить до встречи прямого прфуба съ

косымъ, пока ни дойдутъ до половины дерева П о е л * ™

z г: ~ „ r >„■«
Дерева, если оно, во-первыхъ, не длинно, и во-вторыхъ если 
Удары топора будутъ направлены по слою дерева ‘ и ’ ппи 
т о м , такъ, что сучья останутся вп* раскола Г с Г ж е  дерев

J Z TBGr  МИ ДЛИНН0’ Т° ГДа уларомъ топ°Ра Д 'Ьается  
не олыпая щель, въ которую загоняется обухомъ деревян

ный ш ш ж е Л н н , , „ т„р и 4  „  т к о м .п  /

т е  к о ™  “ косослойное деревот. е ., когда волокна его
расположены по дереву 
винтообразно, то необхо­
димо перерубить и самыя 
волокна. Сучковатое де­
рево иногда бываетъ труд­
но расколоть однимъ кли- 
номъ, тогда заколачиваютъ 
два и бол*е клиньевъ, 
какъ это видно на рис. 4.
Къ раскалывание плотникъ
приб'Ьгаетъ для д*лаш я драни, которой обиваютъ ст*ны и

ТТЛ . ^ИС* 4-
'юлокъ, если хотятъ ихъ оштукатурить

ремеслениикъ. о



Обтеска. Чтобы обтесать дерево топоромъ, необходимо 
прежде всего отметить л инш  обтеса или отбить шнуромъ 
кантъ. (Р ис. 5 ). Зат*м ъ д*лаютъ на бревн* поперечные

надрубы въ а и b на разстоя- 
нш полуаршина одинъ огъ дру­
гого.

П риступая къ обтеск*, плот­
никъ становится такъ, чтобы 

дерево было у него между ногъ и.взявъ топоръ обеими рука­
ми, ставитъ его по канту, вдоль 
волоконъ, нам'Ьтивъ ударъ силь­
ны мъ размахомъ; топоръ заго­
няется въ дерево и откалываетъ 

Рис. о. щепу (рис. 6). Если приходится
обтесывать очень толстый горбыль,какъ напр., у комлевой части

бревна, то топоръ ставятъ ни­
сколько отступя отъ канта и 
снимаютъ только часть щепы, 
поел* чего, подвигая топоръ 
ближе къ канту, снимаютъ весь 
надрубокъ горбыля. Отколовъ 

первый отрубокъ (рис. 7), продолжаютъ снимать щепу дал*е до 
конца дерева; полученную плоскоть сглаживаютъ по всей длин* 
топоромъ, что исполняется правильными, легкими ударами, 
причемъ лезв1е должно совпадать съ нам*ченнымъ по бревну 
кантомъ. Начинаютъ стесывать, сначала верхнюю грань и 
зат*мъ уж е углубляются до нижней грани.

Обтеска бревенъ бываетъ или съ двухъ сторонъ (на два 
канта), или ж е на вс* четыре канта. Въ первомъ случа*, 
т. е. при обтеск* на два канта, обыкновенно, начинаютъ те­
сать правый кантъ и, окончивъ его, переходятъ на л*вый. 
Работа производится т*мъ ж е порядкомъ и положеш е бревна 
на подставкахъ остается то ж е, только щепа будетъ откалы­
ваться не съ права на л*во, а наоборотъ. Начинающему 
учиться тесать необходимо привыкать работать топоромъ на

о б *  стороны, что далеко неодинаково скоро идетъ на ладъ; 
обтесывать по л*вому канту трудн*е, ч*мъ по правому. Также  
сл*дуетъ зам*тить, что обтеску надо вести отъ вершины 
бревна къ комлю, а не наоборотъ, для чего потребовалась 
бы большая затрата мускульной силы. Топоръ нуж но дер­
жать всегда правильно, не отклоняя его безъ надобности ни 
въ ту, ни въ другую сторону; сильные и частые удары можно 
д*лать только тогда, когда начинающей прш бр*тетъ необхо­
димые навыкъ и снаровку. Въ болыпипств* случаевъ, во 
время работы топоръ держатъ двумя руками, причемъ пра­
вая должна находиться ближе къ обуху, а л*вая —  къ сво­
бодному концу топорища, но, однако, промежутокъ между 
об*им и руками не сл*дуегъ оставлять большой, такъ какъ 
тогда топоръ будетъ вилять.

Е сли требуется обтесать бревно на четыре канта, то, 
окончивъ работу двухъ сторонъ, переваливаютъ его на ребро, 
отбиваютъ шнуромъ канты краснымъ м*ломъ, надрубаютъ и 
теш угь т*мъ ж е порядкомъ.

Фальцовка. Въ брусьяхъ, обгесанныхъ на четыре канта, 
плотнику приходится,иногда, отбирать фальцы или четверти, какъ 
напр.въ косякахъ для дверей и оконныхъ рамъ. Работа произво­
дится, какъ видно на рис. 8, стесывашемъ бруса подъ иря- 
мымъ угломъ грани. Отбивъ ш ну­
ромъ дв* черты, выражающихъ на­
правления реберъ фальца, д*лаютъ, 
отступя немпого отъ края, прямой 
надрубъ и зат*мъ скалываютъ заклю­
ченный между надрубомъ и краемъ 
выступъ вплоть по об* черты. П оел* этого, ставя топоръ 
то вертикально, то горизонтально, выбираютъ углублен1е, ко­
торое и будетъ искомый фалецъ, его сглаживаютъ топоромъ  
или рубанкомъ.

Выборка шпунтовъ. Работа эта н*сколько трудн*е отборки 
четвертей и въ болынинств* случаевъ, производится не однимъ



топоромъ, но также долотомъ (рис. 9) и рубанкомъ, осо­
бенно, въ узкихъ шпунтахъ. 
Отбивъ шнуромъ ширину ш пун­
та и наиравлеш е его граней, 
немного отступя отъ края, д* -  
лаютъ поперечный надрубъ 
(рис. 9) и зат*мъ, повернувъ  

топоръ вдоль волоконъ, выбираютъ шпунтъ требуемой глуби­
ны (рис. 10).

Изъ описанныхъ нами образ- 
цовъ работъ, которые плотникъ 
можетъ исполнить съ помощью 
одного топора, видно, что ин- 

Ряс. ю. струментъ этотъ можетъ, въ
случа* нужды, заменить ему м ноие др уи е инструменты, 
какъ напр., продольную и поперечную пилы. Въ старину 
на Р уси  не было вовсе ни продольныхъ, ни поперечныхъ 
пилъ и доски или „тесъ“ оттесывались топоромъ изъ брев­
на расколотаго пополамъ (пластины), причемъ, конечно, теря­
лось древесной массы чуть ли не столько ж е, сколько 
надо на д*ло; но тогда л*су было много и онъ былъ такъ 
дешевъ, что на ташя потери никто не обращалъ внима- 
ш я. Въ настоящ ее же время, когда ц *н а лесного мате- 
р!ала повсеместно поднялась втрое, или вчетверо противъ 
стараго времени, эконом1я въ матер1ал* сделалась необхо­
димой. Вм*сто перерубаш я дерева топоромъ, въ распоря- 
ж енш  плотника имеется пила, работа которой проста, удоб­
на и въ то ж е время, потеря древесной массы, въ вид* опи- 
локъ, весьма незначительна.

Дерево можно разр*зать пилою вдоль волоконъ и попе­
рекъ ихъ, почему и пилы бываютъ двухъ родовъ: продоль- 
ныя и поперечпыя.

Поперечная лила. Для поперечной распиловки бревенъ, 
брусьевъ, толстыхъ досокъ, а также и растущ ихъ деревьевъ

употребляется двуручная пила (фиг. И ) .  Пила эта состоитъ  
изъ стальной полосы толщиною въ 2 мм., вдоль нижней по­
лукруглой стороны нарЬзаны зубья, им*юпця форму равно- 
бедреннаго треуголь­
ника; разстояш е ме­
ж ду вершинами двухъ  
смежныхъ зубьевъ д*- 
лается не бол*е */4 
дюйма; по концамъ 
пилы приклепываются стержни, на которые насаж ены  дере- 
вянныя точеныя ручки; такой пилой могутъ р*зать двое ра- 
бочихъ, держа ее за ручку и, то притягивая пилу къ себ* , то от­
пуская ее свободно. Полотно пилы должно быть хорошо  
закалено и отпущ ено до сине-фюлетоваго цв*та. Н ачинаю­
щ ему пилить не м*шаетъ знать, что опилки занимаютъ  
объемъ въ 5 разъ болышй, ч*мъ древесина и потому пила 
углубляясь въ дерево будетъ зажиматься имъ. Для изб*ж аш я  
этого неудобства и чтобы дать опилкамъ больше м*ста, про- 
межуткамъ между зубьями придаютъ иногда полукруглую  
форму, а самыя зубья отгибаютъ въ сторону, или, какъ го­
ворятъ, разводятъ пилу. Разводка д*лается такъ: если одинъ 
зубъ отгибается вправо, то др угой — вл*во и т. д., отчего 
щель при разрЬзыванш будетъ шире толщины полотна пилы 
и движеш е станетъ свободнымъ. Разсм отр*нная нами дву­
ручная пила им*еть зубья симетричной формы, въ вид* 
равпобедреннаго треугольника, отчего движеш е пилы можехъ  
быть производимо какъ въ одну, такъ и въ другую сторону. 
Длина пилы достигаетъ 13/4 аршина, ширина не свыше 
4  вершковъ.

Лучковая пила (рис. 12). Пила эта одинаково употреби­
тельна, какъ въ плотницкомъ, такъ и въ столярномъ ремеслахъ, 
получила свое назваш е отъ станка, въ которомъ она натянута 
лука. Полотно этой пилы тоньше, ч*мъ дровяной, такъ какъ она 
предназначена для образоваш я бол*е тонкихъ прор*зовъ. 
Зубъ  ея такж е мельче и не им*етъ симетричной формы,



такъ ЧТО пила можетъ пилить только въ одну сторону, а при 
движенш  въ другую выбрасываетъ опилки. Устройство пилы

показано на рис. 12 . К он­
цы полотна вделаны въ р у ­
коятки, вращаюгщяся вм*- 
ст*  съ ручками въ деревян- 
ныхъ отверстм хъ стоекъ, 
составляющ ихъ часть луч­
ковой рамы. В ер хш е кон- 

„ Рис- 12- ЦН стоекъ стянуты вепев-
Г * “ Г СРУЮ иожощью которой
можно натянуть веревку, а вм*ст4 съ т*мъ сблизить Bepxnie

вается н Г Г ’ 7 ’ ^  ™  ПРН 9Г0М* такж е натяги-ваеася насголько, чтобы она не могла оборваться во время р *за-
ш я. Натянувъ пилу, закрутку заводятъ на распорку. Зубья 
■ учковой пилы также разводятся въ разныя стороны чтобы 
пила легко и удобно двигалась по образуемой ею п р о р в и  
П реж де, ч*мъ отрезать этою пилою кусокъ дерева, н еобхо­
димо сначала съ помощью закрутки натянуть полотно воз­
можно туж е и, вращая ручки, выровнять на глазъ При 
неглубокихъ прор'Ьзахъ можно держать пилу одпой рукою и 
водам  твердо, не слишкомъ нажимая и не отклоняя въ сто­
рон) Н е смотря па видимую простоту работы, резать луч­
ковой пилою в*рно по нам^тк* начинающему удастся только 
тогда, когда его глазъпривыкнетъ выравнивать полотно питы -  
въ противномъ случа*, пила даетъ кривой р*зъ. Лучковой 
пилой можно Р'Ьать бруски и доски какъ вдоль, такъ и по 

Газличныл приспособлеш я для такой работы будутъ  
указаны нами въ столярномъ мастерств*. При употреблении 
пилъ плотнику необходимо им*ть напилокъ и разводку.

Напилокъ. Напилки, обыкновенно, покупаются готовыми 
Они бываютъ четырехъ различныхъ формъ: круглый, полукруг­
лый, плосшй и трехгранный. Для заточки пилъ наиболее  
употребляется посЦЬдвй и при томъ небольшаго разм ера  
чтобы онъ свободно п р о х о д и »  въ п р о м е ж у т к а х / между’

зубьями пилы. Если этимъ промежуткамъ желаготъ придать 
форму полукруга, то въ д*ло идетъ круглый напилокъ. Н а­
пилки бываютъ съ крупной и мелкой нас'Ьчкой, выборъ ихъ  
зависитъ отъ работающаго. Нар'Ьзать зубья и точить нуж но  
осторожно, чтобы пе сломать зубья и не испортить пильт.

Н а рисунк* 13 изображенъ весьма удобный станокъ для 
заточки зубьевъ  
поперечной пи­
лы. Онъ им4етъ  
видъ скамьи на 
высокихъ нож- 
кахъ; въ верх­
ней доскгЬ сд'Ь- 
ланъ неглубо- 
К1й прор'бзъ и 
круглая дыра
для укр'Ьплетя Рис 13
полотна и од­
ной изъ ручекъ во время заточки или наргЬзки зубьевъ.

Разводка (рис. 14), она состоитъ изъ плоской стальной
пластинки съ ручкою.
Но сторонамъ пла­
стинки сд'Ьланы про­
резы различной ши­
рины, смотря ПО ТОЛ- р ис ! 4#

щингЬ пилъ. Сте- .
пень разводки, т. е. большее или меньшее отгибаш е зубьевъ,
должно строго сообразовать съ работой и величиною зубьевъ 
пилы: чЪмъ груб’Ье работа и больше зубъ, тймъ оольше онъ 
долженъ быть отогнутъ и, наоборотъ— тон й я  пилы съ мелкими 
зубьями разводятся меньше. В ообщ е, разводка делается пе 
больше того, сколько нуж но, чтобы пила свободно двигалась 
въ образуемомъ ею разргЬзгЬ.

Долблете. Долблеш е дерева плотникъ производитъ доло-



томъ, которое бываетъ трехъ родовъ плоское или стамеска, 
шиповое и полукруглое.

Плоское долото (рис. 15) состоитъ изъ стальной пластинки
съ острымъ хвостомъ, 
въ который насаж и-

Рис. 15. вается деревянная
г̂ тплт* т. Ручка; по концамъ

агоняются толстыя желйзныя кольца, чтобы отъ у д а -

ровъ молоткомъ или обухомъ топора по ручк* она не могла бы 
расколоться. Одна сторона (нижняя) скош ена подъ острымъ 
угломъ и затачивается остро на точильномъ камня (рис 40)  

Шиповое долото (р и с. 16) заделано на одну фаску, плос­
кость которой тянется до половины долота; верхняя часть

долота иагЬетъ форму труб­
к и , въ которую вставляется

Рис. 16. деревянная рукоятка с'Ь 
железнымъ кольцомъ ня 

J “  * » » »  разно* ш и р и т ,  с ™
ШЫ,'Ъ (»’ “ Р " « ) .  - о г о р м  приходится долбить

Полукруглое долото (рис. 1 7 )р 1 д „ „  , потребляете» плот-
никами; фаска у него 

Щ небольшая и идетъ
Рис> 17- по выпуклой сторон*

нижняго конца долота.
Сверяете. Круглыя о т в е р с т  въ дерев-Ь, производятся

въ плотничномъ ремесл* сверлешемъ посредствомъ бурава и 
напаръя.

Буравъ (рис. 18) им еетъ видъ спирали, съ винтовой на-

Рис. 18.

Р 'Ь к о й  па к о н ц *  (жало). Спиральный буравъ употребляется  
для просверливашя дыръ глубокихъ и большого Д]'аметра,

какъ напр., для болтовъ, круглыхъ гн*здъ для шиповъ и пр. 
TaKie бурава изготовляются стальные или со стальною н а­
варкою въ рабочей части инструмента и остро затачиваются 
по наружной грани завитка.

Ложечный буравъ или напарье (рис. 19) служитъ  
для той ж е ц*ли. Части его: жало а, ложка, 
веретено и ухо; жало и ложка навариваются 
сталью, а въ ухо продевается деревянная 
ручка.

Обыкновенный бу- 
равчикъ или навертка 
(рис. 20) служитъ для 
сверлешя дыръ при зака- 
лачивагии гвоздей.

Строжка. Строгаль- 
ныхъ инструментовъ у 
плотниковъ немного и вс* 
они отличаются бол*е про- 

ст*йш ей конструкщей, 
ч*мъ инструменты, упо­
требляемые для той ж е ц*ли столярами. Гру­
бая плотницкая работа не требуетъ чистой 
отд*лки; поверхности изд*лш  только сглажи­
ваются, поел* чего,въ болыиинств*, случаевъ 
подвергаются грунтовк* и окраск* масляною  
краскою.

М*дв*дка —(рис. 21) употребляется для вьт- 
страгиван1я та- 
кихъ поверхно­
стей, отъ кото­
рыхъ не тре­
буется чистоты 
и гладкости. И н­
струментъ со- Рис* 21*

колодки, снабж енной двумя рукоятками за ко-

а .

Рис. 19. 

СТОИТЪ ИЗЪ

Рис. 20.



торыя берутся два плотника производяпце вы страгивате, 
сидя верхомъ другъ противъ друга на обстрагиваемомъ бру- 
ск* или доек*. П осреди колодки едЬланъ косой прорйзъ, въ 
который вкладывается строгальное оюелгъзко,— стальная пла­
стинка съ одной фаской, —  закрепляемое деревяннымъ кли- 
нышкомъ. Впереди ж елезка имеется четыреугольное смежное 
съ прор'Ьзомъ OTBepcTie, служ ащ ее для пропуска стружекъ  
во время работы.

Шерхебель (рис. 22 ) по внеш нему виду совершенно схож ъ
со столярньгмъ инструмен- 
томъ того ж е назвашя и 
отличается отъ него н е ­
сколько болыпимъ разм е- 
ромъ. Ш ерхебель служитъ  
для грубой строжки и по­
тому ж елезко его делается

Рис. 22.
полукруглымъ. Колодка 

имеетъ видъ прямоугольной призмы и въ передней части 
снабж ена рожкомъ для удобства держангя инструмента л е­
вой рукой.

Рубанокъ— (рис. 23). Этотъ инструментъ служитъ для чи­
стой отделки поверх­
ностей, пройденньтхъ 
ш ерхебелемъ. Л ез- 
Bie ж елезка прямо­
линейное и установ­
лено въ колодке подъ 
мен ьтп имъ угломъ на- 
клонешя къ обделы ­
ваемой плоскости,
чемъ въ ш ерхебеле. 

Строгаетъ тонко и гладко.
Фуганокъ (рис. 24). Инструментъ этотъ отличается отъ 

рубанка, главнымъ образомъ, длинной колодкой, такъ какъ 
его назначеш е фуговать (выравнивать) поверхности па боль­

Рис. 23.

Рис. 24.

шой длиннЬ. Плотники употребляютъ его для выравнивашя 
кромокъ досокъ,пред- 
назначенныхъ къста- 
чиванио. Чтобы фуга- 
нокъ не соскакивалъ 
съ фугуемой поверх­
ности (кромки доски), 
къ подош ве п риде­
лывается два бруска, 
между которыми оста­
вляется пазъ; фуган­
ки достигатотъ длин­
ны до lVd аритина.

Зензубль—(рис. 25). Н азначеш е этого инструмента зам е­
нить топоръ для от­
борки фальца, если /Д) 
работа должна быть 
сделана чисто. Ж е­
лезко зензубеля и м е­
етъ форму лопатки и 
вкладывается въ ко­
лодку снизу. Стро-
гае^ъ боковыми лез- 
.

В1ЯМИ.

Рис. 25.

Д о р о ж н и к ъ  или пазникъ (рис. 26) получилъ свое назваш е 
потому, что употребляется плот­
никами для продорожеш я кро- 
вельныхъ досокъ, почему и ж е­
лезко его узкое, полукруглое.
Для правильнаго направлешя 
инструмента, параллельно кром- 
кЬ доски, къ пазнику приделы­
вается съ боку дощечка.

Разсмотревъ главные инструменты плотничнаго дела, пе

Рис. 26.



рейдемъ теперь къ вспомогательны
рыхъ не можетъ обойтись плотникъ * ™ бвЗЪ К0Т0‘

* » — ^ ™ 7ГО1ре»и т е д ю р „да1,о1июв1. м _

«НЬВ1Й ПЛИ ручник* (рис. 
2 7 ) в^сомъ около 2 фун. для
вколачиваш'я гвоздей и 
б о л ы п о й ~ ^ № ) ( р н с 2 8
в4сомъ до 20 фунтовъдля  
забивки клиньевъ и бол-

Рио. 27. товт>-

С» . . .  ж е А а  с» с и и н о ю  р “ " "  “ » » « ю г -
хучки прямыя, бере-

30№ я в д > ^ о б щ е , изъ 
твердаго дерева.

В ь ю ш к а  (рис. 29). Она 
состоитъ ИЗЪ деревянной  
катушки, свободной вра­
щающейся на оси съ р у . Рчс. 28. чкой‘ катушку на-

Ж ащ й отбивки прямыхъ л и т й .МаТЫВаеТСЯ ШНУРЪ’ СЛУ

В*сокъ (рис. 30). Гирька свин­
цовая конической формы съ нривя-

Ряс. 29.

заннымъ къ] ней тон-
к ‘Шъ .’ ш н у р в о м ъ ™ '.
житъ для проверки ус­
тановки предметовъ въ 
вертикальномъ направ- лент. Рис. 30.

! % £ £ £ £  7 ~ Z °  2

двухъ брусковъ въ 17» дюйма толщиною, взаимно перпенди- 
кулярныхъ, связаиныхъ между собою наглухо и скр4шлен- 
ныхъ раскосами. На вер- 
тикальномъ бруске п ро­
ведена шиломъ черта, пер­
пендикулярная къ ниж- 
нему ребру горизонталь­
на™ бруска. Вдоль этой 
черты, съ вершины вер­
тикальной стойки, подв*- 
шанъ шнуръ съ в'Ьскомъ, Рио’ 3L
по положенно котораго можно судить о горизонтальности  
проверяемой поверхности.

Наугольники. Въ распоряженщ  плотника для чистой работы  
бываетъ три наугольника: малый (рис. 32), приладивъ который 
къ бруску ИЛИДОСК*, МО-
ж но подъ прямымъ угломъ 
провести карандашемъ или 
м'1;ломъ черту, какъ это 
видно на прилагаемомъ 
примйрй (рис. 32). Нау- 
гольникъ этотъ состоитъ 
изъ двухъ, наглухо скреп- 
ленныхъ, брусковъ а п Ь. Рис- 32-
Брусокъ а д 'Ь ается  значительно тоньше b для того чтобы 
онъ плотно прилегалъ къ кромггЬ очерчиваемаго бруска или 
доски и могъ быть подвигаемъ только вправо и вл*во 

Большой наугольникъ 
(рис. 33) значительно длиннее  
малаго и состоитъ изъ двухъ тон- 
кихъ брусковъ равной толщины, 
скрепленны хъ подъ прямымъ 
угломъ и для большей проч­
ности имеетъ поперечину.

Малка (рис. 34) или под- Рис 33



-— — -------31  МАСТЕРСТВО,

™  * Z Z T y r 2 r L T u p 0 B i p m  р о мр ль угловъ. Наугольникъ состоитъ изъ бру­
ска и линейки, прикрепленной къ 
его концу и вращающейся на шар- 

НИР ’ 4X0 Даетъ, въ точк* соедимешя 
возможность закрепить стороны подъ 
лгобымъ угломъ. Работающ ему не

должны быть строго в ы в ^ п? еГЪ Забывать’ что наугольники 
испол .дть  с о е  «ни »огутъ

т ш п п и  Ц и р к ул ь  (рис. 35) б ы т е п  сд 'Ь аНъ и»ъ « a i s a  

грубой работы, т^мъ не мехгЬ нож­
ки его не должны быть согнуты  
концы немного заострены, чтобы 
можно было имъ произвести причер- 
ч ива Hie кромокъ стачиваемы м частей, 

прочемъ, для такого причерчпвашя 
иногда употребляются особыя нриспо- 

р пв. з 5. сооленные къ тому инструменты: о т -
волока и черта.

« н е , Г Г о р “ сГспущ б“ Г НТ1 И 1  Д ер ем “ *™  «РУ“ » , 0ДИ 1

Н а 6pycK i находится не­
большой выступъ, со вставлен- 

Рио- 36. нымъ гвоздемъ, который и слу-
отволокой п р и ч е т а  “ ИТЪ Ш  ,1РичеР таиан 1я. Чтобы

ПЛОТНО в с Г п Г , T ‘Z 7  ЩХт ,Ю|)“ “ а  вн
выправленной н Огфтгованной^о Пр1ш>нлемыхъ Досокъ но 
™бы  конецъ гноем Т ,„ !  "P M r f  д а с м
П ри д в и ж е н т  отвод»™  Г Г  " • *
лепной доек* черту, н а р а д ^ ь н у ю  готовой 1 1 ° “ “ “ "Р“ ' 
ДРУГОЙ доски. У Г010В0И смежной кромк*

Ч е р т а  (рис. 37) д-Ёлается изъ ж е л а л а  * 
оканчивающейся д в у и  о я р ,ЛШ1, с о о ^ Г Г п ^

чиванш ножкамъ циркуля, съ тою только разницею, что цир­
куль можно раздвинуть, а концы 
черты удерживаются въ извйстном ъ, 
опредгЪленномъ зар ан ее , разстояш и, 
посредствомъ деревянны хъ клины- 
шекъ, крепко связаины хъ вере­
вочкой. ■Рис‘ 37*

Кричерчивашв. Для причерчивашя бревенъ плотники чаще 
всего употребляютъ черту, хотя для той ж е цели можетъ 
служить циркуль. Доски причерчиваютъ циркулемъ, для чего 
кромку одной доски гладко выстрагиваютъ и по этой кром­
к е причерчиваютъ 
кромку другой ДО' 
ски. На рисунке  
38 показано, какъ 

причерчиваютъ 
прямыя кромки.
Для этого одну 
ножку циркуля 

прикладываютъ къ
выстроганной рис. 38.

кромк* а другою ведутъ по очерчиваемой доске. При- 
черчиваше кри- 
выхъ кромокъ д е ­
лается такъ ж е, 
какъ и нрямыхъ, 
не переменяя пер­
воначальная на- 
правлешя циркуля 
(рисунокъ 39).

Для заточки и 
выправки инстру­
ментовъ, р еж у -
Щихъ > строгаю- Рис. 39>
ЩИХЪ и колятцихъ, въ плот ни чно м ъ, столярномъ п токар-



Рис. 40.

номъ ремеслахъ употребляется точильный камень въ форм* 
колеса п брусокъ.

Точило (рис. 40). Хотя можно выточить любой изъ плот­
ничныхъ инструментовъ (кром'Ь пилъ) 
на обыкновенномъ брускй изъ пе­
счаника, по гораздо удобнее и ско­
р ее  это сделать на колесй. Такое 
колесо, обыкновенно, помещ ается въ 
стативгЬ, къ которому прикр'Ьпленъ 
деревянный ящикъ, до половины на­
полненный водою. Колесо приво­
дится въ движеш е посредствомъ ру­
коятки; иногда для той ж е ц*ли  
устраивается веревочный шкивъ съ 
педалью, что удобггЬе, ибо одинъ 

рабочШ можетъ вращать колесо и точить инструментъ. Вра­
щать колесо сл*дуетъ по направленш  лезв1я инструмента, но 
не навстречу ем у,— иначе инструментъ вырвется изъ рукъ и 
портится точило. Инструментъ надо держать наклонно, плотно 
прижимая^ фаской къ колесу.

Нажимъ (рис. 41) 
делается изъ отруб­
ка дерева съ выруб­
кою на копц*, въ 
которую вкладывает­
ся обухъ топора при 

заточк* последняго на камн*.
Брусокъ (рис. 42). На немъ^ выправляются инструменты,

предварительно отточенныя на 
точил*. Для бруска берется  
песчаниковый камень бол*е 
мелкозернистаго слож еш я, ч*мъ 
точило и самый брусокъ плот­
но укрепляется въ особомъ ко -

Рис. 41.

Рис. 42.

рытц*, въ которое наливается вода.

Приспособлетя для передвижетя бревенъ. П ере- 
 ̂ носка бревенъ— весьма тяжелое д*ло при производств* плот­
ничныхъ работъ и потому въ т*хъ  случаяхъ, когда представ­
ляется къ тому возможность, стараю тся заменить переноску  
передвижеш емъ. ГГростЬйппй способъ передвижеш я дерева по 
прямому направленно состоитъ въ томъ, что н*сколько 
плотниковъ съ силою запускаютъ топоры вдоль дерева и 
одновременно, взявшись за топорища (ручки), двигаютъ его 
въ томъ или другомъ, желаемомъ, направлены.

Н о бываютъ случаи, когда дерево по его величин* и 
тяж ести трудно передвинуть при помощи топоровъ, или-же 
когда приходится тащить дерево сравнительно далеко и 
сл*довательно, работа эта для плотниковъ будетъ утомительна, 
то устраиваютъ различныя приспособлеш я, къ р азсм отр *вш  
которыхъ мы и пергйдемъ.

Крюкъ (рис. 43). Такой крюкъ выковывается изъ ж ел*з- 
ной полосы толщиною въ 1 у 2 дюйма; одинъ конецъ его, 
загнутый, расплющиваютъ и заостряютъ, чтобы его можно

Рис. 43. Рис. 44.

было обухомъ топора загнать въ дерево; другой конецъ 
загнутъ кверху въ вид* [кольца и служитъ для прод*ваш я  
въ него веревки. Н а рисунк* 4 4  показано, какъ загоняется
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крюкъ въ бревно и обвязывается веревка, за свободный 
конецъ которой можно передвинуть дерево.

Скоба (рис. 45 ) выковывается изъ ж ел еза  такой ж е ’
толщины, какъ и крюкъ; длина 
скобы до 1 4/2 фута, концы за ­
гнуты подъ прямымъ угломъ 
и заострены.

Способъ укреплеш я скобы 
и обвязки веревки показаны на 
рисунке 46 .

Какими бы указанными нами приспособлеш ями ни нере-

Рис. 46.

двигалось дерево, никогда не слйдуетъ тащить его по земле
а для облегчеш я работы необходимо подкладывать деревянные 
катки.

Временный воротъ (рис. 47 ). Такой воротъ представ- 
ляетъ|весьма удобное приспособление для передвижеш я тя­
ж естей. Онъ устраивается такъ: берутъ круглый, нетолстый 
отрубокъ дерева и ставятъ его вертикально. Въ этомъ поло­
ж е н а  отрубокъ удерж ивается помощью веревки илиоттяж екъ  
какъ »это видно на нашемъ рисунке. Къ бруску привязы­
вается поперечный стержень или рычагъ, вращая который,

валъ придетъ въ движеше, а укрепленный къ нему конецъ

Рис. 47.

веревки будетъ наматываться на валъ и тянуть бревно.

Забивка свай. Плотниками часто приходится забивать 
въ землю ряды бревенъ, обра­
зующее собою какъ бы плотную  
ст!шу. Ташя бревна трех­
гранно заостренныя снизу на­
зываются сваями. Понятно, что 
такая работа не можетъ быть 
исполнена мускульною силою 
одного человека и потому для 
забивки свай въ землю сущ е- 
ствуетъ несложная, но необхо­
димая машина наз. копромъ 
Коперъ (рис. 48) состоитъ изъ 
двухъ вертикальныхъ стоекъ 
А, А, вышиною отъ 4  до 5 
сажень, смотря по длине свай, 
которыя надо вбить. Стойки



эти установлены одна подл* ДруГОй съ неболынимъ между 
ним, просветом®; „я»  ( , „ Bie тщш) с„ ею
косяшши ,ъ треугольной ран*, служаще« , c m , Г1 J L  

Н а верхш е концы стоекъ надеть горизонталь­
ный брусокъ, прикрепленный къ нимъ съ по­
мощью жел*зны хъ скобъ. Въ просвет* между
стоекъ укреплена ж елезная ось, на которой
насаж енъ чугунный блокъ съ желобкомъ. Ч е- 

Рис. 49. Резъ  блокъ перекинуть канатъ; къ одному
г * К° НЦУ посл^ няго привязана чугунная баба
(рис. 49)весом ъ въ 25 — -35 п., имеющая видъ параллело-
пипеда, къ другому ж е концу каната привязаны концы веревокъ 
наз^кошками, держась за которыя,работникинриподнимаютъ

В ъ задней, вертикальной, плоскости бабы вделаны два 
бруска съ чеками, недопускагогще бабу при движении вверхъ 
и внизъ отклониться отъ стоекъ.

Свая, какъ мы уж е сказали, имеетъ заостреный конецъ  
которымъ ее вбиваютъ въ землю. Иногда этотъ конецъ о д е­
вается^ въ чугунный башмакъ (наконечникъ). Н а верхней сво­
бодный конецъ сваи насаживается бугель (ж елезное кольцо 
предохраш ш пцй бабу отъ раскалывания. ’

При забивке свай коперъ устанавливается такъ чтобы

ев !"  пР„ с л Г СЬ Г0Т Ю (ВерХИ“ Ъ К0^ 0“ ) сби в аем ой  ан, после чего р а б о т е  берутся за веревки и, поднявъ бабу
до высоты блока, быстро опускаютъ ихъ, баба ж е, ударяясь
по голове сваи, загоняетъ ее въ землю. Сваи съ двухъ сто
ронъ, которыми он е соприкасаются другъ къ другу слегка
протесываются, чтобы он е плотнее прилегали одна къ 2 -

; °  п? Г Да ДЛЯ Т° Й Же ц4ли въ сваяхъ пробираютъ шпунтъ 
тогда такая свая носитъ назваш е шпунтовой сваи.
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3 , П л о т н и ч н ы я  с о е д и н е ш я  и  с к р й п л е ш я .

Обиця донятая. Ознакомившись съ главнейшими инструмен­
тами и общими пр1емами отдельныхъ работъ, перейдемъ те­
перь къ излож ен™  способовъ соединеш я и скреплеш я дере- 
вяниыхъ частей между собою. Такъ какъ наша книга пред­
назначается для любителей, которымъ едва-ли придется строить 
Дома и др уп я  сооруж еш я, то мы не можемъ дать полнаго 

писаш я всехъ  видовъ плотничныхъ соединен iS, но ограни­
чимся только общими ноняпями о такихъ соединеш яхъ.

1ри выборе способа соединеш я дерева необходимо При­

пять во внимаше не только форму поперечнаго сечеш я бре- 
енъ, русъевъ и досокъ, но также ги относительное поло-

Ре“ ™ И  таС' еЙ С0б0в “  предполагаемом!ьиединент.
По относительному положенно частей дерева, соединеш я  

бываютъ: продольное или сращивате и иаращивате попе- 
речное сплачивате и угловое— вязка.

Разсмотримъ каждый изъ этихъ случаевъ соединеш я де- 
рева отдельно.

Сращивашя дерева. При постройке дома и другихъ ра- 
ботахъ на оолыномъ протяжении плотнику иногда приходится  
сращивать бревна или брусья т. е. соединять ихъ концами 
Понятно, что такое соединеш е должно быть прежде всего 
прочно и, по возможности, несложно. Прочность сращивашя  
находится въ зависимости отъ внеш нихъ силъ, действующихъ 
на срощенные брусья. Будутъ ли брусья подвержены только 
силе тяжести -  это простейппй случай, когда ихъ можно 
соединить простою прирубкою концевъ въ полдерева прямо 
или наискось. Е сли ж е соединяемые брусья будутъ подвер­
жены боковымъ силамъ, стремящимся сдвинуть дерево въ 
местахъ скреплеш я, то сростить надо такъ, чтобы при- 
рубъ одного дерева вошелъ плотно въ углублеш е другого



яеобм™  ™ » »
начале скосовъ 
осталисьнеболь­
шие упоры на 73 
толщины брусь- 
евъ, которыми 
посл-Ьдше плот­
но упираются 
одинъ КЪ друго­
му и скрЗщля- 
вются гвоздями 

Зубчатый 
откосный за-
№ .  (ряс. 51). Р, 0. 51.
оамокъ этотъ отличается л-ггС

ичается отъ предъидущаго только зубомъ,

 ——— МАСТЕРСТВО.

у ~ и; „ ; г  2 i m  z

Лрнрубной откосный замокъ (рис. 50). Чтобыия соеди-

Ряс.,50.

который зарубается во всю ширину бруса и препятствуетъ 
замку соскользнуть по длин* бруса.

Замокъ накладной съ угломъ (рис. 52). Для образо-

Рис. 52.

ваш я этого замка брусья прирубаются въ полдерева, парал­
лельно ихъ длин*, затймъ торцы срубаются въ вид* равно- 
бедренныхъ треугольниковъ съ высотою равною у з ширины 
бруса; по разм еру этихъ торцевыхъ выступовъ вырубаются 
треугольныя гнезда.

Замокъ накладной съ пгишшъ (рис. 53). Въ этомъ.зам-

Рис. 53.

к*, совершенно схожимъ съ предъидущимъ, вместо высту-



повъ треугольной формы делаю тся шипы и соответствующая 
имъ гн4зда.

Оба замка употребляются въ однихъ и гЬхъ ж е случаяхъ  
преимущ ественно, для поручней лйстницъ.

Сквозной сковородникъ (рис. 54). Конецъ одного бруса

Рис. 54.

оодйлывается ВЪ ШИПЪ КП'гтттмлг ттгч ь’ которому придаютъ форму трапецш
въ другомъ же 
брус* выдалбли­
вается сквозное 
гнездо, соответ­
ственно шипу. 
Этимъ замкомъ 
часто соединя­
ются доски.

Глухой ско­
вородникъ (ри­
су нокъ 55). З а ­
мокъ этотъ очер­
чивается совер-

рис. 55. шеяно сх°да°
съ предъиду-

ЩИМЪ, но вырубается только на половину толщины бруса;

другая ж е половина бруса заделана въ вид* простого при­
руба.

Двойной сковородникъ (рис. 56). Замокъ этотъ по виду

Рис. 56.

похожъ на замокъ накладной съ шипами, только торцы его 
вместо шиповъ обделываются въ виде трапецш.

Н е меш аетъ заметить, что замки сковородниками и, въ 
особенности, двойной сковородникъ имеютъ большое преиму­
щество противъ откосныхъ и накладныхъ соединешй дере- 
вянныхъ штукъ. Здесь  устраняется возможность соскальзы- 
вашя и разъединеш я бокового и по длине дерева. Т а­
кому разъединенно препятствуютъ, скошенные въ виде ласточ­
кина хвоста, шипы.

Переходимъ къ серш  торцевыхъ соединеш й и разсмотримъ 
простейпие виды такихъ замковъ.

Коксовый торцевый замокъ (рис. 57). Для образова- 
ш я этого замка плотно пригоняютъ торцы сращиваемыхъ 
брусьевъ, затем ъ, въ центрахъ этихъ торцевъ высверли- 
ваютъ круглыя гнезда, д1аметромъ въ ij2 толщины бруса



.  г.,,виною  въ 2 т т . Въ m ia m  в с ^ в ^ с Г а д г л а

Рис. 57.

гпиъ’ КОТОрЫМЪ бРУсья соединяются плотно одинъ съ дру- 

Торцевой лшунтовый замокъ (рис. 58). Торцы, какъ

Рис. 58.

И въ предъидущемъ замк*, плотно пригоняются и, зат*мъ  
Ъ. одномъ изъ нихъ выбирается шпунтъ, шириною въ 'U тол­

щины оруса и глубиною около 2 дюймовъ, а другой обтесы­
вается въ вид* гребня. U  ooiecH -

Торцевой замокъ съ боковымъ лгилоиъ (рис. 59) очер­
чивается такъ-же, какъ и простой торцевой шпунтовый замокъ,

Рис. 59.

но шпунтъ и гребень обделываются только до 2/3 глубины 
бруса.

Эг1 отъ замокъ, обыкновенно, употребляется при наращиванш  
вертикальныхъ брусьевъ.

Торцовой замокъ съ д!агональнымъ прирубомъ (рис.
60), Для получешя этого замка торцы, плотно пригнанные по 
наугольнику, дЗзлятъ двумя д1агоналями на четыре треуголь-

Рис. 60.

ника; два изъ нихъ, противолежащее, выбираются и образуютъ  
гн4зда, а др уи е два образуютъ шипы. При соединении брусьевъ 
шипы одного плотно входятъ въ гнезда другого. Употребляется  
этотъ замокъ въ тЪхъ ж е случаяхъ, какъ и предъидупцй.



Вязка дерева. Переходимъ теперь къ угловой вязкi  дере-

вянныхъ частей. 
Такаявязкасчи- 
тается наиболее  
трудной въ тех­
ническом^ отно- 
шенш,такъ какъ 
отъ большей или 
меньшей пра­
вильности этихъ  
соединеш йзави- 
ситъ прочность 
и красота рабо- 
ты. Вязка мо-

жетъ им^ть три главныхъ случая:когдасоединяемыя части ветре-
чаются концами 
{перваго рода); 
когда конецъ од­
ной штуки де­
рева входитъ въ 
средину другого 
(второго рода); 
когда брусья 
взаимно пере­

крещиваются 
(третьяго ро­
да).

Угловой за-
мокъ въ накладку. Этого рода вязка дерева наиболее про­
стая и потому часто употребляется въ плотничномъ де ле
Она бываетъ вСе Хъ трехъ родовъ, какъ это видно на рисуп- 
кахъ 61, 62, и 63.

Для образовашя вязки перваго рода поступаютъ такъ: 
соединяемые брусья зарубаютъ на концахъ, отступая отъ

Рис. 63.

торца на ширину бруска, стесываютъ па половину толщины, 
вяжутъ ПОДЪ уг- ' J"'-
ломъ и, зат'Ьмъ, 
скргЬпляютъ н а­
гелями или гвоз­
дями.

Вязка вто­
рого рода отли­
чается отъ пер­
вой только темъ, 
что одинъ брусъ 
зарубается на 
конц*, а другой 
въ средингЬ, при­
чемъ первый накладывается во второй и скрепляется, какъ 
и въ предъидущемъ случае.

Замокъ третьяго рода, 
т. е. соединеш е двухъ вза­
имно перекрещивающихся 
брусьевъ, образуется, если 
эти бруски зарубить по 
средине и наложить одинъ 
па другой.

Угловой замокъ въ 
простой сковородникъ.
бываетъ только первыхъ 
двухъ родовъ.

Для образовав!я замка 
перваго рода на конце 
бруса вычерчивается и за- 
темъ вырубается шипъ въ 
форме трапеши; соответ- 
свенно такому шипу, вы- Рис'
резается на конце другого бруса гнездо, какъ показано 
на рис. 64.



Второго рода замокъ вычерчивается и обделывается н и ­
сколько иначе 
(рис. 65), при­
чемъ получает­
ся бол^е проч­
ная вязка, уп о­
требляемая при 
дйлаш и рамъ и 
вязке досокъ на 
ребро.

Угловой за­
мокъ съ остат- 
комъ. Замокъ 
этотъ, весьма 

употребитель­
ный при по- 

Рис 65 стройкедеревен-
* скихъ избъ, вы­

рубается полукругомъ до половины дерева, отступая отъ конца

Рис. GÜ,
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бревна т/4 аршина; что касается способа вязки этимъ зам- 
комъ, то оиъ понятенъ на рисунке 66.

К роме этихъ видовъ угловой вязки дерева, существуетъ  
много другихъ вязокъ шипами и сковородниками, одиночными 
и двойными,— употребляемыхъ, какъ въ плотничномъ, такъ и 
въ столярномъ мастерствахъ. Здесь  мы разсмотримъ только 
стропильную вязку, какъ безусловно необходимую при уста­
новке этой части деревянныхъ построекъ.

Замокъ стро­
пильный шипо­
вой (рис. 67). Нижш’й 
конецъ стропила при­
черчивается къ про. 
дольному (затяжно­
му) брусу или балке, 
по уклону, приру­
бается съ боковъ по 
Уз* причемъ остав­
шаяся, средняя, часть 
образуетъ шинъ, ост­
рый конецъ котораго 
обрубается по нау­
гольнику КЪ верхней Рис. 67.

грани стропилы и обделы вается такъ, чтобы онъ углубился въ 
алк} до половины. Такая вязка употребляется преимуще­

ственно для крышъ съ крутымъ подъемомъ.
Стропильный замокъ часто делаютъ съ двойнымъ шиповымъ 

зу омъ въ техъ  случаяхъ, когда необходимо сделать прочное 
со п р я ж е т е  для городскихъ построекъ.

Простой стропильный замокъ. Такой замокъ изобра- 
ж епъ на рис. 68; онъ употребляется при постройке сараевъ и 
временных* крышъ. Ш ипъ зарубается на \ 3 толщину бруса  
и срезывается по наугольнику такъ, чтобы, вставленный въ 
гп здо,онъ образовалъ плотноескреш геш е подъ острымъ угломъ.



Рис 68.

Замокъ проушинный (рис. 69) принадлежитъ къ числу са-
мыхъ простых ъ 

стропильныхъ 
вязокъ, употреб- 
ляемыхъ только 
для временных ъ 
навЬсовъ и про- 
стыхъ сараевъ  
на столбахъ. Въ 
верхней части 
столба выпили­
вается проуши­
на, въ которую  

помЗлцаютъ 
стропилу (на 

ребро), обыкно­
венно доску 2 ‘/2 дюйма, съ небольшимъ косымъ зарубомъ

для того, чтобы 
стропила немог- 
ла соскользнуть.

Сплотка де­
рева. Подъ име­
нем ъ сплотки
бревенъ, брусь­

евъ и досокъ  
слфдуетъ пони­
мать попереч­
ное соединеш е 
ихъ между со- 

Рис- 69. бою. Сплотка
бываетъ: шпунтовая, гонтовая, шиповая и шпоночная. 

Разсмотримъ все эти случаи отдельно.
Гонтовая снлотка. Таковая сплотка употребляется только 

для досокъ не шире 7 дюймовъ и не толще 1 дюйма. Одну 
изъ кромокъ такой доски выстрогиваютъ наискось, а въ

другой выбирают* шпунтъ: доски вкладываются тонкими 
кромками въ
шпунты, какъ 
показано на ри­
сунке 70.Этимъ  
способомъ об- 
шиваютъ забо­
ры и кроютъ 
крыши.

Шпунтовая 
сплотка бы­
ваетъ обыкно- Рлс- 70-
венная и въ трехгранный шпунтъ. Посл'Ьдшй употребляется 
для толстыхъ досокъ (21/1 3 дюйма), причемъ одна изъ кро­
мокъ стесывается наискось съ общихъ сторонъ, а въ д р у­

гой выбирается трехгранный шпунтъ.
Снлотка лолере внымъ вставнымъ лгиломъ. Поперекъ  

орусьевъ или толстыхъ досокъ выбирается шпунтъ (трапегпо- 
нальпый) и въ него
плотно загоняется  
шпонка съ соотв4т- 
ственнымъ шипомъ, 
какъ изображено иа 
рис. 71.
,  Вообщ е, следуетъ  

заметить, что для 
прочности всякаго 
рода соединеш й де­
рева необходимо, что- р11С.
бы все вырубки въ
дерев* оыли сделаны, но возможности, не сложно и пе могли 
оы отколоться. Прирубки не должны итти далее полдерева, 
а шипы, замки п пр.— хорошо пригнаны и закреплены. Н о’ 
какъ оы хорошо ни были сделаны вс* эти соединеш я, во 
многихъ случаяхъ, необходимо бываетъ прибегнуть къ пс-

Р Е М Е О Л Е Н Н И К Ъ .



мощи ж елезны хъ скреплеш й, такъ какъ дерево им'Ьетъ свой­
ство разбухать отъ сырости и усыхать при возвышенной 
тем пературе, отчего связь частей дерева можетъ ослабнуть.

И зъ жел'Ьзныхъ скреплеш й разсмотримъ слгЬдук>1щя:
Гвозди. Размеры  гвоздей и форма ихъ бываютъ различны, 

смотря по н азн ачен ш  гвоздя. В ообщ е, при выборе гвоздей 
необходимо, чтобы длина гвоздя была въ три раза более  
толщины прибиваемаго куска дерева. Такъ какъ гвоздь дер­
жится въ дереве только треш емъ, то для большей прочности 
можно брать гвозди заергаенные т. е. съ зазубринами на 
граняхъ. Что касается длины гвоздя, то она бываетъ 3/4 —  
15 дюймовъ.

Гвозди должны быть сделаны изъ лучшаго волокнистаго 
ж ел еза , причемъ шляпка не приваривается, но выковывается 
изъ того ж е стержня. У плотниковъ въ болыпомъ ходу  
штампованные, проволочные гвозди съ ]круглымъ или попе- 
речнымъ сечеш емъ; размеры отъ 1/2 до 8 дюймовъ длины.

Винты или шурупы, обыкновенно, предпочитаютъ гвоз- 
дямъ, такъ какъ они крепче сдерживаютъ соединенныя части 
дерева и не раскалываютъ его при ввинчиванш.

Закрепы. Когда приходится делать соединеш е дерева съ 
кирпичной кладкой, то употребляются особыя заершенныя 
закрепы, имеюпця форму брусковаго гвоздя съ расплющен­
ной головкой и съ тремя отверстьями для гвоздей. Стержень 
закрепы вбивается въ пазъ между кирпичами, а головка 
скрепляется съ брусомъ помощью гвоздей.

Скобы служатъ для соединеш я двухъ отрезковъ дерева 
подъ угломъ. Скобы выковываются изъ полосового ж елеза, 
концы загибаются подъ прямымъ угломъ и привинчиваются 
шурупами.

Б о л т ы . Н азначеш е болтовъ сжать и скренить деревянныя 
части между собою, когда требуется сделать это соединеш е 
вполне надежпымъ. Болты выковываются изъ болтоваго ж е­
леза различнаго д1аметра; на одномъ конце болта имеется  
толстая четырехгранная или круглая шляпка, другой— снаб-

женъ винтовою нарезкою съ гайкою. Чтобы при завинчи- 
ваши гайки, она не могла врезаться въ дерево, подъ нее 
нодкладываютъ ж елезную  дощечку— шайбу.

Хомуты. Этого рода скреплеш е состоитъ изъ ж елезной  
полосы, согнутой въ виде буквы П; концы имеютъ цилинд­
рическую форму съ винтовою нарезкою и гайками. Чтобы 
съ помощью хомутовъ стянуть два бруса или бревна, сплачи- 
ваемыхъ вм есте, хомутъ надевается на нихъ такъ, чтобы онъ 
обогнулъ сплотку; на концы хомута надевается ж елезная  
полоса съ проушинами, въ которыя просовываются концы 
болтовъ, после чего завинчиваются гайки.

4, П р и м е р ы  п л о т н и ч н ы х ъ  р а б о т ъ ,

У мея владеть инструментами и зная ихъ употреблеш е для 
той или другой работы, можно приступить къ производству 
самыхъ работъ, по возможности, простейш ихъ и наиболее 
употребительныхъ.

Простая дверь (рис. 72). Такую дверь легко можетъ сколо­
тить начинаюшдй при небольшомъ ста- 
раш и и впиманш. Она делается изъ доски 
толщиною въ полтора или два дюйма, 
длиною въ 3 аршина и шириною въ 
Г /2 аршина. Щ итъ двери сколачивается 
изъ несколькихъ досокъ, плотно сфу- 
гованныхъ въ кромкахъ и соединенныхъ 
между собою фальцами; поперекъ, отступя 
6—8 вершковъ загоняются шпонки. Для 
большой крепости доски составляющей 
щитъ прибиваютъ гвоздями къ шпонкамъ.

Заборъ. Н а рис. 73 представленъ 
заборъ, наиболее употребительный, краси­
вый и прочный. Столбы забора можно Рис. 72.

сделать изъ одиночньтхъ бревенъ, но для большей прочности,
4*
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Рис. 74.

дождевой воды. Построенный такимъ образомъ заборъ остается  
запаклевашь (т. е. замазать щели и дыры замазкой) и окра­
сить масляною краскою.

Заборъ временный. (Рис. 74). Такой заборъ делается  
всегда изъ одипочныхъ бревенныхъ столбовъ, обтесанныхъ на 
два, четыре, а иногда только на одинъ каптъ. Столбы зары- 
ваютъ въ землю какъ въ предъидущемъ npuM'bpi и по одному 
изъ кантовъ обшиваютъ дюймовыми досками (тесомъ) край 
на край, какъ эго видно на рисунк'Ь. Доски для этого забора, 
какъ временпаго, можно взять строганныя или нестроганныя, 
получистыя.

Ворота. При постройка деревянпаго здашя ворота всегда 
устраиваются 
отдельно, но 

плотно примы­
кая къ нему, 
или соединяясь 
съ нимъ забо- 
ромъ. Н аиболее  

употребитель­
ный типъ во- 

ротъ изобра- 
женъ на рисун- 
к'Ь 75. Ташя  
ворота состоятъ  
изъ двухъ поло- 
випокъ (ство- 
рокъ) и приве­
шиваются къ
врытымъ въ землю вертикальнымъ брусьямъ. Въ этихъ брусьяхъ  
выбираются четверти (фальцы) на толщину створокъ; в е р х т е  
концы брусьевъ им'Ьютъ шипы, которые плотно загоняются 
въ гн’Ьвда поперечнаго, соединительнаго, бруса.

Створки или половинки воротъ делаются такъ: обтесы- 
ваютъ на четыре канта два бруска, шириною въ 5 дюймовъ,

Рис. 75.
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отверсгп я  для рйшетипъ, делаемыхъ или квадратными или 
круглыми; в е р х т е  концы р^шетинъ 
обделываются въ виде конуса, шара 
и др. украшешй.

Палисадъ. Садовый заборъ или 
палисадъ делается ниже забора и 
всегда решетчатый. Столбы для па­
лисада зарываются въ землю такъ ж е, 
какъ у обы кновенная забора, при 
чемъ верхняя, надземная, ихъ часть 
обтесывается и гладко обстроги- 
вается. Н иж няя часть палисада 
забирается въ шпунтъ и обши­
вается досками (не более 7 з  высо­
ты), а верхняя (остальныя 2/з )  Р'Ь" 
шетчатая. Реш етины делаю тся по тому ж е правилу, какъ и 
въ садовой калитке, причемъ верхш е ихъ концы, а также 
и столбы имеютъ различныя украш еш я.

Деревянный сарай. Постройка сараевъ производится 
весьма различно, смотря по тому назначенш , которому онъ 
долженъ служить. Вообщ е, различаютъ: сараи постоянные и 
временные. Первые, иногда делаются въ виде обыкновеннаго 
сруба простейш ей формы съ поломъ, потолкомъ и прочной 
крышой, собрапой изъ стропильныхъ брусьевъ, и скрепленныхъ  
обреш етникомъ, по которому прибиваются доски въ два ряда 
такъ, чтобы швы (соединеш я кромокъ) нижняго ряда, были 
закрыты верхнимъ рядомъ. В ерхш я доски плотно сфуговы- 
ваютъ и продороживаютъ для стока дождевой воды.

Что касается постановки сруба, то въ углахъ онъ вяжется 
угловымъ замкомъ съ остаткомъ, а по длин н е  (если сарай 
очень длиненъ) бревна соединяются откоснымъ замкомъ съ 
зубомъ. Нижш й рядъ бревенъ (венецъ) называется обвязкою; 
ихъ кладутъ на врытые въ землю отрубки бревенъ (стулья), 
которые заменяютъ въ данномъ случае кирпичный пли бу­
товый фундаментъ. H po4ie ряды бревенъ, составляющее венцы,



кладутся па шипы одинъ на другой но порядку, плотно при-

Г х о м Г СОбОЮ И пР°кладываюч'Ся пенькою или
г Г Г р  0СТаТКИ веРхнихъ Родовъ бревенъ выпу­
скаются противъ остатковъ другихъ рядовъ; въ нихъ укреп­
ляются стропила, которыя устанавливаютси по отв4су

с т о £  Ув: Г С т / Р° СТЫХЪ СараеВЪ вва™ к > ™  въ 'землю
~  ВЫбИРа№’Ъ ШПУНТЬ1’ а между стол­бами забираютъ досками въ 2 - 2  у ,  дюйма толщины. Н ав ер х-

хъ концахъ столоовъ зарубаю тся шипы, на которые н аса­
живается верхняя обвязка. Стронилы устанавливаются по верх-

стыхъ о Т  чИ Д " 10ТСЯ ИЛИ ИЗЪ ^РУсьевъ> или-же изъ тол­стыхъ 2 Д - 3  дюйма досокъ, поставленныхъ на ребро и сое-
диненныхъ поперечинами, „о которымъ кроется крыша до-

Р А Б О Т Ы  И З Ъ  С У Ч Ь Е В Ъ .

1. П р о с т а я  м е б е л ь ,

Работы изъ сучьевъ, которымъ мы посвятимъ настоящШ 
отдгЬлъ, представляютъ для любителя не только интересъ 
новизны, но и занят in, дающгя хорош ую пищу уму и твор­
честву. Работающей долженъ или самъ придумывать рису- 
нокъ вещи, пригодной для домашняго обихода или по гото­
вому ооразцу исполнить работу изъ матер1ала, неказистаго 
по виду, но удачно подобраннаго въ гармоническое цЬлое.

Мы дадимъ только обшдя указангя, какъ приняться за 
исполнение подобныхъ работъ, какой матер1алъ нужно упо­
требить въ д4ло, какъ его подготовить и какими инструмен­
тами обработать. Н о обпця указаш я должны служить только 
прим'Ьромъ, а не данными рабскаго подражащ я. Для такихъ ра­
ботъ пригодны всяше сучья: боль [nie и маленыие, начиная 
отъ сучка елки и сосны, до согнутаго ствола боярышника 
или дуба. Во многихъ случаяхъ могутъ быть употребляемы  
сучья съ корою, въ особенности, для приготовлешя вещей, 
нужныхъ для дома, дачи и сада, какъ наирим^ръ, сучья ореш ­
ника и березы; но чаще идутъ въ дгЬло сучья, очищенные 
отъ коры. Въ посл4днемъ случай, если природный цв4тъ де­
рева не имЬетъ вида, то вещь окрашиваютъ масляною кра-
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ского или ж е покрьтваютъ лакомъ и отдгЬлываютъ подъ воскъ. 
Сучья и вЬтви, которые должны быть очищены отъ коры, 
нужно во время срубить; это делается, обыкновенно весною, 
когда л:истья начинаютъ распускаться и стволъ растеш я  
обильно выд^ляетъ слизи. Въ это время достаточно сд'Ьлать 
легы е надрезы коры, чтобы она легко и удобно [могла быть 
снята съ дерева; кору, въ особенности, въ тонкихъ вЬтвяхъ, 
слгЬдуетъ снимать осторожно, чтобы не испортить вЬтки. Въ  
толстыхъ сучьяхъ кора можетъ быть подрезана и снята пла­
стами, что ж е касается до тонкихъ и н'Ьжвыхъ ветвей, то 
лучше ихъ оскоблить. Если хранение очищенныхъ вЬтвей про­
изводится на открытомъ воздух^, то ихъ необходимо защитить 
отъ дождя и сырости, такъ какъ на BiTBflXb могутъ поя­
вится темныя пятнышки, а при недостаточномъ провЬтриваши 
дерево плеснЬетъ и принимаетъ дурной видъ. Твердые сучья, 
какъ напримЬръ, дубовые, можно обрабатывать въ полусухомъ  
ихъ состоянш , весьма удобномъ для скрЬплешя между собою. 
Гакой сучекъ. или вЬтка хорошо сгибаются и могутъ быть 
прибиты на мгЬст'Ь, не расколовшись, если ихъ предварительно 
смазать свинымъ саломъ. Сучья очень кр'Ьпкихъ породъ, если 
они не обладаютъ достаточною вязкостью, нужно прибивать 
осторожно, предварительно просверливъ буравчикомъ для 
гвоздя дырку; въ этомъ случай также нужно не забывать 
смазывать прутья салсмъ.

П реж де, чЗшъ приступить къ работамъ изъ сучьевъ, не­
обходимо сд'Ьлать достаточный запасъ матер1ала различнаго 
вида и формы, —  нарезать прутья кустарника и собрать съ 
деревьевъ вЬтви. Такимъ образомъ скопится превосходный 
матер1алъ для работы.

Начинающимъ мы можемъ рекомендовать для первыхъ ра­
ботъ брать сучья прямые и гладше и только впослЬдствш  
перейти къ бол'Ье замысловатымъ рисункамъ. Некоторые ри­
сунки понятны сами собою, другимъ ж е мы дадимъ описаш я, 
чтобы помочь исполнить ту или другую замысловатую вещицу.

Инструменты для работъ изъ сучьевъ, вообще, не мно-
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гочислены и всегда имеются въ каждомъ домЬ. Топоръ, 
пила, молотокъ, клещи и шило, вотъ все, что нужно для 
работы начинающему. Необходимо также имЬть подъ р у­
ками запасъ гвоздей, изъ которыхъ наиболее пригодны про­
волочные или, такъ называемыя, шпильки.

Наше описаш е работъ изъ сучьевъ мы начнемъ съ про­
стой шихъ вещей и затгЬмъ перейдемъ къ бол'Ье сложнымъ, 
какъ напр., къ садовой мебели.

Скамейка подъ ноги. Такая ска­
мейка изображена на рисункЬ 78  
и хотя не очень красива, на зато 
прочна и удобна.

Для ножекъ скамейки отпили- (р Ис. 78).

ваютъ отъ толстой доски два бруска отъ 1 8 — 21 сайт, длины 
и 10 сайт. высоты ЗатЬмъ, берутъ В одинаковыхъ сука въ 
45 сайт, длины и распиливаютъ ихъ по поламъ; изъ получен- 
ныхъ шести брусковъ, четыре приколачиваютъ въ верху, а два 
по одному на каждой сторон^.

Стулъ и столъ 
изъ сучьевъ. Садо­
вый простой стулъ съ 
четырьмя ножками и 
спинкой можетъ быть 
собранъ по рис. 79.
И зъ заготовленныхъ 
сучьевъ нарЬзываютъ 
четыре ножки, изъ 
которыхъ задшя вдвое 
длиннее переднихъ; 
толщина ихъ одина­
кова. Для перекла- 
динъ и крестовинъ 
берутъ сучья поло­
винной ТОЛЩИНЫ. Въ (Рис. 79).

мЬстахъ скрЬплешя и скрещивашя дЬлаютъ необходимые про-



р*зы на 7з толщины. ЗатЬмъ, соединяюсь передня и иадмя  
ножки и ирикрЬпляготъ ихъ къ сиденью, а подпоры даютъ 
имъ устойчивость; послЬ этого нриколачиваготъ крестообраз- 
иыя подпоры для спинки, а для сиденья кладутъ поперекъ 
сучья и скр'Ьнляютъ ихъ плотно съ ножками стула. Чтобы 
собрать маленькШ столъ (рис. 79) нужно подобрать подхо­
дящее сучья для нож,екъ, достаточно толстые, чтобы можно 
было сделать ихъ устойчивыми. П осле соединешя ножекъ, какъ 
показано на рисунке, необходимо ихъ выверить, а къ верх- 
нимъ концамъ прибить гвоздями круглый щитикъ изъ досче-

чекъ, на который затемъ набиваютъ 
тонкля палочки плотно одна .подле  
другой.

Какъ стулъ, такъ и столъ дй- 
лаютъ изъ березоваго дерева съ 
корою.

Садовый стулъ. Красивый садо­
вый стулъ съ косою спинкою д е ­
лается сл'Ьдующимъ образомъ. Сучья, 
образующее спинку и ножки, долж­
ны иметь одинаковый изгибъ, въ а, 
б, в, г, (рис. 80) и крестообразно 
соединяются на половине. Верхш я  
стороны этихъ сучьевъ, образующихъ  
сиденье, предварительно обтесыва­
ются топоромъ; къ нимъ прикола- 
чиваютъ гвоздями приблизительно 
шесть или более, смотря по надоб­
ности, стесанныхъ съ одной стороны  
сучьевъ, которые служатъ сидйньемъ. 
Сучья, образующее спинку, соединены  
со гнуты мъ сукомъ д, независимо 
отъ другихъ, переплетающихся ме­
жду собою, сучьевъ.

Садовое кресло (рис. 81). Такое кресло, по рисунку весьма

сходное съ только что описаннымъ стуломъ, делается съ руч­
ками. которыя образуются изъ разв4твлешй сучьевъ заднихъ  
ножекъ. Такпмъ образомъ, одно изъ этихъ разв'ЬтвленШ слу­
жить упоромъ для ручекъ кресла, а другое, прибитое къ 
спинке, дйлаетъ ее более устойчивою.

Если такое кресло хорошо собрано, то оно имеетъ весьма 
красивый видъ, что же касается до прочности и устойчивости 
такой мебели, то она не уступаетъ стулу, сделанному сто- 
ляромъ.

Садовая скамей­
ка. Кто въ состоянии 
сделать садовое крес­
ло,тотъ можетъ также 
сделать и садовую  
скамейку, и такъ-же 
легко, какъ первое.
Для скамейки необхо­
димо выбрать тяж е­
лые сучья; можно 
взять разрезанные 
вдоль, выскобленные 
и ’гладше, очищенные отъ коры, сосновые или еловые, сучья если 
березоваго матер1ала нетъ подъ рукою. Для прочности скамьи, 
какъ показано на рисунке 82 , д4.лаютъ 2 крестообразныя 
ножки и кроме того, чтобы скамейка могла сдержать н е ­
сколько человекъ, черезъ ея ножки пропускаютъ плотно ук р еп ­
ленную палку.

Мебель о трехъ ножкахъ. Здесь мы дадимъ указашя 
для выделки изъ сучьевъ натуральной мебели на трехъ нож ­
кахъ. Для этого берутъ твердые сучья въ 4 сайт, толщины и 
63 сайт, длины. Острымъ ножемъ делаютъ прорезь на трехъ  
сучьяхъ на разстоянш  26 сайт, отъ конца такъ, чтобы въ 
этомъ м есте  соединить все три сука; глубина прореза должна 
быть такова, чтобы сучья соединились въ немъ плотно. Нашъ



 -------------------  . РАБОТЫ и з ъ  с у ч ь е в ъ .

р и с у н о к ъ  ( 8 3 )  п о к а з ы в а е м  вза и м н о е п о л о ж е ш е
н о ж е к ъ , в е с ь м а  п о х о ж е е  съ  т * м ъ , к а к ъ  ес л и  бы 

сл аб о  с в я з а т ь  п о  с е р е д и н *  3 п а л к и  [и, з а т * м ъ  

р а с ш и р и т ь  и х ъ  в ъ  т р е н о ж н и к ;  п о эт о м у  с п о ­
со б у  д * л а е т с я  с т у л ъ , и з о б р а ж е н н ы й  н а  р и с  8 4  

Н а  д в у х ъ  п о сл 'й д у ю щ и х ъ  р и с у н к а  х ъ  н о ж к и  с о ­
ед и н е н ы  т а к ъ , ч то  о б р а з у ю т ъ  со с р е д н е й  н о ж к о й  
ф орм у  в и л к и ; в с е  п р и г н а н о  т а к ъ ,  ч то б ы  э т и  

т р и  н о ж к и  н а х о д и л и с ь  в ъ  р а в п о м ъ  р а з с т о я н ш

Рис. 83. к а м и  ° н  ДРУГ0№; ИХЪ СГС0ЛачШ)аЮ1ъ ™ ь -
'  чтоб , л В И ЗУ  сР * зы ™ ' с я  н а и с к о с ь ,

чтобы о н и  твер д о  и р о в н о  м о гл и  с т о я т ь  н а  п о л у

е л е  э т о го  п р и с т у п а ю с ь  к ъ  р а б о т *  с и д е н ь я  д л я
чего  в ы н и л и в а ю т ъ  д о щ е ч к у  в ъ  в и д *  п р а в и л ь н а г о

о с ь м и у г о л ь н и к а  и п р и б и в а ю т ъ  ее  к ъ  в е р х н и м ъ
к о н ц а м ъ  т р е у г о л ь н и к а . З а т * м ъ ,  н а  с и д * н ь е  н а к о -
л а ч и в а ю т ь  т о н ш е  с у ч ь я  о д и н ъ  п о д л *  д р у ГОГО и

Ряс. 84. Т ^  Г ’ П 01Ш анны й н а  Р ^ У ™ *  8 4 , го то в ъ .
Д ругОЙ СТУЛЪ сдгЬланъ такимъ ж е образомъ

I I I  о б в е д е н ы ^  W *  а  ^  егоо б в е д е н ы  р я д о м ъ  с у ч ь е в ъ , к о т о р ы е  со е д и н е н ы  въ

у г л а х ъ , ч то б ы  п р и к р ы т ь  д о ск у  с и д * н ь я  (р и с . 8 5 ). 

г С _ _ \  П а к о н е ц ъ , м о ж н о  с д * л а т ь  т а к ж е  с т у л ъ  н а  т р е х ъ
'Н о ж к а х ъ  со сп и н к о ю . Д л я  э т о го  р * ж у т ъ  т р и  к у с к а  

Ряс. 8а. д л я  н о ж е к ъ , п р и ч е м ъ  п ер в ы е  д ва  д о л ж н ы  б ы ть  

вдвое д л и н н * е  т р е т ь я г о ;  в с *  т р п  к у с к а  м о г у т ъ  

зы ть в ы д в и н у ты м и . Д в а  к о н ц а  п р о п у с к а ю т ъ  
ч е р е зъ  с т о р о н у  с и д * н ь я  и  д * л а ю т ъ  в ъ  н е м ъ  

два н е о о л ы п и х ъ  п р о р * з а  д л я  т о го , что бы  си - 

д ’н ье  вх о д и л о  в ъ  н и х ъ ; его  п р и к о л а ч и в а ю т ъ  
-  гв о зд я м и  п о  8 с а й т , д л и н ы  м е ж д у  т * м ъ  

к а к ъ  т р е т ь я  н о ж к а  п о д д е р ж и в а е т ъ  п ер ед н ю ю  

сто р о н у  си д Ь н ь я , к а к ъ  и а м ъ  п о к а з а н о  н а  р и -

Рис ЯП CyilKb 86- Д л л  0п0рьг СП1ШКИ> п р и к о л а ч и в а ю т ъ
гв о зд я м и  со гн у т ы й  с у к ъ  и  п * с к о л ь к о  то ч н о

ИЗЯЩНЫ Я ИЗДФЛ1Я. __

также скрещивающихся вЬтвей для пополнешя спинки, ме­
жду т'Ьмъ какъ сиденье покрываютъ узоромъ для сучьевъ.

Для этихъ трехъ стульевъ можно сделать садо­
вый столъ ('рис. 87); онъ делается почти такъ-же, 
какъ садовые стулья, только для него берутъ  
нисколько более толстые сучья. Для крышки 
стола сколачиваютъ щитокъ 2,5 сайт, тол­
щины, и опиливаютъ его такъ, чтобы онъ им'Ьлъ 
восьмиугольную форму; затгЬмъ, плотно приои- 
ваютъ къ ножкамъ и располагаютъ сучья на 
поверхности стола такъ, что образуется мо­
заичный узоръ. Рисую тъ сначала узоръ ка- 
рандашемъ, а загЬмъ прибиваютъ гвоздями длинные сучья, 
которые образуютъ обшивку краевъ крышки; затгЬмъ, набра- 
сываютъ и приколачиваютъ маленьше бруски въ разнообраз- 
ныхъ направлешяхъ.

2, И з я щ н ы я  изд*Ьл1я,

П о д с т а в к а  д л я  ц в й т о ч н а г о  г о р ш к а .

(рис.88). Подставка для двЬгочнаго горшка д е ­
лается слЬдуюгцимъ ооразомъ: оеругъ гри очи- 
щенныхъ дубовыхъ вЬтви въ 4 —5 сант. толщины 
и въ 4 8 — 65 санг. длины; он е  должны быть со­
вершенно прямы, за исключешемъ нижяяго из­
гиба въ наружу. ДвЬ ножки соединяюгъ между 
собою и скалачнваютъ такъ чтобы изгибы при­
шлись въ наружу; затЬ гь, къ эгимъ двумъ н ож ­
камъ плотно прикалачиваюгъ третью шпилька­
ми. Углы, образуемые ножками, должны быть со­
вершенно равны, какъ показано на рис. 8ь. 
Ножки сверху должны быть ровно срЬзаны и 
къ нимъ прибивается кружокъ отъ 15 18
сант. въ поперечникЬ; край обводится - р а з р е ­

занными вдоль ветвями.



Большая подставка 
для двйтовъ Для такой 
подставки на трехъ нож- 
кахъ берутъ три длинные, 
гнутые очищенные дубовые 
сука. Первые два ск реп ­
ляются на - крестъ между 
собою, а къ нимъ такимъ 
же способомъ прикрепля- 
ютъ и третш сукъ, такъ 
что ножки будутъ состоять 
изъ трехъ сучьевъ, соеди- 
ненныхъ подъ угломъ и 
оканчивающихся на верху 
изогнутыми разв'Ьтвлешя- 
ми (рис. 89). Затем ъ, изъ 

дюймовой сосновой доски дйлаютъ кружокъ (рисунокъ 90),
который поддерживается прибитою  
къ нему поперекъ дощечкою F; круг­
лый край ср'Ьзываютъ несколько на 
искось для того, чтобы прибиваемыя 
затем ъ раздвоенныя ветви приняли 
бы косое направлете; край кружка 
долженъ быть несколько шире ввер­
ху , чемъ внизу. Когда кружокъ 

Рис 90 готовъ, его нужно выкрасить масляи-
ною краскою и въ особенности края, 

чтобы дерево могло противостоять сырости, а, затемъ, дно 
корзинки крепко приколачиваютъ къ ножкамъ. Для дальней- 
шаго укреплеш я берутъ прямыя ветви для подпоры, кото- 
рыя въ то ж е время служатъ украшешемъ ножекъ; при- 
крЬплеше этихъ ножекъ сделать не трудно и видно на ри­
сунке 89.

Поэтому ж е способу, какъ будетъ сказано далее,

и з я щ н ы я  и з д т ш я .

Рис. 91.

д Ь л и о п  реш етки д м  а щ к  р в д м в н н м ъ  в1 г-
вей, им'Ьющихъ отъ 
1 5 — 18 сант дли­
ны. В'Ьтви для р е ­
шетки вставляюсь 
въ углублеш я, сд'Ь- 
ланпыя острой ста­
меской и старают- 
ся реш етку ук р е­
пить такъ, что­
бы она была кру­
гомъ одинаковой 
толщины, какъ по­
казано на рисунке  
91. По верхнему 
и нижнему краю
реш етки, для при- а ».v. %jl•

Й - П й  » m « .
П о д с т а в к а  д л я  ц в е -  

т о в ъ  с ъ  к р а с и в о ю  н о ж ­

к о ю .  Д л я  та к о й  п о д с та в к и  

в ы р е з ы в а ю с ь  въ лгЬсу то л ­

ст ы й  с у к ъ  съ  т р е м я  или  

ч е ты р ь м я  н а к л о н н ы м и  (въ  

н а р у ж у )  о т р о с т к а м и , к о то ­

ры е д о л ж н ы  о б р а зо ва ть  

н о ж ки ; есл и  т а к о го  с у к а  

пе н а й д е т с я , то  м о ж н о  у п о ­

тр е б и ть  в ъ  д1}ЛО с у к ъ  и 

с ъ  м е н ь ш и м ъ  ч и сл о м ъ  о т-  

р о стк о в ъ , а  н едостаю щ ее  

п р и к р е п и т ь  и с к у с с т в е н н о .

У становивъ главн у ю опору, 
прибиваюсь, какъ пока-

РЕМЕСЛЕ Н НИ КЪ.

Рис. 92.



з а н о  н а  ри с. 92, н е с к о л ь к о  д р у г и х ъ  в е т в е й  и п ер е п л ета го тъ  

и х ъ  м еж д у собою  около гл а в н о й  н о ж к и ; п р и  это м ъ  не с л й -  

д у е т ъ  м н о го  в д а в а ть ся  въ  и з л и ш н ю ю  д е к о р а ти в н о сть . Д л я  это й  

р а о о ты  о е р у т ъ о ч и щ е н н ы е  дуоовы е с у ч ь я ,  к о то р ы е м о ж н о  о т ­

п о л и р о в а ть  и п о к р ы т ь  лако м ъ .

Рабочш столъ 
изъ сучьевъ. Ножки  
для такого столика 
делаю тся изъ краси- 
выхъ, очищенныхъ 
отъ коры, дубовыхъ 
сучьевъ; двЬ изъ пихъ 
сколочены вмгЬсте(ри- 
сунокъ 93). Здесь , 
какъ и у иодставокъ 
для цветовъ, надо на­
блюдать, чтобы н ож ­
ки выдавались далеко 
впередъ, такъ какъ 
вследств1е этого столъ 
будетъ устойчивымъ 
и не можетъ упасть. Обрйзываютъ равномерно концы ножекъ 
такъ, чтобы столъ не качался на гладкомъ полу; точно также 
обрезываютъ и верхш е концы ножекъ и выверяютъ столъ. 
оатЬмъ, оерутъ четырехъ-угольную доску, долженствующую  
служить крышкой стола и плотно ее  приколачиваютъ. Если  
раоота была сделана внимательно, то столъ будетъ стоять 
прямо; ту ж е ножку, которая окажется длиннее, можно срав­
нять съ другими, отрезавъ отъ верхней части, идущей 
къ крышке стола. Горизонтальность положешя крышки стола 
необходимо проверить какимъ-либо инструментомъ. Для края 
стола берутъ гладкгя очнщенныя ветки въ 5 сайт, толщины 
и 8 10 сант. длины; изъ каждой ветви, смотря по толщ ине, 
можно расщипать отъ 6 до 4  колышковъ для каймы стола;

о т л о п е  к о н ц ы  э т и х ъ  к о л ы ш к о в ъ  обд'Ьлы ваю тъ въ  в и д *  ч е т ы -  

р е х ъ -у г о л ь н и к а  ( р и с у н о к ъ  9 4 ) и глад ко  в ы с т р а ги -  

в а ю тъ . Э го  д* лаете я т а к ъ : въ д о е к *  в ы п и л и в а ю т ъ  

OTBepcTie въ ф о р м *  ж ело б ка, к а к ъ  п о к а з ы в а е тъ  

р и с у н о к ъ  9 5 ,  в ъ это о т в е р с и е  в с т а в л я ю т ъ  р а с щ и ­

п а н н ы е  с у ч ь я  и за т* м ъ , н а ч и н а ю т ъ  с т р о га т ь  р у б а н -  Рио. 94. 

к омъ , п р и ч е м ъ  п о л у ч а ­

ю т с я  б р у ск и , о д и н а к а го  

р а з м е р а , ф орм ы  и т о л щ и -  

н ы .3 а т * м ъ , в ы с т р а ги в а ю т ъ  

н а и с к о с ь  к о н ц ы  п ал о чекъ  

для к а й м ы , к а к ъ  п о к а з ы ­

в а е т ъ  р и с у н о к ъ  96. К о гд а  п р и го то в л е н ъ  довольно б ольш о й за ­

п а с ъ  р а с щ и п а н н ы х ъ  в * т в е й  для к а й ­

м ы , то э ти  с у ч ь я  п р и б и в а ю т ъ  к р е п ­

к и м и  ш п и л ь к а м и  к ъ  к р а ю  доски и 

т а к ъ ,  чтобы  о н и  б ы л и с о в е р ш е н н о  Рис- 06-

н а р а в н е  ( з а - п о д л и ц о )  с ъ п о в е р х н о с т ь ю  д оски .



С Т О Л Я Р Н О Е  М А О Т Е Р О Т В О ,

L  О б п ц я  п о н я т а я  и  с о р т а  д е р е в а ,

Обпця ПОНЯТ1Я . Столярное мастерство принадлеж им  къ 
числу весьма р асп р остр ан ен н ы й  ремесленныхъ заня-пй въ 
Россш . Н е только въ болыпихъ г о р о д а ,  гд* требовашя на 
столярныя нзд&пя могутъ быть значительны, но даже и въ 
у'Ьздныхъ и въ болыпихъ селахъ, гд* сохранилось хотя немного 

у , в стр о и т ь  крестьянъ, занимающихся изготовле-
шемь какихъ-нибудь деревянныхъ изд'Ьлщ. Одни д*лаютъ  
деревянную посуду, бочки, кадки, корыта, д р у п е -т е л * г и  
сапн и простые экипажи, тр еть и -сун дук и , шкатулки и простую
меоель, мелгая разныя и токарныя вещи. Вообщ е, выделка
просты хъ столярныхъ и зд а л а , какъ нетребующ ихъ болыпихъ 
затратъ на матер,алъ, распространена всюду и имеетъ по­
стоянный соытъ не только въ м*стномъ район*, но эти про­
изведены отвозятся также и на ближайшая ярмарки Что 
касается спещально-мебельнаго д*ла, разнаго рода укра- 
ш енш и художественны хъ вещицъ изъ дерева, вс* ташя из- 
д лщ составляютъ какъ-бы привиллеии большихъ столярныхъ 
мастерскихъ , й . п  с ,л и ц ъ  и, м ю  p t e o e  
другихъ губернскихъ городовъ. ’

Т а и и .ъ  образомъ, сообразно о б щ п ю  эм ,нош 1,ееш ш ъ»оло-
ЯМЪ, » “ " Р “ !» носятъ различный хар ак тер а хорошо
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числомъ рабочихъ, или ж е кустарнаго промысла со всеми  
случайностями этого дела. Въ то время, какъ бол ы тя  ма- 
стерсгая имеютъ возможность обезпечить себя во время npi- 
обретеш емъ необходимаго для работъ матер!ала по сходной  
ц!ш гЬ, высуптить и, вообще, выдержать въ мастерской до упо­
требления въ дело, кустарю этотъ вопросъ, иногда, является 
тяжелымъ вопросомъ, заставляющимъ его или сидеть безъ 
дела, или ж е сбывать свои издЗшя за безцгЬнокъ, чтобы на 
выручепныя деньги купить нужный матер1алъ. Но, какъ-бы  
то ни было, мнопе столяры-одиночки работаютъ не безъ  
пользы; изд'Ы я ихъ, какъ более доступныя по ц е н е , чЬмъ 
таковыя, выпущенныя на продажу мастерами-хозяевами, 
имеютъ хороппй сбытъ. По роду работъ, исполняемыхъ столя­
рами, мастерство это можетъ быть отнесено къ двумъ главнымъ 
спещальностямъ: бплодеревному и краснодеревному.

Столяры-белодеревцы или, какъ ихъ часто называютъ, 
домовые столяры, заняты, главнымъ образомъ, приготовлешемъ 
вс'Ьхъ деревянныхъ принадлежностей городскихъ квартиръ. 
П ослгЬ окончаш я плотницкой работы во вновь отстроенномъ 
доме, наступаетъ очередь столяра; ему поручаюгъ закончить 
то, чего не можетъ сдёлать плотникъ, работаюпцй простейшими 
инструментами изъ матер1ала м енее ценнаго, чемъ столяръ; 
плотникъ поставить косяки въ дверные пролеты, а столяръ 
изготовитъ плинтусы и прибьетъ ихъ на место; филенчатая 
дверь тоже работы столяра; на долю последняго приходится 
также работа оконныхъ переплетовъ, фигурныхъ плинтусовъ, 
настилка шпунтоваго, чистаго, пола, поручней для нерилъ на 
лестницахъ и т. п. К ром е изготовлешя всехъ  этихъ принад­
лежностей и укреплеш я ихъ на м есте , домовой столяръ 
долженъ также уметь врЬзать и привинтить замки, ручки, 
задвижки, крючки и др у и е  оконные и дверные приборы, из­
готовленные слесаремъ.

Н азваш е краснодеревца, какъ это понятно само собою, 
произошло отъ того, что въ старину мебель и друпя убран­
ства комнатъ изготовляли преимущ ественно изъ к раснагоде-



рева, которое для этой ц ели  бралось въ цгЬльномъ виде, рас­
пиливалось, разр^зывалось, склеивалось и отделывалось на 
чисто. 1  о было время, когда люди довольствовались меныпимъ 
разнообраз1емъ издЗшй, когда простая, массивная мебель безъ 
всякихъ украшенШ, составляла убранство комнатъ. Впосл'Ьд- 
CTßin, кром4 краснаго дерева, начали входить въ употреблеш е 
и др у п е  сорта ценны хъ деревьевъ; вмгЪстгЬ съ тгЬмъ развитее 
вкуса повело къ большему разнообразно самыхъ издЗш й, 
выходящихъ изъ мастерской краснодеревца. ИздЗш я эти изъ 
хоромовъ богатыхъ людей начали проникать къ людямъ, м енее  
состоятельнымъ, причемъ главнымъ услов1емъ къ увеличенио 
сбыта, сама жизнь поставила удешевлеше изд!ш й до обще­
доступности. К роме усовершенствовашя инструментовъ и 
приспособлен^, съ помощью которыхъ, при меньшей за­
трат Ь времени, явилась возможность сделать ту или другую  
вещицу, пришлось подумать объ удешевленш самаго мате- 
р1ала, который, съ увеличешемъ на него требовашй, повысился 
въ ц е н * . Вместо цельныхъ кусковъ дерева той или другой 
ценной породы, развивалась оклейная работа тонкими пластин­
ками, наз. фанерками. Въ рукахъ искуснаго столяра эта 
оклейная раоота почти не уступаетъ работе изъ цельиаго де­
рева по своему наружному виду и художественному испол- 
ненно.

Поделочный л^съ. ЛЬсной матер1алъ, употребляемый 
для изготовлешя различнаго рода изделШ, называется подгь- 
аочны м ъ  лесомъ. Такой л есъ  долженъ иметь вполне здоровую  
древесину и быть достаточно сухимъ, чтобы выделанная изъ него 
вещь при высыханщ не могла покоробиться или растрескаться.

Брусья и доски, пртбретен н ы я покупкою на лесны хъ  
дворахъ, никогда не бываютъ совершенно сухи и въ этомъ 
виде не могутъ итти для выделки столярныхъ изделШ. Н е­
обходимо такой л есъ  высушить т. е. выдержать его известное  
время въ мастерской.

В ъ болыпихъ мастерскихъ, где количество изготовленныхъ 
и зд ел ^  бываетъ значительно, для просушки и хранеш я л еса

устраиваютъ особыя сушильныя пом'Ьщенш, въ которыхъ 
всегда должно находиться въ запас* достаточное^ количество 
столярнаго леса , исподволь просугаиваемаго при обыкновенной 
комнатной температур*. Вообще, медленная просушка дерева 
должна предпочитаться быстрой, что возможно только при 
достаточныхъ средствахъ мастерской, когда ежедневный рас- 
ходъ древеснаго матер1ала можетъ быть пополняемъ вновь
поступающимъ лЪсомъ.

Тамъ, гд* нельзя устроить особой сушильни, какъ напр, 
въ небольшой столярной мастерской, л*съ сушатъ въ самомъ 
пом'Ьщенш мастерской. Для этого подъ потолкомъ устраиваютъ  
нары или антресоли, на которыхъ просушиваемый доски кла- 
дутъ на ребро или ж е плашмя, съ прокладкою тонкихъ бру­
сковъ для того, чтобы доски равномерно и со вс*хъ сторонъ
могли просохнуть.

Иногда за недостаткомъ сухаго леса, когда нетъ времени
дожидаться его полной просушки на нарахъ, можно бруски и
обр*зки досокъ высушить въ обыкновенной комнатной печи.
Для этого, прежде ч*мъ положить ихъ въ печь обмазываютъ
торедъ столярнымъ клеемъ или заклеиваютъ толстой бумагой,
въ печи ихъ кладутъ на деревянныхъ подкладкахъ и время
отъ времени бруски и доски необходимо поворачивать, что-
бы просушка была равномерна.

П о р о д ы  и  с о р т а  д е р е в а .  Ни одно ремесленное производ-
ство не требуетъ для изготовлешя своихъ изд*.пй такого
разнообрашя породъ и сортовъ древеснаго м ате^ала какое
нужно для столярнаго, р*зного и токарнаго д*ла. В с* эти
ремесла им*ютъ между собою одну общую связь, хотя и
составл яю т отдельный спещ альиости, для изученш которыхъ
нужны MHorie годы упорпаго труда. Н о, какъ бы то ни было,
матер!алами для этихъ работъ служатъ одни и т * ж е  сорта
породъ дерева, какъ раступце въ Poccin , такъ и привозимые
къ намъ изъ заграницы,

Начнемъ съ отечественныхъ породъ.
С о с н а .  Дерево это, весьма распространенное въ иашемъ ум *-



ренномъ климат*, является въ то же время и наиболее употреби- 
тельнымъ матер1аломъ для под*локъ. Сосна отличается пря­
мизною своего ствола, значительною крепостью и легкостью 
Но качеству древесины и другимъ вн*шнимъ и внутренним!, 
призн авам ъ ,въ  практик* различаютъ два сорта этой породи 
дерева: рудовая сосна, — вырощенная на сухой почв*, древесина 
ея красно-желтаго цв*та, слои мелгае, ровныв \-м е н д о в а я  
сосна растетъ на обширныхъ болотистыхъ м*стностлхъ Poccin 
отличается отъ первой б*ловатымъ цв*томъ древесины, круп-’ 
кослойна и мен*е прочна, ч*мъ рудовая порода дерева.

о* эти породы сосноваго дерева одинаково пригодны для 
плотничныхъ работъ, но въ столяриомъ д*л* предпочитается 
мелко-слойная соспа, какъ бол*е твердая и прочная, содер­
жащ ая мен*е сырости и трудно загнивающая.

Ель. Древесина этого дерева много слаб*е сосновой суч­
ковата и строгается хороню только но направленно воло­
конъ. Ель вообще мен*е прочна, ч*мъ сосна и отъ сырости 
легко загниваетъ, но въ сухомъ воздух* сохраняется хорошо.

Въ столярномъ мастерств* ель употребляется вм*сто сосны 
для различныхъ дешевыхъ изд*л1Й ,-сундуковъ, оклейнойм е- 

елп и др. вещей. Для р*зныхъ и токариыхъ изд*лШ ель 
вовсе пе пригодна, но зато изъ нея съ усн*хомъ д*лаютъ 
въ значительномъ числ* балалайки, такъ какъ, распиленная 
на j онш я дощечки, она обладаем  свойствомъ резонапсовыхъ
ДОСОКЪ.

Береза, Древесина б*лаго цв*та, твердая и плотная сло­
ж е н а  однородное. Молодое дерево отличается гибкостью 
старое хрупко. Береза часто подвергается червоточин* и 
отъ сырости загниваетъ на корню. Какъ подЬочны й мате- 
P ia ib , береза им*етъ значительное прим*неше во вс*хъ ма- 
стерскихъ по обработк* дерева. Для столярныхъ работъ при­
годны вс* сорта этого дерева, а  въ токарномъ д*л* свиле­
ватая оереза предпочитается прямослойной.

Корельская береза. Эта разновидность много кр*пче и 
вязче обыкновенной березы, отъ которой отличается также

красновато-желтымъ дв*томъ древесины и струистымъ сложе- 
шямъ волоконъ. НЬкоторые сорта этой породы им*ютъ сильно 
перепутанный волокна, придающая поверхности дерева краси-

вый видъ.
Изъ корельской березы можно выпилить прегфасныя фа- 

нерки для оклейки мебели и другихъ вещей, сд*ланныхъ изъ 
сосноваго дерева. Въ токарномъ д*л* прим*нен1е корельской 
березы весьма обширно, въ особенности, для выточки ручекъ

для инструментовъ.
О льха'. Въ наш ихь л*сахъ растутъ дв* разновидности

этой породы дерева: обыкновенная или буро-красная и бл*дно- 
розовая. Въ столярномъ и токйрномъ мастерствахъ наиболее 
употребительна обыкновенная ольха, какъ отлично принимаю ­
щая политуру и удобно обрабатывамая инструментами. Ером* 
того дерево это можно травить и окрасить въ различныя 
цв*та, схож!е съ дорогими сортами другихъ породъ, какъ 
напр.,ор*ховое дерево. Такую подд*лку иногда бываетъ весьма 
трудно отличить отъ настоящаго ор*ховаго дерева.

Д у б ъ . Изъ вс*хъ растущ ихъ въ Poccin породъ дерева, 
дубъ принадлежитъ къ самымъ твердымъ и долгов*чнымъ де- 
ревьямъ. М ежду многими бол*знями, которымъ подвергается 
это дерево на корню замечательны: суховершинность и сердце­
винная гниль, но это не м*ш аетъ распространен™  дуба для 
под*локъ, такъ какъ при значительной толщин* этого д е­
рева всегда можно выбрать здоровую древесину.

По м*сту п роизростатя  дуба, отличаютъ: лтьтнш, расгу- 
inift на юг* Россш  и зи м ш й  или с*верный, свойственный 
бол*е холодному климату. Пред*ломъ распространеш я ду а 
въ Россш , на Восток*, считается У ральсый хребетъ, за ко­
торымъ онъ уже не встречается. В ъ приволжскихъ губер- 
ш яхъ дубъ считается весьма распространенной породою де­
рева- ростетъ онъ также въ прибалтШ скихъ губернш хъ и въ 
Запа’дномъ кра*. Н а Кавказ* и но берегамъ Чернаго моря 
растутъ прекрасные сорта дуба, едва ли не лучпие въ Россш . 
Казанскш  дубъ такж е славится своею добротностью; дубъ



западнаго края нисколько плоше, а нрибалтШскШ мблокъ и 

сучковатъ.
Дубъ ыоступаетъ въ торговлю въ кругломъ вид^ толстыми 

и короткими кряжами, а такж е въ вртдгЬ обтесанп ы х ъ  брусьевъ 
и продается кубическими футами. Въ старину дубъ им'Ьлъ 
значительное прим'Ьнеше для строительныхъ ц'Ьлей, а также 
для тяжелой дубовой мебели; въ настоящее же время, съ дорого­
визною дуба, прим*нешя эти значительно сократились, но за 
то это дерево явилось необходимым'!, матер1аломъ для по­
стройки вагоновъ жел*зныхъ дорогъ.

Въ торгом!; изв*стенъ также мареный дубъ;— это почер- 
н'Ъвппй отъ времени дубъ, долге лежавппй въ вод*. По виду, 
онъ похожъ на черное дерево и часто въ изд4ш яхъ зам*- 
няетъ последнее. Особенно значительно прим*неше маренаго 
дуба для паркетныхъ половъ.

Я с е н ь —стройное и красивое дерево, растущ ее почти по­
всеместно въ Poccin, но главнымъ образомъ на юг*, гд* обра­
з у е м  иногда частыя насаж деш я. Стволъ этого дерева, при 
благопр]ятныхъ климатическихъ услов1яхъ, достигаем  иногда 
до 5 футовъ толщины; древесина, желто-б*лаго цвЬта, въ про- 
дольномъ разр*з* пм*етъ видъ красиваго узора. Ясневое де­
рево отличается твердостью, плотностью и упругостью. Вс* 
эти качества дЬлаютъ ясень вполнЬ пригодной для столяр- 
ныхъ работъ; изъ нея выпиливаютъ фанерки, которыми оклеи- 
ваютъ простую мебель, перегородки, двери, прилавки, шкафы и 
полки для магазиновъ; въ ц*льномъ вид* дерево идетъ для 
токарныхъ изд'Ьпй, въ особенности,— !*  сорта ясени, которые 
отличаются образовашемъ наростовъ. Наросты эти дорого ц е ­
нятся въ токарномъ д*л*.

К л е н ъ . Дерево это им*етъ много разновидностей, отли­
чающихся красивымъ узоромъ волоконъ. Оно прекрасно поли­
руется и воспринимаетъ различныя искусственныя цв*та, от­
чего часто употребляется въ и зд Ы я х ъ  вмЬсто орЬховаго и 
пальмоваго дерева. Древесина твердая, плотная и гибкая, б*- 
лаго цв*та съ желтымъ отт*нкомъ.

Вс* разновидности клепа пригодны для токарныхъ ра­
ботъ. Изъ него вытачиваются самыя доропя вещи: духовыя 
инструменты, 6иллiapдныe Kin, кегли, рукоятки для инстру­
ментовъ. Изъ кленовыхъ наростовъ д*латотъ трубки, таба­
керки и пр. Кленъ чинарный, по своей легкости, цв*ту и кра­
сивому раеполож енш  волоконъ, можетъ заменить ор*ховое 
дерево для приготовлешя ружейныхъ ложъ.

В я з ъ .  Древесина б*ловато-с*раго цв*та съ темными струи­
стыми пятнами; очень твердое и упругое дерево, р*дко под­
вергается червоточи н*. Вязъ совершенно не трескается и мало 
коробится; всл*дств1е своей пористости, дурно приним аем  по­
лировку. У п о т р еб л еш е вяза бол*е всего распространено въ 
экипажномъ и тел*жномъ мастерствахъ, гд* изъ него д*- 
лаютъ косяки, спицы и ступицы для колесъ. Въ токарномъ

д*л* такж е ц*нится дорого.
Изъ разновидностей вяза достоинъ вниманья кривои вязъ. 

Это дерево превосходим твердостью и упругостью обыкно­
венный вязъ, отъ котораго отличается еще тою особенностью, 
что въ немъ волокна расположены крестообразно, перепуты­
ваются между собою и соединяются въ узлы.

Кривой вязъ ц*нится много дороже обы кновенная для

токарныхъ работъ.
Другая разновидность вяза изв*стна въ торговл* подъ

именемъ илим а. Ц в*тъ этого дерева с*рый, съ красивыми

темными пятнами.
Л и н а . Древесина этого дерева с*ро-б*лаго цв*та, п.тот- 

наго и однороднаго сложеш я. Изв*стны дв* разновидности 
этого дерева: южная липа,— отличающ аяся б*лымъ цв*томъ 
древесины и топко-волокнистымъ сложешемъ и ыьверная липа
съ желто-красной древесиною.

Въ столярномъ д'ЬлгЬ липа пе им'Ьетъ болыпаго примЬне- 
ш я, но зато цЬнится дорого для р'Ьзной работы, такъ какъ 
древесина ея мягкая и не крошится. По этой же причин* 
липовое дерево въ болыпомъ ходу у кустаре*, работающихъ 
деревянную посуду: чашки, ложки, блюда и пр., въ огром-



номъ количеств* сбываемыя простому люду въ деревняхъ, 
селахъ и городахъ. Изъ липы д*лаготъ такж е пчелиные ко­
лоды, кадочки для меда, маслобойки и корыта. П осл*дш я, од- 
нако, чаще всего делаю тся изъ осины.

Толодь порода дерева, весьма распространенная въ Poccin, 
им'Ьетъ много разновидностей, различающихся цв*томъ древе­
сины,— Егьлый тополь б*лаго цв*та, въ старыхъ деревьяхъ пере­
ходить въ темно-коричневый. Тополь мягоесъ и вязокъ, прямо- 
слоенъ, не коробится и не трескается. Черныйтополъ—  древе­
сина ноздреватая, но высушенный на корню д*лается твер­
дым! и хорошо полируется. Осина принадлежите такж е къ 
разновидностями тополя.

B e i разновидности тополя мало употребительны въ сто- 
лярномъ д*л*, но изъ нихъ вытачиваютъ много вещей.

Плодовыя деревья. Къ нимъ принадлеж ать: яблонь, 
груша, слива, вигпня, черешня и др.; вс* они им*ютъ зн ач ете , 
какъ для токарныхъ, такъ и столярныхъ (краснодеревныхъ) 
раоотъ и отличаются красивымъ цв*томъ древесины и фигурнымъ 
расположеш емъ волоконъ.

Изъ привозимыхъ къ намъ изъ за границы древесныхъ 
породъ, наиоол$е замечательны следуюпце.

Красное дерево, привозится къ намъ изъ за границы 
въ вид* обтесанныхъ, четырехъ-гранныхъ, брусьевъ, толстыхъ 
и длинныхъ. Дерево это им*етъ много разновидностей, какъ 
по м*сту произрасташ я, такъ и по внеш нему виду; вообще 
красное дерево твердо и красиво; оно прекрасно полируется! 
Изв*стны н*сколько сортовъ этого дерева *): простое или одно­
родное, полосатое, фигурное и сучковатое. Подъ именемъ 
простого краснаго дерева къ намъ привозятъ кедръ съ Ан- 
тильскихъ острововъ. Этотъ сортъ дерева употребляется на 
сигарные ящики; оно не им*етъ въ продольномъ разр*з*  раз- 
водовъ. Полосатое красное дерево, - т о т ъ  же сортъ дерева, только

*) Въ торговлЬ красное дерево обозначается по м*сту его вывоза; Порто- 
савепа, Порто-плата, Портъ-принцъ, Ямайка. Доминго и т. д.

распиленный вдоль сердцевипныхъ лучей. Что касается фигур- 
наго и сучковатаго дерева, то эти два сорта составляюсь 
настоящ ее красное дерево.

Ореховое дерево, употребляемое въ столярномъ мастер­
стве, представляетъ двЬ породы. Одна получается изъ Северной 
Америки, а д р у гая—съ К авказа, П ерсш  и, моремъ, изъ южной 
Европы. Въ торговле продается брусьями до 1 т/г саженей дли­
ною; эти брусья распиливаются на фанерки и служатъ для 
оклейки мебели, сделанной изъ березы, ольхи или сосны; для 
мебели идетъ такж е цельный ор^хъ.

Н аш ъ русскШ орЬхъ не особенно хорошо полируется и 
потому метгЬе употребигеленъ, чемъ привозные его сорта: ф ран- 
цузскШ и американскш . Молодое ореховое дерево мягко и 
отличается свЬтло-с'Ьрымъ цвЬтомъ; въ зреломъ возрасте оно 
темн'Ьегъ и кргЬпнетъ. О троете  волокнистое съ узорами.

Въ столярномъ и токарномъ дгЬлгЬ особенно ценится 
черный , американскШ  орЬхъ, привозимый изъ Северной Аме­
рики. Такой ор*хъ обделывается и полируется много легче 
французскаго, отъ котораго отличается такж е и цвйтомъ 
древесины, более густымъ и однороднымъ. Черный орехт. въ 
токарномъ дгЬлгЬ идетъ на выточку ножекъ. ручекъ и другихъ 
украшенШ къ дорогой мебели, а такж е для мелкихъ токарныхъ 
и резныхъ издЗшй. Привозится въ-видЬ брусковъ, обтесанныхъ 
четырехгранно.

Черное дерево. Старая древесина отличается густымъ 
чернымъ цв'Ьтомъ, а  заболонь буро-серая. Этого дерева при­
возятъ къ намъ сорта, весьма различные по своимъ качест­
в а м ^  которые все идутъ подъ общимъ назваш емъ эбеноваго 
дерева.

Настоящ ее черное дерево и въ то же время лучшее, по 
качеству и цвету древесины, растетъ на островахъ Ц ейлон^, 
св. Маврития и МадогоскарЬ; этотъ сортъ эбеноваго дерева 
имеетъ до того плотную и однородную древесину, что на ней 
съ трудомъ можно различить отдельныя волокна. При всехъ 
своихъ хорошихъ качествахъ, черпое дерево имеетъ и недо-



статокъ, з а к л ю ч а ю щ а я  въ томъ, что оно легко трескается въ 
изд'Ьлшхъ. Это происходитъ отъ того, что хорошо просушенное 
дерево трудно обрабатывается столярными инструментами, по­
чему столяры вымачиваютъ его въ вод*.

Въ продаж* черное дерево встр*чается въ вид* круглыхъ 
стволовъ, очищенныхъ отъ заболони, длиною въ 2 — 2 ’Д ар­
шина и толщиною до 7 вершковъ.

Изъ разновидностей чернаго дерева, значительно усту- 
пающихъ настоящему, какъ по своимъ качествамъ, такъ и по 
ц вЬ ]\ древесины, относятся сорта его, привозимые изъ южной 
Америк!}, И ндМ скихъ полуострововъ и н'Ькоторыхъ странъ 
Африки. Португальское черное дерево весьма твердое и тяж е­
лое, отличается зеленовато-чернымъ цв'Ьтомъ древесины съ 
расходящимися по вс^мъ направлешямъ светлыми жилками.

Полисандровое дерево привозится къ намъ въ вид* 
кряжей, толщиною въ ТО— 12  вершковъ и длиною до 2 !/, са ­
женей; оно растетъ въ южной Америк* и Восточной Индщ, 
твердо краспваго фюлетово-коричневаго цв*та, съ темными 
и св*тлыми разводами. Полисандровое дерево, крон* различ- 
наго рода под*локъ идетъ, главнымъ образомъ, для оклейки 
корпуса фортопьянъ, роялей и шапино, д*лаемьгхъ изъ мел- 
кослойноп сосны.

Розовое дерево. Эта порода, самая дорогая изъ вс*хъ при- 
возимыхъ къ намъ ц'Ьнныхъ деревьевъ, отличается пре- 
краснымъ розовымъ цв'Ьтомъ и ароматцческимъ смолистымъ 
запахомъ, отд'Ьляемымъ при распиловкЬ и обд'Ьлк'Ь. Оно идетъ 
преимущественно на доропя шкатулки и,вообще, доропя столяр- 
ныя, токарным имозаичныя работы и вывозится изъ Бразилш , 
Восточной Индш и съ острововъ Явы и Ямайки. Сложеше 
розоваго дерева прямолинейное, цв*тъ пурпурово-розов,г,тй, 
иногда коричнево-розовый; характерная особенность розоваго 
дерева та, что оно при долгомъ леж аш и не темн*етъ, по вы- 
цв'Ьтаетъ.

Фмлетовое дерево, иначе называемое королевскимъ, пре- 
краснаго фюлетоваго цвЬта. Сложеше древесины плотное и

твердое; отлично полируется и потому пригодно для всевоз- 
можныхъ тонкихъ и дорогихъ работъ. Особенно ц*нится это 
дерево токарями, такъ какъ, выточенное вдоль волоконъ или 
поперекъ ихъ,всегда даетъ одинаково красивыя и эффектный 
поверхности, отт*ненныя годичными слоями. Привозится изъ 
Бразилш  въ вид* трубчатнхъ стволиковъ съ мягкою, про-
'Ьдепною^.червями, сердцевиною.

З е л е н о е  дерево , прекраснаго изумрудно-зеленаго цвЬта 
съ св*тлыми жилками. Твердое, легкое и отлично полирую 
щ ееся дерево со смолистымъ, ароматическимъ запахомъ. П ри­
возится изъ меридй)нальн1.1хъ странъ Америки.

Г р е н а д и л ь . Древесина этого дерева прекраснаго оливкаго 
дв*та съ коричневыми жилками и твердая. По с в о е й  отличной 
твердости и красот* въ обд*лк*, высоко ц*нится для мозаич- 
ныхъ, столярныхъ и токарныхъ работъ, особенно, для выточки 
деревянныхъ духовыхъ инструментовъ. Привозятъ его съ Ан- 
тильскихъ острововъ стволиками, длинного около сажени и 
отъ 7 з до 1 фута въ поперечник*, покрытое тонкою корою.

К о р а л л о в о е  д ер ево  получило свое назваш е по своему 
прелестному коралло-красному цвЬту поверхности дерева. При 
разрЬзк* дерева оно пм*етъ желтый цв*тъ, иереходящш черезъ 
н*сколько дней въ красный. Коралловое дерево твердо, плотно 
и способно принимать гладко-зеркальную полировку. Приво­

зится изъ Африки.
К и п & р и съ  привозится изъ Персш стволами въ сажень 

и бол*е длины и ’/ 2 фута въ поперечник*. Древесина жел- 
товатаго цв*та, съ смолистымъ запахомъ, посредственной 
твердости. Кипарисовое дерево изв*стно съ древности и упо 
треблялась всегда въ т*хъ случаяхъ, когда отъ издЬлш ipe- 
-бовалось долгов*чность. По предашю изъ него былъ построенъ 
Ноевъ ковчегъ; въ древнемъ Египт* изъ него д*лали гробницы 
для муапй, а въ новейшее время —ворота собора Св. Петра 
въ Рим*. У насъ кипарисъ идетъ для иконописи.

П а л ь м о в о е  д ер ево  или самшитъ —св*тло-желтаго цвЬта, 
плотное, тяжелое. И зъ него д'Ълаютъ черенки для ножей,



ручки для инструментовъ, чертежныя линейки, наугольники 
и друп я некруиныя вещи. Б ъ  токарномъ д'ЬлЬ самш итъ, 
подооно черному дереву, имеетъ большое примг1ш еш е для изго­
товлешя разнообразныхъ вещей, какъ наир., билл!ардныхъ к;евъ, 
тростей, ручекъ къ зонтикамъ, духовыхъ инструментовъ и т. п. 
Н а пальм4 можно вырезывать рисунокъ и потому она употреб­
ляется граверами для резьбы рисунковъ для книгъ и иллю­
страции J насъ известны два сорта пальмоваго дерева: при­
возимый чрезъ А страхань изъ Hepcin и частью съ Кавказа 
и доставляемый моремъ изъ Англш , раступцй въ восточной 
Индш. Въ торговлю п оступаем  въ вид* стволовъ различной 
величины, покрытыхъ тонкою корою.

Баккаутъ самое твердое и плотное дерево изъ всехъ 
известныхъ породъ. Древесина темпо-зеленовато-коричневаго 
цвета, съ продольными полосками желтоватыми и темными; 
волокна баккаута взаимно переплетаются между собою, обра­
зуя острыя углы, отчего дерево совершенно нельзя расколоть 
топоромъ, а реж утъ его пилою какъ вдоль, такъ и поперекъ де­
рева. Дерево привозятъ къ намъ съ Антильскихъ острововъ 
въ виде круглыхъ стволовъ длиною въ *2 '/2 арш ина и толщиною 
до 7 вершковъ.

Баккаутъ  идетъ на издел1я, отъ которыхъ требуется осо­
бенная прочность и долговечность, какъ напр, блоки, кегель­
ные шары и т. п.

Букъ — твердое и гибкое дерево; идетъ, главнымъ образомъ, 
для приготовлешя гнутой мебели, такъ распространенной въ 
настоящее время въ Poccin. Известны две разновидности 
этого дерева: б?ьлый и красный  букъ, различающееся одинъ 
отъ другоготолькоцветомъ древесины. Букъ хорошо колется, ре­
ж ется пилою и строгается, а также обтачивается натокарпомъ 
станке. Но зато дерево это легко коробится, трескается и 
подвергается нападепно червей; въ предупреждеше последней 
не п pi я тн ост и готовыя издел!’я обкуриваются или выщелачи­
ваются водяными парами.

Красный букъ въ столярномъ д еле  употребляется на вер­

ят

с т а « » , с т р ^ ц м . »  .  « • « !  ■ »  « * * •  6 1т  ■
шары къ нимъ, рукоятки и т. п.

Т и с с ъ — плотное и твердое дерево буро-краснаго цв!> 
мелковолокнистое, а въ тонкихъ доскахъ, гибкое и упругое. 
Трудно обрабатывается инструментами, но хорошо полируется. 
Вообще, поверхность тисса поел* обработки инструментами
бываетъ очень красива. Д л я  т о г о  ж е ,  чтобы придать древесин*
тисса большую яркость и густоту цв*та его поел* срубки 
кладутъ въ воду на н*сколъко м*сяцевъ, отчего красильное 
вещество, зак л ю ч аю щ ееся  въ ячистой ткани древесины, раство­

ряется и проникаетъ дерево насквозь.
Тиссъ зам *ч ател ен ъ  своею способностью сохраняться въ 

теченш многихъ л * тъ ,н е  загнивая, почему и получилъ назва­
ш е не-гной-дерево. Въ торговл* известны: тиссъ ангш йскш  
и французскш , нич*мъ, однако, неотличающхеся одинъ отъ дру­
гого. Тотъ И другой бываетъ прямой и сучковатый; посл*днш 
особенно ц*ненъ для токарнаго д*ла.

2. С т о л я р н ы е  и н с т р у м е н т ы ,

В е р с т а к ъ . Вс* столярныя работы сосредоточиваются на 
особомъ станк*, изв*стномъ подъ назваш емъ верстака. Сто­

лярный верстакъ (рис. 97) со­
стоитъ изъ толстой доски (бе­
резовой, ясневой или дубовой) 
длиною 2 —  4 арш ина и ши­
риною »/* до Г Д а р ш ., утверж­
денной на толстыхъ вертикаль- 
ныхъ стойкахъ, или нож кахъ, 
скрепленны хъ для большей 
прочности поперечинами. Вер-
стачная доска составляетъ су- чтобы могла
щественную часть верстака и у Р > б ддя
служить м .  удерж аш я »  . е . о д я м т ъ  „ )*о5но>,*

РЕМЕСЛЕ IIIIЧ КЪ.
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ж им ъ доск у .
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продольн ая вы емка въ вид* п л оск аго коры та; въ н его  кла- 

дутъ  мелкш  столярны я и н струм ен ты , н еобходи м ы е во врем я  

работы . В ъ  н * к о т о р н х ъ  в ер ста к а х ъ  для той  ж е  ц * л и  у ст р а и ­

ваю тся  подверстаточ н ы й ящ икъ или ш каф икъ.
И н с т р у м е н т ы . Познакомившись съустройствомъстолярнаго

верстака,перейдемъвъ оп и са н и е и н стр ум ен тов ъ , уп отр ебл я ем ы хъ

въ столярном ъ  д * л * . Г л а в п М п п е  изъ  та к и х ъ  и н стр ум ен товъ  

во м ногом ъ с х о ж и  съ  плотничны м и и н стр ум ен там и , но о т л и ­

чаю тся  отъ  н и х ъ  бблы пимъ р а зп о о б р а й е м ъ , а  та к ж е чистотою  

производим ой ими работы ; что ж е  к а са ется  до о б щ и х ъ  n p ie -  

мовъ работы  т. е . сп о со б а  у п о т р еб л еш я  того или др угого  
д ер ев о -о б д * л о ч н а го  и н ст р у м ен т а , то  въ этом ъ  о тн о ш ен ш  они  

в п о ш *  тож деств ен н ы . О дин ъ  и тотъ  ж е  и н стр ум ен тъ , см отря  

по п о л о ж е н ш , к о т о р о е онъ  б уд етъ  заним ать отн оси тел ьн о  

обд*л ы ваем аго  к у ск а  дер ев а , м о ж ет ъ  быть: колящ имъ, р гьж у-  
щ имъ  или ст рогаю щ им *  и скоблящ им *. В о тъ  п оч ем у р а о о -  

та ю щ а я  часть и н стр ум ен товъ  или ж е , как ъ  н азы в аю тъ  ее  

столяры , ж е л п зк и — и м *ю тъ  ф ор м у, б о л * е  пли м ен * е  сх о д н у ю  и 

р а зн и ц а  зак л ю ч а ется  только въ с п о с о б *  за к р * п л ен ш  и хъ  въ 

н еп одв и ж н ом ъ  п о л о ж ен ш  (колодки п ручки).
Д а ж е  оди н ъ  и тотъ , и н стр у м ен тъ  м ож етъ  быть у п о т р е б ­

л ен *  какъ кол ящ ш , р *ж ущ Ш  и скоблящ Ш , п р и м *р ом ъ  чем у  

сл у ж и тъ  т о п о р ъ , о котором ъ  мы говорили въ п л отн и ц к ом ъ

РеИ Т аким ъ обр азом ъ , н е  см отр я  н а  к а ж у щ ееся  р а з н о о б р а з ь  

ин струм ен товъ  ст о л я р н а го  д * л а ,о н и  весьм а н ем н огочи сленн ы  

и р азн ообр аз1е это  отн о си тся  б о л * е  къ т*м ъ  частям ъ  и н -



струмента, которыя паи „
УДержнваютъ Истру«,™ Р*«»™, » топ»

»«Раваптаенаго „ред„ет'  ,,('д'ъ относи-
Я и с т р у м е т ы  м л я щ ц .

инструментовъ явд,е,м т0,ю »™го
с '™лярномъ , | ; л 6 „ д ’ тановаеиый на „ *  ф.1ск„

“ Т"™“* ™»Р*, рнсунокъ вот от т  \
’ н0 онъ слишвомъ тяжелъ ,, „ Пом̂ и<енъ па стр. 

ствомъ .,„ше а ш Ы т  «»г съ болыпяиъ уд„б.

» В Д .  н с т р у и е н т а  Г °
Р»да . м ;  «p„Mi ' 1  относятся к я а г о

■* СТР- 2 2 , столяры для Я -Ь о то р ы к  „ Г РОв “  ГО" » Р ™  
"е р е р Ь ы в а н м  брусковъ п о п е р е к Г ?  Р Г ’ “ ю  H“ P-. « «  
™  пилы называемый w « J “ » ’ У™ тР“ « Ю 'ъ  особыя ру„. 

ровъ бываетъ нисколько, н 4 котооыл ХЬ НОЖевокъ У столя­
р н я  назваш я и „ и 4 т/ ; Т; оРеЫЯ й зь . ^  носят* р аз .

6 ~ тедьная ножевка Z T ^ Z l “ ~

Устройство ЭТОЙ пилы 
видно изъ рисунка. Она 
весьма полезна въ тЬхъ 
случаяхъ, когда станокъ 
обыкновенной лучковой ян- 
лы Jtimaeni работать.

Д ругая ножевка (рас. 99) весь

Ма СХ0Жа ПО УСТРОЙСТВУ С7
Рис. 09. предыдущей, Н0 отличается

КЪ ШтцУ и полотно у этой пнл°,,тЪг^еЯ ТЫЪ’ ЧТ° С£УЖивается 
™ вЫ “ » -  - W  во вре™равоты.СЯ 3“ яи<иыю то-'че,

Для вирЬзы- 
вашя отверспй 
внутри досгея

0М'£ЮЩ1Я полотно узкое и ШШнПй служатъ пожев-
длинное рис. Юо. Такая пила

вставляется  въ вы сверленн ое для н ея  о т в е р с и е  и м о ж етъ

п р о р еза т ь  д оск у  п о  кривой л и ш и . MTTn„ Yrr
Д ля н а д р * з ы в а т я  ф альцевъ , а  т а к ж е у зк и х ъ  и дл и н н ы х*

кан ал овъ , у п о т р еб л я ю т ся  пилы , такъ  назы ваем ы « н а гр а д и »  
В е р х н е е  р еб р о  этой  пилы в д ел а н о  въ д ер ев я н н у ю  рук оять  за  

к оторую  д ер ж а тъ  во время работы  о б еи м и  р ук ам и  (р и с . 1 0 1 ) .

С т р о г а л ь н ы е  и н с т р у м е н т ы .
Н а зн а ч е ш е  эт и х ъ  и н стр ум ен товъ  с о ­

стои тъ  въ том ъ , чтобы  сн ять съ  00  
р абаты ваем ой  ш туки дер ев а  и зл и ш ­
ню ю  д р ев еси н у , въ в и д е  б о л е е  или рио Ш1

м е н е е  толсты хъ  ст р у ж ек ъ , а са м у ю  тпкпмъ
п ов ер хн ость  ш т у к . c , t . . . b  ровн ою  .  гладкую ^ К ъ  та н н п ъ

и н ст р у и ен та м ъ  п р и н а д л е ж а в  р а а н а го  р о д а  стр у  . РУ 

ф уган к и  и п р . Н ек о то р ы е и зъ  таи и хъ
ляются въ плотничномъ д*л*, ПО для столяра нужно ихъ больше 
И  Гни должны быть много точнее и лучше, ч*«ъ  у плотника.

К аж ды й  стр угъ  состои тъ  и зъ  дв ухъ  гл ав н ы х*  ч а стей , 
стальн ой  п л а ст и н к и - ж е л т к и ,  (р е з ц а )  и де р е в я п г 1 0 « 1 а ^ ^ д.ки. 

В ъ  к о л о д к е д е л а е т с я  отверстие для вы хода ст р у ж ек ъ  и »  
к п ен л ен 1я  ж е л е зк и  при пом ощ и дер ев я н н ой  дощ еч к и  -  пли  

:  « I  Н и ж н я я  п о в ер х н о сть  н о л о д .п  НЛП —  ~  
са ю щ а я ся  съ  обр абаты ваем ою  п ов ер хн ость ю  д ер ев а  м а ж ет  

быть: п л о с к а я ,в о г н у т а я  или в ол н и стая , см отр я  п о  н а зн а ч е  

сти огал ьн аго  и н ст р у м ен т а  и формы его  ж ел Ь зки .

Р азсм отр и м ъ  сн ачал а сп о со б ъ  дЬ йствш  
отн оси тел ьн о обработы ваем ой  п о в ер х н о сти  д ер ев а  Ж елезка 
до л ж н а  сн ять или ср еза т ь  излиш ню ю  др ев еси н у въ в и д е  ст р у ж к и .  

Е сл и  хотя тъ  сн я ть  тол стую  ст р у ж к у , то ж елезка  дол ж  

быть за п у щ ен а  въ дерево гл у б ж е и л и  др уги м и  ? г о г ь
н а к л о н еш я  ея  отн оси тел ьн о дер ев а , бол ьш е, чЬмъ при  

ком ъ ст р о га ш и  его  п ов ер хн ости . О ттого понят , 
п ол ож ен ш  и н стр ум ен та  отн оси тел ьн о обр абаты ваем ой  п о в ер х ­

н ости  д ер ев а  б у д ет ъ  б л и ж е подходи ть  нъ
п о л о ж е н ш  «ол ящ аго  и н ст р у м ен т а  (т о п о р а  и дол ота), .Ь м ъ



с к о р Ь е  м о ж н о  о ж и д а т ь , что стп у гъ  л . ,  

с к а л ы в а т ь  к у с к и  д е р е в а . В ъ  п о с д С е м ъ  Г  *

св о е  н а з н а ч е ш е ,  т а к ъ  к а к ъ  с т р у ж к а  ТРУГЬ т е р я е т ъ
ж е л е з к и ,  д о л ж н а  т о т ч а с ъ  ж е  з а л я « т , ' ’ л р  а н н а я  л е з в !е и ъ  

к а л ы в а т ь  е щ е  н е н а д р Ь а н н ы х ъ  в о л о к о ^ Г  1,6 ° Т‘

м о гл о  п р о и з о й т и  с к а л ы в а ш я , в м е с т о  с т р о г а н Г * '  Н<3
п о л о ж е н ш  ж е л е з к и ,  т . е. ч то б ы  р о ,а ш я  п р и  к р у т о м ъ  
н а  в ер х н ю ю  г р а н ь  ж е я й з к п  т р о г а т ь  с к о р о  и  г л а д к о ,

плотно привинченная" въ н е р в о Г Т е ™  П ° Р“  
н а п р а в л я е т с я  в п е р е д ъ  и  п е  ттпа ’ в т о р о й  ж е л * з к и

а с л у ж ,,ъ  " .

о н а  б у д е т ъ  с р Ь а н а  п е р в о й  ж е л * з к о й  Т° Г° ’ К° ГДа

Д ва г л а в н ы х ъ  т и п Г с т р Г г ! , ь и а д Т ° В^  Ж0Л* 8КИ с о с т а в л я ю т ъ

в с *  ж е  д р у и е  ф о р м ы  э т и х ъ  ж е л * з о к Т  ?  к о * *  И Н С Т рум ентовъ> 
говорить дал$е, слЕдуетъ сигать та. ’ ОТОР“ХЪ "и будечъ

™  W i  опещальное, £ £ £ ” "
Д груба™ сглажнвашя дерева посл4 топор, „«

ЛЫ с т о л я р ы  у п о т р е б л я ю т ъ  
с т р у г и , н и ч ем ъ  н е о т л и ч а -  

го н ц е ся  о тъ  п л о т и и ц к а х ъ  

Для э т о й  ж е  р а б о т ы ,— ш е р ­

х е б е л ь  и  р у б а н о к ъ ; п о с л * д -  

В1й б ы в а е т ъ  б ы в а е т ъ  т а к ж е  

с ъ  го р б а т о й  к о л о д к о й  (р и с .

в н у т р е н н я г о  в ы с т р а г и в а ш я  * у п о т Р е б л я е т с я  д л я
р у б а н к и  б ы в а ю т ъ  съ о д н о й  ° Р а з и ° и  Ф уги . С т о л я р н ы е  

съ  о д н о й  и с ъ  д в у м я  ж е л т к а м и .

П Глиф тиК ’Ь или п о л у  ф у .

г а н о к ъ ( р .  ю з ) К о л о д к а  э т о
И  го  с т р у г а  п о х о ж а  н а  р у б а н -

р  — _____ - _____J  КОВую’ 110 н и с к о л ь к о  б о л ь -

Унотребляетсл°посл:Ё ш е р и Л ц ,  Г * “ * Д” в " “ '
М И М  н е б о л ь ш и х ъ  о т р 4 з н о в ъ  д е р е м  '  Д-“  С М а м -

Рие. 104.

Ф у г а н о к ъ  (рис. 1 0 4 )-и н с т р у м е н т ъ , необходимый всякому

с т о л я р у  п о ч т и  

п р и  в с гЬ х ъ  его  
р а б о т а х ъ ,  о тъ  

к о т о р ы х ъ  т р е ­
б у е т с я  ч и с т о т а  

и г л а д к о с т ь . Н о

г л а в н о е  н а з н а -  .  а т о м ь  в ъ  о п и -
4enie фуганка (какъ мы уже^ У“ 0“  фуг0вать кромки двухъ
санш  инструментовъ плотницкаг д Ш  ^  ^
плоскостей, которыя должны быть

гЬмъ или инымъ способом*. „„„„а  йииЯ ТО ТЪ  съ
Подобно обыкновенным* рубанкам*, фу <■ мъ

„д н о . п л . ж е л т к а м и ; п о ел** ..*  пъ сголнрнонъ д М

верти или фальцы и ВНС̂ “ ТЬ ®С п0И0ЩЬю обыкновенных*

желгЬзки, им'Ьютщя о ч е р т а т я  , поверхность,
торых* можетъ быть получено треоуех 

К арнизная работа шлп кале- 
ват е  поэтому исполняется с* 
помощью жел'Ьзовъ, наз. калев­
ками. Колодка у таких* ин- 
с т р у м е н т о в ъ  о т л и ч а е т с я  о т ъ р у  

б а н к о в ъ  и ф у р а н к о в ъ  т Ь м ъ , ч то  

п о д о ш в а  и м 'Ь етъ  к р и в ы я  о ч ер -

Г л ^ Х Г “  Г « - »  и . л и „ р . , е с Ю.  поверх­
ности служитъ «мкга»(рис. 105). Ж ел'Ьзва . т о й  инструмента, 
п Г т ъ  лезй е  въ в . , *  . . г . , т а г е  п .л у .р у г а  ■, - 0™— » 
этому, подошва колодки делается такой же формы. Ыаобо

Рис. 105



- м астврогво .

р о т ъ , д л я  в о с д р о и з в е д е ш я  в о г н г ™ »  
галтель, у  к о т о р а г о  ж е л * з к а  I  п о в е Р х н о с т и  с л у ж и т ь  
л у к р у г л ы я . Оба п о сл ед н и х -, ’ п о д о ш ва  к о л о д к и  п о -

а в а ш е  ф и г у р н ы х *  р у б а н к о в *  • ко  Н С Трумента ч а с ™  н о с я т ъ  н а -

ю т с я  н и ж е  ж е л е з к и ,  а  о д н а  и з Г б о  Р у б а н к о в ъ  Д * « -
ч асто  и м е е т ъ  р е б п 0 боковг™ > г р а н е й  к о л о д к и

о б с т р а г и в а е м о й  ш т у к и  д е р е в Г ^  " Р “ К‘т а д м в а е т с я  в ъ  к а н т у
« « . Ь  « ,  ™ « “  ™ т Р № . я е  т а „ Г

ч е й  и  ю р и м н о й  р а б о т  с т о и р Л р ’к о  * ° ’ в “ Р '*“  ф а “ ‘  
н и в у  в ы б и р а т ь  ш п у н т ъ  н р  ™  п Р т а о д и т с я  ч а щ е  ч * м ъ  п л о т -

п р и  с п л о т и *  д о с о к ъ  ( з а д ш е  пти ЛЬК°  ВЪ б р у с к а х ъ > н о  Д аж е и 

трео" ет“ '
Гголодка с т р у г а  (р и с . 1 0 7 )  с о с т о и т ъ  и зъ  

двухъ частей 4 п d
’ и зъ  к о т о р ы х *  п е п -

п о д в и ж н а я  и м о ж е т ъ  б ы ть  з а к п * п
« .  »  p a s c i 0 „ i H  “ t o" ;

BHHruV0̂ 14̂  ГаеКЪ ft’ аавеРнУТЫХ1 Ha 
ч аст и  //■ г  ШХЪ с т о р о я ъ  п о д в и ж н о е  

п р » « ч „ а е ТСя  м е т а л и ч е е к а я

^  Щ1й  д л я  о б р а з о в а н ы  п о до ш вы , к о -

и  П  Т 0 р у ю  М 0 Ж Н 0  установить на произ­
вольной высот*, ВЪ зависимости отъ 
глубины шпунта.

 , , Ж е л * з к а  е - у з к а я  и  у к р е п л я е т с я

ВЪ 0ТВ ерсти  к о л одки  д е р е в л н н ы м ъ  
к л и н о м * . Ш п у н т у б е л ь  в ы б и р а е т *

Рис. ю г. п а з *  п а р а л л е л ь н о  р е б р у  , 0СКп н а

м о с ти  о т ъ  ш и р и н ы  ш п у п Г . а 7 МЪ РаЗСТ0ян1ц' Въ  з а в и с и - 

х о д и м о  и м е т ь  а с о р т и м е н т *  ж е л Г о Г о Т *  Г д о Т В ^

Г " !  Д0С0В! ’ - ъ -
д о ск и  с ф у г о в ы в а ю т с я . КР° МК ' Л ругой  д о ск и  и з а т * м ъ  о б *

Рис. 106.

Выстрагивате гребня производится федергубелемъ, въ кото­
ромъ желйзка имЬетъ выр'Ьзъ такой ширины, какую надо дать 
выступу причемъ плосшя грани желгЬзки снимаюгъ кромку, 
а въ прор̂ зй она остается нетронутою. Въ колодк'Ь дЬлается 
соответствующая желгЬзкгЬ вырЬзка. Иногда шпунтъ выбирается 
съ косыми гранями, какъ напр., при соединеши досокъ шпон- 
камч. В* этом* случае грани пропиливаются до глубины 
шпунта, а промежуток* между гранями скалывается стаме­
скою или же снимается съ помощью грунтубеля, струга, же­
лезка котораго имеет* загнутую оконечность, на которой и
оттачивают* лезв!е.

Для окончательная выглаживашя выстроганных* поверх­
ностей столяры часто употребляют* цикли. Это стальная пла­
стинка, у которой, для образовашя лезшя, ребра спускаются за­
гибом* кромокъ на о б е  стороны въ вид* разкороченнаго лезв!я. 
Циклей можно выскоблить поверхность дерева так*, что она 
будетъ иметь вид* гладкой блестящей, какъ бы полированной, 
поверхности. Вместо цикли для той же ц*ли иногда п̂оль­
зуются кусочком* стекла, острое ребро котораго скоблит*
дерево.

Д о л б е ж н ы е  и н с т р у м е н т ы . Эти инструменты немногочис­
ленны и в* столярномъ дел* употребляются почти т е  же, 
что и у плотниковъ. Лезв1е затачивается на одну фаску, всл*д- 
CTBie чего такимъ инструментом* молено рЬзать и откалывать 
дерево. Вообще, долбежныя инструменты,—долотья и стамески, 
следует* разематривать, как* желЬзкн простейших* строгаль­
ных* инструментовъ, выпутыя изъ своихъ колодокъ, вместо
которыхъ они снабжены ручками.

С т а м е с к а  (Рис. 108). Она имеет* прямоугольный тоший ре-
зецъ шириною 
до В дм. Ниж­
няя грань его 
затачивается на Рис 108.
одну фаску подъ
угломъ 20  — 35°, смотря по твердости обраоатываемаго дерева



Стамескою сглаживаютъ поверхность, если неудобно сделать 
эго рубанком*. Крои* того стамеска можетъ быть употреб­
лена, какъ коляпцй и рубящШ инструментъ; въ последнем* 
случай она д-Ьйствуетъ, какъ топоръ. Вся разница зд-Ьсь вт, 
пршмахъ работы: топоръ действует* своею тяжестью , тогда 
какъ стамеска можетъ рубить, если по верхнему концу ручки 
ударить т анкой  и загЬмъ надрубленную поверхность отколоть. 

а  ЭТа ДеРевянная колотушка (рис. 109), вытачиваемая

изътрудноколя- 
щ агося дерева 
и потому хо ­
рошо выдержи- 
вающаго удары, 
какъ напр.,дубъ, 
карельская б е ­
реза, и т. п. По­
следняя пред- 

pHCi 2Q9 почитается сто-
ля рами, какъ

имею щ ая два главпыхъ достоинства: крепость и легкость. Если 
стамеска употребляется, какъ р & в у щ й  инструментъ, то фаска 
его должна лежать на обрабатываемой поверхности, какъ бы 
сговаясь съ нею, ч. е. имЬть совершенно то же положеш е, какъ 
ж ел 'Ь ка рубанка. Въ томъ же случай, когда стамескою рубятъ, 
напр., при долблешн дыръ, инструментъ ставится въ вертикаль- 
номъ положенш , причемъ гладкая грань должна быть обра­
щена въ сторону граней дыры. Стамесокъ сл'Ьдуетъ имйть 
нисколько, различной ширины.

Долото. Столярныя долотья, подобно плотницкимъ быва­
ютъ плоскгя П п о лукр уи ы н . Первыя, по внеш нему виду, по­
хожи на стамески, но отличаются отъ последних* тЪмъ, что 
оп значи!елы ю  толще, такъ какъ долото исключительно упо- 
требляется для долблены, и следовательно, должно им*ть боль­
шую прочность, тЬмъ тонкая стамеска. Для грубыхъ работъ 
долотья делаю тся о двухъ фаскахъ; раскалывающ ее д-Ьйстие

ихъ сильнее, по работа не чиста и выдолбленныя плоскости 
не будутъ такъ правильны, какъ образованны* инструиентонъ 
съ одною фаскою. Долото шириною въ 1/ 3— 17* • Д«- носятъ 
назваш е шгтоваго, обыкновенная же его ш ирина 7 , - 1 7 «  Дм -

Полукруглое долото такого-же вида, какъ и плотницкое 
и употребяется для такихъ же работъ, какъ последнее.

Сверлильные инструменты. Для сверлеш я дыръ или 

круглыхъ отверстш необходимо 
выбрать сначала подходяпцй ин- 
струментъ, которыхъ у столяра 
нисколько.Кроме буравовъ,ибу- 
равчиковъ, употребяемыхъ плот­
никами, столяры сверлятъ от- 
верст1я съ помощью перокъ, 
вставляемыхъ въ деревянный 
или железный, вращаюшдйся 
станокъ, называемый коловоро- 
томъ. Станокъ этотъ, какъ вид­
но на рис. 1 1 0 , им'Ъетъ видъ 
скобы, въ верхнемъ конце ко­
торой находится рукоятка, 
называемая шляпкою. По­
следняя свободно вращ ается на 
оси и служитъ для нажима ру­
кою во время вкратцения коловорота. Н а противоположномъ 
конце коловорота имеется гнЬздо, въ которое вставляется 
перка. ПослЬдшя бываютъ двухъ родовъ: лож ечная (ркс.111),

Рис. 111.
въ виде продолговатой ложечки съ острымъ концомъ и цен  
тровая (рис. 1 1 2 ), име­
ющ ая по средине 
ocTpie или жало, слу­
ж ащ ее центромъ вра- Рис. 112.



щ еш я. Съ боку, по рад1усу отъ центра, дЬлается вертикальный 
рЬзецъ, которымъ прорезывается окружность дыры, съ другой 
стороны, (противоположной центру) имеется другой, наклон­
ный, ргЬзецъ, которымъ дерево выдалбливается въ глубину. 
Работа центровой перки идетъ правильнее и чище, чЬмъ ложеч­
ной и потому последнюю можно рекомендовать только для 
грубыхъ работъ.

Н а р е з к а  д е р е в я н н ы х ъ  в и н т о в ъ  и  г а е к ъ .  Столяру 
часто приходится делать различнаго рода зажимы (при сое­
динены отдельныхъ кусковъ дерева) посредствомъ деревянныхъ 
винтовъ и гаекъ. Taicie винты и гайки нарезаю тся съ по­
мощью винтовальной колодки и метчика.

В и н т о в а л ь н а я  к о л о д к а  (рис. 113) служитъ для нарезки

Рис. и з .

деревянныхъ винтовъ. Приборъ этотъ состоитъ изъ деревян­
ной колодки съ рукоятками; въ средине колодки имеется 
круглое, сквозное отверс'пе, надъ которымъ устанавливается 
плотно иривинченая къ колодке стальная пластинка съ от- 
в е р т е м ъ  того же д1аметра, какъ отверспе въ средине колодки. 
Съ боку колодки, вплоть до ея цепгральнаго канала, имеется 
OTBepcTie, въ которое вставляется резецъ, который и состав­
л я е м  существенную часть колодки. Конецъ этого резца, 
имеющШ форму буквы V, производить нарЬзку винта. Для 
этого колодку над Ьваютъ тою стороною, где находится рЬзецъ, 
на выточенную на токарномъ станкЬ палку и начинаютъ вра­
щать колодку съ лЬва на право, рЬзецъ будетъ срезывать 
струж ку, имеющую треугольное сЬчен1е; о б р а зо в а в ш а я  при 
этомъ выступъ попадетъ въ соответствующее углублеше вин-

товой нар'Ьзки, которой снабж ена внутренняя поверхность 
цилиндрическая о т в е р т я  колодки и при вращ енш по­
следней двигается въ этомъ углубленш ; увлекаетъ колодку все 
ниже и ниже, пока последняя не нройдетъ все простран­
ство, которое необходимо нарезать. Вращая колодку въ 
обратную сторону, можно ее снять со стержня и винтъ

Г°Т0Для нарезки  винта идетъ чаще всего карельская береза, 
сухая и безъ  сучьевъ, а  за неимЬшемъ ея можно взять обык­
новенную березу или какое-либо другое твердое дерево.

М е т ч и к ъ — (рис. 114) четы р ехгр ан ны й стальной стержень,

имеющш на граняхъ зубцы, рас­
положенные винтообразно и вы­
сотою своею равные углеблеппо 
винта. Когда желаютъ нарезать Рис- ш>
гайку, то вставляют* метчикъ въ просверленную дыру дере­
вянной планки и вращ ая его, получаютъ винтовую парЪзку. 
При работ*, метчикъ вставляется своимъ свободным* концомъ 
(безъ винтовой нарезки) въ квадратное отверстие особаго во­
рот ка, и зображ ен ная на рис. 115.

Кроме разсмотр'Ьнныхъ нами главнейш их* инструментовъ, 
въ столярномъ д*л* употребляется еще нисколько другихъ, 
вспомогательных*, инструментовъ и приспособлен^, к* крат 
кому onncaniro которыхъ мы перейдем*.

М о л о то к ъ . Столярный молотокъ выковывается изъ стали 
или ж ел*за со стальною наваркою въ пижяей его части, им ею ­



щей форму прямоугольной 
равносторонней призмы, а 
верхняя, плоская, оканчи­
вается прямымъ закруг- 
леннымъ ребромъ.

М олотокъ (рис. 116)на- 
саживается на прочную и 
вязкую рукоятку и рас­
клинивается желЗззнымъ 

клинунгкомъ 3 4 с ъ  его отъ 3/4 до 7 а фун.
К л е щ и  (рис. 1 1 7 )  служатъ для выдергивашя гвоздей и

Рис. 117.

ш пилекъ. Он4 желЬзныя со стальною наваркою на губкахъ.
Щ и п ц ы  — разновидность 

клещей. Они бываютъ двухъ 
родовъ: плоскогубцы  (рис.118) — 
употребляются для расправки 

РИС. 118 изогнутой проволоки, проволоч-
ныхъ гвоздей и шпилекъ, остро­
губцы  (рис. 119)— для разр'Ьзы- 
ваш я проволоки на шпильки 
для скрЬплеш я мелкихъ дере- 

Ряс. 119. вянныхъ частей.
О т в е р т к а  (рис. 1 2 0 ) . —общеизвестный инструментъ, кото­

рымъ столяры за- 
винчиваютъ иотвин- 
чиваютъ металличес- 

Рис. 120. Kie винты, называе­
мые ш урупам и. Го­

ловка ш урупа им’Ьетъ прорЬзь, въ которую вкладывается

заточенный (но не заострений) на дв'Ь фаски конецъ отвертки.
Р а з в е р т к а  

(рис. 1 2 1 ) слу­
житъ для раз-
вертываш ядыръ Рис Х2\.
въ метали чес- .

кихъ петляхъ, чтобы придать дыр4 коническую форму, удобнук 
для помЬщеш я головки ш урупа. По виду, разверака похож^ 
на перку, по отличается отъ последней тЬмъ, чго р ^жущш 
конецъ им'Ьетъ коническую форму. Работа производится при

помощи коловорота.
Для обм'Ьривашя, обчерчи ватя  и выварки сголярныхъ ра

ботъ служ атъ: .
Ц и р к у л ь  употребляется для оо\гЪривашя разм ровъ

чертежу или рисунку и вычерчивашя на деревЬ кривыхъ ли­
ши. Подвижный т а р н и р ъ , соединяющШ обЬ ножки циркуля, 
даетъ возможность сдвигать и раздвигатъ ихъ на желаемое

разстояш е.
Р е с м у с ъ  (рис. 122) инструментъ, служатщй столяру для 

проведешя параллельныхъ линш .

Онъ состоитъ изъ че- 
тыреугольной колодки , 
чрезъ которую пропущ е­
ны два параллельныхъ рис 1^2 >
между собою квадратныхъ 
бруска.

Бруски эти могутъ быть, по желанно, передвигаемы, за­
крепляю тся винтомъ и снабжены на одномъ изъ своихъ кон- 
цовъ острой шпилькой. Когда ж елаю тъ  провести линно, па­
раллельную кромкй доски, то одинъ изъ брусковъ ресмуса вы- 
двигаютъ изъ колодки на требуемое разстояш е и приложивъ 
колодку къ кромкЬ такъ, чтобы брусокъ былъ къ ней пер- 
пендикуляренъ, проводятъ линно остр1емъ бруска.

П роверку горизонтальнаго полож еш я плоскостей д'Ълакнъ



Рис. 123.

При грубыхъ работах* съ помощью ватерпаса. Столярный 
ватерпасъ по виду похожъ на плотничный и отличается отъ 
него только меньшимъ размером*. При более точныхъ работахъ 
съ тою же ц * лью иногда употребляется водяной ватерпасъ. ’

__ Н а у г о л ь н и к и . Въ распоряж енш  
с т о л я р а  и м е е т с я  н и с к о л ь к о  н а у г о л ь -  

н и к о в ъ . П р о с г Ь й н и й  и з ъ  н и х ъ  п о к а -  

з а н ъ  н а  р и с . 1 2 3 . Д л я  п р о в е д е ­

ш я  лиш ’й , п е р п е н д и к у л я р н ы х ъ  к ъ  
о д н о м у  и зъ  р е б е р ъ  о б д е л ы в ае м о й  

п л о с к о с т и  и ли  ж е  д л я  п о в е р к и  

в за и м н о й  п е р п е н д и к у л я р н о с т и  

д в у х ъ  п е р е с е к а ю щ и х с я  п л о с к о с ­
т е й  с л у ж и т ъ  винкель (р и с . 1 2 4 )  

или  н а у г о л ь н и к ъ , д л и н н а я  с т о ­

р о н а  к о т о р а г о  д е л а е т с я  и зъ  

с т а л ь н о й  п л а с т и н к и , съ  д е л е -  
  Н1ями н а  м и л л и м е т р ы .

Рис. 124.

С т р у б ц и н к и  (рис. 125) употребляются длязаж им аш я обра-

б а т ы в а е м ы х ъ  н р е д м е т о в ъ . 
О н и  с о с т о я т ь  и зъ  т р е х ъ

в за и м н о  п е р п е н д и к у л я р - 
н ы х ъ  б р у с к о в ъ  и з а ж и м -  

н а г о  в и н т а , п р о х о д я щ а г о  

ч е р е зъ  OTBepcTie, с д е л а н ­
н ое въ  о д н о м ъ  и з ъ  н и х ъ ; 

э т и м ъ  в и н т о м ъ  и п р о и зв о - 

д и т с я  з а ж и м а ш е . 
С т о л я р н ы е  ТИСКИ (р и с . 1 2 6 )  с о с т о я т ь  и зъ  д в у х ъ  с о г н у т ы х *

д о с о к ъ , п л о т н о  s п р и л е га ю гц и х ъ  

о д н а  к ъ  д р у го й ; о н е  о б р а ­

зу ю т ъ  т а к ъ  п а з . губы ; въ  н и ж н е й  

ч а с т и  т и с к и  с о е д и н я ю т с я  п ет - 
Рпс- л ям и .

Рлс. 125.

Тиски устанавливаются въ зажим* верстака и служ атъ 
для удерж аш я обделываемых* предметов*, если последш е

неудобно заж ать въ верстаке.
Р а ш п и л и , подобно наиилкамъ, бываютъ круглаго, прямо- 

угольнаго и полукруглаго сгЬчешя. Раш пиль служитъ для гру- 
бой отделки дерева и состоитъ изъ стальнаго бруска, поверх­
ность котораго покрыта острыми, но редко расположенными 
зубьями, которыя скоблят* дерево. Крупные рашпили на 1 кв. 
дюйм* своей насеченной поверхности имеют* 30— 40 зубцов*,

мелкле— отъ 400 до 500.
Н а п и л к и . (Рис. 127). Р едкая  работа столяра обходится

Рис. 127.

безъ сглаж иваш я напилками, которые употребляются, какъ

грубые, такъ и шлифные.
Раш пили и напилки являю тся необходимыми и з& кз-

няю тъ струги въ тех ъ  случаяхъ, когда вещь, вследств1е кри- 
визны ея поверхности, нельзя выровнять ни одним* изъ имею­
щ ихся у столяра строгальных* инструментовъ, какъ н апр ., 
при отделке локотников* и ручек* кресел*, диванов* и пр.

Т о ч и л о . Для заточки столярныхъ инструментовъ употреб­
ляется точило и брусокъ, о которыхъ мы уже упомянули въ 
плотничномъ ремесле. Здесь мы разсмогримъ только обшдя 
правила заточки этихъ инструментовъ.

П риступая къ какой бы то ни было столярной раооте, 
необходимо сначала убедиться, насколько исправны и остры 
т е  инструменты, которые могутъ понадобиться для этой р а ­
боты. Тупыми инструментами нельзя работать уже потому, 
что работа будетъ утомительна и не чиста.

Только что откованныя ж елезки струговъ и долбежных* 
инструментовъ предварительно затачиваю т* на круглом* пес- 
чанпомъ кам не, при чемъ необходимо наблюдать, чтобы ка-

I
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мель былъ достаточно ровенъ и гладокъ по всей своей кру­
говой поверхности. Точить сл'Ьдуетъ фаской внизъ, такъ, что­
бы она плотно прилегала къ поверхности камня, не откло­
няясь въ сторону и образуя съ поверхностью камня одинъ 
и тотъ же уголъ наклонения. При несоблюденш этого усло- 
вт  ниж няя, реж ущ ая, грань инструмента (лезв1е) не будетъ 
иметь правильной формы, а  следовательно, и работа струга 
окаж ется никуда негодною. При заточке полукруглыхъ дол- 
бежныхъ инструментовъ соблюдаются те  же услов1я, съ того 
только разницею, что фаски этихъ инструментовъ необходимо 
вращ ать по ихъ полукруглой поверхности, чтобы .ie3Bie могло 
бьпь заточено по всей этой поверхности вполне равномерно.

Что касается заточки ж елезокъ галтелей, калевокъ и т. п. 
инструментовъ, которыхъ нельзя выточить на кругломъ камне 
и орускЬ, то ихъ оттачиваютъ наппльникомъ безъ насечки, 
полукруглымъ или плоскимъ, сообразно съ формою лезв1я ж е­
лезки. С ам ая операщ я заточки производится такъ: ж елезку, 
обмакпувъ въ деревянное масло и посыпавъ наждакомъ, бе­
рутъ въ левую руку остр1емъ отъ себя и трутъ наппльникомъ 
по ф аске, соолюдая при этомъ т е  же правила, какъ при за­
точке прямыхъ ж елезокъ на камне.

Поел* отточки прямыхъ ж елезокъ на точильномъ круге 
необходимо ту же оп ерац ш  повторить на бруске, при чемъ 
необходимо водить фаской по поверхности бруска осторояшо 
и равномерно подъ однимъ и тймъ лее угломъ наклонеш я, 
смачивая брусокъ возможно чаще водою.

О кончательная выправка ж елезокъ, стамесокъ и прямыхъ 
долотьевъ производится на оселке, при чемъ поверхность 
последняго смазывается масломъ. Оселокъ необходимо содер­
ж а в  опрятно, вытирая его после правки инструментовъ тр я ­
почкою, самый же оселокъ всегда хранятъ въ ящ ике съ 
крышкою.

3. О б п ц е npieM bi,

Ии одно изъ ремесленныхъ занятШ, которымъ можно по­
святить часы досуга, не можетъ принести столько пользы въ 
домашнемъ быту, какъ столярное мастерство. Во всякомъ 
доме встречается необходимость въ различнаго рода подел- 
кахъ и вещ ицахъ изъ дерева, которыя можно выполнить только 
при основательномъ изученш отдельныхъ пр1емовъ столярныхъ 
работъ. Эти работы, сами по себе несложныя, требуютъ н е ­
к о т о р а я  навыка и, вообще, внимательности, аккуратности въ 
чистотЬ отделки каждаго кусочка дерева, изъ котораго будетъ 
сделана вещь. Кроме того, столярная работа полезна еще 
въ томъ отношенш, что отчасти можетъ заменить гимнастику, 
такъ  какъ требуетъ сильныхъ движенШ, чтобы строгать, пи­
лить, резать , сколачивать, зажимать въ тиски и т. д. Н еоб­
ходимо, однако, во время работъ, не слишкомъ торопиться и 
не тратить понапрасну много силы, какъ это делаютъ все 
новички, мало знакомые съ пр1емами мастерства.

Перван работа, которую приходится произвести столяру, 
чтобы сделать какую-либо деревянную вещицу, это —  при­
дать взятому куску дерева необходимую форму и размеры 
или, какъ говорятъ, оболванить штуку, если она будетъ со­
стоять изъ одного куска, или-же заготовить вчернЬ отдель-

ныя ея детали.
Т акая  подготовительная работа можетъ оыть произведена

распиловкою  и обтескою дерева.
Р а с п и л о в к а .  Мы знаемъ, что дерево можно р азр езать  

какъ вдоль волоконъ, такъ и поперекъ ихъ. Работа эта, весьма 
несложная, требуетъ, однако, некоторой опытности и ум еш я, 
владеть пилою т.-е. резать правильно и чисто по нам ечен­
ной линш, н е  отклоняясь въ сторону и не производя запиловъ. 
Наибольшею трудностью для н ач и н аю щ ая  работать пред­
ставляет* разрезка  лучковою пилою, а между тЬмъ пила эта 
чаще д р у г и х ъ  употребляется для распиловки, такъ какъ работа



его производится много скорее и легче, ч*мъ другими пилами. 
Здесь главнымъ вопросомъ является ум^ш е установить пилу 
т. е. придать полотну ея правильное нолож еш е, сообразно 
услов!ямъ распиловки. Полотно пилы нужно установить въ 
лучк* такъ, чтобы оно по всей длинн* находилось въ од­
ной плоскости и при томъ въ туго иатянутомъ положенш. 
Проверить установку полотна не трудно. Визируя линио на 
ребро полотна пилы, необходимо, чтобы глазъ не могъ видеть 
бока ея, иначе пила будетъ резать косо, а  при сильномъ 
движенш полотно эго можетъ оборваться во время работы. 
Вообще, верность установки полотна пилы играетъ немало­
важную роль при распиловке, которая идетъ темъ успеш нее, 
чемъ точнее зубья пилы будутъ двигаться въ одной и той же пло­
скости. Что касается лучка пилы, то ему, смотря по надоб­
ности, всегда придаютъ известный наклонъ относительно по­
лотна, чтобы лучекъ не могъ препятсвовать движ енш  пилы. 
При поперечной распиловке наклонъ этотъ бываетъ очень 
малъ, тогда какъ при продольной разрезке  лучекъ иногда при- 
пимаетъ положеше, почти перпендикулярное къ плоскости пилы.

В сякая распиловка ведется всегда по намеченной линш , 
которая проводится карандаш емъ, при помощи наугольника 
или же ресмуса.

П ри поперечной распиловке доски или бруска нам етка
эта производится такъ: н а ­
к л ад ы ваю т толстую грань 
наугольника на ребро 

бруска (рис. 128) въ томъ 
м есте, где долженъ пройти 
р*зъ  и очерчиваютъ верх­
нюю сторону карандаш ом* 
или шнломъ по ребру тон­
кой и длинной стороны 
паугольника; затем ъ, эту 
черту, если брусокъ до- 

во.п,по тонокъ, переносят* на оба его ребра и на нижнюю

сторону бруса. Все эго делается съ помощью того же н а­
угольника, н аклады ваем ая  на грани, причемъ концы очер- 
ченыхъ лишй должны сойтись въ четыреугольникъ, если только

разм етка  была произведена правильно.
О тметив* линпо нрор'Ьза (риску), брусокъ или доску пере­

носятъ на верстакъ и кладутъ такъ, чтобы отрезываемый 
конецъ былъ внЬ верстака, причемъ, если это нужно, заж и-

маютъ въ тиски.
Пилу берутъ въ правую руку, охвативъ пальцами нижнюю

часть одной изъ вертикальных* стоекъ и ручку лучка, а л е ­
вою упираютъ и придерживаю т* разрЬзываемое дерево. Т акъ 
какъ лучковая пила имЬетъ зубья несимметричной формы, 
т.-е. одна ихъ сторона прям ая,а  другая скошена,то пила можетъ 
рЬзать только въ одну сторону, имеино, перпендикулярно 
стороне зубьевъ, другая же скользить по отлогости зубьевъ отъ 
чего скопивгшеся между зубьями опилки выбрасываются. Та­
кимъ образомъ, разрезка можетъ происходить только при дви­
ж енш  пилы внизъ, почему и зубья пилы всегда должны быть 
обращены прямыми сторонами книзу.

Наставивъ пилу по риске, делаютъ первый резъ  такъ, чтобы 
пила своими зубьями могла одновременно заж ать часть соко­
вой и верхней грани бруска и этимъ  ̂ движешемъ преду­
предить возможность грани отколоться. Затем ъ, когда зубья 
пилы прорЬжутъ уголъ, можно продолжать распиловку см елее. 
Начинающему всегда следует* вести распиловку осто­
рожно, не торопясь и только слегка наж имая на пилу при 
движенш ея внизъ, движ.еше же вверхъ должно быть свобод­
ное. При р азрезке  н ето л стая  и мягкаго дерева пила идетъ 
внизъ легко безъ наж им аш я, действуя только своею тяж е­
стью. Н е следует* такж е спускать съ глазъ риску, а  необ­
ходимо наблюдать, чтобы полотно пилы проходило какъ разъ
по ней т.-е. с о в п а д а л о  бы съ рискою въ плоскости, проведенной
чрез* все четыре капта бруска. Т акж е точно, когда зубья 
пилы дойдут* до нижней грани ребра, нужно остерегаться, 
чтобы не отколоть угла этой гряпи н пилить осторожно и



медленно. М ожно даж е изъ предосторожности повернуть бру­
сокъ на другую сторону и начать распиловку съдругаго , не- 
запиленнаго, угла, продолжая работу до тгЬхъ поръ, пока оба 
п рореза сойдутся вм есте. П ри поперечной распиловке дерева 
ширина полотна пилы не играетъ никакой роли; можно оди­
наково удобно произвести ргЬзъ какъ широкой, такъ и узкой 
пилою, необходимо только, чтобы пила была остра и зубья ея 
были бы разведены правильно. Т упая пила худо ргЬжетъ дерево, 
а  при дурной разводке зубья будутъ ломаться. П оследнее 
неудобство иногда происходитъ и отъ другой причины,— дур­
ной закалки стали.

Когда приходится отпиливать кусокъ доски или бруса 
значительной длины, такъ что они не могутъ поместиться на 
верстаке, но свеш иваются далеко за нимъ, то необходимо 
прежде чемъ приступить къ распиловке подпереть дерево, 
положивъ его свободный конецъ на подставку. Это делается 
въ предупреждеш е того, чтобы при разрезы ваш и педопилен- 
ная часть дерева, вследствие своей тяж ести, не отломилась.

При распиловке дерева вдоль слоевъ, по направленно его 
волоконъ, npieMbi работы несколько изменяю тся противъ иопе- 
речныхъ разрезовъ. Отбивъ кантъ шнуромъ или проведя черту 
ресмусомъ, брусокъ или доску устанавливаютъ вдоль верстака 
и зажимаютъ струбцинками такъ, чтобы дерево не могло сдви­
нуться съ места даже при сильномъ движенш руки. Пилу 
ставятъ вертикально и держатъ двумя руками, причемъ пра­
вая рука охватываетъ стойку лучка у ручки, а  л е в а я — противо­
положный конецъ той же стойки у веревки; лучекъ для боль- 
шаго удобства нужно отогнуть въ сторону такъ, чтобы онъ 
во время работы не задевалъ за распиливаемое дерево.

Продольная распиловка производится, вообще, быстрее 
поперечной, такъ какъ связь волоконъ но ихъ длине слабее 
частичнаго сцеплеш я того же волокна и потому сопротивле­
ш е, оказываемое деревомъ при продольной распиловке, бу­
детъ менее, чемъ при поперечномъ р азр езе  дерева. Что 
касается способа удерж.ашя неболыпихъ кусковъ дерева во

время продольной распиловки, то они закрепляю тся въ за­
жиме верстака въ вертикальномъ положенш, а  полотно пилы 
ставится горизонтально. По м ер е  пропила, зажатыя части 
дерева можно поднимать или двигать въ тискахъ такъ, чю бы 
полотно пилы всегда находилось па высоте, удобной для рас­
пиловки, а для уменыпешя треш я, если распиливаемый бру­
сокъ довольно толстъ или же порода дерева очень крепка и 
плотна, можно въ прорезь вставлять широшй клинъ, но при 
этомъ нужно быть осторожнымъ, чтобы не расколоть дерево. 
Полезно такж е во время работы пилою смазывать полотно 
пилы саломъ, а при распиловке сильно смолистаго дерева, 
какъ напр., лиственницы, пилу смачиваютъ водою. При вы­
пили ваши кривыхъ поверхностей, дерево зажимается по темъ 
же правиламъ, какъ и вообще для продольной распиловки. 
Особенность этого рода распиловки заклю чается въ 'Ю м ъ,что 
для нея берутся пилы съ узкимъ полотномъ, обыкновенно 
называемыя у столяровъ поворотными пила м и . Полотно та 
кой пилы натягивается въ лучке по т4 мъ же правиламъ, 
какъ и обыкновенное, широкое, полотно, но зубья нарезаю тся 
несколько мельче. Самая распиловка ведется медленно, въ 
особенности во всехъ поворотахъ и закруглеш яхъ разм етки 
дерева; нельзя забывать, что при неосторожномъ ооращенш 
съ пилою, полотно последней можетъ оборваться.

Вообще, распиловка и выпиливаш е дерева по шаблону 
или лекалу далеко не такая простая операцгя, какъ она мо­
ж етъ показаться на первый взглядъ начинающему работать. 
Необходимо, чтобы работающш не упускалъ изъ виду ни 
одной частности этой операцш , начиная съ выбора пилы, ея 
подготовки, сообразно характеру распиловки и кончая стро- 
гимъ соблюдешемъ правилъ самой распиловки.

О трезать кусокъ дерева поперекъ волоконъ можно любой 
пилою, изъ имею щихся въ распоряжении столяра, но не вся­
кая пила будетъ одинаково пригодна для этой цели , какъ по 
своей конструкцш , такъ по быстроте и удобству раооты. 
Здесь необходимо принимать во внимаше не только толщину



дерева, но и его породу, т. е. большее или меньшее сопро­
тивлеш е, которое окажетъ дерево распиловкЬ. Если дерево 
мягко и толщина незначительна, то перерезать волокна его 
можетъ кромЬ лучковой пилы простая ножевка, между темъ 
какъ для толстаго и крепкаго дерева необходимо пустить въ 
ходъ двуручную пилу. Въ томъ и въ другомъ случае раз­
водка зубьевъ пилы такж е делается неодинаково. Для мяг- 
каго дерева, какъ оказывающаго меньшее сопротивление раз- 
резы ван ш , зубья пилы разводятся более, чемъ для дерева 
крепкаго  и твердаго. Форма зубьевъ пилы такж е находится 
въ зависимости отъ породы дерева. Если пила назначается 
для распиливаш я мягкой древесины, то выдающшся уголъ 
зубца делается менее 50°, между тем ъ какъ для разрезы ва- 
ш я твердаго дерева этотъ уголъ долженъ быть больше 50°.

Такимъ образомъ, какъ видитъ читатель, не всякая пила 
можетъ быть одинаково пригодна для той или другой рас­
пиловки дерева и разрезы ваш е идетъ тем ъ успеш нее, чемъ 
работающей, при выборе пилы и подготовке ея, т. е. пра­
вильной заточке, разводке (въ лучковой пиле, такж е уста­
новке и вы верке иолотпа) точнее будетъ сообразоваться 
съ условиями распиловки.

Что касается самой распиловки, то ее, по русской пого- 
воркЬ,— „семь разъ отмерь, одинъ разъ отреж ь“ , — нужно вести 
безъ излишней торопливости, пока рука работающаго пи npi- 
обрЬтетъ достато чн ая  новыка резать дерево быстро и верно по 
риске. Установка дерева и закрЬплеш е его въ верстакЬ за- 
виситъ не только отъ рода распиловки,— иродольнаго, попе- 
речнаго и лекальнаго (по кривымъ лингямъ), но такж е отъ 
размеровъ штуки дерева. Общгя правила такой установки 
мы уже объяснили выше, но отъ воли работающаго зави- 
ситъ въ некоторыхъ частпыхъ случаяхъ отступать отъ 
этихъ правилъ, если это окажется необходимо для удобства 
работы и меньшей затраты мускульной силы.

О б т е с к а  д е р е в а .  Отпиленный кусокъ дерева не всегда 
можетъ соответствовать, по толщ ине, форме той вещи, ко-
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торую хотятъ изъ него сделать. Для отдйлеш я излишней 
массы матер1ала, если это неудобно сд'Ьлать пилою, упо-

требляютъ топоръ.
Столяры, какъ мы уже знаемъ, рЪдко употребляют* плот­

ничный топоръ, такъ какъ такой топоръ бываетъ очень тя­
жел* и годится для обтески крупныхъ и грубыхъ предме- 
товъ, а  не тйхъ, которые входят* въ кругъ столярныхъ ра­
бот*! Столярный топоръ бываетъ почти въ половину мень- 
шаго разм ера, такъ чтобы имъ было удобно работать одною 
рукою. Форма такого топора такж е иногда отличается отъ 
плотничнаго гЬмъ, что в* своей нижней, колящей, части бы­
ваетъ нисколько уже и тоньше. Такой топоръ подобно плот­
ничному, затачивается на дв'Ь фаски, но лезв1е бываетъ нЬ-

сколько тоньше.
Обтеска небольшихъ брусковъ, обыкновенно, производится 

такъ. Брусокъ ставятъ вертикально на какую -нибудь под­
ставку, лучше всего для этого выбрать толстый отрЪзокъ 
(чурбанъ), высотою отъ ‘/ 2 до 3Д аршина; топоръ держат* 
въ правой рук*, а л-Ьвою поддерживают* брусокъ во время 
работы. Обтеска всегда производится ударами лезвш топора, 
направляемыми, относительно обтесываемой поверхности, ни­
сколько наклонно. При этомъ не сл4дуетъ торопиться и на­
носить слишком* частые и сильные удары и откалывать 
сразу большую щепу, чтобы по неосторожности не отколоть 
больше древесины, противъ пам'Ъченной по рискгЬ и, вообще, 
не испортить брусокъ. Особенно осторожно следует* обте­
сывать мягкое прямослойное дерево, которое при этомъ мо­
жетъ расколоться; въ свилеватомъ деревФ. необходимо падру- 
бать волокна, изъ предосторожности чтобы топоръ не мог*
задрать ихъ и попортить штуку дерева.

С т р о ж к а . Придав* пилою или топоромъ внешнюю форму 
вещи и отр1ззавъ ненужныя части, приступаютъ къ сглажи- 
BaHiio поверхности посредствомъ строгательных* инструмен­
товъ. Обработка начинается всегда болЬе грубыми стругами, 
посл'Ь чего поверхность дерева окончательно сглаживается



фуганкомъ, а иногда и циклей. При работ* сл'Ьдуетъ обра­
щать внимаш е на то, чтобы ж елезки струговъ были хорошо 
отточены и правильно вложены и укреплены въ колодке, 
подошва которой должна быть ровной и гладкой, безъ вы- 
боинъ и царапинъ. НачипающШ, пока не пршбрЬтетъ доста- 
точнаго навыка, долженъ упражняться въ строганш  на какомъ 
нибудь обр«зке. Уметь заправить ж елезку въ колодку— да­
леко не легкая вещь, чтобы не выпустить этой железки 
больше, чгЬмъ слгЬдуетъ, а следовательно, и не испортить обра­
батываемую поверхность. Обыкновенно, во время работы ж е­
лезки сдаютъ т. е. немного поднимаются вверхъ; ихъ необхо­
димо осаживать легкимъ ударомъ молотка впизъ.Колодку инстру­
мента держ атъ п ведутъ по обработываемой плоскости всегда 
двумя руками такъ, чтобы левая была впереди. Во время 
строжки сл'Ьдуетъ еще обращать внимаш е на направлеш е 
волоконъ дерева, особенно при обработка шерхебелемъ и 
вести стругъ по этому направлешю, а не напротивъ его, такъ 
какъ при несоблюдеши этого правила можно задрать  доску 
такъ, что поправить будетъ трудно. Когда строгаютъ ни­
сколько досокъ, сплоченыхъ или склееныхъ вм есте (щиты), 
1акь что волокна ихъ идутъ по разнымъ направлеш ямъ, то 
необходимо или, выстрогав* одну доску, повернуть щит’ъ и 
выстрогать другую, или ж е употребить въ д4 ло рубанокъ съ 
двойной ж елезкой. Вообще, изъ предосторожности лучше стро­
гать немного вкось, ч*мъ прямо.

Выстроганную поверхность въ большинстве случаевъ не­
обходимо сгладить фуганками. Значительная длина колодки 
этого инструмента даетъ возможность не только выровнять 
поверхность доски, по также употребить его для проверки 
правильности работы. Столяръ оборачивает* фуганокъ на
ребро и если онъ лежитъ везде плотно, значить, выстрогано 
в'Ьрно.

Строгаш е фигурными инструментами производится также 
въ одну сторону. Эти инструменты, крои« верной установки 
ж ел'Ьокъ-рйзцовъ, требуют* немало опытности въ обращенш

СЪ ними, т е м ъ  не менее работать ими не такъ трудно, какъ 
каж ется съ перваго взгляда; надо не забывать только извест­
ную поговорку: „семь р з* отмерь, одинъ разъ отрЬжь . 
Кто выучится хорошо строгать плоскими ж елезками, тотъ не 
встретить затрудпеш я работать фигурными рубанками.

Д о л б л е ш е . Столяру чаще, чемъ плотнику приходится 
д*лать въ дереве Сквозныя и несквозныя о т в е р с т ,  квадрат- 
паго, прям оугольная и круглаго с*чеш я. О т в е р т я  эти на­
зываются тгьздами и служатъ для помещ еш я въ нихъ ши- 
повъ при сращ иванш , вязке и даже сплотке дерева.

Эта столярная работа очень важ на, такт, какъ прочность 
шипового соединеш я вполне зависитъ отъ правильности 
шиповъ и гнездъ. Неправильно выдолбленное гнездо пе даетъ 
шипу плотно войти въ гнездо и связь будетъ ненадежна.

Выдалбливаше гнездъ производится такъ. Очертивъ ка- 
рандашемъ, съ помощью наугольника, края гнезда, берутъ 
шиповое долото, устанавливаютъ его, немного отступя отъ 
черты, прямою стороною къ ней, а фаскою во внутрь гнезда и 
начинаютъ долбить, ударяя тан к о й  по рукоятке долота. С де­
лав* прямой надр'Ьзъ волоконъ, долото вынимаютъ, поставивъ 
его наклонно, несколько отступя отъ прямого, такъ, чтобы 
о б а  надреза сошлись вм есте и скалываютъ щ епу.В ынувъ пер­
вый слой дерева, продолжаютъ долбить друпе слои на всю

глубину гн'Ьзда.
С *  о к о н ч а ш е м *  работы долотом*, п о л у ч е н н о е  гнездо оудетъ

готово только вчерне и чтобы придать ему надлежащую пра­
вильность и чистоту, необходимо края и дно (если гнездо его 
не сквозное) выровнять стамескою по риске.

Долблеше круглыхъ гнездъ производится такъ же, какъ п 
прямоугольных*, только вместо шипового долота и стамески 
работают* полукруглыми долотьями. Кстати оудетъ заметить, 
что долблеше круглыхъ гнездъ делается только тогда, когда 
;цаметр* их* слишком* велик*, при малых* же д1аметрах* 
скорее и лучше ихъ высверливать посредствомъ сверлъ.

С в е р л е ш е — простейш ая онеращ я из* всех* столярныхъ



работъ, которой легко выучивается начинающей; необходимо 
только знать, какой сверлильный инструментъ употребить въ 
дЬло въ данномъ случай. Центровыя перки употребляются пред­
почтительнее другихъ, но обращаться съ ними сл'Ьдуетъ осто­
рожно, чтобы не обломить края дыры или не сломать перки.

Для желЬзныхъ гвоздей дыры вывертываются, обыкновенно, 
буравчикомъ и не во всю длину гвоздя, а  только до поло­
вины его, чтобы гвоздь сид'Ьлъ въ дереве крепче. Небольшая 
отверстия для тонкихъ винтовъ прокалываются шиломъ, для 
чего последнее надо брать тоньше винта.

4 .  С т о л я р н ы я  с о е д и н е ш я ,

Различнаго рода столярныя поделки и издел1я, какъ 
известно, невсегда могутъ быть сделаны изъ цельнаго ку­
ска дерева; чаще всего они собираются изъ несколькихъ 
отдельныхъ частей, связаиныхъ между собою различными 
способами. Столярныя соединешя, подобно плотничнымъ, 
бываютъ весьма разнообразны, но это разнообраз1е въ плот- 
ничномъ мастерстве имеетъ въ виду только прочность сое­
динешя дерева, а въ столярномъ деле, кроме того —  
красоту.

Столяру редко приходится сращивать дерево, такъ какъ 
длина имеющихся въ продаже лесныхъ матер!аловъ вполне 
удовлетворяетъ разм ерам ъ столярныхъ иадкпй; въ случае-ж е 
надобности сростить бруски дерева, можно употребить любой 
изъ способовъ сращ иваш я, указанныхъ нами въ плотничномъ 
мастерстве. Наиболее важное зн а ч е т е  для столярныхъ ра­
ботъ имеютъ вязки  и сплотка  дерева, къ разсм отренш  ко­
торыхъ мы теперь перейдемъ.

В я з к а  д е р е в а .  Соединить деревянныя части подъ угломъ, 
какъ мы знаемъ, можно различными способами, о которыхъ 
мы говорили въ плотничномъ мастерстве. Здесь мы остано- 
вимъ внимаше читателя только на -гЬхъ родахъ вязки де­

рева, которые могутъ быть пригодны для столярныхъ ра­

ботъ.
З а м к и  ш и п о вы е. Этого рода вязка дерева весьма ча­

сто употребляется въ столярномъ деле для белодеревныхъ, 
домовы хъработъ,какъ напр., для оконныхъ переплетовъ, филен- 
чатыхъ дверей, ящиковъ и т. п. Ш ины бываютъ сквозные и 
потемочные; къ первымъ принадлеж ать сл4дующ1я вязки. 

З а м о к ъ  п р о сто й , с к в о зн о й  ш и п о во й  (рис. 129) счи-

Рис. 129.

тается одпимъ изъ простейшихъ способовъ углового соеди 
неш я дерева. Для этого конецъ одного бруска или доски 
разделяю тъ по длинне на три части, изъ которыхъ крайш я 
выпиливаются, а оставш аяся, средняя, часть образуетъ шипъ. 
Соответственно этому шипу пропиливается и вы резается 
проушина или гнездо, съ которымъ шипъ образуетъ прочное
угловое соединеше.

З а м о к ъ  д в о й н о й , с к в о зн о й  ш и п о во й  (рис. 130). Раз- 
м етка брусковъ или досокъ для образовашя этого замка д е­
лается такъ же, какъ и въ предъидущемъ случае, съ тою 
только разницею, что конецъ бруска делится не на три, а 
на пять частей. Въ одномъ бруске вырезаю тся две части, 
а  въ другомъ три и затем ъ оба бруска скалачиваются

вм есте.



Для большей прочности шиповыхъ соединешй, если они 
делаются не на клею, въ торецъ шипа заколачивается де-

Рис. 130.

ревянный клинушекъ, который, распирая конецъ шипа, не 
даетъ последнему выскочить изъ гнезда.

Замокъ шиповой въ усъ. (Рис. 131). Такого рода за-

Рис. 131.

мокъ, весьма часто употребляемый для вязки брусковъ, обра­
зуется вычерчивашемъ косого шипа (въ 45") и, соответственно 
ему, косого сквозного гнезда, какъ это видно на пашемъ ри- 
сунк*.

З а м о к ъ  съ  в с т а в н ы м ъ  ш и п ом ъ  (рис. 132). Замокъ этотъ 
употребляется въ угловой вязке простыхъ рамъ для кар- 
тииъ. Гамка вяжется такъ: отрезываготъ четыре бруска и

торцы ихъ сначало плотно прифуговываются, а  затЬмъ на 
обоихъ концахъ брусковъ отмЬриваютъ углы въ 45“ и отпи-

Рис. 132.

ливъ на искось по ш ирине брусковъ, складываютъ раму. 
Треугольный шипъ вставляется на клею въ нрорЬзь, образо-

Рис. 133.

вавшуюся въ заиилахъ угловъ рамы и закрепляется дере­

вянными гвоздиками.
В язка дерева въ потемокъ отличается отъ сквозной вязки
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употреблены для с т о л ^ ^ б о Г *  С°еДИНеш'й М0ГУ™ быть 
и шпоночная сллоткяЯ №  Раб°ТЬ’ какъ напР-> шпунтовая

т р е б л я е т с я  ю т ‘ыхъ  р а б о т а х ъ  у „ „ .
(Р«С. 1 3 6 ) . Д л я  т а в о г о  « « « »  ш т о м ,
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с ;:,1: : 1: :  т  т  ■ “оиев'J  п с я  н а  с 4 т к а х ъ  н а  отктт™ , н а  “ а с т и н в и ,
™ гд а , т а к ъ  н а з ы в а е м ы я , „ В1еев“ ™  В° ЗДуХ'Б и о б р а з у е т ъ
Лешя в ’ь  Д 'Ьо э т и  н л а с п / я Г  П л асти « к и . Д л я  у н о т р е б - 

ср е д с т в о м ъ  в а р к и . Е с л и  для “ НЫ б“ ТЬ paczW Hbr по- 
ВЪ во д у , то  э г о  б  д я э т о го  п о л о ж и т ь  к л е й  т о т ч а с ъ

стится; кроме того, в с л е д с т в ^ п п о Г ™ ’ ^  * * *  Р " * Г
:  осажДается на дно и его н у * “ " ™ " “ 0*  ВДр№’ Kjeft

ОГО избегнуть, Жидк;й лп У переваРить. Чтобы
образомъ. Берутъ iywniÄ  ^  дри™™вляется слеДуЮЩЕШъ
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давить р у к а м и . Н а  подобное Т а з м я Г  ЧТ° ^  М° ЖН° раз’
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-  - е я ;  л о с ^ н » ,  в с л /д с т  Г ’в с о ? " 10"  ~  Л а™ °  - д у  
ВДьое т я ж е л е е ,  ч*мъ преГ е ! / , Г  ° Й 'ШЪ В0ДИ Д ^ е т с л

ШУЮ к л е я н к у  И и а р и т ъ  “  л ^  V " »  « W »  ~  « е б о л ь -
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СТОЛЯРНЫЯ СОЕДИНЕНШ . --------

жидкость на подоб!е самыхъ густыхъ сливокъ. П ри варке 
клея его следуетъ безпрестанно меш ать, иначе онъ подгорит , 
будетъ темнаго цвЬта и п о тер яем  свое клейкое свойство. 
Точно такж е его не следуетъ варить на слишкомъ сильном 
огне потому что онъ легко пенится и вся клейкая 
поднимается вверхъ и испаряется въ пузыряхъ. К леянка въ 
которой варятъ клей должна быть наполнена только на третью 
или на четвертую долю вместимости, чтобы избежать. пере­
варки клея. Если клей слишкомъ долго стоялъ въ водЬ, та 
J  сделался слишкомъ жидокъ, то его варятъ до т е х ъ  поръ,

тюка изъ него не выпарится вся вода.
Въ жаргае л*тш е дни сваренный клей не можетъ долг

стоять, потому что онъ портится и покрывается пл& 
поэтому то его и следуетъ переваривать время отъ време . 
Небольшая примесь толчепыхъ квасцовъ даетъ "  
шую прочность и большую силу клейкости. Для намазки 
клея употребляется толстая кисточка для больш и м  поверх- 
ностей и тонкая для обмазки пазовъ, о твер ш й  и т. п. При 
вар ке  клея, или при его п о д о ^ в а ш и  не следуетъ тамъ 
оставлять кисточки, потому что щетинка при варкЬ легко 
можетъ сналиться и испортиться, а такж е испортить и

клей.

ПРИ столярныхъ работахъ лучше всегоупотреблять для варки 
11Л, Т „ ;  Г  Если же ч а с е  ,стр4чается надобность въ в а р .*  
клея и въ его’ подогр*ваш и, те лучше всего О б и « !  
клеянкой, устройство к о т о р о й  показано на рис. 137. В иавкою



5 ^ ^ " ä s S ä 5 ?  

z P f l ~ z 7 T z r : z z r r : iоолЬе слаоаго раствопа к /гря ^ фо п-л

д.» с.с«,5л„»а,у ;;г „ ;:г ,е !„  j r r r  т х т  т ™
О края клеянки, всл:Ьдств1е чего ortn следуетъ Д'Ьать
палочка кисточ и д ^ Г с я  Г ж е  Г " " "  Г “  К°Ра '  
догр'Ьть к left то т 6 клеикою- Когда хотятъ по-

т г » « л :  z z t :  г . т :  с : г  *оды' ™ 5“
спиртовую лампочку, c o rp ie a e n . в о д у Т Г Г с Г
™ Р « Ь  Р»с™ „ляеуь или». Сл*дув„  ,м Ь т д "  '  ““

Гс1 Г ' °  *  д а Я ” ™ "  “ « ■  « * » « ”  распаялся. „Тампа также должна быть снабжена nim,m
крывающемся колпачкомъ, такъ чтобы т,» ™ • За"
покрывало бы фитель п не испортился бы с н и ^ Г ^ Т Г
тивноиъ случае спиртъ потерястъ свою 1
шаяся жидкость не будетъ гореть. ° 1Ь’ * °СТаВ~

Самая лучшая и самая дешевая клеянка, 
это такъ называемая „аншйсвая* (рис. 
з8), которая, включая сюда в лей и кис­

точку, стоитъ не более 30 коп. Клеянка
также двойная и клей растворяется темъ,
110 въ °РомежУточное пространство впи­
вается кннятокъ. Если же время отъ 
времени требуется немного клея, то самое 
лучшее покупать, появившийся недавно 
въ продаже порошекъ клея. Этотъ по- 

рошокъ приготовляется изъ варепаго клея и для того чтобы 
его распустить сгЬдуетъ положить въ горячую вод̂  Его 
можно употреблять самыми небольшими норщями, только

„ И И ,- и  « е в .  П о р о ш е »  « « и »  >ожао
, , , „ Л  или въ чемъ-либо подобнойи, ^  п011а

„роста подержать мъ „ „ не образуетъ
клей не растворите) Р * тсптопыя хотятъ склеить
жидкой массы. П ри этомъ вещ , р я Ы ъ
подобнымъ образомъ, должны быть согрМ ы, пре

ихъ намажутъ клеемъ. ЛП1ав„  ™  КОМу не такъ
Р а з л и ч н ы е  к л е е в ы е  с о с т а в ы  U « ,  ^  и

часто требуется клей, « ш а е т ь  иногда J «  ^  щ

той или другой вещи 8Т„Я „ j.ji, служитъ, такъ назы-
нужно было его вар А  ̂ й п0 тверд'Ьетъ при

саеммй, * ^ “ \ 7 иожетъ б а и  употребляем . въ
обыкновенной темпера ур можно приготовить
колодноиъ - и *  — п о т » ; й нужно 
сам им ъ; следуетъ взять Р I у  литра воды
„ „ а л а  р а а л о и а т ь ш , еЩе 10  гр.

“ ' T L T o T , Т г р , цииковиго купороса и даштъ о,- 
соляной кислоты И ‘ Ч i f  часовъ при тем-

стоятьея а ,о ,  " Р‘
пературе отъ 65 70 0СТЫванш  не делается
точке кипеш я; тогда эта см обна для склейки вещей
твердою. Однако, такая ™  таточно клейка и далеко
изъ дерева, такъ какъ о . превосходна для
хуж е обыкновеннаго клея, то д ^ перламутра. Если
склеи ватя  стекла, металловъ, ФаГ ^ м Ьсте тогда нужно

“  с А ь  г : ; 1 " —  ^  -поставить сосудь съ клеем
тт VTTPTT гтянетъ опять жидкимъ. 

горячую воду И клеи ста ппиготовить клей, на
Можно еще „  " а, И ш 1 г„ M i,H ia.

который сырость не уд такъ чт0 образуется
125 гр. клея варятъ въ /4 ли р «примешивается
сиропообразная жидкость, къ которой затЬмъ -нримъ



 ОТОЛЯРПОЛ МАСТЕРСТВО

,)0 р *  лака на льняномъ масле *
И обыкновенным ъ клеемъ наш ,*’ " см*сыо клеятъ, какъ
Деревянныхъ вещей и скреп нагрЬтил, сух1я  части

-  * . ПОД. П о д о б н ы е  ы е й  1  Г  Я И  “ * 1  " Р У « п п н к а м и  
н >  »  т е п л о »  ю д 4  ™  Р» » о р , о , с я ^  н и  м  х о л о д н о * ,

ныхъ работахъ, такъ какъ 0ит 10 упогре,Ш|етсл при бочар- 
сАюкъ сосной. Если къ распадант
въ себе ОТЪ 5 - 1 0  ппонептп Ра створу, содержащему

центъ хромистокислаго к а л и ^ т о ^ п о  ПрИ°авить 1 ~~2 ПР°- 
Щество, которое вт ^  ' ’ полУтается клейкое ве-

t a a e „  . » c « L  V  S r ' ”  TO n>' " »  «

Клейкость этого вещества являа Н° еИТСЯ пеРа створимымъ. 
“ * » ,  н о то р о е  п р о и зв о д и т ь  х 2 Т Я И 4 д а и ' е «  * * » « ■ *  
СТОЙ кислоте и поэтому полобтп Й СКОе 03MiHefiie въ хроми- 
КЪ склейке стекла; если склеить Наибшг£е пРимеНимъ 
стаканъ, то это бываетъ едва КЛеешъ Р^биты й
держится. Этотъ клей еще v™ J H° ^ЛЯ глаза и x °poino

* ■ »  « « p i , о n e n p o i e  : г  “  ТОГ“ > ™ 6 “  
муча*, если придаваемая ии жесгиоГ “ ° 111 
кого внатенм, какъ, напр. ! !  ^ есгкость не имеетъ ника-

изводится самымъ простым* ,  Т ™  Су^ КОвъ- Э™ про­
тягивается на раму и натирается ° МЪ Х °ЛСТЪ Кр* ПК0 

мистаго клея и затемъ сушится н Г с Т ^  РаСТВ0р0м5> ХР°- 
его сделать непром окаем ы й я *  воды "  * “  Т°Г° ’ ^

к о т о р а я  н е о б м ™  6 д о “  ПРеВ° СХ° ДНая д л я  ™ ^ х ъ  в е щ е й , 
п р и г о т о в л я е т с я  и зъ  cu e n n v  0двеР г а т ь с я  1ш я ш ,о  сы р о ст и  

^  б е р у т ъ  н ем н о го  Х Т с Г Г  В Д “  ‘  — е п о й ^ з в е - ’ 

Р а ю т ъ  с л е г к а  о т ж а т у ю  т в о р о ж н у я / ™ 0 ™  М° Л° Ка и  р я с т ~ 
ч ество м ъ  и зв е с т к и . О б е  ч ас™  Т ° СУ н еб о л ь ш и м 'ь ко л и - 

м о ж н о  л у ч ш е , т а к ъ  что  о б р а з у е т е !” ' И,Ш0ТСЯ вм * с т * , к а к ,,

ВЪ хол°Дномъ состоянш нам азы варЖИЛКаЯ Кагшща’ КОтоРая 
для склейки поверхность- затемъ ^  ь *  лРеДназначепную 
прессуется с т р у Д ^  T o L V e l  ^  Д° Т* * Ъ

—  Е с л и  с м е ш а л и  k  Z e Z e ^ Z Z Z  ”
4 цропорщ и  творож-

*19
СТОЛЯРНЫЯ ------

ST
п р о ч е н ъ  и м ож е1Ъ  уп I в 1 1Ян т  с ы р о с т и , к а к ъ ,
р ы . по необходимо™ . n o w ®  Г т Л  о е В  п м ь зя  д„ „ 0

наир. лохапви и пр. Но прпР0,о м я т ь  в й * И .
сохранять, а  в с я т й  ра У деревянныя пло-

С к л е й к а . Часто случается, что , у т я  ^  ^

с к о с т и  п р и х о д и т с я  с к л е и в а т ь  вм. ’КпЫшки для с т о л а .
ВИЛИ более ш и рок1я п л о с к о с т и , к а к ъ  н а п р .

Подобное соединеше самое ЛУЧШ следующее правило:
ы е я . При етомъ необходимо д о » ам н ,

чемъ менее остается кл Кроме того необходимо
тем ъ оне крепче будутъ дер можно лучше подходили одна 
чтобы соединяемый доски, к двухъ досокъ, то мы
къ другой. Если нужно склеить кром ^ ^  9ТИ крошш

должны  прежде всего позабот т я м 0угольны. Для этого

насколько м “ ° “ °  ® ™ ” “ “ обстрог..аю Тъ к р о т у ,  какъ 
кладутъ доску въ р ояпно вымеряютъ винкелемъ,
можно ровнее и, ватЬмь, прямымъ угломъ къ по-
чтобы кромка была срезана еще н.ЬскоЛько разъ
верхности. Затем ъ, но к р о м ^  ^  соверш енно равна и

рубанкомъ, пока э ка отд^лывается подобнымъ же
прямоугольна. Друга Д совершенно гладки, то кла-
способомъ и когда оо р „ ^ к и  равны ли обе сто-
дутъ ихъ одна на другу к^ Дл ^  ’1[аленьк!й просветъ,
ропы. Если между доскам т  ма.
ГО опять проводятъ рубанкомъ. Ко да ^

гЬйшаго просвЬта, то доски ™10Б кипЬе1я в наблю-
Затем ъ разогреваю тъ в ^  густотн. Одно-

даютъ, чтобы клей ■ вепстаВъ чтобы вложить въ него
временно приготовляют Р затЬмъ густо намазыва-
доски. OW  кромки “ ; f X / o 6?  кроики’ и тотчасъ за- 
ЮТЪ клеемъ, соедИ11^  ами такъ , чтобы вытекъ
щимляютъ ихъ въ в е р с т а ^  # В 1 П Я Ь  ТИСКи, наблю-

z t  Г б ы  2 -  «- -
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В0Й ЯЛОСКОСТЯ. Krirn  т*г

п рир аан .ваю и , “ » Г ’* ' " * 0 ™
» » «  он* совершенно не с р ,н н Х с"  »  » * »  Щ  * ,

139а съ боковой ° КаиаН0 Па Р0сУнке

.V— «  с г  л т : : , „  * г №
снабжается въ 6 - 8  ,о „  ™лЩины

приготовляютъ лвр i L  затем ъ ,
обмазываютъ кромки Р_ НШКъ клина>
« - »  доски S T 4  Г Г "  “ 0 №
РИС ИЧбл . ’ съ показано на
лотка ппстг ™ ™ н УДа р « .  мо_

ДРУгому. Сушка требуетъ, смотпТ до” ’ K'WHM °ДИНЪ къ 
отъ 3 — 6 часовъ. Если ж етаю п  • ГС1ш еРатУре воздуха, 

no li поверхности, какъ напр ‘ для Д° СКИ ^  б° ЛЬ'
с ^ д у е т ъ  склеивать доски по Ц  вм?  Г ®  СТОЛа’ Т0 сна™ла
склеен ныя доски соединить въ одну' J  3а^ ' МЪ УЖ6 9™

после продолжительна™ v ™ , ’р0кУю н о ск о сть , 
заразъ более двухъ п о в ер х н о сте /в  ^

клей свареиъ достаточно» 7  

ВЪ кР°мкахъ прежде, чЪшъ втожатъ J n ™ ™  * ^  затвеРд'Ье^  
второй день клей долженъ такъ хо 2  Г  ВЪ™СКИ>™ У«» на 
М0ЖН0 Разломать дерево, чемъ L k T ”  ^  W 0 СК0Р’̂  
не подвергается сырости, то отд 'Ь гп , Ъ Кр°№ у; ес-™ дерево 
Разъединятся. °тд|,льныя доски никогда не

Я р и  склеиваии  более т о л с т м у т , „

ПвЮГЬ сообразно Р а зл и ч н ы е  СВОйс™СКОВЪ Дврева ***У -
предмета. своисгвамъ изготовляема™

Е сли хотятъ склеить одну толстую Тоску и о
Д0СКУ я одну тонкую,

- r r r r i -  = ~ ‘ =  "

„ о т о , И Я В » "  ■» « P J « « « “ “  ™  н р " ъ
досви посл'Ь и го ,, « и ‘ * “ ^ “ д и д , ^ в аусоаъ дерева « -

доскою ( р а с  Н » ) т в̂ —

„ о т ъ , кап показано на рис.1 m  „JCM„  ,e.
ныхъ, соединенпыхъ вм >ст Р1Шчивается тонкимъ же-
рева, прочность которых*^еще У ^  деревяннымъ

лезнымъ болтомъ. Од б0ЛЬШ0Й пажимъ на лежа-
винтомъ, которымъ мож Д чтобы не попортить

щ и южду ш »  J »  t  'Je r i неЁре>4 Нао класть « е « у  
дерева концомъ винта ДУ * обоубокъ, какъ но-
нимъ и оконечностью дерева ка потреблять въ такомъ
кавано аа рас. 140. Ооиое Ч ™ “  со . e t a
случай нисколько струОцв.шговь, т а и , чтоОы ДОС

сторонъ был« „ „ „ *  клейки «ы р е ю ю и -
Для скорМ ш аго зави , какъ показано

дуемъ струбцинки съ подвишнымlbъ ^  двигать туда и
на рис. 141. Эготъ подвил МОжетъ быть прикреп-
сюда, смотря по толщине предмет МОЖ110 избЬг-

ленъ клиномъ въ зубчатому _  > ЯВЛяется еще проще,
путь его соскальзывай!« назадъ. P a 6oLa



— 5™"75 р.НОЕ„ мастерство.

2 Ä S m c S r  б°Л" е Т0ЛСТЫе Дерева съ

«не шнпГ яоХГ 1 о т о Т т ъ  'Ш Ш '"Ваютъ 11 отверсия и Са- 
можно. Дал$е, ничего’нельзя g* Яагр'£ютъ насколько воз- 
клейки. При исполнен каТой t t '  Т * ТИТЬ Стельно 
Дать за тЬМЪ, чтобы клея былъ' не ж Ра° ° т  СЛ*Дуетъ наблю- 
склеиваемы« частя хорошо приходил?™* И Г'еГуСГЬ’ ч™бы 
«» зимою или въ холодномъ l o s T l  T  ° Г  КЪ ЛРУГ° Й’ что- 

’ которыя будутъ намазгтвят нагР4вать сначала wi- 
™>РД*-ъ въ яазахъ с"""5 " ЧГ°бм *>
положена въ тиски. Если будутъ Собл вещь будетъ
™ можно быть вполне уверенными Э™ ПРавила>Результаты. У вреннымь, что получатся xopomie

ßb заключение, сделаемъ еще о̂ п к 
следуетъ тотчасъ вытирать к те , У  зам*ча«е: никогда не 
после вставлен« досокъ въ тиски буД6'ГЪ №гекать
этого можно запачкать поверхнОСТ1’ П°Т°*У ™  всл̂ ™е 
если оно светлаго цвета такъ к ВЪ особенпости,
будетъ чистымъ. Следуетъ южма ™ГДа 0но более не 
но яе давая ему совершенно выс охнуM  3атвеРЛ'̂ етъ, 
снять деревянною палочкою или * * Т°ГДа МОЖН0 его
какъ тогда онъ легко отстаетъ отт ° СТаместкою> такъ 
поверхность его очень ровна и гладка.̂ ™' °С°беНН0’ когДа

5- О к л е и в а ш е  ф а н е р к а м и .

Лредварительныя лонятт иг
п Друпя вещи, изготовляемый въ" л« ^  Г°ВОрши’ что мебель 
только въ р4дкихъ ы у ч а ™ * Ъ ю р с к о й  краснодеревца,

Деняыхъ сортовъ, вместо чего с у п г е Г  ^  Д'Ь‘1Ы,аГ0 деРева 
накладная работа. Эта работа и м Г  н азш ае™ я,
сделанной изъ яростаго дерева— гог>ТЪ ? "рЕГДать вещи,

—  — • -

0КЛЕИВАН1Ё ФАНЕРКАМ И.

пластинки изи'Ьсгаы у крас , , гото, ш я ,  такт, какъ
, 0 » .  Столяры покупаютъ » “J “  Р пввозш ммо , м й д -  
выр'Ьзать к ъ  ручными п и л ам : ,  п  д ан н ой ,
CTBie тонкости и чистоты ра , ИЗГОТОВЛЯЮТСП

случай. Н а . а » « «  ® ш я  Ч ™ “  * “ ' Р“  „„„„временно
на меканическопъ пильпоиъ^  , одап авою хъ  раз-

выпиливаетъ изъ бруса ™ 1 ва К райш я дощечки
м*ровъ, но не всегда одип друпя но разница эта,
бываютъ худшаго качества, ’ ОТПОлированныхъ
однако, мало зам етна въ издйлшхъ, хорошо

И п о к р ы т ы х ъ  л а к о м ъ . РПГ>р0бъ ц р и г о т о в л е т я  ф а н е -
Существуегь е д а е »P,™ » нож». T .n in

р о к ъ -н а р 'Ь з к а  «пъ » п о п о щ »  ^  - №  пост?Ю10„

фанерки такъ гонк , , вавл еенньши на бум аге.
въ торговлю не иначе, прод а » е  весьма различ-

В ообщ е, фанерки встречаю тся въ продаж ^ ^  ^

иаго вида и качестваL д а ж е д,ЬлаюТСЯ изъ СТВОЛОвъ съ 
породы дерева. Н< стьшъ сложегпемъ древесины,
здоровыми сучьями полировки очень красивый
придающимъ поверхности ея н о с хорошей ра- 
видъ. Т а м я  фанерки идутъ на оклей!Г
боты, а также для мелкихъ и зд Ь ш , требу щ ^

одинаковы но св о е» , 

внеш нем у виду. .г о , ятпт., 0киеить фанерками,
П о д г о х о в к а -В е щ ь , которую ж л а .о т ъ ^ о .^  ^

надо скачала п одготови в , выр должны быть хорош о
малейш 1е бугорки, все ^ ь н ы я  ^ т и д ^  ^  дерева

собраны, тщательно пригн окажутся то необходимо
V „ггпгг. р п и  же таковыя окажу юл,
безъ трещ ин», если ^  пиерхш)СТИ предназначен-
ихъ задЬлать. Р торцевыхъ частей вовсе,
НЫЯ къ оклейке не должны иметь торцевы.



  „wa0TEPCTBO.
или, если нельзя эгош  « л ь .....

торцы легко впитываготъ въ с е б Г м е Г  Т ™ ™ ’ ТЯ1£Ъ какъ
въ Этомъ M ic rk  фанерка дурно при-

фанерками, которая д а л е к о ^ т о к ! ™ 0 С<№°Й рабовд оклейки 
показаться неопытному Z Z Z  c r T ^ ’ 0яа
требуетъ большого внимашя, МаСтерства- Она

с гроты работы, чтобы не остудить ™  ВЪ то же вРемя,
нерка пристанетъ плотно къ / Г  РаН* е’ тЬ гъ  Фа‘
кстати, что вещ назначенную Г  Г  ^  Зам * ™
- о  н азы в ав  ^  Ф - Р к а м и ,  прв.

к о т о р ы м ъ  д о т а  Гг Х е г а т Г ? а н  ИМ°  “ *  ^  ПОвеР х “ ^ т й) к ъ  

бы ПР ™  этимъ п оверхн ости *  Г  '1Р0ЙТИ что
™ гд а ф а н е р к а  п л о т н е е  и  J “  ш еР ем « » и ,с т ь ,  т а к ъ  к а к ъ  

Ф ^ е р к в ,  ко то р о ю  о н а  д о ™  Z  ПрИ СТанетъ- с т о р о н *  

Датъ з ен зу б ел ем ъ ; ес л и  ж е  она * НаКЛееяа> такж е п р о в о - 

м о ж е т ъ  ее  и с п о р т и т ь , то  н а  L  Ч™  0НС1№ н т ъ
в а ю т ъ  к у с о ч е к ъ  х о л с т а . З е н зу б е л ь  ^ Т° Р ° Иу Фа н е Р ки  н а к л е н -  

у п о м л н у л и , и м ^ т ъ  к о л о д к у  т ^ ’ °ж ! ° ТО,,0иЪ №  ™ « к о  что 

ж е л е з к о  его  с н а б ж е н о  зу б ч а ты м *  ,  “  У Р у б а ш са> н о
н е н д и к у л я р п о  Къ „ о д о ш к *  Е ‘ еЗМ емъ 0  Я в л я е т с я  п е р -  

h o  г да поверхиость ппли
статочно шероховатою’ для принТ 3еВЗубеЛемъ> б а е т с я  Д0- 
вырезываютъ язь  нихъ н о ж е ™  ™ бвРЛП> фанер№  и 
й отерташ я. Вместо ножевки »* ь НуЖН0Й вели™ щ  
напр., при выпилнваши к р и в и Г о Г  °.Р“ ХЪ СЛу"аяХъ> к а м  
и л у  лобзикъ, о которой мы скажеГъ п  Н1Й’ М° ЖН° употребить 
ны-хъ работъ. Затем ъ, u r m c r y n lZ  опи^ и  выпи.товоч- 
"оверхность слегка нагр4ваготъ у о Г  ° Ы ет т 1 ю ’ *** чего 
ваютъ горячимъ клеемъ, а на него И П° Т0" Ъ Ыамазы- \ 
такж е предварительно смазаная накладывается фанерка, 
фанерки съ п оверхн ости  ^  2 ™  “ - * *  Проч" аа 
можетъ произойти только то гд а '  Ко Г °  Т *  бШ * тложе1™>
Достаточное сж ап е  или дав.еш ’ё на Г  ° УД6ТЪ ,ipO03Be*eHo

давлен]с на склеенныя поверхности

ОКЛЕЙ В АШЕ ФАНЕРКАМИ.

Г . -
бымъ молоткомъ (рис. 142), чтобы фанерка. везд 
равномерно пристала. Водить молоткомъ нужно 
быстро и притомъ по всей поверхности; если 
при этомъ молотокъ будетъ пристаставать къ 
фанерке, вследствю приставшаго къ нему клея 
I  можно смочить молотокъ водою, такъ какъ 
къ мокрому железу клей не вр и сган в и . Осо 
бенно старательно следуетъ проводить молот 
Г м ъ  по краямъ фанерокъ и въ местахъ ихъ 
соединешя (швахъ). Иногда фанерка въ к а к о м -  рио 14,  
нибудь м есте начнетъ пуш рвться а 9 1 ° ^  въ

житъ признакомъ, что въ 0пгЬ и прило-

—  И

п р ” . > -  —  Т рГ -  г : ; п: ,

-  "  ПоВеРХ-

: : ; г г : . о Г х . с « е ’ с - н е « » » ю  » ~
сул а ги  и 'хомутовыхъ ст рубцинок*.

Сулагою столяры назы- 
ваютъ толстый, гладко вы- 
строганыя ДОСКИ, соответ­
ствую !!^ , ПО форме очер- 
т а т я ,  назначенной для 
оклейки, поверхности. Что 
касается до хомутовыхъ 
струбцинокъ,то, какъ вид­
но на рис. 143, они состо-

Z Z Z Z Z Z X L «  «  “ “

~ —  щ ',с,,осо6-



п е р к а м и Уб о л ь г п и х ^ п о т е р х ^ о с т е Г д " Р ° И з в е ^ т и  о к « и в а ш е  фа-
д о л ж е н с т в у ю п ц й  с л у ж и т ь  к р ы ш к о ю  с т о Г  ^
такой крышки вполне готп„* „  .< Д ° бвязъ *ля
пригнаиц тогда натачан- ' х°лимыя для него фанерки
гр * т™  у о ™  Г “  теШ Ъ  * Р ™ Ч . подо-у огня, наклады ваю т на нее гЬянртт *ЛЧ1Л 
прочности прикпйпляттгчг ™  I анеРки, ко горыя для
к а м и .  З а т е м "  &  ™  Ъ УР“  П р ° В О л о ™ ™ «  № -  

в е р х ь  к р ы , я к ’ н а Т н е ^ к / Г ; ;  п о ­

к р ы ш к а  о ч у т и т ь с я  м е ж д у  д в у м я  с у л м ^ 0 '1 0 ^  ^  Ч™  
вм4ст:Ь, помогла ютъ т- е эго? сл°жепное

трехъ: два по концамъ Г Г / Л Г Г  * Г ?  ” *■
н а ч и н а ю т ъ  съ  с р е д н и х ъ  в и н т о в ъ  и  п о и Г  З а в и н ,™ ы е
с к о л ь к о  в о зм о ж н о  ту го  n o r r h  х п р и ж и м а ю т ъ  и х ъ , н а ­
ч ать  п о  о ч ер ед н о  и  Im « р о д о л ж а ю т ъ  з а в и н ч и -

е т у п и л ъ  к л е й ,  о т ч е г о  ( f a n e l m * * ™  ' ™ бЫ  П °  к р а я м ъ  в ы ‘

д"  - „ T . W  « ; t p:  г : : ; : : : “
клеилъ бы суляггг ттЛп д  • ^ раевъ крышки, не при-

п р и п о с п о в е п ^ Г ' Г , » “ ™ m “e" " 0’ ”* ПЛОСКОСТИ со­
пи«» дрУ„ „  ж и р Г : " „ г : , ”  г “ и и
в а н т .  ’ Ре и т ствующимъ склей-

з»п*°™ "  г : ; г : , : г г ет1 - ™ »
Лпать, „роп.0 „  : 9 т к „  ф " Г , ” еГ" „7ев“ “° " '
можно по звуку хпаппя млтгл поверхности,j j? j даряя молоткомъ въ лячниугг
ловерхиости. Глухой л Раз1<ыхъ местахъ этой

с т в о м ъ ,  ЧТО Ф а н е р к а  в ъ  т о м ъ  м С Г  н е ^ Г “ *  Л° К а 3 а т е л ь -

м о ч и в ъ  ЭТО м е с т о  к и н я т к о м ъ ,  т р у т ъ  н о  пем Иъ Т а Л а ; Т 0 Г Д а ’ Н а '  
т ы м ъ  у т ю г о м ъ  ИЛИ М О Л О Т К О В  ™  ,1  с и л ь н о  н а г р е -

в ъ  х о м у т ы .  " ’ СЛ ч е г о  с н о в а  з а в и н ч и в а ю т ъ

т о в л я ю т с я  с у л а г и Т р е Т у е м о й ° Т РХНОСТеЙ п р е д в а Р 11Тельн о  и зго -

- г — / -
« П К  с,.,а™  для cjaaTia к р и , „ „  ш ™ ,  ЮГ0Г0В'
™ ь н И ъ, пожне рекомендовать

но менее правильный способъ сжапя. Мы говоримъ объ упо- 
требляемыхъ некоторыми столярами подушкахъ съ пескомъ.

Т а м  я песчапыя подушки вкладываются въ п р о м еж у то к  
между сулагами и зажимаются въ струбцинки. Песокъ, 
распределяясь равномерно при сж атш  подушки, произведем 
равномерное давлеше по всей поверхности, имеющей криво­
линейное очерташе. Подушки также необходимо смазывать 
саломъ иначе она присохнетъ къ фанерке и, снимая ее, можно

испортить вещь.
При оклейке фанерками необходимо распологать ихъ по

рисунку, образуемому волнистыми слоями дерева и кромки 
соединяемыхъ фаперокъ и тщательно прифуговать. Такая при­
фуговка, вследств!е тонкости дощечекъ, конечно, не можетъ 
быть производима на ребро, а только плашмя, для чего 
нерки укладываются въ особый станокъ, называемый донцемъ. 
Онъ состоитъ изъ доски, имЬющей прирубъ, въ который фа­
нерку упираютъ такъ, чтобы торецъ ея не выступалъ за ста­
нокъ. При работе фуганокъ кладутъ на бокъ т. е. же.гЬзко 
къ кромке фанерки и прифуговываютъ свешанный ея ко­
нецъ. Не мЬшаетъ также заметить, что при наложенш фа­
нерокъ нужно все швы заклеить полосками бумаги изъ пре­
досторожности, чтобы подъ давлешемъ сулаги они не могли
разойтись.

6 . П р и м е р ы  р а б о т ъ .

Когда начинающей достачно ознакомился со столярными 
инструментами и примЬнешемъ ихъ къ д̂ лу, можно присту­
пить къ самымъ работамъ. Въ ориводимыхъ нами ниже при­
мерам работъ, мы расположили ихъ въ порядке постепен­
на™ перехода отъ простейшим къ более труднымъ, по испол- 
ненао, работамъ. Некоторыя изъ этихъ вещей несомненно 
имеются въ каждомъ доме и потому могутъ служить оораз-



~ .......—  с г о л Л р 5 с!е  Ма с ТЕРСТВО.

Дами для начияающаго, друпе-ж е
сункаиъ. ’ друпе же “ ожно изготовить по ри-

Вообще, ми сов'Ьтуемъ всЪмъ 
столярным* ремеслом, не у в и т ь с я ' 3*П ь с « 
первыхъ порахъ выборомъ для КраЙией **Р*1 на
сиваго рисунка, но прежде испытать г Т°Г° ДРУГ° Г° 1фа‘ 

тать на прост-Мпгихъ в е ш и п я Г  И >'м4щ е ра-

*а0ш Ь  УД° Влетв0Рительными пГним я11 0НИ окаж У ™
Сложныхъ вещей. Излиш няя с ам о н а я Г  “  Раб° Ту бол*е 
вредны для всякаго практическГго ? НЯ0СТЬ * Торо1Гливость 
!утъ только отбить OXOTV ппп ‘ И лачин агощему М0-

%-нная доска РУ0СПР~  раб™ .  
та  РИСУНК*> сделать очень лепсо к  7 9Ту’ « *
ИШ дУбовой доски толщиною въ IV  * ОТрЬокЪ сосновой
ж ется съ выбоинами, то выравн™ * ДЮ И еСЛИ онъ ока- 
белемъ и потомъ уЖе’ с т р о г Г т Ъ п Г "  яовеР * ™ т ь  шерхе- 

роны б у д Г 2 I  РУбаНК0МЪ- К о-’Да обе сто­

необходимо н р о в С Г  Л0В0ЛЬН0 Гладгео> вхъ 
прикладывая по m ЧГ  что можно сделать,
Фуганка на ребро' Смо^п аа,правлеа1амъ колодку

о с С 1 ° “ ’фр; : , " 2 0вт га ' г 1 -жепа одном, конце m J  “ Закруглена
очертить ц и п к у И . «обходимо сначала 
кою лу.ковою п Г  3аТ*МЪ’ "“ Р*“ «  тон-
страгавъ кромки доски" СГ'™ттЬ Рашшиемъ. От- 
никомъ скоблят* тг ’ “ХЬ Пров^Рлю гъ науголь-

К р у ж о к ъ  w ' u S t «  Т « Г  V  “в " " щ аю га ’" ч р “ ’»"
т ® а г о  бегъ J ,  И ?  " * • « *  Ж »  
Т01ГГПГГ ’ сучьевъ березоваго церева

- Г “  “ %  д е  1 « * » ; г :

обчищаготъ’ его р1 ш !Г  * ДНрвулемъ КРУГЪ> 

наппльникомъ, после "чего н Т Г Г “ “

- Г  0ТЪ в р а а д  «РУГОВО* лин1и Ср Г  
з ы в а ш . стамеской или ножемъ косой про-'

■ 1Ъ’ Ва кажд0й стороне, по лищи

ПРИМЪРЫ РАБОТЪ.
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Рис. 146.

a t * (рис. 146) и затемъ острагиваютъ и очищаютъ; выдаю-
miecfl края обрезывают, такъ, что- А  --------- -*
бы кантъ тарелки имЬлъ бы правиль­
ное округлете.

Подставки для цветочнаго гор- —
ттгя (Тис 147). Два отдельных, че-
Г р е ^ н п ы х ъ  4 » а  гладко »страгиваю™ съ трехъ сторо.ъ 

четвертая же сторона имеетъ по коп- 
цамъ 2 выступа, образующих, ножки.

Б р у с к и  с о е д и н я ю т с я  п о  с р е д и н е  

п р о р е з а м и ,  к о т о р ы е  д е л а ю т с я  до 
п о л о в и н ы  и х ъ  т о л щ и н ы . П о л у ч е н н а я
к р е с т о в и н к а  и  б у д е т ъ  п о д с т а в к о й  д л я  ^  ^

цв'Ьточнаго горшка.
Ст4нная полка (рис. 148). Эта полка со­

стоитъ изъ доски, поддерживаемой двумя крон­
штейнами (подпорками), которые прибиваются 
къ стене. Доску обстрагивают, сначала съ 
одной стороны такъ, чтобы она была совер­
шенно гладкого и везде одинаковой толщины.
Углы должны быть прямоугольные, а кромки 
гладко сфугованы. Доску строгаютъ с, двухъ 
сторонъ и, после надлежащей проверки, окон­
чательно прочищают, шкуркою. Если взятая 
доска была длиннее полки, то изъ нея можно 
выгодать и кронштейны. На отрезке вычерчи- 
ваютъ кривую линно, какъ показано на ри 
сунке 149, и по этой наметке разрезают, доску 
пилою. Полученные два отрезка выравнивают, 
рашпилем, и напильником,.Остается только при­
бить кронштейн, къ стене и полка готова. Если 
хотятъ полку прикрепить къ кронштейну непод­
вижно, то ее приколачиваютъ гвоздями, но сде­
лать это надо раньше, чемъ кронштейны будутъ 
установлены на месте и прибиты къ crl-nb.

Р Е М Ч С Л Е П П И К Ъ .

Рис. 148.

Рис. 149.



С к л а д н а я  л е р е н о с н а я  

л и с е н к а  (р и с . 1 5 0 ). Т а к а я  
л 'Ь стн и ц а со с т о и т ъ  и з ъ  д в у х ъ  

о т р Ь зк о в ъ  д о со к ъ  ш и р и н о ю  
О дю йм овъ  и д ли н ою  в ъ  1 */2 ар - 
ш и п а. Н а  в н у т р е н н е й  с т о р о н *  
к а ж д о й  д о ск и  д е л а ю т с я  п р о - 
Р * з ы  н а  п о л о в и н у  то л щ и н ы  д л я  

л о м 'Ь ц е ш я  в ъ  н и х ъ  с т у п е н е к ъ  
Рис. 150. л е с т н и ц ы . С т у ц е н ь к и  эти  или

гво здям и  н о  HDOD*™ п р и к 0 л а ч и в а ю г с я  п р о во л о ч н ы м и

- — ч ™6"
яинчяваются желЬшыя ,ш ,  соедияеннвя J T “  “  "Р“‘
и м е ю щ и м и  в н и з ,  со е д и н и т е л ь н у ю  п е р е к л а д и н у

“РО ™го ~«™етс, посредством» »ере»с.  “  »
ступеньке it йстяида,, д „  чег0 ю  с “  “

привинчивается жел4вяое кольцо Ножин J L  сгупеаь1‘п
ваготся наискось такъ, ,,об„, он. „ „ „  „ о я и Т Г  
И у сто й ч и в о . СЛ(Ш ь на, п о лу  в й р н о

Л и с е н к а  д л я  ц в е ­

то в *  (рис. 151). Берутъ 
доску 7 - 9  дюймовъ шири­
ны и 2 % арш ина длины; ее 
обстрагиваготъ какъ мож ­
но тщ ательнее и затемъ 
по середин* раснпливаготъ 
на дв* части, которыя со- 
саавляготъ боковыя сторо-

n i .  обрезывают» вверчу .  , „ „ зу „ ™  f ™ " 4 “ ' Э™ 
такъ, чтобы они приняли ™ " косве™ омъ направленш

д4 да ю и  " ~ г : ’ Т Х Т Т п а “ " “ “  "
должны быть укреплены ступенпги It ' ко™рыхъ

вд*сь вед»,инь, л * с е н „  совершепно . 0 c i Z m ? Z 7 p 7 Z T

Рис. 15]

Об* стойки въ своей верхней части соединяются съ подпор-
? ою Г  вставнымъ шипомъ или прир*зкою въ полдерева.
П о с л е д н я я  д Ь л а е т с я  не ш и р е  4  д ю й м о въ , т о гд а  к а к ъ  н и к н и  
ц о с л ь д ш ш  д и крест0В и н н а я  g д олж ны  бы ть

о т о м Т  дю«»овъ ширины. Бруски, о б р а з у й с я  собою кресто-
Тну вяжутся въ накладк, въ поддерева, а концы ихъ 
в р 'Ь з ы в а ю т с л  к» стойка,». B e t  части л»сеяки кроя* того 
для большей крепости сколачиваются петельками. Для сту 
пенекъ можно взять доску не толще 1 - 1 / ,  Дюйма, смотря 
„о длина* лЬсенки; кромки ступенекъ съ лицевой стороны 
необходимо н*сколько закруглить, чтобы они не имЬли oci- 
рыхъ реберъ Ступеньки приколачиваются на своихъ м*стах 
железными петельками, еще лучш е-деревянны м и  гвоздями. 
Какъ по длипн*, такъ и по ширин*, каждая доска, состав­
ляющая ступеньку, должна им*ть небольшой напускъ для

КРа<Если такую л*стницу хорошо собрать, она можетъ слу­
жить красивой подстановкой для цв*точныхъ горошковъ.

Я щ и к и  Для хозяйственныхъ надобностей очень часто 
бываетъ пеобходимо сд*дать ящ икъ, въ которомъ можно оыло 
бы хранить разныя вещи, чтобы они не валялись оезъ толку, 
гд* попало. Самый простой ящ икъ для кухни можно сколо- 
лотить изъ отр*зковъ сосновой доски въ / ,  -  1 дюйма тол­
щиною, смотря но величин* ящика; ширина доски^ бываетъ 
весьма различная, отъ 7 до 11 дюймовъ. Для этой работы 
Г  надобности брать чисто-обр*зную доску, т. е. такую, 

у которой кромки по всей длин* ровныя; можно удоволь­
ствоваться полуобр*зной доскою И самому выровнять и вы­
строгать кромки. Когда доски или н*сколько отр*зковъ ея 
гладко выстроганы со вс*хъ сторонъ, а кромки, врой* того, 
прифугованы, приступаютъ къ поперечной распиловк* отдЬль- 
ннхъ отрЪзковъ, изъ которыхъ долженъ быть сооранъ ящикъ. 
Доски р*ж утъ на два разм*ра: но длин* ящика и по ширин*; 
посл*дняя; если ящикъ не вяж утъ шипами, а сколачиваютъ 
гвоздями, убавляется на двойную толщину доски. Для^дна и



крышки длина отрезков* делается т™ 
ящ ика. Если высота ящ ика б о Г ™  ДИНаковою съ Л «н ою  
ходимо прежде сборки ого ч., . . С ШИрины д о с м - ™ иеоб-

'",л ь - да“ «», смотр, по вадобиос™“’ щ,4"™'" Л“Г1Ъ “
дать н а  ы ею> ы , « е  сколатить « стаь о ^ Г ъ Т о  СД®'
ПОМЪ, За-ЛОДЛИЦО сТ, Внутреннего п°Иеречвымъ шн-
И И  пшпои ,агомю”Г  ™ „Г П0,еР«“ "'» *Щ»м. Та- 
Сколатить - о Г ; Г к : г пс°осдг ;  —  долев°й ^  
Т ики п р и к о л а ч и в а ю т с я  к ъ  п о п е р е ч н ы й *  Д 0Левыя *ЧИ-

У п о с л е д н и х *  т о р ц ы  б ы л и  з а к р ы т ы  гво зд и  w o  "  ^  ^  
Ч а м ъ  д о л е в ы х ъ  щ и т о в ъ  и  въ  т о п е ™  3 аго н ™ т ъ  п о  к о н -  

в я з к а  г о т о в а , п а  н е е  н а с т и л а ю т ъ  с ъ  К ° ГЛа
р е з к и  д о с о к ъ  для д н а  и ПпП М  н а Р ) ж н е и  ст о р о н ы  о т -

сколачиваютъ также, какъ и доГеТГПтоп™03™ * '  КрышвУ 
Если хотятъ сл̂ тятр. а  ̂ ороны ящика.

ТО вязку его д*лаготъ въ Г м ^ Т ^ Г р Г ?  ’  «т И № м ъ > 
тахъ, мы говорили при о и и м п т  . общихъ чер-

рева въ столярномъ мастерств! ЗДсГмГос С°еДИНеяЙ де~ 
маше читателя на н*кототш™ Г  остановимъ вНИ-
этой вязки, применительно КЪ д ™льныхъ подробностях*
ящ ику. 0 лъ  данномУ примеру работы, т. е.

Предяоложимъ, что Ня пта аттгг  ̂
более ширины взятой для этой т бп И№Ы Ш'1СОТу не
Н е н а д о б н о с т и  склеивать щиты Т о т  J T "  "  4™ НамъДа, нарезавъ по данному

Рис. 152.
Рис. 15а.

Р»'*ру дощечки, принимаются за разм̂ ку шиою „

Рис. 154.

вязки угловъ . т а к а я  р а зм * т к а  п р ои зв оди тся  такъ: н а  к он - 

п а х ъ  доск и , отступ я  отъ  края  н а  ея  толщ и у , Р 
пар ал лельно к а р а н д а ш ей *  по н аугол ь н и к у лин но и д*л я тъ  
на ч асти  какъ п ок азан о  н а  рис. 152 ; части  0 ,0 .. ,0  вы р*зы - 
ваю тъ пилой и прочищ аю тъ стам еск ою , отчего о о р а зу ет ся  

рядъ  к осы хъ  ш иповъ . . .а ,а  (рис. 15В). Н а  др угом ъ  о т р е з к е  

доски д ел а ет ся  та  ж е  р а зм е т к а , по  
в ы р еза ю т ся  только п р ом еж утк и  м е ж ­

д у  частям и о (рис. 154), отчего п о л у ­
ч а ет ся  н а  одипъ ш ипъ м еиЬ е, противъ  
п ер в аго  о т р езк а . П ри  с о е д и н е н а  подъ  

у гл о м ъ ,ш и п ы  одного отрезка плотно за ­
гон я ю тся  ВЪ гн езд о  др угого , отчего п о ­

лучается  к р еп к о е  со е д и н еш е , к отор ое  

м ож н о уси ли ть , если сд ел а т ь  его н а  клею .
I n o  ящ ика п р и к р еп л я ет ся  къ бокам ъ его  
i  « и ю ,  а т а к ж е  съ  пом ощ ью  т о ш ш г ь  « * п »  гвоздей  

и л и -ж е  дер евянн ы хъ  ш пилекъ.

И н огда таки; ящ ики д ел а ю т ся  съ  вы движ ною  кры ш кою , 

дв и ж ущ ею ся  въ особом ъ п а зу , прор*ван ном ъ  н а  V* дю йма отъ  

в ер х н я го  р еб р а , съ вн утр ен н ей  стороны  я щ и к а. П авъ э ю т ъ  д 

лаю тъ ш п ун тубел ем ъ  на тр ех ъ  о т р * зк а х ъ , до сборки  ящ ика; 

четвертая  ж е , съ  которой зад в и гается  кры ш ка, с р е за е т с я  по

н и ж н ей  л и н ш  п аза .

Я щ и к ъ  д л я  н о ж е й .  Т ак ой  я щ икъ с о с т а в л я е м  н е о б х о ­

дим ую  п р и н а д л еж н о сть  всякаго  
хозя й ств а; онъ  со сто и т ъ , какъ  

п о к а за н о  па р и су н к е  155 , изъ  

дв ухъ  отд'Ьлеш й, р азгр а н и ч ен -
ны хъ  п ер егор од к ою . П о сл ед н ей
п р и даю тъ  красивы й овальный видъ, съ  пр ор Ь зом ъ  для наль- 

ц евъ  рук и , чтобы м ож и о было п ер ен оси ть  ящ икъ.

В я зк а  этого  ящ ика прои зводится  съ  пом ощ ью  ш иповъ въ

Рис. 155.



простой сковородникъ Г рис. 156,); таСти в и п
h  1И а и б соединены

Рис. 156.

м е ж д у  собою  т а к ъ  ж е , к а к ъ  и  в ъ  о б ы к к п и « , 
то л ьк о  и х ъ  в с е гд а  с к л е и в а ю т ъ . Н° МЪ л ,ц и к 4 > но

С олон ка . О н а  д е л а е т с я  и зъ  лолудю й м п п п»  
вид  ъ , п о к а з а н н ы й  н а  р и с у н к й  157 В0Й доски * и м й е т ъ

1 у ю / .  К р ы ш к а  это й  солонки в р а ­

щ а ю щ а я с я  н а  л т и н ь к а х ъ  п р и  а Т б
Д М « .«  «И1Б „ m m  .  J  J ’

п р и г н а н а  в ъ  л щ ш с В от вш , С Т О р т  °

" S  " р“ ы м ю “"'я  “  » * »M iH B i ,  д * л а ю т с я  н и с к о л ь к о  вы ш е 
п е р е д н е й  я „ р „ „ „ ; в а

к о то р о й  п р и д а ю г ь  : , , 1 ф Г 1 е т у ю

™ « Ы  бы ло повысить' Г о ^ ; Г с т 2 Г е

т о л “ °  ™ т а ,  » о г д ^ с т ™ р ъ ^ о “ ™ Г 1 “ “ Т “  “ Р ’ с т г м т ь

a  з а г Ь и ъ  п д р у г и х ъ , у к а в а н н ы и .  ' , я ” р о с ш г а « Щ т Ь в ъ ,  

ш к а т у л к у  во все  н е  т р у д н о  „о  „ к Р  М р о с ъ - С д е л а т ь  

ви д ъ  и  не сты д н о  бы ло  ее  поставим ^

н е о б х о д и м ы е  п р и н а д л е ж н о с т е й  б у д у а р Г  л Т ^ *  ^  “
д о ж и т ь  м н о го  с т а р а я , '«  къ р а б о т /  S  Э™ Г°  Иадо ПР И'  
с у н к а  ш к а т у л к и , с ч и т а я  это  опп ' Л6 Л аем ъ з д 4 с ь  Р и'  
туенъ любителю с » Г у  7 J Z  В Д Ш т " 1  "  “ *
альбои-Ь мебельныхъ и ираснодо™ ! ЛЯЩ' в »»

Рис. 157.

„ри работ-Ь шкатуловъ; к .к ъ  б» ни былъ, » » » « . > « 1 ,  » “ ■' 
словатъ и труденъ, по псполиенш ,
шкатулки, собрать ее »  ре-
послЬднм сд-Ьаны п оавм ьн о . ЗдЬсь, какъ
кеелениой работ*, в с . суть д Ь а  » к л ш а е т с « в ь  т е » ,
,1ы р аб о т аю « «  „е пренебрегалъ —  „
него мелочью, но помпилъ, что, именно, эти 
даютъ оценку исполненной работы. В ся ч й  недосмотрь. всякая 
мал'Ьйшая неправильность въ р а б о й , о , ,  которой р еб у ^ся  

изящество и красота, выступаетъ въ гою вомь ^  0пыт-
рельефно и не можетъ быть исправлена даж, 1 У 

наго и зпающаго мастера.
Самыя изящныя и доропя шкатулки почти н и к о г д а н е  

д'Ьлаются изъ цЪльнаго дерева, не столько по деровдн  
матеР1ала, сколько потому, что въ этомъ не можетъ Н  
ять надобности. Остовъ шкатулки можно сдЬла Р
крепкаго, гладкаго п сухого дерева, какъ на р., Р  ̂
и другихъ недорогихъ отечественны » породъ; затЬмъ смогря 
н о  надобности, этотъ остовъ оклеиваютъ ф а н е р « « ,  Ч * -  
пыми или собранными въ вид'Ь мозаики изъ отдЬльн 
ковъ различныхъ цЬипыхъ породъ дерева, или ж ) I- 
ее разными украшешямп. Ниже, въ отдЪлахъ выпилово ^  
мозаичныхъ и р’Ьзпыхъ работъ мы укажемъ «а о о ^ г е м н  
такой внешней отделки шкатулокъ, а 1еперь 

вязк’Ь и сборка остова.

Предположимъ, что наша шкатулка ° Уд° 30РваHiH
угольную форму. Тогда, пар!вавъ  доие-ш , р>:)_

боковъ шкатулки, на рис. 158;

шипы выр'Ьзаютъ нисколько ипаче, 
ч'Ьмъ въ нредъидущихъ примЬрахъ 
работъ. При вязк'Ь угловъ, одна 
сторона обделывается, по большей 
части въ шипы сковородникомъ, въ

Рис. 158.



Другой в ы д ал б л и в аю тс я  соответствую т™  >, v
с у н о к ъ  1 5 9 ). в у ю щ ш  им ъ г н е з д а  (ри-

И н о гд а  в я з к у  д-);лаю тъ 
в ъ  п о т е м о к ъ  и т о гд а  ш и п ы  
н е  б у д у т ъ  во все  за м е т н ы ; 

т а к у ю  в я з к у  п р о и зв о д и т ь  

и ск л ю ч и те л ь н о  ст а м ес к о ю , 
п р и  ч ем ъ  с а м а я  в я з к а  

п р и н и м а е т е  в ъ  р а з р е з е  
ВИДЬ, п о к а з а н н ы й  н а  р и -

о д н ак о , д е л а е т с я  т о т ы -n СУНК*  1 6 ° ‘ Т а к а л  Е я зк а>
» а е т с я  т о л ы ,о  то гд а , к о гд а  ш к а т у л к а  н е  б у д етъ

о к л е и в а т ь с я  ф а н е р к а м и ; о н а  

т р е б у е т ъ  б ольш ой  о т ч ет л и в о ст и  
И ч и сто ты  в я з к и , чтобы не 
п е р е к о с и т ь  у гл о в ъ . П р а в и л ь ­
н о сть  в я зк и  н ео б х о ди м о  п р о в е ­

р и т ь  н а л о ж е ш е м ъ  н а у г о л ь н и к а  
и то л ьк о  то гд а , к о гд а  в с е  углы 
б у д у тъ  в ы в е р е н ы , м о ж н о  ск л е и т ь  
б о к а  ш к а т у л к и . П о с л е  это го  

р а з о в а ш я  д н У и Т р к п п к *  п р и к л е и в а ю гъ  д о щ еч к и  для об ­

к л ею  п р о с о х н у т ь , д ля  ч е г о 3н Г " Ма10ТЪ С Г р у б ц ш ш ш и  и  д а ю т ъ

мое за в и н ч и в а в  надо e l l  ™ 0 Нв аен 4е  < * » * .  Са-
крышки и дна были равпо!2 ТЬ ЧТОбы вс* четиРе угла
м°глн продавать ш катуГ и  t  '  4 W0ÖH винты не
толстыхъ отрезковъ доски К  ° Х0ДИИ0 сд*лать прокладки изъ 
отвинчивают;, винты струб ц и н ой  I  С° ВерШенно ^ о х н е т ъ ,  
потековъ клея, де 1ая яга очищаютъ шкатулку отъ

После этого шкатулку 0Ь , Г Т МЮ’ В03“ 0* И° —
™нкимъ И п р ави л ьн ы й  Ра з п 1 о ? Ш0НТЙЛЬН0 ВД дв*
б ы ла н е  б о л е е  ’Д — у 3 вы со ты  всей" ПШШ т а к ь > чтобьг к р ы ш к а  
о у д етъ  о к л е и в а т ь с я  ф а н е р к а м и  тг т к а г у л к и - Е сл[г ш к а т у л к а  
и зв о д я т ъ  п о с л е  так о й  о ш е й к и ’ ГГ °'т и и в а н 1 е  «Рмш ки п р о ­

к л ей ки . П л о ск о сти  р а з р е з а  т щ а т е л ь н о

прочищаюгь цивле» .  шкуркою; « * т  ДМ • « »  
заю тъ  с т а м ес к о ю  т а к ъ , чтобы  о н и  о т с т о я л и  о тъ  у гл о въ  
равное р а з с т о я и е .  П р о р Ь зы  эти  д е л а ю т ъ  н е  б о лЬ е  т о л щ и н ы  р а -

скрытой петли; „ о с Л н Ы  ири«р*пл«>отсл »
? 1  П р» п о ч и й  петель необходимо обращ ать ппимапе пе

только па разм'Ьръ т ъ ,  по “ Ъ ” “ ^ ” ь
о ,и  сделаны и чистоту р а о о т ы . и  тогда

аед0Т

~  * — = E i :
о б р азн о й  го л о вко ю , к о т о Р ^  д о т в а  о в а .

Г / и Г н ^ Г л и Г б о Г ь ш е ,  то  н ео б х о д и м о  в ы п р а в и т ь  ° ™ Р С™

яюсить ее, что, п оп ..,«  некр.сппаго „ д а ,  будетт. причиною, 
что к р ы ш к а  ш к а т у л к и  не б у д етъ  з а п и р а т ь с я .

Такимъ о б р азо м ъ , д а ж е  с а м а я ,  
б о та  к а к ъ  п р и г о н к а  п етел ь  д л я  ш к а т у л к и , т р е б у е т ъ  со сто  

!оны р а б о т а ю щ е г о  д о л ж н а го  в н и м а т я .  Ч т о  к а с а е т с я  т к а т у -  
’ чам ко въ  то они  б ы в аю т ъ  д в у х ъ  р о д о въ : одолбные и 

л о ч н ы х ъ  з а  , у 1 р ен п ем у  м е х а н и зм у  за м к и  эти  со -
приргъзные. П о  с в о е м , в у ^  з а ы ю ч а е т с я  в ъ  с п о с о б е

„ершенпо М М  2 ,  CTiRÖ ш ю , ул ,п . Вдолбный

Г о “аъ пс“ п*.етс« »ъ продо.говатое r o t e » ,  выдолбленное в» 
к Г к й  передней ст*пкн шкатулки и прикрепляется къ пей

и н т я м и  П р и р е з н о й  в р е з ы в а е т с я  съ  в н у т р е н н е й  c t 
д вум я в и н г а м  . Р  Р й в а т у и и  н т а к ж е  п р и в и н ч и -

О ,В в р с т ,  ДЛЯ вклад ы

в а ш а  к л ю ч а  п р о с в е р л и .а ю т ъ  и п р о ч и щ а ю т ъ  ^
ло т р еб у ем о й  в ел и чи н ы ; в ъ  н его  в с т а в л я е т с я  д ля  к р а со ты  

м е д н ы й  о б о д о к ъ . Н ео б х о д и м ы м ъ  д о п о л н е т е м ъ  з а м к а  с л у ж  
металлическая п л асти н ., ст. ш т и ф т и к ... ,  п р п , . .ч . . а е м а .  
в ,, вромв4  вриш вв такъ, чтобы эти штифтики свободно »X -



“ °™iK ™l'»'W и» отверстк Bi вбрхней Дасти замка и замыкали шкатулку.

к ш ъ ЛЯя Г ° ’ ЧТОбЫ Шкатулку можно было держать въ ру-
Винчивятот °ГДа И ДЛЯ украт ен*а крышки, посредине ея при- винчиваютъ красивую медную или бронзовую ручку Къ дну
шкатулки также для красоты привинчиваютъ маленькая мета- 
личесшя ножки, которыя должны быть сделаны изъ того же 
металла, какъ и ручка и, вообще, гармонировали одна съ другой 

Намъ остаётся сказать нисколько словъ относительно от 
дЪлки шкатулки снаружи и внутри.

Если остовъ шкатулки ед-£ланъ изъ простого дерева то
z : ~  т « ч»“ ««»
Z . , Г Г "  др“ “ “»и  "«Р»и- Такая оклейкароизводится не только снаружи, но и внутри шкатулки не
говоря уже о другихъ украшешяхъ, более или мен/е х̂ о- 
жес!вениаго характера.

М е б е л ь . Производство мебели, какъ мы зпаемъ, составлетъ
отдельное занятш столяровъ -  мебелыциковъ. Этотъ отд'блъ
столярнаго мастерства такъ разнообразенъ, повинуясь требо-
вашямъ моды, вкуса и матер1алышхъ средствъ заказчиковъ
по решительно невозможно въ нашемъ краткомъ очерк*
коснутся всехъ разновидностей мебели составляющей убран- 
ство комнатъ. J р

Главное достоинство всякой мебели, составляетъ прочность 
и удобство; въ нйкоторыхъ случаяхъ, кром* того,-красивый 
видъ и художественная отделка.

Прочность мебели обусловливается матещаломъ и работою 
Дерево, идущее на изготовлеше мебели, должно быть самаго 
лучпгаго качества, безъ сучьевъ и хорошо просушено,-иначе 
оно даетъ трещины въ готовомъ изд* пи. При выпиливанш 
кривыхъ поверхностей надо обращать внимаше на слои дерева 
и стараться не уменьшать крепость связи перер̂ зывашемъ 
волоконъ; если же это является необходимымъ, то стараться 
при соединеши отд4гьиыхъ частей возстановить необходимую 
связь волоконъ склеиваш'емъ по известны мъ правиламъ '

Что касается удобства мебелп, то, пъ этомъ отношенш, 
столяръ долженъ нсполнять предъявляемы» къ нему требо- 
ГаГ-кавкнк», хотя н собственна. 
адЬсь играетъ далеко не послЬдпюю роль. 0т*4' “ “" 
должны быть исполнены прап.льно и соразмерно цклому, 
чтобы собранная вещь «полн* соот.-Ьтство.ала с.оему назиа-

О̂тносительно красоты мебели ничего нельзя сказать опре­
д е л е н н о ,  такъ какъ вопросъ этотъ вполне загиситъ отъ 
вкуса и требовашя моды. У«*ть выбрать рисунокъ и по немъ 
сд'Ьлать пещь отчетливо . к р а с и в о , - » »  способность np.oöpi- 
тается навыкомъ и не однимъ изучешемъ мастерсва.

Шкафъ. Мы знаемъ, что шкафъ можетъ иметь различи 
назначеше: для хранешя платья, посуды, книгъ и т п Но 
каково бы не было назначеше шкафа, въ общихъ черга. 
шкафъ собирается сл-Ьдующимъ образомъ: два вертикальных 
боковыхъ шипа соединяются двумя горизонтальными Р̂  
нимъ и нижнимъ номошыо шиповъ на клею. Къ глубокой 
рам*, образовавшейся при этой вязке. съ задней стороны, 
приклеиваются бруски со шпунтовой канавкою, въ к°;т Ру 
вставляется тонкш щитъ, образующш спинку шкафа. Щи« 
этотъ невсегда загоняется на клею,-иногда онъ просо р ^ 
винчивается шурупами къ нижней, горизонтальной, д с 
шкафа. Въ лицевой части шкафа къ бокамъ ег0 
ваются бруски, на которые навешиваются двери. ПослЬде я 
бываютъ одностворчатыя и двустворчатыя и притомъ но « 
всегда филенчатыя т. е. составленный изъ брусковъ въ вид 
рамы, въ которой вместо стеколъ вставлены на клею щпш. 
По верхней линш шкафа для нрикрьтя связей и для укра 
шешя прикрепляется карнизъ, которымъ обводятся триt сю- 
ропы шкафа («ром* ««.«»)• По н.зу для йхъ же ,*ле.
прикрепляется плинтусъ.

Въ шкафахъ гардеробныхъ устраиваются вешалки для 
платья, которыя прикрепляются къ брускамъ, горизонтально 
укрепленнымъ вдоль стенки, внутри шкафа.



  МАСТЕРСТВО,

той тпгч/Ъп ’ устраивать съемпыя, для чего bhv-

■* ‘ ° щ ш „  z i z z c 7 ? z 7 ™  : ; : ре з у б т ш  * " * *  
j w «  s _  4 “ :

ные г е с с Г , Г ' " ’ ™  0““ ,и в е ™». « * ■

двухъ. ЛЧьлеши. нижшй — изъ

“  Г ” » сто,ю" ' "  » » “

B e i шкафы и комоды, обыкновенно, имеютъ четыре нож 

С толы . Какъ делается простой столъ на четырехъ нож 

плотно вошли въ гн Ь д а  ножекъ и чтобы эти нож, г * “ “

Т™°б:„!:™ v r сто“ 1 ~ по,г
труд..» собмгь „ Г ™ “11 С™Л“ Ъ' 10 ■ "  « И »  ™- 

разнообразен!, * * ,  „ „  сг, м  „ „ „ „  /  « »

= e Z Br ~ r ““ ”  - » ~ ~ Д

Восточная мебель отличается не столько столярною па

ТОРОЮ Т РаЯ ° теНЬ Пр0СТа’ СК0ЛЬК0 Роскошью обивки ко­торою мебель щеголяетъ, ииивки, ко-
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7. О т д е л к а  и з д 4 л ш ,

Ш л и ф о в к а  д е р ев а . Характеристическое отли>пе работъ 
краснодеревца отъ схожихъ съ нимъ бгЬлодеревныхъ работъ 
заключается въ томъ, что первый всегда отдйлываетъ свои 
изде.пя такъ, что они получаютъ красивый вн'Ьшшй видъ 
посредствомъ окраски, полировки и лакироваш я издгЬл!й, 
тогда какъ б'Ьлодеревецъ, по большей части, далее окраски 
своей работы масляною краскою не идетъ. В неш няя отделка 
вещи, собраной краснодеревцемъ, бываетъ различна, смотря 
по назпаченш  самой вещи, гЬмъ не менее общая под­
готовка совершенно одинакова. Если вещь, сЦ лап н ая  изъ 
простого дерева, не будетъ оклеиваться фанерками, но только 
окрашиваться подъ ц й т ъ  дорогого дерева, то необходимо 
его сначала иротравить. О перащ я эта им'Ьетъ целью пропи­
тать дерево какимъ-нибудь вытравляющимъ веществомъ, чтобы 
дерево лучше приняло окраску, полировку и лакъ. После 
того, какъ поверхность гладко выстрогана, выровняна фуган- 
комъ, а  также выскоблена циклей и прочищена шкуркой *), бе- 
ру тъ ’ небольшую кисть и, опустивъ ее въ глиняный сосудъ со 
см’Ьсыо азотной кислоты и алоэ, разбавленныхъ водою и про- 
кииЬченныхъ на огне, смазываютъ дерево нисколько разъ, 
если оно будетъ окрашено въ темный цветъ. Для мен’Ье тем- 
наго цв'Ьта бываетъ достаточно провести кистью только одинъ 
разъ. После такой обработки поверхность нриметъ светло- 
коричневый цв'Ьтъ, который со временемъ еще более потем-

нгЬетъ.
П осле протравы приступаютъ къ шлифовке, такъ какъ 

поверхность будетъ шероховата; чтобы сделать ее ровною, 
нужно протереть стеклянною шкуркою, смоченною льнянымъ 
масломь и зат^мь отшлифовать пемзою.

*) Шкурка приготовляется такъ: толстую бумагу намавываютъ жидкимъ
клеемъ и посыпаютъ толченымъ стекломъ.
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дать вещи изящество и красоту ч то б гГ  Г  Ц* ЛЬЮ ПрИ"
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лакъ вполне распустился въ спирту Т о г л Г б Г ’ "T° 6“  ШМ" 
старой шерстяной тряпочки чучгпр'Й™ УТЪ кусотекъ
свертываютъ его клубкомъ величиною въ ™ РС™ Н0Й ЧЛ0КЪ’ 
такъ, чтобы нижняя сторона была бы соверш еГ о  плоскою;

последнюю смачиваютъ политурою и затемъ берутъ тряпочку 
изъ стараго (мягкаго) выношеннаго полотна и обматываютъ 
имъ клубочекъ, а  оставшиеся концы тряпочки собираютъ въ 
руку Н а нижнюю, гладкую, сторону тряпочки наливаютъ н е­
сколько капель сырого льняного масла и затемъ начинаютъ 
проводить тряпочкой по поверхности дерева, слегка и равно­
мерно нажимая, пока вся поверхность не покроется поли­
турою Когда израсходуется политура, развертываютъ тря­
почку, смачиваютъ клубокъ политурою и затем ъ, обернувъ по- 
лотномъ. смачиваютъ, какъ сказано выше, льняным*» масломъ 
и продолжаютъ полировку. Если во время работы тряпочка 
будетъ приставать къ поверхности, то это служитъ призна­
комъ, что политура слишкомъ густа и ее необходимо разба­
вить спиртомъ. Когда политура покроете всю поверхность 
дерева такъ, что она станетъ гладкою, то полотняную тря­
почку заменяютъ чистою, смоченною спиртомъ и вновь про­
водите по поверхности, пока она не сделается совершено 
гладкою и блестящею. При этомъ не следуетъ брать много 
спирта па тряпочку, а такж е несколько капель, такъ какъ
этимъ можно смыть и самую политуру.

Поверхш сть, покрытую политурой, всегда надо хорошенько 
просушить и дать политуре пропитать поры дерева Также 
полезно, нисколько дней спустя, повторить операщю, отчего 
поверхность дерева делается еще тверже, глаже и прочнее. 
Одновременно съ полировкою можно произвести легкую под­
краску дерева, тогда въ политуру прибавляютъ порошокъ 
какого-либо красильнаго вещества. Такъ, для окраски въ жел- 
тый цв'Ьтъ, употребляется— куркума; въ красный сандалъ, 
въ зеленый— испанская зелень и т. п. Краска кладется тон- 
кимъ слоемъ между двумя полотняными тряпочками, оберты­
вающими шерстяной клубочекъ такъ, что политура должна 
пройти чрезъ слой краски, причемъ первая всегда увлекаетъ
съ собою и часть последней.

При лакировкгЬ, готовая мебель, или каюя-либо друпя 
вещи покрываются тонкимъ, блестящимъ и твердымъ слоемъ



лака. Для этого лакъ долженъ быть приведенъ въ жидкое 
состояше; жидмя его части испаряются, а твердыя остаются 
на лакированной вещи къ виде ровпаго, блестящаго слоя. 
Лакировка неболыпихъ вещей производится посредствомъ бар- 
сучьихъ костей, а болыпихъ (более у1о кв- метра) посред­
ствомъ щетинной кисти. Лакъ приготовляется различными спо­
собами; самымъ лучшимъ,—если къ известной политуре при­
бавляется не очень жидшй, такъ называемый „венецтапскШ“ 
терпентинъ. Примись терпентина сиособствуетъ тому, что 
поверхность становится очень гладкою и блестящею.

Покрываше лакомъ производится быстрыми штрихами, 
причемъ следуетъ наблюдать, чтобы онъ ложился тонкимъ 
слоемъ и какъ можно ровнее.—въ противномъ случае поверх­
ность принимаетъ некрасивый видъ,а лакъ медленно сохнетъ. 
Р̂ дко случается, чтобы получился глянецъ после перваго 
раза, когда покроютъ лакомъ; для этого нужно ему дать про­
сохнуть и покрыть во второй разъ; а если и тогда внешшй 
видъ будетъ недостаточно красивъ, то нужно осторожно про­
тереть тонкой шкуркой, не затрогивая лака, затемъ, опять 
провести очень тоншй слой лака. Внешшй видъ выходитъ 
очень красивымъ и гладкимъ, если передъ последнимъ ра- 
зомъ цокрывашя лакомъ, разбавляютъ этотъ лакъ обыкно- 
венньшъ терпентиномъ, вещь же, покрытую лакомъ, обере- 
гаютъ отъ пыли, пока этотъ лакъ совершенно не просох- 
нетъ.

О К Р А Ш И В А Ш Е  Д Е Р Е В А .

1, П о д г о т о в и т е л ь н ы й  р аб о ты ,

Для предохранешя поверхности дерева отъ &пян1я по­
годы, воздуха и насекомыхъ, а также и для того, чтобы при­
дать этой поверхности лучпий наружный видъ, ее покры- 
ваютъ „политурою“ т. е. варенымъ льнянымъ масломъ, ко­
торое скоро сохнетъ на воздухе.

Если приходится красить много предметовъ, то можно 
следующимъ образомъ приготовить прекрасную политуру изъ 
льняного масла, которая, вм есте съ натертою масляною кра­
скою, сохнетъ въ теченш двухъ часовъ.

Въ достаточно просторный котелъ наливаютъ 8 литр, льня­
ного масла и смешиваютъ со следующими, истолченными въ 
порошекъ, веществами: 60 гр. бураго камня, 60— 75 гр. се- 
ребрянной глэтте, 10 гр. свинцоваго сахару. Эту смесь м е- 
тпаютъ на слабомъ огне въ течеше часа, пока она не вски- 
питъ.

Для того, чтобы масло не переварилось,— это замечается 
тогда, когда смесь начинаетъ пениться,— котелъ быстро отстав- 
ляютъ съ огня на несколько минутъ и снимаютъ пену. При 
этомъ необходимо быть очень внимательнымъ, не отходить

Р Е М Е С Л Е Н Н И К Ъ . Ю



отъ котла ни на одну минуту и всегда держать крышку въ 
въ рукахъ, чтобы во время закрыть котелъ, а  такж е и снять 
его съ огня, когда понадобится. Приготовленная такимъ об­
разомъ политура составляетъ прекрасную примись для каж­
дой масляной краски за исключешемъ белой (при которой 
исключается бурый камень), такъ какъ она даетъ слишкомъ 
сильный глянецъ. Точно также такая примесь хороша для 
полировки только что окрашенныхъ деревянныхъ вещей, ко­
торымъ она придаетъ прекрасный наружный видъ и замеча­
тельную прочность; также и старымъ окрашеннымъ вещамъ 
эта политура придаетъ cßissifi видъ. М енее лучшую поли­
туру, но более удобную для приготовления, представляетъ та, 
которая делается пзъ сырого льняного масла съ прибавле- 
шемъ отъ 2 — 3%  раствора марганцовой соли, которую 
можно купить въ каждой торговле красками.

Если изъ политуры необходимо приготовить масляную 
краску, то следуетъ прибавить некоторыя красильныя веще­
ства. Эти краски имеются въ продаже частью въ сухомъ виде 
и тогда ихъ нужно истереть, а частью въ толчеяомъ виде; 
последнее более удобно для начинающихъ, въ особенности 
белыя грунтовыя краски. Этимъ именемъ мы обозначаемъ цин- 
ковыя и свинцовыя белила, такъ они входятъ въ составъ всехъ 
смесей, которыя намъ встретятся ниже.

Р а с т и р а ш е  к р а с о к ъ . Если нужно раскрасить много ве­
щей большой величины, то самое лучшее купить краски для 
смеси въ сухомъ виде и истереть ихъ самому. Для этого 
требуется гладкая каменная пластинка (рис. 161 А), или изъ

твердаго песчаннаго камня 
или изъ гранита и мра­
мора около 1 кв. метра 
величины и затемъ, сюда 
требуется еще, такъ наз. 

в  пестикъ, — камень отъ 
1 0 — 15сант.длиною,имею- 

щШ форму кегля или яйца (Ь), у котораго одинъ конецъ Об-

A. Рис. 161.

р-Ьзанъ. Лицевой поверхностью камня, которая должна быть со­
вершенно гладко отшлифована, мелко растираютъ краски, 
причемъ обЬ руки кладутъ на пестикъ и скользятъ имъ по 
камню въ круговомъ направленш  (см. рис. 161). Щзмъ долее 
растираютъ краску съ примесью масла, темъ она будетъ 
лучше. Даже еще и въ сухомъ состоянш краска должна быть 
растерта пестикомъ, какъ следуетъ, если она куплена не въ 
порошке. Тогда, вследств1е примеси масла, образуется 
густая каш ица, которую следуетъ продержать несколько 
времени на каменной пластинке; затемъ необходима лопа­
точка съ острымъ наискось обрезомъ (рис. 161В). Небольшое 
количество краски можно растирать на стекле; тутъ вместо 
пестика употребляется гладко отшлифованная пробка.

С о с т а в н ы я  ч а с т и  к р а с о к ъ  и  и х ъ  с м ^ ш и в а ш е . Наи­
более употребляемые для краски составы следуюнце: Бтьлая: 
свинцовыя белила, цинковыя белила. Черная, костяная 
сажа; наиболее красивую и прочную краску даетъ черная 
слоновая кость. Ж елшая: охра, темный и светлый желтый 
хромъ. С иняя : ультрамаринъ, берлинская лазурь. К расная : 
циннобръ, менииле,англШ ская красная, горная красная, италь­
янская красная и флорентШскШ янкъ. Зеленая', зеленый 
хромъ, зеленый цинкъ (прекрасно держится на воздухе, но 
все же къ нему примешиваются белила). Б ур а я 9, мертвая 

голова.
Изъ этихъ грунтовыхъ красокъ могутъ быть получены са­

мые разнообразные тоны посредствомъ подходящихъ приме­
сей. Такимъ образомъ приготовляется светлобурая жемчуж­
ная краска изъ белилъ и незначительна™ количества сажи 
(на 1 ф. белилъ достаточно У4 чайной ложки последней). 
Синяя краска приготовляется изъ белилъ и смотря по­
тому, хотятъ ли ее сделать светлее или темнее, привйипи- 
ваютъ ультрамарина или берлинской лазури. Гочно такъ же 
приготовляютъ и темно-зеленую краску, пзъ белилъ съ при­
месью зеленаго хрома или же смЬшиваютъ желтый хромъ и 
берлинскую лазурь вместе съ белилами. Зеленая бронзовая



(для экипажей) приготовляется изъ охры, сажи и небольшой 
доли зеленаго хрома.

При смйшиванш красокъ слЬдуетъ всегда брать немного 
примешиваемой краски во избЬжаше того, чтобы краска ни 
была слишкомъ насыщена или крепка. Самое лучшее, это— 
сделать пробу на камне, гд'Ь легко увидать, въ какой про- 
порцш можно сделать смесь. Для бронзовой краски берутъ 
немного охры, столько, сколько можно положить въ скорлупу 
яйца, затЬмъ скорлупу голландской сажи и самую безде­
лицу зелени, все это смешиваютъ пальцемъ; такимъ об­
разомъ, получается желаемая краска. Если она выйдетъ 
светла, то прибавляютъ голландской сажи; если же она 
должна быть более светлой, то прибавляютъ охры или цин- 
ковыхъ белилъ; если желаютъ получить зеленоватый от- 
блескъ, тогда прибавляютъ больше зеленой краски или синей.

Фюлетовая краска приготовляется изъ белилъ, ультрама­
рина и немного киновари, но тогда тонъ не бываетъ доста­
точно чистъ. Самая лучшая краска получается тогда, если 
къ бгЬлиламъ примешиваютъ кармину или флорент1йскаго 
лаку; посл^дши, сравнительно, недорогъ и довольно крйпокъ. 
Если желаютъ получить голубоватый оггЬнокъ, то прибав­
ляютъ немного ультрамарина. Менее чистую фюлетовую кра­
ску получаютъ въ томъ случай, если мертвую голову прибав­
ляютъ къ ф!алковому лаку или же дорогой киновари. Б урая 
краска приготовляется изъ англшской красной или мертвой 
головы и голландской сажи. „Каменная краска“ получается изъ 
белилъ, съ прибавлешемъ немного голландской сажи; къ этому 
прибавляютъ иногда мертвой головы или англшской красной,если 
отливъ долженъ быть красноватый. Если, напр., желтую камен­
ную поверхность желаютъ сделать голубоватою,— прибавляютъ 
немного бйлилъ и голландской сажи, еслиоттйяокъ долженъ быть 
красноватый, то— немного мертвой головы. Когда окрасятъ по­
верхность каменною краскою, то по влажной краске посы- 
паютъ еще самымъ мелкимъ пескомъ, чтобы придать каменнопо­
добный видъ. Иногда берутъ мелкШ сухой песокъ съ

мелко нетолченым* древесным* углемъ, английской красной 
и охрою; все это смешиваютъ хорошо вместе и просЬи 
ваютъ черезъ волосяное сито на выкрашенный предмет ь. 
Когда краска просохнетъ, какъ следуетъ, то лишнхй песокъ

соскребаютъ. w
Для того, чтобы краска быстрее сохла, прибавляютъ къ

ней самой лучшей политуры съ примесью марганца, которы 
можно достать во всякой торговле красками. Для б о л е е  свИ 
лыхъ красокъ употребляюсь свинцовый сахаръ, для лаковой 
политуры— бурый камень; если приходится пользоваться 
ламн для окрашивашя такихъ предметовъ, которые подвер­
гаются вш янш  лучей солнца, то следуетъ смешать эти б е ­
лила съ растертымъ въ м а с л е  мЬломъ. Свинцовыя бЬлила у 
требляются только на вольномъ воздухе, такъ какъ въ против 
номъ случае они желтеютъ; ими окрашиваютъ оконныя рамы. 
Иногда смешиваютъ в м е с т е  свинцовыя б е л и л а  съ цинковыми, 
такъ какъ первыя прекрасно грунтуютъ, такъ что нед0Ста™  
одной краски покрываются преимуществами друго Д 
окрашивашя внутри построекъ нередко смешиваютъ краски

съ терпентиномъ.
М ы л ь н а я  п о л и т у р а . Доски заборовъ, деревянныя реш етк ,

двери и д р у п е  грубые предметы изъ дерева можно окрасить са­
мымъ дешевымъ снособомъ, если прибавить къ краске вместо 
масляной политуры мыльную. На 1 ф. мыла берется два литра 
воды и это ме'шаютъ на огне до тЫъ поръ, пока мыло со­
вершенно не растворится. ПослЬ варки прибавляютъ /а. л. 
марганца. Приготовленная такимъ образомъ мыльная поли­
тура прибавляется къ маслянной краске т а к ъ  же, какъ и по­
литура маслянная. При мыльной политуре употребляются 
преимущественно свинцовыя бЬлила, а не ц и н к о в ы й .  Послед­
нее окрашиваше должно производиться обыкновенною масля­
ною краскою. Подобная мыльная полптура-испрооованное 
средство; она оказываетъ т а т я  же услуги, какъ и масляная,

но стоитъ много дешевле.
К и с т и  и  и х ъ  у п о т р е б л е ш е . Для покрыванш предметовъ



красками употребляются кисти, которыя бываютъ различной 
величины. Ъолышя плосыя поверхности окрашиваются щетин­
ною кистью, которая показана на рис. 162А; у этой кисти, пока 
она новая, очень длинныя щетины, что крайне неудобно, по­
этому ее связываютъ короче, пока она не изотрется въ употреб­
лении. Связываше производится сл'Ьдующимъ образомъ. Берутъ 
пробку, толщина которой соответствовала бы концу палки, во­
кругъ которой привязывается щетина; эта пробка должна быть 
настолько длинна, чтобы пополнить все пустое пространство 
внутри щетины, немного не доходя до конца палки кисти, 
оатъмъ вбиваютъ подходящ ^ гвоздь по длин* пробки и этимъ 
гвоздемъ плотно укр'Ьпляютъ ее на палке между щитиною- 
кольцо палки обматываютъ и дйлаютъ, такъ наз., мертвую’ 
петлю такъ, чтобы коротшй конецъ обвязываемой нитки былъ 
по-крапней ме Ре  15 сант. длины, поел* этого завязываютъ 
полупетлю вверху къ кольцу или къ обмотанному месту во­
кругъ щитины и крЬпко обматываютъ около последней нитку 
досам аго конца пробки. Затемъ делаютъ опять полупетлю для
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Рис- 162.

закреплеш я, причемъ слЬдуетъ обращать внимаше на то, чтобы 
ооа конца висели именно одинъ противъ другого. Наконецъ 
ихъ тянутъ обратно, очень плотно надъ обвязкою и кольцомъ 
и прикрепляютъ ихъ плотно къ тому месту, откуда было 
начато, чтобы этимъ воспрепятствовать идущимъ впизъ нит-

камъ, соскальзывать новсей связке, когда кисть будетъ^ въ упо- 
требленш. Эта кисть имеетъ тогда такой видъ, какъ изображено 
па рис. 162. В. Такую то, коротко связанную, кисть нужно поло­
жить на четверть часа въ воду, прежде чемъ употреблять 
ее для окраски; когда кисть вынутъ изъ воды, что необхо­
димо посмотрЬть, не ослабли ли щетины и тЬ, которыя ослабли, 
нужно удалить. Щ етинныя кисти не употребляются въ томъ 
случае, где дело идетъ объ окраске 1 кв. метра или немного 
более. Для поверхностей, равняющихся величиною съ обыкно­
венною дверью,употребляютъ „четвертноймазнякъ“ (рис. 162 С), 
который точно такъ же долженъ быть коротко связанъ. Для 
еще болыпихъ поверхностей,какъ ворота, доски заборовъ и т. п. 
употребяютъ полумазнякъ. Для небольшихъ предметовъ, кото­
рые следуетъ окрасить очень тщательно, употребяютъ кисть 

изъ гельтисоваго волоса (рис. 163 А); для прове- 
дешя тонкихъ штриховъ и линш уцотреоляюгъ 
штриховую кисть изъ того же матер1ала (рис. 
163 В). Для окраски экипажей служитъ кисть изъ 
длиннаго волоса(рис.163С); ею красятъ отъруки. 
Для этого требуется много упраж неш я,но при 
некоторой осторожности и вниманш можно 
все же добиться хорошаго результата и для 
мало упражнявшагося. Для окрашивашя поверх­
ностей сгЬнъ и тому подобныхъ м'Ьстъ всегда 

Рис. 163. берутъ конскую штриховую кисть; тутъ упо- 
требляется краска, растертая въ масле, которую время отъ 
времени необходимо смачивать терпеитиномъ, — но непосред­
ственно передъ употреблешемъ,— краска разж иж ается велвд- 
CTBie этого, но "терпентинъ скоро улетучивается. Линейка 
же накладывается такимъ образомъ, что срезанный наискось 
край обращенъ къ стене; линейку следуетъ всякш  разъ обти-

рать сухою и чистою тряпкою.
Когда кисти не въ употребленш, ихъ следуетъ сохранять

въ сосуде съ водою такъ, чтобы она покрывала края щетины; 
въ противномъ случае, щетина засыхаетъ, какъ камень и,



такимъ образомъ, никуда негодится. Если же кисти не упо 
требляются въ течеши долга™ времени, то ихГтщательно 
обмываютъ въ теплой мыльной вод*; въ такомъ случае ихъ 
можно сохранить сухими и он* не будутъ портиться Тонмя

, “ Г ' Т "  ' т т ™  С т т а ™  , l  « р м ™ » *  -  ва гЫ ънатираются саломъ такъ, чтобы оно пропиталось бы въ волосъ 
И тогда кисточке придаютъ такую форму, какую она должна 
им ть для раскраски. Чтобы кисточка не затвердела ее об-

ё '  ™ , » Г ,  " 1  б , “ “ ГУ' U p“ т ВЖ Ъ  и « ™ ™
Р дъ пиГ, Г  П1’0”УC" ,0,' ■ «и*«* ire-

е™0Й’ или пеРеДъ лампой, чтобы сало прошло въ про-

Z l Z r J Z T '  П°СЛ'Ь 0E0H4aHia раскР“ а™> масляныя
это яЬя Р °ТСЯ ВЪ С°СУД̂  И СВерху наливается вода; это делается для того, чтобы на поверхности красокъ не

разовалось оы густой тягучей пленки, что сильно вредитъ
масломТ Г С0КЪ- ЦИНК0,!ЫЯ и свинЧ°выя белила поливаются 
масломъ, такъ какъ эти обе краски вбираютъ въ себя воду 

ташя^котоп ИХЪ ПР0ЧН0СТИ; ГУСТЫЯ “Рмки, следовательно,’ 
КОТОрыл Расгиграются только съ масломъ и не разжи-

™ г о п: ; : : г ю’ должны также — —  —  

с о с н Г Г Г  И  С М а З К а - Е С Л И  П р е Д М е Т Ъ  с д 'Ь а н ъсосны, то следуетъ сначала покрыть все темныя места и 
следы сучьевъ несколько разъ спиртовымъ лакомъ (50 гр 
мелкоистолченнаго шеллаку, раствореннаго въ «/, л. 80" спир­
та). Затемъ вещь или предметъ грунтуется т. е. покрывается

б ™ ™ ? ™ 0 КРаСК°Ю’ К0Т°РаЯ Х°Р0Ш0 пРопитывалась бы въ дерево; обыкновенно, для грунтовки употребляютъ бо-
лЬе светлую краску,если хотятъ окрасить въ светлый цветъ
и темную, если въ темный. Прежде, чЬмъ приступить къ
окрашивапт после грунтовки, нужно, чтобы краска просохла 

замазать все скважинки и неровности и тогда уже
приступить къ окрашпванпо. При окрапшваши старыхъ окон-
т*мъ Г Г  ВСеГДа С°СКабЛИ1,аеТСЯ вся стаР™ замазка, за- 

0Bi ГРУН1’УЮТСЯ и уже тогда замазываются. Замазка

приготовляется изъ растертаго мела разведенаго водой, ко­
торый замешивается съ льнянымъ масломъ въ густое тесто. 
Для замазки оконъ употребляется старый, гнушдйся столо­
вый ножъ. Для замазки предметовъ большей величины упо­
требляютъ деревянную или стальную лапаточку. Если по­
верхность представляетъ неровности, то ее можно смазать 
всю замазкою, приготовляемою следующимъ образомъ: 3 ча­
сти густаго варенаго клейстера смешиваются съ мелкимъ 
растертымъ въ виде, меломъ; затемъ 1 часть политуры также 
смешивается съ меломъ въ ровную тягучую массу и тогда 
обЬ массы смешиваются вместе. При замазке следуетъ со­
блюдать то правило, что лучше следуетъ дЬлать два тонкихъ 
штриха, чемъ одинъ толстый. Если пожелаютъ, чтобы эта 
смесь высохла, какъ можно скорее, то прибавляютъ немного 
сиккативу, но однако же это делаютъ въ такомъ только слу­
чае, если вещи стоять въ закрытомъ м есте и не подвержены 
действш  вольнаго воздуха. Прежде, чемъ шлифовать поверх­
ность и перейти къ окраске, необходимо переждать, по край­

ней мере, два часа.
О к р а ш и в а ш е . Чтобы окраска была прочна и хороша 

необходимо, по-крайней м ере, кроме грунтовки пройти кистью 
хотя бы только всего два раза. Прежде, чемъ приступить по 
вторичному окрашиванию необходимо, чтобы предъидущее со­
вершенно высохло и было бы отшлифовано, какъ сле- 
дуетъ, — на старыхъ, уже бывшихъ окрашенными поверхно- 
стяхъ шлифовка производится посредствомъ немзы и воды, 
на новыхъ тонкою шкуркою. При окрапшваши въ оконча- 
тельномъ виде следуетъ наблюдать за темъ, чтобы не брать 
на кисть слишкомъ много краски и растирать ее равно­
мерно тонкимъ слоемъ по всей поверхности. Если, считая 
вместе съ грунтовкою, окажется недостаточным* покрыть 
три раза, тогда покрываютъ и въ четвертый разъ, но, пред­
варительно передъ этимъ разошъ, когда уже высохнетъ кра­
ска, счищаютъ поверхность тонкою шкуркою.



— —    _ .... 0КРАШИВАН1Е д е ре в а .

2 , й м и т а щ я  к р а с к а м и ,

О к р а с к а  п о д ъ  л р а ш р ъ .  П р и д ат ь  п р о сто м у  д ер ев у  и з я щ ­
ным ви д ъ  д о р о го го  д ер ев а  или р Ь д каго  к а м н я  с ч и т а е т с я  бол

Г Г  Г 7“ " 0™ ' ТаЕЪ ЯаПр-’ еС1И На*° »“ -Рас-ть Z  Z -м о р ъ  д о ск у  ст о л а , то ее  п о к р ы в а ю т*  2  я па
к р а с к о ю  и н о с й д ш й  р а з ъ  д а ж е  съ  п р и м е с ь Г б *  Г и Т Г

Го Г  З а Т м Г Н?  ВРаСЮ! П0М* Че™ “ Р -и м а е т с я  п Г
i  j Z m i t l » 7 "  " * * * •  -e»H te , ч * „^ н т о в а я  краска, примешивая при этомъ цинковгтя

р м -ЬстТ  “  “ ИВ4 “  П р и б авля ,о тъ  н е к н о г о  с а ж и
,СЪ н еб о л ь ш и м ъ  к о л и ч еств о м ъ  берлинской лазуш г

м и  ч еты р ьм я  к р а с к а м и  о к р а ш и в а е т с я  д о ск а  П о с гЬ  это го  
проводит! губЕою „о ,с о 6 „«раш ен™ . т и ъ  п о  .«
п р и д а е т с я  в и д ъ  м р а м о р а . ’ °  еи

это  о ч ен ь  л е г к о ИРаТЬ УГ° ДН°  со п о стаЕ л еа1 я  к р а с о к ъ ,

Д л я  о к р а ш и в а ш я  д е р е в а  подъ м р а м о р ъ , о б ы к н о вен н о  с н а ­
ч а л а  гр у н т у ю т ъ  чисты  ми ц и н ко в ы м и  белилами; после ’Г о  

к а к ъ  о н и  в ы с о х н у т ъ  и  о тш л и ф о ван ы , д о ску  о к р а ш и в а ю т ъ  
т о н к и м ъ  сл о ем ъ  р а с т е р т о й  въ  м а с л е  с а ж и  и л и  черн ой  сл о н о -

Г г у р Г т а Г  К^ С0ЧК0МЪ л а й к я  в ы т е р аю т ъ  п р о и зв о л ьн ы й  
ф и гу р ы , т а к ъ  что доски  п р и н и м а ю с ь  м р ам о р н ы й  видъ

П од ъ  п о р ф и р ъ  о к р а ш и в а ю т ъ  с л * д у Ющ и м ъ  обр азо м ъ - с н а ­
ч а л а  о к р а ш и в а ю т ъ  в ещ ь  а н г л й с к о »  * к р а с н о й  или м ер тво ю

c T v T ’J  f e p , r " ! X ,m u i  * * " * •  W K »  t t n »  .
m  .  ч  ]““ “ f  p‘ c™I’a M l  » w ‘ » 4 0  »Ъ e ilte»  v . m -

серпентина. На три кисточки берутъ по немногу 
разной краегш, передъ окрашиваемою вещью держатъ палку
: : : р“ аго- ее краск°ю> ударяя m c ™  по naJKe  * въ 
том  м есте, г д е  н а х о д и т с я  к о л ь ц о , а  п а л к у  в е р т я т ъ  т у д а  и  
сю д а н ад ъ  п о в е р х н о с тью . Т а к и м ъ  о б р азо м ъ  к о гд а  вещ ь  "

п о Х ^ “ Ъ’ ™ ° Иа б7Д6ТЪ №ДЪ ^ - Р о - а н н а г о

ИМИТАЦ1Я КРАСКАМ И.  _________________________ .

О к р а с к а  п о д ъ  д у б ъ . Для окраски подъ дубъ необходимы 
некоторые инструменты. Во первыхъ, нужно иметь несколько 
стальныхъ гребней съ узкими и длинными зубьями; ихъ 
можно купить въ лавке, гДе  торгуютъ красками. Сначала 
три раза проводятъ краскою и въ последи.й разъ светло- 
желтою масляною краскою, причемъ берутъ яичную скорлупу 
белилъ и ореховую скорлупу охры. Тонъ грунтовой краски 
делается сообразно тому, какому цвету дерева захотятъ под­
ражать. Передъ каждого повою окраскою предъидущая должна 
хорошо высохнуть и быть отшлифована, какъ следуетъ. Во­
локна могутъ быть выведены и масляною и водяною краскою, 
но последняя наиболее употребительна. ^

Если хотятъ окрасить маеллною краскою, го употр 
ляютъ растертую въ масле умбру съ одинаковою частью ра- 
стертаго въ масле мела и затемъ все это еще смешивают 
съ политурою льняного масла и съ терпентиномъ. Вся 
эта масса наводится тонкими, равномерными пластами, при 
чемъ не надо заботиться, чтобы краска покрывала всю поверх­
ность, ибо светлая грунтовка должна непременно просвечивать. 
Начинающш беретъ, обыкновенно, заостреную пробку, а болъе 
упражнявппйся въ это м ъ -су ко п ку  и старается проводить 
краскою вохрого волокна или древесныя жилы. Начинающей 
можетъ сначала обозначить карандашемъ жилки по груню - 
вой краске. Следуетъ пробку обтирать какъ можно чаще а 
если делаютъ это суконкой, то ее необходимо также час о 
менять, иначе между волокнами можетъ образоваться пят­
нистый или грязноватый грунтъ. Ж илки можно нс 
совать прежде наложен!« жиловыхъ красокъ; эти жилки 
очерчиваются тоненькою кистью и затем ъ по эш м ъ очер 
ташямъ проводятъ стальнымъ гребпемъ. Прежде ч мъ о х - 
Дить второстепенныя жилы, необходимо, чтооы главный со­
вершенно высохли. Также необходимо обратить вн и м аш еи  
то чтобы последшя жилки примыкали къ первымъ З а 11>мъ, 
когда все высохнетъ, то тамъ, где дерево должно быть тем­
нее проводятъ еще разъ краскою, предназначаемою д.



жилъ я  затем ъ опять проводятъ кисточкою более темныя и 
болЬе светлыя части. Когда форма жилъ хорошо о б о з »  

ерутъ узшй стальной гребень съ широкими зубьями

п“  ““ *ceS поверхности въ HSBtcraoBi воляообпа- 
Г Г  п » »  обравомъ являв™ поверхность
п А о щ а .  сходство с» , ру „на „  » „ „ „  .  “  7 „

н оет , трудно сделать H pociT B , которые нолучаются такъ"
У « ь  тонкой ланкн о б вер ттаю тъ  большо» палецъ и н«ъ

вытираютъ небольипя 
полоски краски попе­
рекъ волоконъ. M i- 
ста для суковъ обде­
лываются небольшею 
тонкою кисточкою. 
Когда, нисколько дней 
спустя, краски хо- 

просох- 
нутъ, предприпима- 

Рис- 164. ютъ шлифоваше и
ifid  плрооп * • лакироваше Н а рис.
шпъ T J  В н 4 ш н 1 Й ю д ъ я н ъ и просветовъ. Хороппй ма- 

а н а ч и и я т 6™ ГГОДКрашивать подъ дубъ масляннымн красками,
• к а п е Г  Щ1" ~ В0Л}ШШ,В- ЭТИ посл* ^ я приготовляются такъ: 
ж ареная умора мелко растирается въ пиве, разбавленномъ
уксусомъ. Воооще, краска для жилъ должна быть жиже, чемъ
масляная краска. Н а кусокъ краски величиною съ голубиное
Яйцо берется около •/„ л. пива. Краску наклады ваю т жест-

ою щетинною кистью или „четвергнымъ мазнякомъ“ по

J Z  : r ° My СВ±ТЛ°-Желт(ШУ ГРУ«Т; ее следуетъ брать 
слишкомъ много краски на кисть и нужно остерегаться,

краска не расплылась. Въ те Хъ местахъ, гДе  хотятъ 
наложить главныя жилы, большую часть краски вытираютъ

губкою одиимъ разомъ такъ, чтобы светлыя полосы посте­
пенно падали бы въ соприкасающаяся съ ними темныя. око- 
выя жилки, нроведенныя гребнемъ, должны быть сделаны такъ, 
чтобы составляли естественное продолжеше наложенныхъ

кистью главныхъ жилъ.
Когда все просохнетъ, тогда тонкою кисточкою проводятъ

главныя жилы къ светлой части; кисточку следуетъ вести 
легко и обращать внимаше на то, чтобы переходъ къ обозна- 
ченнымъ гребпемъ боковымъ чистямъ совершался оы посте­
пенно. Затемъ слегка проводятъ гребнемъ съ узкимъ зубьемъ 
по важнымъ еще главнымъ жиламъ, а после этого кончи­
ками пыльной щетки слегка еще проводятъ въ длину по этимъ
самымъ главнымъ жиламъ, тогда рЬзко очерченныя жилы не­
много сотрутся, вслеДств1е чего дерево приним аем  мягый и 
натуральный внешшй видъ. Люнскою кистью накладываюсь 
темный грунтъ на боковыя части или же сырою губкою смы- 
ваютъ лишную краску, такъ что образуется светлый грунтъ. 
Когда-же все это высохнетъ, покрываютъ лакомъ.

П одъ  к р а с н о е  д ер ево . Окрашенный маслянными красками 
грунтъ долженъ быть темнее и краснее, чемъ для окраски 
подъ дубъ. Для этого следуетъ взнть больше охры съ при­
месью сурика для того, чтобы грунтъ имелъ видъ цвЬта 
сырого мяса. Краска для волокон^ составляется безъ буро­
красной съ примесью киссельской буры, кото­
рую растираютъ въ пивЬ и наклады ваю т на 
отшлифованную предварительно грунтовку.
Сучья и волокна наводятся следующимъ оо- 
разомъ: губкою вытираютъ среднюю часть по 
обЬимъ сторонамъ, какъ это можно видеть 
на настоящемъ краеномъ дереве, где въ суч­
коватой части заметны переходы отъ темнаго 
къ светлому. Лайкою, -  какъ и при краске подъ дуоъ -  
проводятъ вдоль волоконъ для образовашя просветовъ. Для 
проведешя тонкихъ ноперечныхъ лучей употребляется совер­
шенно плоская кисть (рис. 165) съ весьма тонкимъ слоемъ



жилъ, немного в с т р я х и в ^ ю т Г е е Т з  Г  Жидкуго кРаскУ Для

* *  р е д к о ю  г р е б е я ^ ю  : ^ \ г о д я т ъ  п о  , ц е т н -

были разделены на иелю я части но Л  Э™ Щети1Ш
? посл® чего кистью прово­

дятъ наискось поперекъ 
по волокнамъ, какъ по­
казано на рис. 166. Это 
проведете жилъ необхо­
димо прежде, ч4мъ первое 
проведете жилъ совер­
шенно высохнетъ, окра­
шивать жидкою краскою 
и брать полную кисть. За- 
1 Ш ъ  посл4деия окрашен- 
ныя жилы надо оставить 

Рис. изб. на нисколько времени въ

проведенная на этихъ мйстахъ П0К° * ДЛЛ того>чтобы ранее 

Растворилась бы, после »его **" ЖЫЪ достато‘шо
Щеткою {сотовою mm . "Г кРаскУ вытераютъ пыльною
образуются въ с п е ш е й ^ '^  ВЪ °ЛНу СторонУ-Б сл 4Дств1е этого 

-  светлыя Z Z  ТеИВНЯ а ” * -
должны изображать места дерева Т Т ™ *  П° СТ0Р0ШШЪ и

Д Р а, свободныя отъ сучковато­
стей, тамъ посредствомъ губки д о во д ятся  
светлыя у зи я  полосы, а затемъ по всей 
поверхности проводятъ широкою кистью 
(рис. 1 6 /) причемъ большимъ или мень- 
шимъ нажимомъ оттеняютъ светлыя и 
темныя места; затемъ, прежде, чемъ крас­
ка высохнетъ, проводятъ по всей поверх­
ности концами пыльной щетки, причемъ 
все окрашенное принимаетъ мягюй естест-
Веи1ШЙ в-Д». Пыльную щетку не следуетъ 

Ряс. 16,. смачивать краскою.
О краш и ван и е  подъ  „ л е я * .  д , „  „ „ „  т])ебуегм ^

ИМИТАЦ1Я КРАСКАМИ. _ _ _ _ _ _  _______

светлая желтая грунтовая краска. Для жилъ оерутъ умору. 
П роведете жилъ им'Ьетъ большое сходство съгЬ м ъ , какъ это 
д’Ьлаютъ при окрашиванш подъ красное дерево, только грун 
товка делается нисколько иначе,-—такъ, чтобы все имЬло видъ 
клена. Остальное делается такъ, какъ было указано отно­
сительно окраски подъ красное дерево

О к р а ш и в а ш е  п о д ъ  п а л и с а н д р о в о е  д е р е в о .  Дерево сна­
чала грунтуется англШскою красною масляною краскою. Для 
окраски жилъ употребляютъ бурую кассельскую, которую рас­
тираютъ въ песке и наводятъ такъ же, какъ и для краснаго 
дерева, но тутъ не требуется стираш я, лишь нажимаютъ кисть, 
какъ можно сильнее, а при очерташи главныхъ жилъ не

требуется гребня.
В се древесныя краски послЬ того, какъ высохнутъ, по­

крываются копалловымъ лакомъ, разжиженнымъ терпенти- 
номъ. Необходимо обращать внимаше на то, чтобы краски 
не оставляли бы капель, что посл’Ь просушки портитъ всю

работу.
Для того, чтобы придать дверямъ, мебели и т. и. оолвс- 

или менее красивый внешнш видъ и фигурное расположеню 
волоконъ, проводятъ л и ш и  темною краскою. Для клена употреб 
ля ютъ такую же краску, какъ идля окраски подъ дубъ, для 
чего всегда берутъ бурую краску, а  для краснаго и оргЬхо- 
ваго дерева— черную. Эти краски должны быть непременно 
масля ныя; смЬсь делается точно такъ же, какъ и для окраски 
подъ дубъ или подъ красное дерево, только къ краскамъ не­
нужно примешивать м'Ьла.

Б р о н зи р о в аш е . Если желаютъ бронзировать какой-ни­
будь деревянный предметъ, то это делаютъ сл4дующинъ об­
разомъ; когда последняя окраска настолько высохнетъ, что 
краска при прикосновенш будетъ хотя и липка, но уже не 
въ состоянш пачкать, все выдакнщяся места обсыпаются 
бронзовымъ порошкомъ, смотря по желанно золотою, сереб­
ряною или медною бронзою. Кисточку или кусокъ ваты по­
гружаюсь въ порошокъ и проводятъ по темъ мЬстамъ, кото-
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Когда лакъ настолько высохнетГИ° °Тполировать предметъ. 
мени на немъ держится т ’ Ч™ днхан̂е нисколько вре- 
указано выше. ’ W " Наводятъ бР°™У, какъ было

т а щ и  п о с р е д с т в о * ъ СтонвдгоН вы зо 1ЬГ УП° М Н ем ъ  зд * сь 0 зо л о - 
к о т о р о е  м о ж е т ъ  бы ть н асто ят  ЛОЧеинаго -"истового зо л о та , 

т р е б л я ю т с я  д л я  * * " "  7П0'
п р ед м ето въ  м о ж н о  у п о тр еб л ять  *  ДЛЯ ы н о ™ х ъ
Раздо  д еш евл е  и л егч е  д л я  па бот ° дд 'Ь ь н о е  « м о т о ,  что  го - 

и н а с т о я щ е е  л и с то в о е  се р еб р о  и ” ™  Т ™  Т&ВЖе б ы в аетъ  и 

Д ^ л а ю гъ  п р ед в а р и т е л ь н о  ж е л ту ю  г р у в " ,  “ Г в / ”  Г 0 ™ “  
б елую - К о н еч н о , д л я  в о л о ч е т  я ™ У> с е Р еб Р е ш я -  

в ер ш е н  по гл ад к о  о тш л и ф о в ан а- c r n l T 10^  *°Ш т  бнТЬ С0‘ 
к о т о р а го  р о д а  кл еево ю  П° КрыТЬ е е » * -

ж е" " ‘ ( Р И т е в О ,  к о гд а  вещ ь  б д а г Г с Г е в ш Г “ "  шлифована. совершенно гладко от-
К л е е в а я  к р а с к а  п р и г о т о в и м ™  

п о л ъ -ч а ш к и  воды б е р у т ъ  м е т л  д у ю щ н м ъ  о б р азо м ъ : н а  

с то л ьк о , чтобы  о н ъ  т ам ъ  хоГ о 1  еННаГ°  “  Л° Р ° Ш0КЪ 
р л т ъ  д о щ еч к у  к л е я  въ  У н ьк о  Размягчился. З а т е м ъ  ва-

долженъ быть размягченъ- з а т е Г ’ ,.! Г ° РЫ& ПредваР0тельно

« »  с в  « * » н в ,  в р е д ю р ;  * ей  С“ ЬШ" -
ню ю  воду  т а к ъ , чтобы  в рр  , п осл 'Ь д н яго  л и ш -
Этою-то меловою грунтовкою об Т 0 Раз°вало бц кашицу, 
которая должна быть Сд1 , , ,„ ,  ш т т п  поверхность вещи. 
вен!*я. М еловая грунтовка пшгтт ож н0  ™ д .„ ,„  д д , a„ 0J 

комъ, нова поверхность яе б у л етГ ” ** “  CII"P™«” «'* и -
Г рувтом а „ р ,Z 'o Z  I  ' 0 т т  М а д и  » & « ™ « -  

желтой, св4 „ „ а  и р ы  м  ж е л Г г о '" р е » ) “ Г “ ' (,0р0" с“0» 
н а с т о л ь к о  в ы с о х н е т ъ , что  едва ‘ ДО г р Ун го в к а

н а к л а д ы в а е т с я  л и с то в в е  зо л о то  v  КЪ п а л ь Ча м ъ > то

ствительво, довольно уд" J  "  Г " “ 4 *™ 
н е т ъ  д л я  это го  н а д л е ж а щ и !  0 с о б е т ° с т и , ес л и  у н его

"*Дле«ащихъ приспособлен«.

Въ особенности следуетъ поступать какъ можно осто­
рожнее при наложенш золота, до котораго не слЬдуетъ до- 
трогиваться руками ни въ какомъ случай.

Когда наложатъ золото, то его следуетъ прижать кусоч-
комъ хлопчатой бумаги и затемъ обтереть лишнее золото.

Если вещи, которыя нужно позолотить, не надо выстав­
лять на воздухъ, тогда золото можно приклеивать яичнымъ 
белкомъ, который выливается въ небольшую чашку, затемъ 
прибавляютъ немного воды и сбиваютъ въ пену; после того, 
какъ разстворъ несколько осядетъ, сливаютъ клейкШ белокъ 
и снимаютъ пену. Этимъ белкомъ смазываютъ вещь разъ 
или два, но предварительно ее следуетъ загрунтовать ме­
ломъ и отлакировать. Когда белокъ несколько оосохнетъ,
то начинаютъ золочеше.

Для предохранешя позолоченыхъ вещей отъ порчи по- 
крываютъ ихъ „золотымъ лакомъ“ или светлымъ спиртовымъ 
лакомъ. Если передъ лакировкою согреть вещь на солнце 
или на огне, то лакъ моментально сохнетъ.

Лакировате. Все сорта дерева могутъ быть хорошо и 
прочно отлакированы, если ихъ обмазать копаловымъ лакомъ, 
его можно немного подогреть и онъ станетъ жиже, или же раз­
бавить терпентиномъ, но въ последнемъ случае лакъ те- 
ряетъ въ блеске и въ прочности. При лакированш следуетъ 
наблюдать за темъ, чтобы лакъ ложился какъ можно равно­
мернее и не было бы на поверхности капель, что можетъ
испортить всю работу.

Когда первая лакировка немного обсохнетъ, тогда шли- 
фуютъ тонкою шкуркою и затемъ поверхность снова тща­
тельно покрываю,гъ лакомъ. Лучше отлакировать вещь два 
раза тонкимъ слоемъ, чемъ одинъ разъ толстымъ, только 
после каждаго раза надо дать лаку просохнуть.

Сосудъ, употребляемый для лака, долженъ быть совер­
шенно чистъ; кисть не должна быть выпачкана краскою и 
ее следуетъ всякШ разъ промывать въ терпентине передъ 
употреблешемъ въ дело. Также не следуетъ употреблять

Р Е М Е С Л Е Н Н И К Ъ .



одну ж ту же кисть и для окраски и для лакирован,* а  ш и ш  

ком, долженъ

зъ сосны предварительно два ра3а покрываются спип- 
вымъ лакомъ или политурою. После каждаго раза вещь 

отшлифовывается шкуркою и вс* неровности замазываются 
замазкою, къ которой Лрим*ши.аютъ, смотря но цв-Ьу де­
рева, немного порошку умбры. ЗагЬмъ дерево снова покры­
вается быстро высыхающей политурою, къ которой можно
прибавить немного натертой краски лгмйттбупоШ краски,—умбры или кассельской
бурой). Когда это просохнетъ и отшлифуется, то въ послйшй 

" « Р ” “ »  Можно также о а р « ™  Г щ Г у Г -

раАмённыГ““ "’ PaCrSp™ “" 11 “■** " f«cyci и »атt a  разоавленными пивомъ и когла пго ри/*лтгтлтяшдл все высохнетъ, то употоебить
« ч .  „ о „ т ;  „  с л у и 4  рабога

В Ы П И Л О В О Ч Н Ы Я  Р А Б О Т Ы  И  М О З А И К А .

1, И н с т р у м е н т ы  и  п о д г о т о в к а ,

Въ посл̂ дше годы выпиловка изъ дерева или, такъ на­
зываемая, ажурная работа распространилась всюду и сдела­
лась зашшемъ ни однихъ только ремесленниковъ, но, едва- 
ли не въ болынемъ числе, среди любителей и учащейся мо­
лодежи. Но, кроме удовольств1я самому выпилить какую- 
нибудь изящную вещицу, заняаче это требуетъ известной 
снаровки и уменья изъ отдельныхъ деталей собрать и склеить 
нужную вещицу, отделать и отполировать ее. Для всего этого 
необходимо некоторое знакомство со столярнымъ мастер- 
ствомъ, такъ какъ, собственно говоря, выпиловка составляетъ 
одинъ изъ его отделовъ. ВсякШ столяръ-краснодеревецъ дол­
женъ уметь выпиливать ажурную работу, которая, вместе 
съ резьбою и инкрустащею, служитъ украшешемъ вещи. 
Назваше ажурной работы выпиловка получила отъ француз- 
скаго слова „а jour“, что значитъ просвгьчивающш, сквозной, 
и состоитъ въ вырезыванш съ помощью тонкихъ пилокъ
сквозного рисунка съ некоторою претенз1ею на красоту и

п*
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С трогать  и  с гл ад и т ь  шкуркою’  ] , Т  Р* б° ™  П" ,0 ' М1" ' °  
нагоццй можетъ съ пользою v J  пеР№ хъ опытовъ, начи- 
которые зачастую бпnr» I  илизиРовать сигарные ящики,

- , с я  до ;” ; т абг  г кой пользы-что же ~
даютъ своимъ подписчиками я- ’ дос'гато,1Номъ изобилии,
иллюстрированные журналы м !  распростРаиенные У насъ
Щ ему н е  о ч ен ь  у в л е к у т '  ’ Ы ТОлько сов '^ту ем ъ  н а ч и н а ю - 

н а к л о н я т ь с я  к ъ  п и л к е  ЭТ° Й р а б о т о й ’ н е  сл и ш к о м ъ  близко

-  в и д е  м е л ь ч а С й  н ы л и  2 0ЖН°  ^  ° П™ ’ В0™ р ы е 
н о с ъ . ’ м°гутъ п о п а с т ь  в ъ  г л а з а , р о тъ  и

выпиловщика. ^ н ъ  с о с т ^ Г ^ Г ^ ^ ™ ®  пеобходимый Для 
дуги съ деревянной nvinrns ж ел^знаго станка въ виде
пилокъ. Пилка однимъ ко * СЛуЖЖТЪ для п°м*Щешя волосныхъ 

однимъконцомъ укрепляется въ ручке съ гай­
кою, а другимъ проходить въ от- 
верспе на конце дуги, снаб­
женное гайкою съ ручкой.
Съ помощью этихъ приспосо- 
олешй пилку молено натянуть 
въ станке или вынуть любой 
изъ ея концовъ. Пилки, употре­
бляемы* для выпиливашя, въ 
продаже бываютъ различныхъ 

Рис. 163. номеровъ: № ООО, самыя тое-

0 0 , О, I ,  2 3 4  5 * к Т  3аГЬГЪ’ большего калибра, 

ваются волосками. Что’ касается т Г ™ ?  Н°МеРа ИН° ГДа Назы'  
ваш я, то это зависитъ отъ толщин и Г  ° ™  Для BbHI№ 
обще, чемъ оно толще и т Т е о ж Г т Г  “  ТВерД0СТИ деРева- Во- 
■пего калибра и наоборотъ дли’ « ,,гкаг7 и н м 0  бР»“  * л ь -

н ап р аш гл ю тъ  п о  р и с у н к у . ^ и л к а  в е г а и г а т я ^ в ъ  с т а н о в ъ ^ у б ц а щ 1!

ИНСТРУМЕНТЫ И ПОДГОТОВКА. ^  __

внизъ. Начинающему можно рекомендовать толстые номера пи-
локъ(притомъ квадратнаго с'Ьчешя), а не тошйя, ибо первыяне
такъ скоро рвутся. Впоследствш, при навыке работать, можно 
переменить пилки и брать те , 
и вполне правильный рЬзъ.

Ручной станокъ (рис. 169) со- 
ставляетъ вторую принадлежность 
при выпиловочной работа. Станокъ 
этотъ состоитъ изъ обыкновенной 
столярной струбцинки, къ одному изъ 
брусковъ которой привинчивается 
доска, имеющая на одной стороне 
треугольный вырезъ. Струбцинокъ 
привинчивается къ обыкновенному 
столу такъ, чтобы треугольный вырезъ 
былъ снаружи. На доску кладутъ пластинку, назначенную 
для выпиливашя, причемъ треугольный вырезъ служитъ для 
помещетя пилы во время работы.

Кроме пилокъ, для выпиливашя нужно иметь: шило, дрель 
различные напильники , ш курку песчаную и стеклянную и 
хорошш стальной ножъ.

Шило (рис. 170). Шилъ сле­
дуетъ иметь несколько номе­
ровъ, смотря ПО толщине пилокъ 
и прокалывать ими отвертя следуетъ осторожно, чтобы 
не расколоть дощечку. Обыкновенное столярное шило, хотя 
и можетъ быть употреблено для этой цели, но лучше 
заказать такое, которое у остр!я несколько уширено и 
и плоско. Такимъ шиломъ можно делать отверст1я, не ри­
скуя расколоть даже самую тонкую дощечку, для этого шило 
ставятъ уширенною частью перпендикулярно къ направленш 
волоконъ и простымъ нажимашемъ на ручку шила делаютъ 
отверЫе въ доске. Надо еще запомнить, что отверсие для
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пилки следуетъ делать не на лгпп,
и  п р и  то м ъ  в ъ  той  ч а с т и  J 1  Р и с у н к а , но около  н е я

O k  Д р е !  (р я с  Ш )  Т ’ К° Т0РаЯ буДеГЪ Вын^ ‘

■* 7 м « « ч в м
мутр-Ь, КОСТИ и T п ГТп^пп чеРеггахе, перла-

“  «">■** «  н 4 с ,о ,™  С“ ™ та
гими винтообразными нарезами еЛьными ° ™ '

СЪ веРевк°й толщиною въ зА д’юйма№  я ’ CX° ™  
конце этотъ СтеРЖРт П.Л одномъ
-  другомъ же кон;ПмТеГя1ДГ ЯПНУЮРУадУ’ 
въ который вкладывается ш ш о - ^ Т  

7  съ помощью винта or-rmV закР̂ пляемое
наппльникомъ въ ви** ^  зата̂ ется
треугольника. Дрель п о т о м ™  раВН0СТ0Р0ВЕГЯГ° 
Движеше посреди™«, гайви д а ^ Г ”™ " 1 
стержня ю вннтовому иду Ч-„ ' “дмь

то для “ х :  Г “ ‘-
р“‘ Г ™  “  Ю0С' реши“  *>“■»»», плоеше, кругдше и треугольные съ мелкого ншБчкпт ( х

■МД7 »  дерева ~

пригнать адъ между собою н„ р„су„ г

« l ' S r *  m “ шнГ '

п— r t - н Г Г '  Г " “ р-  

“ н ; Т р 1 ° ; г г  р " №  -
Первый способъ передачи рисункаТВцрес11,,Р0Ва1ЬНОЙ б-умаги- 
пот. наиболее употребителен,, »„ .„ I“  с . „ ?Т " '°  еГ°’
Рисунокъ можетъ служи,,, „дга ”  '  . , Т Г ’" '
поел* . _ !я моввдмо: „  ̂  .ром* то™,

•стить его стеклянною бумагой. Смыть наклеенную бумагу нужно 
горячей водой,— иначе бумага дурно отстаетъ, но при томъ, 
с̂ли не принять должныхъ предосторожностей, то можно 

испортить самую работу. Обыкновенно, мокрую дощечку кла- 
дутъ подъ прессъ, пока она не просохнетъ, въ противномъ 
же случай дощечка можетъ покоробиться. Затемъ, после вы- 
сушивашя, на дереве непременно окажутся шероховатости, ко­
торыя придется счищать стеклянною бумагой. Понятно, что 
все это необходимо сделать очень осторожно, чтобы не испор­
тить вырезки. Наиболее целесообразный и практичный спо­
собъ разметки дерева—это снимаше рисунка при помощи 
копировальной бумаги и переводъ его на дерево. Копиро­
вальная бумага встречается въ продаже разныхъ цветовъ: 
белая, синяя, красная и черная. Можно взять любую изъ 
нихъ, смотря по цвету дерева, на который желаютъ нанести 
рисунокъ. Копироваше рисунка делается такъ: на дощечку 
накладываютъ переводную бумагу крашеной стороной, а на 
нее рисунокъ лицевою стороною вверхъ. Затемъ, какъ бу­
магу, такъ и рисунокъ закрепляютъ кнопками и по лиши 
рисунка обводятъ копировальнымъ штифтикомъ, который со­
стоитъ изъ деревянной ручки съ заостреннымъ въ виде ка­
рандаша костянымъ наконечникомъ. Вместо штифтика можно 
рисунокъ очертить простымъ карандашемъ, но отъ этого 
пачкается рисунокъ. Когда рисунокъ обведенъ, необходимо 
проверить, хорошо ли вышли очерташя; для этого снимаютъ 
одну или две кнопки, и, приподнявъ осторожно бумагу съ 
рисункомъ, сличаюгъ съ оригиналомъ. Те мЬста, въ ко­
торыхъ рисунокъ выйдетъ неясенъ, можно вновь очертить,

2, В ы п и л и в а ш е  ж н а к л е и в а ш е .

Выпиловка. Когда рисунокъ переведенъ на дерево, 
можно приступить къ выпиловке этого рисунка по частямъ 
его, но съ известною последовательностью. Такъ напр., вы-
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пиливаше внутренныхъ очептатй
паружнихъ, такъ какъ естп еле™™. СЯ раньше> ч4м'Ь
сл*дшя могутъ сломаться. Доска J Z  На°б°ротъ’ то по' 
У®е сказали, помещается на особ РИСуНКОИЪ’ какъ мы
винченномъ въ обыкновенному столуЬ E T “  СТа"К'£) иР0- 
д р ел ью  « e p c r i e ,  т ы т „ ъ Ги  “ / ■  ш и л о и ъ  „ „

зрительно конецъ ея у конца туги- Раз°гнувъ нред-
нецъ пилки просовывается черезъ Т°’ СВободный>
ляется на прежнемъ месте въ л а б зи Г т п "  У Щ 'Ы '
ЗИКУ правильное вертикальное I  ^  Придавъ лаб-
лить, причемъ необходимо аправлеше» начинаютъ пи-

-  рисунка г , ; ; м “ бл г ;  ™ ви “рор*ю  —
ковъ. Рука, управляют™ Н6 оставляя излиш-
M ip u o  в н и зъ  и  в в е р х ъ  н а  всю  л * >™ *  л “ " , , ‘1 “ -я  р а в н о -

Р « т с .  р аб о т«  .  с« ,щ й  1 з '  ™ Х ъ ” “ и щ е И С Г ™  ГСК°‘ 
бегать слишкомъ быстра го • Щ 0л% е™ из-
точномъ навыке работав иГ т 7 Г  РУК\ Даже пр" доста- 
то л ьк о  ср ед и н о ю , о тч его  о н а  е к о п Т  ПИШ1 б 5 ч етъ  Д'Ьйе т в о в ат ь

» г о  б у д е т ъ  т р у д н о  у п р а в л я т ь  п и л о ю  " Z T " “  "  
на изгибахъ, нужно бгттг ™ *  Р поворотахъ пилы,

в в е р х ъ  : с: г  . т 4  ,е и
вся внутренняя частица известна«, о^п ■ Е°ГДа
пилена, надо осторожно ослабить Рисунка вы­
свободить одинъ конецъ пилки и вьга ^  “  Л Я б з т * ’  т ~  
Обыкновенно, объ искусстве и сняп Г  8Г° ИЗЪ пР°Р*за- 
Hifl можно судить отчасти гг ^орошаго вынилива-
резанный » y c L « ;  дерева „ Г » ? “ "  « '

сто. Кривил .„ in ,'я выпиливаются ' Г "  " Р“ “ в **■
рожномъ поворачивали доски въ J  пост°япномъ осто- 
только вырезывая правил- п,л  нужномъ направлении и 
пилою несколько быстрее Выгг КРУГЪ’ 5[ОЖно действовать
-  Р н с у н к а , „ p n c Z t  * T Z u Z Г О Т ' “ ™  ~  
нужно очистить нрорезъ nor  г,,-« Прежде всего
п и л ь н и к о м ъ  „  7 е: : , н г е: ; ; г м т °  -

сти и заусеницы, которые всегда образуются Г ^ии Г н ей

сторонгЬ доски. Окончивъ эту отделку, можно приступить къ 
выпиловк'Ь наружнаго контура рисунка. Послй того, какъ 
вс'Ь детали, изъ которыхъ должна быть собрана вещь, выпи­
лены, вычищены, необходимо эти детали сверить съ ри- 
сункомъ, (чертежемъ), что легко сделать простымъ наложе- 
шемъ на рисунокъ, при чемъ какъ ажуръ, такъ и внйшшй 
контуръ должны совпасть съ очерташями рисунка. Если при 
такой пробЬрк'Ь окажутся некоторыя неточности, то надо 
ихъ исправить наппльникомъ или перочиннымъ ножомъ и за- 
т'Ьмъ снова проверить. Само собою разумеется, что грубыя 
ошибки въ контура, именно, въ т4хъ частяхъ его, гд^ до­
щечки должны быть соединены или склеены, исправить бу­
детъ трудно, а иногда даже совсЬмъ невозможно. Соединешя 
отдельныхъ частей въ ажурной работ4 можно произвести по­
средствомъ склеивашя или просто сколачивашемъ ихъ съ по­
мощью тонкихъ шпилекъ. При склеиванш нужно избегать 
излишняго упогреблешя клея и намазывать имъ осторожно, 
чтобы по возможности не пачкать. T i части дерева, которыя 
должны остаться свободными. Если же при самомъ осторож- 
номъ и тщательномъ намазываши м^стъ соединен1я  клей за- 
пачкаетъ дерево, то там я  м'Ьста можно очистить впосл^д- 
ств1и, когда клей высохнетъ, осторожнымъ снимашемъ посред­
ствомъ ножа или цикли, а затем ъ затереть стеклянной бу­
магой.

КромгЬ ажурныхъ работъ изъ дерева, съ которыми мы 
только-что познакомили читателей, существуетъ еще, такъ 
называемая, мозаичная работа. Для выпиливашя мозаики  бе­
рутся фланерки всЬхъ т'Ьхъ цв'Ьтовъ, которые требуются по 
рисунку, самая же выпиловка производится съ помощью лаб- 
зика, а  иногда кусочки дерева нарйзаютъ просто острымъ 
стальнымъ ножемъ. М озаичная работа требуетъ болыпаго 
внимаш я и акуратности нетолько при выпиливанш и раз- 
р'Ьзкй отд'Ьльныхъ кусочковъ, но еще большей точности при 
наклейк'Ь этихъ кусочковъ на лицевую поверхность доски 
или щитика. Когда мозаичный рисунокъ состоитъ изъ од-



» П а в л о в о й ,«  Р А во т „

S i r —  -  s z z z  z т в Т е Г с

Ш а х м а т н а я  д о с к а  (р и с  1721  п „

ч ет ы р ех у го л ь н у ю  д о ску  и зъ  п р о сто го  поп *' ™ ТаКЪ; н а
хорошо выверенную п выстроганную m  Vi Д° V* ди”
НОКЪ шахматной мозаики такт „ 11акладь№а1°тъ рису-
м е ж д у  собою . З а т е м ъ  б ер у т ъ  д в е  К Р М  Д° СКЯ СОВПали

еРУ™ двЬ выстраганныхъ съ одной
с т о р о н ы  ф ан е р к и : одну 
ч е р н а го  д ер ев а , д р у гу ю  б е ­
луга (п ал ь м а , а к а щ я и  д р .)  

въ  30 са н т и м е т р о в ъ  д ли н ы  

и р ^ ж у т ъ н о ж о м ъ  п о л о сам и  
въ  м и л и м етр о в ъ  ш и р и ­
н ы . О т р ^ з а в ъ  п я т ь  Св 4 т -  
л ы х ъ  н ч еты р е  тем н ы х ъ  

п о ло сы , н а к л е и в а ю т ъ  и х ъ  
п о п е р е м е н н о  н а  л и с т е  б е ­
л о й  б у м аги  и к л ад у т ъ  п одъ  

Ряс, П2. п р е с с ъ , п о к а  к л ей  со в ер -

Т о гд а  вновь р а з п е ч п ^ т ™  птенно н е  п р о с о х н е т ъ .

перпендикулярному с н л е М  Г л “ Г ™ « Т 3 8°  “ Лра“ еш Ъ -

™ое» n « o a Z » , T  га  Т  “  Э™ » " » “
такъ, чтобы по другому п . б У м а г и  и передвигаю™ ихъ 

> »«» съ б4лымъ; послё в“  о ! « Г  Т " 8 Ч ,4 гь  “ P W -  
ратики И шахматное поле готово Or ° ТР ’Ь ЛШпше КЕаД-
« *  Ф анер.,, у„ ю ы „ ;  Г н Г г н а и Т ” ’ “ P W
PncyHKi, в о к р у г  шахматнаго п о л , ’ ПМ“Ш ““ “

с и л к у  (доску), ‘« е т Т а  ““  деРевяннУ1о под-

» m ™  » „ск авд п ваГ ъ  п ~
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или шкуркой, а края доски кроме того гладко сфуговыва- 
ваются. Затемъ, останется только окрасить подстилку въ подхо­
дящей цв'Ьтъ и всю вещицу отполировать и покрыть лакомъ. 

К р ы ш к а  д л я  ш к а ­

т у л к и  (рис. 1 7 3 ) .  Испол- 
неше этого рисунка д е ­
лается также съ помощью 
ножа. Звезду собираютъ 
изъ чернаго и бгЬлаго де­
рева, а грунтъ вырезы- 
ваю тъизъ восьми кусковъ 
ореховаго или краснаго де­
рева, для каймы же выбира- 
ютъ дерево темнаго цвета.

Б о к о в а я  с т о р о н а  ш к а ­

т у л к и  (рис. 174). Поле Рис ш *
собирается, какъ показано на рисунке, изъ трехъ породъ дере­

ва, а кайма изъ одного. Работа­
ющей долженъ по своему вкусу 
выбрать цветныя фанерки и рас­
пилить ихъпо рисунку. Въ двухъ 
последнихъ работахъ соеди­
неше отдельныхъ кусочковъ де­
рева не такъ легко, какъ въ 
шахматной доске, где полосы 
нарезались одинаковой ширины.
Здесь уже приходится выре­
зать по м ерке отдельные ку­
сочки и затемъ уже подклеивать Рис. 174.
ихъ на толстомъ листе бумаги въ томъ порядке, какъ по­
казано на рисунке. Само собою разумеется, что при 
этомъ, какъ и при всехъ накладныхъ мозаичныхъ рабо­
тахъ, необходимо вырезывать и подбирать отдельные кусоч­
ки дерева съ самою строгою правильностью и акуратностыо.

— w 5—



Т О К А Р Н О Е  М А С Т Е Р С Т В О .

!■ О б щ и  д о н я т  и  и н с т р р г е н т о .

н о ш , с т а н к е ,  в ъ  С>шсл$ пебол?тпй°СТЬ р а б о т ы  н а  Т окаР - 
си лы , б ы с т р о т а  э т о й  р аб о ты  отчеп И 3аТ рагы  и Уск у л ь н о й  

п р а в и л ь н о с т ь  в ы то ч ен н о й  в еш и  - 1  "  И м а т е м а ™ ч е с к а я

д в и г а е т ъ  т о к а р н о е  м а с т е р с т в о  к а к Т  ЭТ° ’ В зятое’ в ы '
з а н я п е  д л я  ю н о ш ества . К о  в сем у  Г  Я р е к р а с н о е  и  п о л е зн о е  
™  то к а р н ы й  с т а н о к ъ  д л я  н е ™  МУ Сл^ ' етъ п р и б ав и т ь ,

И Г!С'Ь ^ о б х о д и м ы е  д л я  это го  м ™ ™ ™  ЛЮ бителл> а  т а к ж е  
сравнительно недорого“  ЭТ0Г°  М асТ ерства и н с т р у м е н т ы  с т о я т ъ  

Ч то к а с а е т с я  работ-ь г

c r a « i ,  то „ „ „  > 0 ’ 6 ы " ““ " °  , [ и п »  » а  х о г а р -
■ м ш я  « И  д е ш М 1 1 и  г  < * “  в е с ь м а  р а 3н о о б р „ „ ы ..

» « т о м  р о с , „ ш „  „  Х у , , « , . " *  Д“ '* т “ го  » « « » я » ,  до п р е д -

д о р о го го  M a ie p ia ja ,  к а к ъ  н а н о  !■ И8Д ’ ВЫТ° ч е н н ы х ъ  и зъ

ДР- К а к о й  бы  ни б ы лъ  в з я т ъ  м а т е Ы а л Г ° В° Й г“00™’ теРе™*и и
к а р н ы х ъ  издЬ п-й , о б р аб о т к а  его  о с н о в Г  ЛРУ™ ХЪ 'го '
Ж6 п р и н ц и п е :  вращ ени и  о б т а ч и в а в  - “  ° ДП0М'Ь и  том ъ

номъ ~ ' и р'£жуща™ - ^ ^ е ^ н Т  д; г г жа

установить р'Ьжуицй инструментъ въ требуемомъ услов1емъ 
работы положенш относительно обрабатываемой вещи и про­
изводить на ея поверхности тгЬ внутреншя и внеш ш я очер- 
таш я, каш я необходимы для придашя формы вещи, —  вотъ 
все, что необходимо знать токарю. Такимъ образомъ, сущ­
ность устройства токарнаго станка состоитъ въ томъ, что 
дви ж ете  сообщается обрабатываемому предмету, который, 
вращаясь около неподвижной оси, подставляетъ лезвш  резца 
все точки своей поверхности.

Станокъ для токаря нуженъ такъ же, какъ топоръ для 
плотника и верстакъ для столяра; даже еще нуж нее, такъ 
какъ въ крайнемъ случай, плотникъ и столяръ могутъ при­
ступить къ работе первый безъ топора, зам!шивъ его ка­
кими-либо другими инструментами, а  второй строгать, пилить 
и пр. на простой подстановке или скамье. Токарь, конечно, 
можетъ также сделать какое-нибудь приспособлеше, чтобы 
придать вещи вращательное дви ж ете , но тогда работа его 
будетъ груба и несовершенна.

Что касается инструментовъ, употребляемыхъ въ токар­
номъ деле , то они, хотя и отличаются по своей внешности 
отъ столярныхъ инструментовъ, но исполняютъ то же назна­
чеше, какъ и последше. Разница только въ пр1емахъ ма­
стерства, где вместо строгаш я дерева рубанкомъ, которымъ 
двигаютъ по обрабатываемой плоской поверхности, токарь 
обтачиваетъ вещь, держа инструментъ неподвижно при вра­
щающемся движенш дерева. Этотъ пр]емъ работы даетъ то­
карю возможность съ помощью станка выточить вещь, имею­
щую правильную симметрическую форму тЬловращешя.

В ы б о р ъ  д е р е в а .  Для токарныхъ работъ хотя и могутъ 
быть взяты каше угодно породы дерева, но чистота работы 
и прочность изделШ ставитъ при выборе матер1ала извес/г- 
ныя услов1я, которыя не должно упускать изъ виду. Такъ 
напр., все мягше сорта дерева,— сосна, ель и др. пригодны 
только для простыхъ работъ, нетребующихъ чистой отделки; 
таковы разнаго рода изделш для домашнего обихода: дере-



И стульевъ. Но, ТмГтокарю Нп H°“KH Ш  Пр°стыхъ «'оловъ
агорой требуется прочность в ^ о ” ™  Т°1ШТЬ В6ЩЬ’ 0тъ
н у ж н о  о т п о л и р о в ат ь  И ПОКРЫТЬ ^  ИЗЛЩество И ко то р у ю

лать выборъ изъ наиболее пои™ ’ Т° необхоД™о сд*-
Дерева. пригодныхъ для де ла сортовъ

Щать особенное внимание11 па°Ди WPeBa’ ” УЛШ0 также °бра-
рева. Следуетъ выбирать то н к о ^ о й Т ™  Ka'IeC™  ЭТ° Г° де‘ 
Рошо просушенное. Для того n‘r №peB0 и пРито*ъ хо-

в ° в р -  Пр о с у Шк п ,д : г 2 Ду Г ы - г н е  р а - р —
н то р ц ы  за к л е и т ь  б у м аго й  Z  ™  ° ТХЫпые 

к р у г л о е  д ер ев о  л у ч ш е  в сего  Г  з а к р а с и т ь  к р а с к о ю ;

B e i  твердые по р0 д Юр а  

Д ^  токарнаго д е л а . О собен но х о р о ш *  ПРИГ0Д™
Р о д а , впрочем ъ, м ал ои звестн ая  въ Р о с с Г ^ 8 ~  п<ь

прек расно принимаю щ ей полировку R* ™ ерды й> Гибк^  
сколько у ст у п а ет е  кр асн ом у „ °УКЪ> х отя н £ -

н а р езк и  деревянн ы хъ  винтовъ- д л Т ч ^ 0» 0™^ №  B“ TotIKl1 и 
идетъ  карельская бер еза  Н а т я  Ч* ЛИ ,а щ е  в се™

красно обрабатывается ток^рнтгн^ин '1НаЯ “  *pe-
ст в ен н о  ш л и ф у ет с я . Г р у ш е в о е  л рп р  1 а р у м е н т а м и ; н о  п о ср ед - 
к р а с н ы м и  к а ч е с т в а м и  н ео б х о л  В°  °  л а д а е т ъ  в с е м ц  Пр е -

к р а с и в ы х ъ  и п зя ,ц н ы х ъ  ш д е л ' Г Т  Д М  №Т0ЧКИ ЙЗЪ “ «> 
т а к ж е  у п о т р е б л я ю т с я  в ъ  т о к а р н о м ъ  / Л  И ° Д 0 № я д еР е в ья  
б о тъ . Б е р е з а  и  л и п а  и д у тъ  л иг и ДЛЯ ц*ввыхъ  Р а-

к и х ъ  ж е  б е л ы х ъ  в е щ е й  л у ч щ е  в с е Т ™ ™  Ш Ы й ’ * ДЛЯ ТОн'  
Т о к а р н ы й  т : д” та

с т а н о к ъ  д ля  д е р е в а , к ъ  о п и с а н !  П р ° С тЬ ш 1Й  ТОкаР ™ й  

сто и тъ  и зъ  д е р е в я н н а г о  с т о т а  вт P a i °  “ “  п ер ей д ем ъ > со - 

и м е е т с я  г о р и з о н т а л ь н а я  т о л с т а я  M o r J T ™ *  Ч*СТ* КОтоР а г 0 
ср е д и н е ; б о к о в ы и  ч асти  д о ски  J ° Z  $  L- “ р 0 р Ь о м ъ ,  с по

с т о р о н е  с т а н к а  и м е ю т с я  с т о й ! Г  У ™  ДёВаШ '- Въ л'Ь о й  
ненныя одна съ другою и ’ ВЪ1Н0жней части^оеди-

ст°екъ z : ; : :т : : ; г б а е м - въ  « £
оюрыхъ вращ ается валикъ съ
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укр'Ьшгеннымъ на немъ ступенчаты м ъ ш кивомъ, приводимы мъ  
въ д в и ж еш е посредством ъ рем ня, соеди п ен н аго  съ  ж елобчаты мъ  
м оховикомъ въ н и ж н ей  части станк а. П равы й кон ец ъ  валика

и м еетъ  винтовую  н а р е зк у  в съ  гайкой и назы вается  ш пинде- 
лемъ\ л ев ы й — сн а б ж ен ъ  наболдаш ником ъ, съ  помощ ью котораго  
валикъ м ож н о плотно притянуть къ ст'Ьнкамъ бабки. Эта бабка, 
н ося щ ая  н азваш е лгьвой бабки , свободно двигается  въ п р о­
р е з е  с, но м ож етъ  быть у к р еп л ен а  неп одви ж н о съ пом ощ ью  
винта съ  ручкою , н а ход я щ агося  въ н и ж н ей  части бабки. Н а  

проти вополож н ой , правой, ст о р о н е  станк а, въ томъ ж е  п р о­
р е з е  движ ется  —  задняя бабка, сн а б ж ен а я  пат рономъ  со  

стер ж н ем ъ  h. Д в и ж еш е задн ей  бабки производится п о ср ед ­
ствомъ рукоятки g*. С терж ень h назы вается центромъ и сл у ­

ж итъ  центром ъ ук р й п л еш я обтачиваем аго к уск а дерева. 
П одставка, въ которую  вставляется подручпикъ , сл уж ап ц й  
п одпорою  руки съ  инструм ентом ъ  для  обтачи ваш я, так ж е  
подвиж на и м ож етъ  быть за к р еп л ен а  въ лю бом ъ м е с т е  въ 
д о ск е  Ь съ  помощ ью такого ж е  винта, какъ у бабок ъ . П о д -  
р учникъ, (какъ это видно н а  р и су н к е), м ож етъ  быть пово- 

рачиваем ъ въ правую  или л ев ую  стор он у , т. е. принимать  
относительно ц ен тра  косвенн ое п ол ож еш е и ук р еп л я ть ся  въ
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локъ приводится въ°С дви ж ен Г  с Т и о и  б° К° В0Г0 С™~ 
коленчатою осью на котлп, ’ ощьго подножки к съ

ЮЩШ д в и ж е ш е  ш к и в у  т  “  с ^ л Г ^  М° Х° ВВКЪ ’’ n e P W -  
% с о к ъ  д е р е в а , н а з н а ч е н н о й  къ ^  ^  *  т ш ш д е л ю  с.

®ДУ д ву м я  б аб к ам и  (л ев о й  и з а д н е й Г ^ 0110’ З а ж и м а е т с я  “ е -  
Щ ател ьн о е  д в и ж е ш е  около  св о ей ' о с и “  ПрИВ0™  » *  вр а - 
и зв о д и т ся  т а к ъ :  к ъ  ш п и н д ел ю  „ „  За ж и м а ш е  п р о -
к о т о р о м ъ  с к а ж е м ъ  н и ж е) съ п ритвчивается  п а т р о н ъ  (о 

« о н - дерева, а п р „ „ »  0“ “ б" " " ^  “  " еГ°  0’ P^', '
центръ з а д н е й  б аб ки , к о т о р а я  н а с а ® и в а е т с я  а д

м ой  в ещ и , м о ж е т ъ  бы ть п р и ™ *  РЯ 110 ДЛИнЬ обта,Г11Ва е -  

б аб к и . Д л я  н а ч и н а ю щ и х ъ  не м З ш Г *  И ° Т Д алена о тъ  л * в ой 
n ie  в ещ и  въ  п а т р о н ъ  н а ш  ЗНаТЬ’ ЧТ0 в к о л а ч и в а -

б у д е т ъ  п р и в и н ч е п ъ  к ъ  ш п и н д е ^ 0 ” 380^ р а н ь ш е ’ ч 4 м ъ  он ъ  
н я го . В о о б щ е , о б р а щ е ш е  со ш п ^  “  Н6 С0ГЯУТЬ п о с л е д - 

о с т о р о ж н о е , т а к ъ  к а к ъ  о тъ  п р я м и з н ы ^  б“ П  КраЙНе
н о ст ь  р аб о ты ; и зго т о в и т ь  с о в е т , , , ™  °  3аВИСИТЪ ПРа в и ь - 
н е  т а к ъ  л егк о , к а к ъ  к а ж е т с я  Н е о б  ПраВИЛ!,'1ЫЙ ш н и н д ел ь  

б ш а  со в ер ш ен н о  п р ям о ю  л и ш е ,о - e c Z ' T ’ ЧТ° бЫ ° СЬ еГ°  
к р и в а , то  п р и к р -Ь п л ен н ы й  к у с о к ъ  л е п е т  Т  ^  Н емного 
около своей оси, но с а н е , ? BePr t ™H  
a m  чего буДе „  J ” ' “ * “  С™Р»»У, « a t , -
И з ъ  ДвуХЪ ш п и н д ел ей  и м е ю п т т *  со в еР ш е я н о  к р у г л о .

т о к ъ , - к р и в и з н у ,  б о л ь ш е , н е д о с т а т о к *  вГрГбГ Т  Г  ИеД0СТа' 
п р и  к о р о т к о м ъ  ш п и н д е л е  ч е м ъ  ппи  о б н а р у ж и т с я
ocTpifl ш п и н д е л я  м н ого  з я в ш ^  Д М н я о м ъ . П р а в и л ь н о с т ь

°нъ изготовленъ — ппя1г,гчв Т* ° ТЪ MaTePiaJra> 03ъ котораго

ваетъ сомнительна, тогда какт "1̂ 30 ™ 1,0
шпиндель, при а к ^ Г и
НИМ Ъ, м о ж е т ъ  с л у ж и т ь  д олго . р о ж я ы м ъ  о б р а щ е н ,,,  съ

о б т а ч и в а л и ,  и л и ^ д м ^ ^ а т Г а ^ ^ ^ 1” ” ^  Ш' ° '  Д ерева ПР И 
н а  к о т о р ы й  н а с а ж и в а е т с я  д ер ево  1у ° Г р о к о н е ,н а г о  с т е р ж н я ,

—  -  —  1 =

новенно, придается цилиндрическая или конусообразная фор­
ма, съ гЬми или другими приспособлешями для закреплешя 
обтачиваемой вещи. Патроны дЬлаются изъ м4ди или чугуна.

Разсмотримъ наиболее простейшие изъ нихъ.
На рис. 176, представленъ патронъ конической формы. 

Этотъ патронъ снабженъ нисколькими (не менее трехъ) 
остргями, на которыя насаживается обтачиваемая вещь; на 
другомъ конце патрона имеется круглое отверсие съ винто­
вою нар4зкою, которымъ патронъ при­
вертывается въ винтъ тисковъ.

Другой патронъ, изображенный на рис.
177, полый внутри, служитъ для вытачива- 
шя короткихъ и плоскихъ вещей. Такихъ 
патроновъ необходимо иметь нисколько 
различныхъ дiaмeтpoвъ, такъ какъ левый конецъ вещи заго­
няется прямо въ цилиндрическое отвер- 
crie патрона. Въ случае необходимости 
можно для уменыпешя д1аметра патрона 
вставлять въ него деревянную пробку съ 
отвертемъ для помещешя въ него об- 
рабатываемаго предмета.

Въ токарномъ деле, кроме указанныхъ нами, существуетъ 
еще несколько патроновъ, о которыхъ мы скажемъ при опи- 
санш отделки металлическихъ вещей. Достоинъ внимашя 
круглы й патронъ съ дискомъ (рис. 178) на поверхности ко­
тораго укреплено несколько шпилекъ; 
на нихъ прибивается обтачиваемый пред­
метъ.

И н с т р у м е н т ы .  Для обточки дерева 
употребляется несколько инструментовъ, 
имеющихъ свое спещальное назначеше; 
по наружной форме и цели, для которой 
инструментъ предназначается, они могутъ 
быть подразделены на инструменты для Рис. 178.

предварительной обработки матер!ала,—сглаживашя поверхно-

Рис. 177.
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сти, такъ называема™ шлихтам и «т# < 
блпват я. инструменты для выдал-

Ж е л о б а д т о е  д о л о т о  (рис 179а> „„

— р ~  г : : ; « «

■ВДощуюся нисколько »передъ, ,  " Г ,  
" “ » « «  «  наружией пт, ,, ’  ,» 

я »  д а !  б,1 Г "  

р ™  <МЯ“ * * * » » « .  еиемки „ Л е

Т о к а р н о е  д о л о т о  и л и  « е й с е л ь  (р и с

9Ь) также схоже со столярнымъ ЛОло’ 
томъ; оно затачивается на одну ф Г * Т

" .  Ä r Ä
Делается нисколько толще и служитъ м я  г мейсель

сти пройденной . е л о б ^ т ы Г д о ^ т Г ^ ^  П°В ер м °- 
Л езвш  мейселя придаютъ иногда n i r ™ , 

линно ДЛЛ сглаживаш я большихъ профилей СК°теНВую
КИХЪ H крупныхъ ИЗВИЛИНЪ такой ’ а ДЛЯ КОРОТ-

Ф ас о н н ы й  м е й с е л Г у н о \) Х 7 е т с Г Т Г еНТЪ ^  Г°ДИТСЛ- 
н и б у д ь  о п р е д е л е н н о й  ф орм ы , к а к ъ  с н а р у ж и  т Г ^ " “  ^  
о б т а ч и в а е м о й  в е щ и  и  со о б р а зн о  это м у  о к о н еч н  *  № у Т р и
селя придается та или другая ф 7 Т а к 1  Г / ез“я *ей- 
требляются для бол*е тонкихъ фигурных*Z '  " УП0'

Для вытачивашя пустотъ въ л r, Ра°01"ь. 
сели, им*ю1ще на своей оконечностГ!/™^66'“ 10™''1 ме&~ 
карей Taicie инструменты извеп-гт ™  кР[°чьевъ. У  Т0-

Небелы,,!, „ „ epcii„ Г 1 " Г о Г  WBS" i a n  « * W > .  
* “ > еь п„„„щь:  c,ep“  Т "  !® Г :"Ю“ 0Й « ™  »»«но 

Г р а б ш т и х е л ь  п * ь  
употребляется, по большей части ™ ллоска™ долота и 
рева, когда необходимо выточить L ” e № l  ЯОродъ Де- 
вещь или же сделать выемку цилиндрическую

Что касается заточки токарныхъ инструментовъ, то она 
производится такж е, какъ и столярная, на точильномъ круге 
и бруск4, но токарь держитъ долото въ косвенномъ иоложе- 
ши, чтобы придать долоту касое лезвз’е, необходимое для сгла­
живаш я цилиндрическихъ поверхностей.

К р о н ц и р к у л ь  съ  н у тр о м й р о м ъ .
(Рис. 180). Инструментъ этотъ слу­
житъ для обм'£ривашя и проверки 
круглыхъ поверхностей, а также для 
измереш я д1аметра внутреннихъ пу­
стотъ.

2, П р1ем ы  т о ч е ш я .

П р1ем ы  т о ч е ш я . Когда хотятъ выточить какую - нибудь 
вещь на токарномъ станке, то, прежде всего, небходимо вы­
брать подходящш къ тому кусокъ дерева и оболванить его, 
какъ это делаютъ столяры. Матер1алъ долженъ быть, какъ 
мы говорили выше, хорошо просушенъ и не иметь трещинъ 
и возможно менее сучьевъ, да и то въ крупныхъ издел1яхъ. 
Въ мелкихъ вещахъ сучья вовсе не могутъ быть допущены. 
Вообще, для точеш я необходимо делать стропи выборъ не 
только породы дерева, но также обращать особенное внимаше, 
на его качества, здоровый видъ и отсутств1е какихъ-либо бо-
лезненныхъ признаковъ.

Прежде, чемъ приняться за обточку предмета, необходимо 
укрепить ее въ токарномъ стонке въ соответствующемъ па­
троне, который навинчивается, какъ мы уже сказали выше, 
на шпиндель. У креплеш е дерева въ патроне должно быть, на­
сколько возможно, прочное, чтобы обтачиваемый кусокъ де­
рева не могъ выскочить изъ патрона или сдвинуться съ м е­
ста. При обтачиванш длинной вещи другой конецъ ея за- 
крепляю тъ на центре въ задней бабке, причемъ неооходимо 
следить за правильностью установки вещи, именно: чтобы 
оси патрона, вещи и центръ задней бабки составляли бы одну



прямую. Въ ТОМъ случай РПл

“ * 7  б*5« .  " Р » * » * » с г ь  “ гГ ,™ “  “ ‘ Р'6" " ™  ** « * 4 *
За г Ь , ъ  0 п и с ы в а е т ъ  л и  своб одн ы й  Z  № °  У'8Н ать> с -**Дя 
ВЪ Л а т р о н *> « Р и  своем ъ  вращ ени и  п ояп  В0ЩИ’ укр151™ н н о й  
тач и в а ем о й  в ещ и  п р и  в р а щ е ш н  ж о л ж НЫЙ ВРУГЪ: *• е . ось  об- 

З 'к р Ь н я в ь  д ер ево  въ  с т а н й  н еп о д ™ о й .

о б т о ч к и  и н с т р у м ен т ы , к о т о р о е  " РаЮТ1 и о« о д я щ1е д л я  

за т о ч е н ы  и  у с т а н а в л и в а ю ™ п о л о ™ “ №  № ТЬ ВСегда хоРОшп
»  во  в се  в р ем я  ряботы ™*Ъ> ЧТоби ® стр у
« н »  д е р ж а т ъ  о б еи м и  р у “  “  ™еРДЫЙ УП°р ъ ‘ ИнстРУ- 
н а  о б х в а т ы в ат ь  р у к о я т к у , а  r b n J c T l  Р у к а  д о л ж ': : г :  г  г - л в г с

ближе къ обтачиваемой вещи ^ к ъ  ^ ПШттть> какъ можно 
*ента лежала далее его Центра ’ ° 6“  ™4Ka 0поР * »нстру-

™ '1Ъ и зат*мъ на чист о~дТ !кетае;ВтеРН£ * елобвд™  доло-
-оскями рЬцами, мейселемъ и Г "  0 Ф о р « ,-

®В0 быть ™ Г ^ Х ° СчТ н Х Т е я б бабаТЫВаеМ0Й №ЩИ дол-- к  t a t e
в:  r ~  ~ , е д "  ~  *

н а  дв*  Фаски. Если напр °  ™  Р е ч ам и , заточен- 
лля  пялы, ТО дереву придают* ? 0 № o  ВЫт™ить р у ,Ку

ф »р Ч  « * « * '  д о : г л  г ™ г и " “ °  * - & »
налево, затемъ берутгГ РЯб°ТУ °Права
я Д е р ж а т ъ е г о о т 1 сРС л ь н Г К1Й ^
какъ показано на рис 181 P m  такъ>

влен м о  с т р е л к и  и  в ед у тъ  н о  Т б  Т ^ '  
в аем о й  в еш и  ,т п  о б р аб аты -

* « •  м а ю т с я  т о н к /я  р ^ Т Г "  ^  С №
ружки, а  с к р у г л е ш е  с т а -

новится гладкимъ и ровнымъ. Съ лгЬлаго конца дерева сл4- 
дуетъ вести инструментъ съ противоположной стороны, какъ 
это показано на рис. 182. Начинающему сл4- 
цуетъ обращать внимаше на то, чтобы лезше 
инструмента двигалось постоянно внизъ по 
ф аске резца. Если же лезв1е слишкомъ упираетъ 
въ быстровращающееся дерево, то можетъ про­
изойти,—прежде, чемъ это зам етятъ ,— глубокая 
прорезь въ тщательно обточенной до того по­
верхности. При этомъ даже можетъ сломаться инструментъ 
или выскочить изъ станка обрабатываемая вещь. Поэтому 
лучше работать съ очень широкимъ лезв1емъ инструмента.

Другое, менее трудное, положеше резца показано на 
рис. 183. O crpie выпускаютъ впередъ и 
обточку начинаютъ съ средины; но и 
тутъ следуетъ остерегаться, чтобы тупой 
уголъ лезв1я инструмента пе попалъ бы 
въ дерево и не причинилъ бы вреда.
Опытный токарь всегда ведетъ обточку рИс. ш .
по описанному выше способу, потому что только въ такомъ 
случае можно легко и быстро работать. Если торцевая по­
верхность обрабатываемой вещи должна быть плоская, то ее 
срезываютъ остр1емъ резца, но такъ, чтобы после дшй только 
слегка углублялся въ дерево и не могъ бы испортиться. 
Если же, напротивъ того, конецъ долженъ быть скругленъ, 
то это делаютъ сначала вчерне желобчатымъ долотомъ, за­
темъ обделываютъ плоскимъ резцомъ, какъ показано на 
рис. 184, причемъ работу ведуть мед­
ленно и осторожно, придавая острно 
резца все более и более, приблизительно, 
горизонтальное положеше.

Не меш аетъ заметить, что при обра­
щ ены съ инструментами во время точе- рИс. 184.
ш я никогда не следуетъ вести инструментъ судорожнымъ 
движешемъ (что часто замечается у начинающихъ), но смелою
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И ТВеРД<>Ю рукою; Т0гда Т( ------ -----------------------
™>Р». При б о л и м *  т е  “ “  Р“б°™ «Удегъ и ™  „ 
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ладить прямымъ мейселемъ.

О б р азц ы  р а б о т ъ ,

прежде всегоЩо1оитТсГсъЯиНстр!РЯЫМ0 работаад Долженъ 
Д*и ими легко и свободно. ЛучшеT f ”  " ВЫу?игься вла- 
Съ цилиндрической крупой натки "роще все[,о начинать 

V, «рШ™ ~ с Г ”  « »  “  попереч- 
длине, но такъ, чтобы толщина по' '  ыиднваютъ по всей 
«омерна. Изъ вцточеннаго такимъ ' ™  ^ ВеЗД* рав' 
Цилиндра можно предпринять a l. £  PaS°№ прав™ а го  
ныхъ упражнешй, чтобы атобггкг ** РЧЪ Сашихъ интерес­

но™ образцы некоторых, lf<‘U!Uhrb къ Работе.
Изнеривъ ^переГнГнпГ^7“ 61" 1" 

на несколько частей обыкновениьт  ̂ " РаЗА*ливъ посл*дшй
?  на Г с я1ЧИРГУЛе“ ’ ВДКЪ НОКаза'-  7 Д лаютъ остр1емъ пто-

«»Т о Ü дер’“  и '° “ Р“ а д т у -
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1010 стороною юе̂ггя 
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Рис. 186-

Можно изъ этого цилиндра выточить самыя разнооб­
разный фигуры, не уменьшая поперечника въ наиболее тол­
стыхъ мЬстахъ. ОтмгЬривъ середину каждой шашечки, отм£- 
чаютъ ее карандашомъ, затЬмъ точатъ тупымъ угломъ 
лезв!я инструмента книзу такъ, что дерево срезывается по- 
лиши карандаша и такимъ образомъ получается профиль 
рис. 187а. Затемъ гглоскимъ мейселемъ обозначаюсь прямоли- 
нейныя стороны какъ показано на рис. 187b. Конечно, следуетъ 
безпрестанно измерять кронциркулемъ, чтобы между тонкими 
местами былъ бы везде одинаковый поперечникъ. Подобную 
проверку точности работы начинающей непременно долженъ 
исполнять аккуратно.

При перемениомъ употребленш 
плоскаго долота въ наиболее высо- 
кихъ местахъ и желобчатаго въ 
углублешяхъ получается волнооб­
разная палка, какъ показано на 
рис. 187с.

На другой цилиндрической пал­
ке можно сделать еще рядъ новыхъ 
работъ. Берутъ половину намечен- 
наго заранее поперечника и делятъ опять палку на равныя 
части, затемъ остр!емъ плоскаго до­
лота делаютъ глубоше прорезы и 
обтачиваютъ промежутки по рис.
188а. Промежуточные валигш окру­
гляются плоскимъ долотомъ по рис- 
188 h. Наконецъ, обтачиваютъ плос­
кимъ и желобчатымъ инструмен­
тами, какъ показано на рис. 188i‘.
Такимъ образомъ мы получимъ пал­
ки, отдельныя части которой будутъ походить на пуговки. 
ТретШ цилиндръ обделывается такъ, какъ показано на 
рисунке 189; въ конце концовъ получается рядъ шари- 
ковъ, которые представляюсь въ высшей степени трудную

Рис. 18"

г т ш ш п >
Рис. 188.
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Жпо “Рыдать весьма
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и зо б р а ж е н н ы м ъ  н а  р и с у н к гЬ 1 9 2 .

Рис. 192.

П о д св й ч н и к ъ . И н о гд а  п р и х о д и т с я  одну  вещ ь то ч и ть  и зъ  

н гЬ ск о л ьк и х ъ  ч аст е й , к а к ъ  н а п р .,  (р и с у ­
н о к ъ  1 9 3 )— п о д с в ^ ч н и к ъ ; это  д е л а е т с я  
д л я  то го , что бы  н е  т е р я т ь  б езп о л езн о  
м а т е р за л а , т а к ъ  к а к ъ  здгЬсь п о п е р ем е н н о  
п е р е х о д я т ъ  о т ъ  т о н к и х ъ  к ъ  болг£ е  ш и р о - 
к и м ъ  ч а с т я м ъ . С н а ч а л а  в ы т а ч и в аю т ъ  в е р х ­

н ю ю  ч асть  п о д с в е ч н и к а , въ к о то р о й  и 

п р о с в е р л и в а е т с я  отверст1е д л я  св гЬ чки; 
э т о  о т в ер с 'п е  сл аб о  з а т ы к а ю т ъ  в с т а в л е н ­

н о й  п р о б к о й , п о к а  о б тач и в аю тъ  к о н е ц ъ  въ 
тонкШ  ш и п ъ . П о д с т а в к а  в сегд а  о б т а ч и ­

в а е т с я  о т д е л ь н о  и д е л а е т с я  а к к у р а т н о  
и гл ад ко ; п р и  это м ъ  н е  с л е д у е т ъ  з а б ы ­

в ат ь  п р о св ер л и т ь  в ъ  в ер х н е м ъ  к о н ц гЬ п о д с т ав к и  г н е з д о  д ля  
ш и п а .

Н о ж к и  д л я  м ебели . К о гд а  р а б о т а ю щ ш  у ж е  д о стато ч н о  
у п р а ж н я л с я  н а  р а б о т Ь  м е л к и х ъ  в ещ е й , то  м о ж е т ъ  п ер ей ти

Рис. 193.
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(рис. 196) начинаютъ точить съ того конца, где находится

Рис. 19G.

шипъ съ полушарообразнымъ соединешемъ; затемъ следуетъ 
шарообразная промежуточная часть, охваченная двумя круг­
лыми палочками, длинная средняя часть въ форме бутылки, 
затемъ впадина, ограниченная двумя палочками, загЪмъ ва- 
лообразный концевой кусокъ, въ которомъ просверлины от­
в е р т я  и наконецъ, все оканчивается круглою пуговкою.

Ножка мотивилки (рис. 197) им'Ь­
етъ грушевидный формы шипъ, за­
темъ впадину, среднюю часть въ 
форме бутылки и конечный кусокъ 
утончиваюшдйся книзу, одинаково какъ въ ножке стула опи­
санной нами выше.

Для того чтобы привести прим'Ьръ вытачивашя большой 
плоской вещи мы укажемъ на рис. 198, изображающей про-

Рис. ] 98.

филь основашя для какой-нибудь подставки или ножки. Ку­
сокъ дерева въ 26 сант. ширины сначала округляется пилою 
затем ъ укрепляется на патроне и обтачивается, какъ пока­
зано на рис. 198, въ красивую форму то впадинъ, то коле- 
чекъ, то плоскихъ поверхностей.

Когда уже настолько хорошо выучились, что красиво и 
правильно делаютъ все части, тогда можно приступить уже
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опилками. Берутъ горсть опилокъ "на?’0"0 °бЧИ'Цаютъ его ®е 
между ними не попалось б,! наб-Э Д я за темъ, чтобы
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Движеше; отъ подобной обработки тГ В° вРаи<ательное 

я и даже блестящая поверхность Лу,аеТСЯ глаД«ая, ров- 
Лолировка производится Z  

ш-фоа». Дрежде ^  *а м «Рно*ъ станке после
масломъ, налитымъ на тряпочку или °Мазтаюта льнянымъ 

Затемъ вещь смачиваютъ льняг ™  °aMM ™HKk 0п™ .  
накладывается политупя ,т 1мъ масломъ и на нрр

полотняной Г” р ”“ и Р и Т Г е Г 0“  Crep,,f™»1«  »™p»”“  
4 » « W » ,  МРД> в ,  , е щ в  , ,  “ ™ ; - » » Ь д » я „  бод4 е

Станокъ вертятъ очень wp* И каитовъ.
Двнгаютъ по вещи съ легкимь * К° М0КЪ съ политурой

’7‘ колесо ** я р о ти в о п о л о ж н у ;"1" 0" ^  СаМОе Лучшее вер-
ТУРОЙ вставить скользить I  в ^  * К°М°КЪ с* по­

ложено политуры, то вещь проигоаГ' ^  ДОСТато̂ о па-

. " « - »  « С Г Z T ,ою? то желтый

цв'Ьтъ наводятъ желтякомъ, красный— сандаломъ, зеленый— 
зеленой испанскою зеленью. Окрашиваше производится сле­
дующим^ образомъ: растолченную въ порошокъ краску кла- 
дутъ въ небольшомъ количестве подъ полотняную тряпочку, 
обвертывающую комокъ съ политурой такъ, что политура 
проходитъ черезъ эту краску.

Если вещь желаютъ сделать черною, то ее покрываютъ 
сначала черньшъ лакомъ (разведенный въ спирту черный 
анилинъ съ примесью политуры), а затемъ уже приступаютъ 
къ настоящей полировке.
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ютъ люди, мало знакомые съ этою работою, существуетъ еще 
другое возражеше, кажущееся на первый взглядъ вполне 
основательнымъ. Мы говоримъ объ установившемся у насъ 
уб4жденш, будто для резьбы по дереву необходимо умете 
хорошо рисовать. Это уб̂ ждеше, однако, далеко не основа­
тельно и, во всякомъ случай, сильно преувеличено.

Ум4ше нарисовать отъ руки на гладко выстроганной по­
верхности дерева рисунокъ, который хотятъ вырезать, можно 
считать только полезнымъ дгЪломъ, но вовсе не необходи­
мымъ. Ни о какомъ художественномъ талант̂  здесь не мо­
жетъ быть даже и речи. Рисунокъ съ бумаги можно пе­
ревести на дерево копировашемъ; о которомъ мы скажемъ 
ниже.

Въ техиическомъ отношенш различаютъ два рода резьбы 
по дереву: на плоскости и на сферической или, вообще, кривой 
поверхности, Резьба на плоскости производится на гладко 
выстроганной доске и составляетъ заняйе менее трудное, 
чемъ вырезываше фигуръ, какъ напримеръ, человека, живот- 
пыхъ и т. д. Бъ последнемъ случае резьба переходитъ въ 
художественную, артистическую работу, о которой мы говорить 
не будемъ.

Перевести рисунокъ на плоскость не составляетъ ника­
кого затрудиешя, хотя и требуетъ некотораго навыка для 
непосвященнаго въ это простое дело. Наложите на доску 
листъ черной копировальной бумаги, которую можно купить 
въ любой бумажной лавке и на этотъ копировальный листъ 
наложите вашъ рисунокъ и закрепите его въ четырехъ углахъ 
шпильками для того, чтобы рисунокъ и бумага не могли бы 
сдвинуться съ места. Когда это сделано, обведите рисунокъ 
свиндовымъ карандашомъ и вы получите на дереве точный 
отпечатокъ вашего рисунка. При этомъ, конечно, необходимо 
быть очень внимательпымъ и не упускать изъ виду ни од­
ного, даже самаго мелкаго, штриха и обвести его каранда- 
шомъ. Когда не останется сомнешя, что весь рисунокъ пе- 
реведенъ на доску, выпимаютъ шпильки и снимаютъ рису-
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нструменты. Для иснолнешя разныхъ работъ требу­
ются известные инструменты, 
которые столтъ недорого. На 
рис. 200 — 201 изображены 
неболышя стаместки и р4зецъ 
изъ стали для прямыхъ, и согну- 
тыхъ р'Ьзовъ. Длиною они не бо- 
л£е 8 91Д сант. стамеска ни 
укреплена въ небольшой то­
ченой рукоятк*, какъ показано 
ва, рис. 20]. Стальные резцы 
бываютъ весьма разнообразной 
формы; такъ, на рис. 202 пока-

ного на бот »гг 8аНЫ К0НЧЫ небольшого желез-
набора ,ъ  натуральную ,е.,н„,ну; эгогь наборъ

Рис. 200. Рис. 201.

Рис. 202.

вляетъ необходимые инструменты для всякаго начинающая

Каж дая особая форма обозначена буквами: R — для всякаго пря­
мого реза, Т — для слегка округленныхъ, S— для выгнутыхъ, U—

s 3 u 3 Si и ,  и (
Рис. 203.

для полыхъ, V— для угольныхъ, такъ называемыхъ У— желе«

YZ R , T« Т Т ,
Рис. 204.

зокъ Ширина этихъ инструментовъ следующая: 1— самый ма- 
леньюй (около 2 мм.) 2, Зт 4— 
постепенно увеличенные. Для 
начинающаго достаточно и этого 
набора, тогда какъ более опыт­
ный работникъ выбираетъ себе, 
въ случае надобности, большее 
число инструментовъ. По этому 
мы прибавляемъ на рисункахъ 
203 и 204 еще несколько ин­
струментовъ, чтобы былъ пол­
ный наборъ инструментовъ. Все 
инструменты прямые за исклю­
чешемъ Z и Y на рис. 204, ко-

Р Е М Е С Л Е Н Ь И К Ъ . j o
Рис. 205.
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домъ камне и слЬгуетъ
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какъ это показано на рис. 206. Р е ж т т , '“ Ъ снаРУ*и
представлять выдающееся octdip ™ ‘ И угшп> пе Долженъ
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инструмента

производится на камне; стаместку въ этомъ м есте нужно 
Держать поперекъ.

Кроме приведенныхъ резцевъ нужно еще иметь неболь­
шой съ деревянною ручкою, ножикъ для резьбы, какъ изобра­
жено на рис. 207. Онъ долженъ быть едЬланъ изъ хорошей 
стали съ острою оконечностью и хорошо отточенъ.

Вообще, следуетъ наблюдать за темъ, чтобы все инстру­
менты были хорошо отточены и тогда только можно легко и 
хорошо работать. Какъ хорошее средство для того, чтобы 
инструменты были всегда прекрасно отточеньши, рекомен- 
дуемъ иметь постоянно наждаковую правку, которая состоитъ 
изъ кожаной полосы, намазанной смесью сала съ истолчен- 
нымъ въ порошекъ наждакомъ. Лишь только замечаю тъ, что 
инструментъ немного начинаетъ тупеть, то имъ проводятъ 
несколько разъ по наждаковой правке и ему возвращается 
прежняя острота и полировка. Если же инструменту и это 
не помогаетъ, то его нужно отточить на точильномъ камне. 
Для резьбы ио дереву употребляются еще несколько сортовъ 
различной формы, напилковъ.

2, О б р а зц ы  р а б о т ъ ,

Р а б о т ы  д л я  у п р а ж н е ш я . Начинающей долженъ сначала 
упражняться въ резьбе по мягкому дереву. На большой доске 
изъ мягкаго дерева рисуютъ карапдашомъ рядъ различныхъ 
фигуръ: кольца, овалы, листья разныхъ деревьевъ, какъ п о ­
казано на рис. 208. Затемъ, выбираютъ для этого болЬе 
удобный резецъ и проводятъ не по самому корандашу, а  по 
внешней стороне рисунка. РЬзецъ держатъ совершенно пер­
пендикулярно. Если останется незначительный кантъ, то 
его можно обработать потомъ. После перваго раза проводятъ 
резцомъ еще разъ потому же месту и стараются вести такъ, 
чтобы разрезъ шелъ совершенно перпендикулярно.
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Рис. 208.
щается рубанкомъ; тогда для стекля .
фалецъ около 4 мм глубины и мл аР1И0ы выбирается 
вырезать таи. чтобы , Т  L i  Ш’ Р т  Р ‘ ‘ г  
Дере» сь корою. Г  “ aZ  о б Г 1 . Г  -
<™роа, „.руг.„ю„  „елра,и„рнГ обраГ, » Г * * " ’“ 
*  *•«•». Пр, рабой р:Бзцомъ с л С "  ° Г " ’ “ “

ТО можно отрезать концы, въ которыхъ бп Ра°0та 0К0Итена> 
Для укР4мешя рамы. И БОита ГВ03ДИ

Чтобы работа вышла удачною необходимо содержать р*зцы

крепко отточенными и резать дерево правильно т. е. по на­
правленно волоконъ,—въ противномъ случай дерево будетъ 
щепиться и ломаться, если вести р̂ зцомъ противъ волоконъ. 
Вслг£дств1е этой причины, точно также, чтобы явственнее и 
живее представить наружный видъ коры, на различныхъ ме« 
стахъ делаютъ небольппя возвышенно­
сти, которыя должны изображать места 
для суковъ (рис. 209). Это производится 
посредствомъ полукруглыхъ инструмен­
товъ,‘ которыми вырезатотъ крестообраз­
ное округлеше, имеющее въ поперечнике 
отъ 3—10 мм. и оттуда вырезаютъ дерево 
несколько глубже до следующаго места 
для сука, какъ это показано на рис. 210 
и 211. Посредствомъ плоскаго резца образуютъ кору вдоль 
древесныхъ волоконъ, какъ по­
казано на рис. 211, двигая 
этотъ резецъ въ косвенномъ
направлеши въ о б е  стороны

F -  • Рис. 210.туда и сюда, Этимъ придается
поверхности неровность совершенно равномернымъ обра­
зомъ, какъ при натуральномъ 
суке (сравн. рис. 211 при о, 
i, е). Можно наложить на де­
рево кору и поперекъ, какъ это 
показано на рис. 212. Но 
подобная работа, по своей мешкотности, можетъ показаться 
скучною и однообразною; если 
не придать ей жизни, изо­
бражая попеременно то места 
для ветвей, то узлы, или же 
плоскимъ долотомъ подражая

Рис. 212.местамъ, где кора совершенно
снята; это делается посредствомъ внутренней стороны резца 
противъ закруглешй для ветвей, какъ это показано на рис. 211.

Рис. 211.



После того, какъ дерево скруглено и сделано подражаше 
корЬ насколько возможно такъ, что незаметно ии распилки 
ни боковыхъ плоскостей рамы, тогда V мейселемъ прорйза- 
ютъ еще тутъ и тамъ нисколько волоконъ, что, въ сущности, 
делается U мейселемъ, но съ большею осторожностью. За­
темъ на каждомъ углу острымъ мейселемъ (S) выр'Ьзыиаютъ 
кругъ въ дереве, который долженъ изображать кругъ и этотъ 
кругъ снабжаютъ соответствующимъ углублешемъ. Наконецъ, 
скашиваютъ концы несколькими гладкими неправильными 
резцами, а сердцевинную впадину обозначаютъ небольшими 
колечками и затемъ несколько тонкихъ крестообразныхъ р е -  
зовъ. Тогда наружный видъ вырезанной рамы будетъ похожъ 
па стволъ изображенный на рис. 212.

Выдающееся концы рамки для визитной карточки могутъ 
быть ГД сант.,—для рамокъ кабинетныхъ карточекъ 2 сант. 
а для более болынихъ рамъ соответственно ихъ размеру.

Рамы съ листьями изъ плюща. После достаточнаго 
упражнешя въ предъидущихъ работахъ начинавший можетъ 
перейти къ другимъ, более сложнымъ, рамамъ, которыя укра- 
шены вверху и по бокамъ плющевыми листьями.

Тавдя рамы делаются сначала такъ же, какъ и предъ-
идущ1я, съ тою только разницею, 
что по раме вырг£зываютъ тонкимъ 
лабзикомъ (пилою) по сделанному 
заранее рисунку. Такъ какъ средняя 
часть наполнена легкою прокладкою 
изъ дерева, о которой будетъ сказано 
ниже, то фалецъ долженъ быть 3/4 
сант. толщины, а потому и де­
рево, изъ котораго вырезываются 
боковыя стороны, должно быть тол­
щиною въ lVa сант. Когда рама 
уже склеена, тогда принимаются 
за вырезаше листьевъ и всегда на­
чинаютъ съ средняго листа, контуръ

котораго вырезается несколько наискось внаружу около 1 /2 
сайт, толщины. Поэтому у обоихъ листьевърядомъ съ сред- 
нимъ листомъ срезывается немного дерева, но только сле­
дуетъ обращать внимаше на то, чтобы не срезать его слиш­
комъ много, хотя его выр'Ьзываютъ глубже въ томъ месте, 
где должны быть стебли, такъ, чтобы это имело видъ, что 
средшй листъ лежитъ на двухъ другихъ. Теперь дело идетъ 
о томъ, чтобы придать жизнь этимъ листьямъ,а пе оставить ихъ 
мертвенными; следовательно, поверхности нужно придать более 
или менее изогнутую форму. Плоскимъ мейселемъ около 
iy2 сант. ширины поверхность листьевъ вырезается то выше, 
то ниже, такъ, что образуются мяпйя и легшя извалины. Ко­
нечно, не существуетъ правила, которому можно было бы 
следовать относительно того, въ какую сторону долженъ подать 
тотъ или другой листъ, но все же замЪтимъ, что листья плюща 
у стебля должны быть очень глубоко вырезаны и что часть 
листа следуетъ изображать согнутою, какъ бы онъ лежалъ 
на ветке, а эта последняя у самаго листа должна быть вы­
резана тоньше, чемъ она есть въ настоящемъ виде, такъ 
чтобы казалось, точно легкш листъ придавилъ ветку. Если 
форма листка вышла несколько грубою, то ее следуетъ под­
чистить плоскимъ или прямымъ мейселемъ. Если хотятъ изо­
бразить листья, какъ можно натуральнее, то всегда следуетъ 
иметь передъ глазами настоящш плющъ.

Когда поверхности всехъ листьевъ вырезаны, тогда вы- 
резаютъ толстые края листьевъ наискось къ обратной сто­
роне такъ, чтобы самый край былъ не толще 2 мм. Теперь 
остаются только волокна листьевъ. Но прежде, чемъ ихъ вы­
резать, обчищаютъ поверхность тонкою шкуркою и сма- 
хиваютъ пыль щеткою. Затемъ рисуютъ карандашомъ волокна 
на листьяхъ, насколько возможно натурально и тогда уже начи­
наютъ вырезывать эти волокна, насколько возможно тщательнее, 
потому что иногда случается, что хорошо вырезанный листъ 
можетъ быть испорченъ дурными волокнами. Волокна должны 
быть у стебля глубже и затемъ совершенно теряться къ краю
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Г мейселяБЫРЬЫВаЯ1е В0Л0К0НЪ Д^тся посредствомъ
ВЬтви на кор. вырезываются такимъ же образомъ, какъ 

было указано при описаши предъидущей рамы.
Посреди рамы делается пополнеше или „прокладка“ изъ 
м. ореховаго дерева, нарезаннаго четырехъугольниками 

которое входило бы въ фалеЦъ рамы, а посредине его сДе 
ланъ овальный вырезъ. Около 4 мм. отъ внутренняя канта 
овалъ вырезывается Умейселемъ. Небольшая, совершенно оваль­

ная, борозда идетъ вокругъ отвергая, затемъ поверх-
/' Н0СТЬ БвЬ этой ли01и пунктируется; объ этомъ бу- 

дутъ даны указашя ниже.
На обратной стороне рамы укрепляется одна 

или две подпорки такъ, чтобы рама могла стоять 
въ косвенномъ положен! и на столе. Подпорки изо- 
оражены на рис. 214 по уменьшенному масштабу 
Для этого берется подходящ̂  по длине кусокъ 

“  деРева 3/4 сант. толщины, %  сант. ширины внизу и 
Рпс. 214. 1 сант- ширины вверху; одна сторона подпорки 

выстрогивается совершенно гладко, а другая вы- 
резана, какъ покрытое корою дерево. Bepxnift, широшй, конецъ 
обрезывается наискось (при г) и снабжается меднымъ шарни- 
ромъ, какъ показываетъ о. Другая половина шарнира укреп­
ляется на обратной стороне рамы.

П о д с т а в к а  д л я  ч а с о в ъ  с ъ  в и н о г р а д н ы м и  л и с т ь я м и .

Для этого требуется доска ореховаго дерева, 1 сант. ширины 
которая гладко выстрогивается съ одной стороны. Рисунокъ 
переводится на эту сторону и затемъ вырезывается толстымъ 
лабзикомъ. Углублен1е для часовъ делается двумя способами: 
или его выдалбливаютъ мейселемъ по проведенной циркулемъ 
лиши и выпимаютъ дерево плоскимъ мейселемъ, или же со- 
всЬмъ выппливаютъ среднш кусокъ и затемъ вставляютъ 
заднюю стенку, которую затемъ обклеиваютъ бархатомъ. Въ 
маленькомъ вырезе надъ большимъ круглымъ огвергпемъ, 
прикрепляютъ крючекъ, на который вешаютъ часы. Загну­

тыми подходящими для этого мейселями вырезываютъ очер- 
ташя листьевъ и места, где лежатъ ветви одна надъ другой. 
Оба виноградныхъ листа вырезать очень легко, такъ какъ 
они лежатъ совершенно отдельно; следуетъ только заметить, 
что листья должны быть съ острыми зубцами въ противопо­
ложность листьямъ плюща и дуба, въ которыхъ лиши очер- 
ташя переходятъ одна въ другую легкими извиленнами; при 
вырЬзываши точекъ скрещивашя ветвей следуетъ обратить 
внимаше на то, чтобы одна и таже ветка не лежала бы во 
многихъ м'Ьстахъ надъ другой, но чтобы, попеременно, одна 
ветвь лежала то на одной, то подъ другой. Подставка де­
лается такъ-же, какъ было объяснено выше.

П л ю щ е в ы я  г и р л я н д ы .  Для этого приготовляется доска 
липоваго или грушеваго дерева 1 сант. толщины, которую 
гладко обстрагиваютъ съ об'Ьихъ сторонъ. На одной стороне 
начерчиваютъ рисунокъ и стараются, чтобы онъ вышелъ, какъ 
можно лучше, иначе вся разная работа будетъ никуда не 
годна; затемъ вырезываютъ тонкимъ лабзикомъ контуръ 
листьевъ и ветвей; по этого нельзя брать въ руки и выре­
занное следуетъ положить на доску, а ту, въ свою очередь, 
укрепить на рабочемъ столе. Это устраивается слЪдующимъ 
образомъ. Берутъ доску около 2 сент. толщины и около 30 сант. 
длины; въ этой доске пробуравливаютъ отверсгпе, въ которое 
вкладывается железный винтъ въ 8 сант. длины, головка ко­
тораго нисколько выпускается надъ поверхностью доски и 
покрыта тонкимъ деревяннымъ клинушкохмъ чтобы не испор­
тить мейселя. Этотъ винтъ вставляется въ находящееся въ 
рабочемъ столе отверте и укрепляется гайкою съ ушками. 
Въ данномъ случай эту доску можно поворачивать и укреп­
лять въ какомъ угодно положенш. На доске следуетъ про­
сверлить несколько маленькихъ отверстШ, черезъ которыя 
можно было бы ввести снизу випты длиною около 2‘/. сант. 
для того, чтобы ими привинтить обработываемый кусокъ 
дерева, который этимъ прикрепляется на доске, тогда какъ 
въ него можно проводить винты только въ сант. При этомъ,



конечно, нужно принять во внимаше, чтобы привинчивать въ 
тйхъ мЬстахъ, въ которыхъ дерево, даже и после окоича-

Рис. 215.

тельной обработки, было бы более \/2 сант. толщины, чтобы 
не испортить мейселя выступающими остр1ями винтовъ.

Если же приходится выпиливать более тонкую доску или 
если, какъ здесь, нужно делать очень тонкую резьбу, то лучше 
всего наклеить работу на доску, а эту последнюю привин­
тить къ рабочему столу. Но такая наклейка должна быть сде­
лана такъ, чтобы потомъ легко было бы снять работу. Для 
этого сначала наклеиваютъ листъ бумаги на доску, мажутъ
бумагу клеемъ и затемъ уже накладываютъ работу, какъ это 
показано на рис. 215.

Ко1да доска крепко привинчена, то приступаютъ къ об­
работке вырезанныхъ листьевъ. Для этого берутъ полукруг­
лый мейсель. Затемъ отдйлываютъ поверхность листьевъ съ 
ихъ волокнами, какъ это было указано раньше. Т4 листья, 
которые лежатъ надъ усиками, должны быть сделаны въ се­
редине выпуклыми, а къ краямъ должны быть ниже, по ихъ 
следуетъ изображать съ поднятыми вверхъ краями; листьямъ 
следуетъ придавать самое разнообразное положеше, одни 
должны лежать остроконечностями вверхъ, друие внизъ,— 
третьи въ одну сторону и т. д. Въ подобныхъ случаяхъ бываетъ, 
что въ иныхъ местахъ дерево вырезывается почти до низу, 
а въ другихъ оно сохраняетъ свою первоначальную толщину! 
Ветки и усики должны быть вырезаны насколько возможно

натуральнее. Вся работа производится слабо загнутымъ или 
полукруглымъ мейселемъ; следуетъ вести инструментъ быстро 
и сильно, но при этомъ необходимо избегать пока обработки 
мелочей. Ручку мейселя держагь правою рукою и ведутъ 
ocTpie справа на лево; но для того, чтобы вести правильно 
мейсель, не поранивъ при соскальзываши резца пальцы ле­
вой руки, которыми непременно необходимо держать работу, 
нужно упирать указательный и средшй пальцы противъ мей­
селя плотно падъ его железкой. При обработке пебольшихъ 
фигуръ, которыя держатъ въ руке, можно положить ооа боль- 
шихъ пальца на поверхность мейселя и быстро имъ руково­
дить. При грубыхъ, предварительныхъ, работахъ начинающему 
мы советуемъ отмечать те места, где должно остаться дерево, 
краснымъ карандашомъ а где его следуетъ вырезать синимъ 
карандашомъ. Затемъ хорошенько обчищаютъ работу более 
или менее загнутымъ мейселемъ; потомъ тщательно ооводятъ 
карандашомъ все жилки и отмечаютъ ихъ легкими и тон­
кими резами посредствомъ У мейселя. Веточки и усики обра- 
ботываются также насколько возможно легче и тщательнее; глав­
ныя веточки вырезы­
ваются глубже, а вто- 
ростепенныя - тоньше.
Теперь работа будетъ 
иметь такой наруж­
ный видъ,какой изоб- 
раженъ на рис. 216.

Но работа все еще не кончена; ее следуетъ обчистить
наппльникомъ и шкуркой. Затемъ работу снимаютъ съ доски, 
отдирая тонкимъ, плоскимъ ножемъ оумагу, которой раоога 
была приклеена къ доске; затЬмъ тонкимъ рЬзцомъ скаши- 
ваютъ внутренше края листьевъ такъ, чтобы контуръ оылъ 
везде тонокъ, что придаетъ имъ более легкш и изящный 
видъ; точно также обрезаетъ усики и ветки, которые делаются 
выпуклыми вверхъ. Подобная вырезная работа можетъ быть 
наклеена на шкатулку и разныя друпя вещи.



Р а м к а  д л я  ф о т о г р а ф и ч е с к и х ъ  к а р т о ч е к ъ  с ъ  о с т р о ­

к о н е ч н ы м и  п а л ь м о в ы м и  л и с т ь я м и .  Такал рамка выпи­
ливается лабзикомъ 13Д толщиною 
(рис. 21 7). Для большаго подражашя 
природ̂  берутъ настоящШ листъ, 
чтобы вг£рн4е его изобразить на де­
реве. Затемъ вырезанныя листья 
шлифуютъ, чтобы ихъ поверхность 
оыла гладка и блестяща, ветки же 
не обрабатывание шкуркой, но вы- 
резаютъ ихъ, какъ можно глаже.

В ы р е з н а я  д в е р ц а .  Дверь де­
лается изъ толстой деревянной доски 
13/4 сант. толщиною. Доска должна 
оыть хорошо высушена и потомъ 
гладко обстрогана съ обеихъ сторонъ. 
Затемъ вы пил ива ютъ небольшою пи­

лою средшй четырехъ угольникъ, который долженъ составлять 
дверцу. Выпиливаше рамки, въ которую должна прШтись 
дверца, самое лучшее производить лабзикомъ на пеболыпемъ 
пильномъ станке, который необходимъ и при более крупныхъ 
работахъ, такъ какъ пилеше обыкновенною пилою слишкомъ 
затруднительно и утомительно.

О самомъ вырезываши различными инструментами мы 
распространяться не будемъ, такъ какъ это было объяснено 
вь предъидущихъ раоотахъ; прибавимъ только, что небольшая 
гладкая дощечка вверху и внизу предназначена для надпи­
си года и числа. При вырезываши дверцы выпиливается 
овальное отверст1е въ середине и вырезывается небольшой 
фалецъ на обратной стороне для того, чтобы поместить здесь 
картину, фотографий или что-либо подобное; вокругъ этого 
овала вырезывается полукруглый кантъ, который, въ свою 
очередь, составляетъ какъ оы раму; работа шлифуется, 
лакируется или полируется. Проч1я у краше шя па дверце вы­
водятся такъ: ихъ контуръ окружается кантомъ около 2 мм.

глубины, поэтому фонъ между украшениями обработывается 
ниже рисунка. Когда завитки вырЬзаны и хорошо округлены 
тогда обработывается самый фонъ, о чемъ будетъ сказано

Рис. 218.

ниже Дверца укр-Ьпляется въ рам* шарнирами. Оба м*д- 
нкге "шарнира впускаются на столько въ дерево, насколько 
допускаетъ его толщ,»,. Въ , » e p , i  * * •« ,"  небольшой

“ "нувктщюваше. Про ф я ы а  работа, г**
фонъ между листьями и орнаментами кажется углубленные, 
употребляется пунктирована. Это делается для того, чтобы



у к р а с и т ь  р а б о т у ,  а  т а к ж е  и  д л я  т о г о ,  ч т о б ы  с к р ы в а т ь  н * к о

г : й‘; г г “ “ ”  ■
П у н к т и р о в а ш е  д е л а е т с я  п о с р е д с т в о м ъ  у м е р е н н о  о с т о а г о  

а .  к о т о р ы м ъ  р а в н о м е р н о  п р о т ы к а ю т ъ  в е с ь  г р у н т а .  Ч т о б ы
шила,

Рис. 219.

и н с Т р у м е т Г Т т а б ^ м ^ З  °С°Ш  *** Э™ & ^7 и л и  4  о с т р 1 я м и  н о  т о г д а  н е
в ы й д е т ъ  т а к о г о  р о в н а г о  п у н к т и р о в а ш я ,  к а к ъ  о д н и м *  о с т -

Рис. 220.

Р1емъ. В п р о ч е м ъ ,  ф о н ъ  д о л ж е н ъ  б ы т ь  б о л е е  и л и  м е н е е  р о -  

в е н ъ ,  п о т о м у  ч т о  б о л ы ш я  н е р о в н о с т и  в ы с т у п а ю т ъ  и  п р и  с а -  

м о м ъ  т щ а т е л ь н о м ъ  п у н к й р о в а ш и -  П у н к т и р о в а ш е  с л е д у е т ъ  

в е с т и  п о  и з в е с т н о м у  м е т о д у  и  т а к ъ ,  ч т о б ы  н е  б ы л о  п у с т ы х ъ

Для примера мы приводимъ здгЬсь на рисункахъ 219,220 и 221 
крышку и стороны швейной шкатулки съ узорами въ ста- 
ромодномъ стилгЬ. Рисунокъ на­
водится карандашомъ и вс'Ь 
очерташя прорезываются полу­
круглого стаместкою, а за не- 
им'Ьшемъ ея—острымъ ножемъ.
Вырезанное дерево осторожно 
вынимается плоскою железкою 
глубиною 1— 21/. мм. вездгЬ 
въ равной глубин* и образовав­
шемуся такимъ образомъ фону придаютъ красивый зернистый 
видъ. Если работу желаютъ лакировать или полировать, то 
это производится ран̂ е пунктировали, такъ какъ дерево раз- 
бухаетъ отъ сырости и тогда пунктироваше можетъ почти 
исчезнуть.



КОРЗИННОЕ МАСТЕРСТВО,

1. Выборъ и подготовка матер1ала.

Отроете ветвей. Къ числу работъ, служащихъ для за- 
Н ЯТ1Я в ъ  свободное время, можно также отнести и плетеше 
корзинъ. Для этой работы необходимо сделать большой за­
пасъ сырого матер1ала. Мнопе кустарники н болотныя ра- 
стешя могутъ быть посажены съ ивамп. Это разсаживаше 
не очень трудно, такъ какъ съ помощью отводковъ они легко 
размножаются. Матер1алъ для плетешя корзинъ срЬаютъ въ 
январЬ отъ годовалыхъ ветвей; ихъ складываютъ въ места 
защищенныя отъ солнца. Весною, а именно, ;въ мае месяце* 
изъ ветвей р'Ьжутъ куски въ 30 сантиметровъ длины, что де- 
лается съ помощью ножа, показаннаго на рисунке 222, ко-

торый служитъ также 
для очищешя отъ 
листьевъ. Сучья рг£- 
жутъ и ихъ отводокъ 
сажаютъ въ обрабо- 

танную землю. Не трудно получать отводки отъ различныхъ 
родовъ ивовыхъ растешй. Длинныя ветви, употребляемыя для 
плетешя корзинъ следующая: прутяная ива, красная ива и, на­
конецъ, касшйская ива. Нужныя для плетешя корзинъ листья 
срвзаютъ осенью, зимою и весною. Те ветви, которыя упо­

требляются съ корою для более грубых* работ*, срезаютъ 
обыкновенно, начиная съ ноября всю зиму. Резанье 
должно происходить на земле, так* какъ ветки, идущая 
корня очень и з о г н у т ы . Срезанныя ветви связываются в* ну 
чокъ На несколько недель ставятъ отрезанный ветви на 
воздухе а затемъ их* снова приносят* и ставятъ на месте, 
где мно’го воздуха. Если же идет* дождь в* т о  время, когда 
о н »  должны с о и у ч , ,  » K t  с р * з . н н ы в * . . " О Г , . ъ  п о ™ S H J » .

О ч и с т к а  „  Т д ^ Х а  о,ъ
нн» в4твн безъ нрутьевъ. Лучше всего д 
.въ, «»»рыл срЬвни о,ъ ноловвни февралядо 
какъ оне не побиты сильнымъ морозом . Р 
ихъ связываютъ въ пучокъ въ 3Д сантиметровъ въ окружное 
“ “  въ .ОДУ танъ, чтобы он» покрывала то.ьно 
И о п у с к а ю т *  B i ,  ь и д ,  ^  Н у ж н о  ч т о б ы  в е т в и  н е  бы ли
5  с а н т и м е т р о в ъ  д л и н ы  с у ч ь е в ъ .  Н у ж н о ,

бы помещены въ очень сухомъ воздухе и скоро 
можно надеяться приступить къ отделенно 
коры; если же кору снять не во время, то па 
ветвях* образуются черныя пятна. Самое же 
очищеше отъ коры происходитъ следующим* 
образомъ: связанныя въ пучки ветви вынима­
ются изъ воды и отделяются отъ водяной типы 
и если очищеше отъ коры должно произойти 
не сейчас*, то вынутыя изъ воды ветви поме­
щают въ темномъ месте и немного поли- 
ваютъ ихъ водою, чтобы оне не были очень 
сухи. За несколько часовъ до очищешя ото- 
двигаютъ наверхъ веревку, которая соеди­
няете ветви, расправляютъ концы пучка и 
ставятъ его противъ стены, чтобы прошла 

1 сырость. Только после всего этого начинаютъ 
очищеше отъ коры, съ помощью толстой раз­
двоенной палки, показанной на рисунке 22р. Ри0. 223>
Эту палку можно легко приготовить самим* 
из* дубоваго дерева: отрезывают* круглую палку въ̂  6 /3

Р Е М Е С Л Е Н Н И К !» .



сантиметровъ толщины и отъ 1 — 17* метра длины. На по­
ловинной длин* палки выпиливаютъ два крестообразныхъ от­
вертя такъ, что въ нихъ можно вложить деревянные четы- 
рехъугольники, показанные на рисунк* 224. Д*лаютъ пилою 

разр*зъ, который такъ длиненъ, что палка 
легко разсчипывается. Заточенный конецъ 
такой палки помЗпцаютъ въ землю и присту- 
паютъ къ очшценио коры, какъ показываетъ 

Рис. 224. рисунокъ 225. Иву пропускаютъ черезъ эту 
палку, причемъ иву держать въ правой рук*, а л*вою крепко

сжимаютъ сверху палку. Вна- 
чал* вд*ваютъ въ палку тол­
стый конецъ ивы, его передви- 
гаютъ и проводятъ до конца 
ивы. Кора быстро сходитъ съ 
ветвей ивы; эта работа такъ 
легка, что ее могутъ исполнять 
даже д*ти. Зат*мъ вытачиваютъ 
изъ дерева или жел*за еще ма­
ленькую палку приблизительно 
въ 21 сантиметръ длины, по­
добную только что описанной. 
Эта скоба очищается отъ коры 
съ помощью большого пальца, 
но при этомъ не следуетъ очи­
щать кору ножомъ, такъ какъ 
прутъ будетъ им*ть некраси­
вый видъ. Когда одинъ пучекъ 

очищенъ отъ коры, сучья пом*щаютъ въ сухомъ воздух*, ихъ 
кладутъ на два бруска, но на разстоянш 60—75 сантимет­
ровъ отъ земли. Также ихъ можно поставить къ ст*н* и тамъ 
он* легко сгибаются, но ихъ соединеше усложняется сухостью ? 
однако, ч*мъ скорее он* сохнутъ, т*мъ он* будутъ гораздо б*- 
л*еи красив*е. Очищенныя отъ коры в*тви не выносятъ дождя, 
даже если он* сохнутъ дома въ дожливый день, то стапо-

Рис. 225.

П I

Рис. 227-

вятся мен*е красивыми. При очищенш отъ коры употреб- 
ляютъ вилку, сд*ланную изъ круглаго жел*за, очень похо­
жую на обыкновенную. Зубцы вилки около 1 % сантиметровъ 
толщины и 45 сантиметровъ длины. Вил­
ка ввинчина или въ деревянный блокъ 
или нижнимъ концомъ своимъ воткнута 
въ землю. Если нужно очистить отъ коры 
ВЫСОХ ПИЯ в*тви, то ихъ опускаютъ въ 
кипятокъ или въ горяч1е водяные пары; 
отъ этого он* становятся не такъ б*лы, 
но получаютъ красивый желтый цв*тъ.
По очищенш отъ коры в*тви варятъ и 
поел* варки он* получаютъ тягучесть и 
гибкость.

Р а с щ е п л е т е  и  с т р о г а т е  в * т в е й .  Рис 22б.
Для обыкновенная плетешя употребляютъ
расщепленныяв*тви,въ особенности красная (пурпуровая) ива. 
До расщеплешя в*тви должны быть смочены водою, причемъ 
ихъ держатъ въ ней полъ дня, окуная ихъ въ нея время отъ 
времени. Если же листья сочны, то ихъ можно расщепливать, 
и снова смочить водою. Для расщеплешя употребляютъ инстру­
ментъ, сд*ланный изъ дерева или изъ рога и им*ющгй на 
конц* три или четыре зубца, какъ ноказываютъ рисунки 226 и 227.

Прежде, ч*мъ расщепить в*тку ивы, обр*заютъ ея вер­
хушку и начинаютъ ее расщепливать съ верху, доводятъ пожъ 
середины и получаютъ три или четыре в*тви. Расщепливаю- 
щШ долженъ держать въ л*вой рук* в*твь, а правою расщеп- 

. ливать, какъ показываетъ рисунокъ 228. В*тви расщепливаются 
на равныя части, если середина расщеплешя сл*дуетъ по пря­
мой лиши. Если же нужно расщеплить тонкую в*твь, которая 
расщепливается только на дв* части, то это д*лается ножомъ. 
Н*которыя в*тви ивы легко расщепливаются, а друпя труд- 
н*е, особенно, для непривычной руки, но в*тви лучше расщепли­
ваются, если ихъ смягчить. Поел* расщеплешя, в*тви опять 
нужно просушить, прежде ч*мъ приступить къ ихъ ̂ трога-



Hiio. Поел* расщеплешя в*тви теряготъ прежнюю толщину. До 
плетешя в*тви должны быть распластаны на деревянной 
доек* и он* должны быть вс* одинаково тонки. Д*лать это

ножомъ невозможно, а потому для этого 
употребляютъ особый инструментъ, ко­
торый называется рубанкомъ и пока- 
занъ на рис. 229; черезъ этотъ при- 
боръ тянутъ в*тви и он* становятся 
ровными и гладкими. Можно употреб­
лять простой рубанокъ, но онъ не такъ 
хорошо выстрогаетъ в*тви, какъприборъ, 
показанный на рисунк* 229; этотъ при- 
боръ состоитъ изъ деревяннаго бруска 
Т, на которомъ находится стальная 
пластинка съ загнутымъ сверху краемъ К; 
надъ ней находится н*сколько согну­
тый ножикъ Y, который съ помощью 
винта отодвигаетъ и приближаетъ дуго­
образную поверхность К, смотря потому, 
насколько положен ныя въ него в*тви 
должны быть тоньше или толще. На 
другомъ конц* бруска находится крае­
вой рубанокъ К, который показанъ въ
полной величин* на рисунк* 230. Этотъ 

Рис. 228. .рубанокъ состоитъ изъ двухъ малень-
кихъ прямоугольно согнутыхъ стальныхъ ножей а и б, ко­

торые утверждены на 
доек* посредствомъ • 
двухъ кр*пкихъ вин­
товъ; если винты рас- 
лабить, то разстоя- 
Hie можно регулиро­

вать по произволу. Передъ рубанкомъ находится жел*зная 
доска i и этотъ рубанокъ также находится па доек* К. Но 
этотъ рубанокъ р*дко употребляютъ; большею частью его за­

П

м*няютъ двумя р*зцами, которыми ударяютъ по доек* такъ, что 
остр1я в*твей находятся на большомъ разстоянш другъ отъ 
друга и обтесываются ровно и прямо. При этой работ* нужно 
пом*ститься на низенькой скамейк* 
или стул* и взять на кол*ни ру­
банокъ, утвержденный на доек*; рас­
щепленную в*твь берутъ и проводятъ 
рубанкомъ по гладкой сторон* в*тви, 
при чемъ болыпимъ пальцемъ л*вой 
руки д*лаютъ вращеше прибора, а 
для безопастности на этотъ палецъ 
над*ваютъ кожанный чехолъ. Если 
все это внимательно и хорошо сд*- 
лано, то можно приступить къ пле- 
тенш. Когда вс* расщепленныяи вы- 
строганиыя ветви полежатъ въ сухомъ месте, то он'Ь спле­
таются и загибаются. Передъ плетешемъ кладутъ ветви не­
много въ воду, чтобы онЬ были мягче, более тягучи и разогнуты. 
Вынувъ изъ воды, сучья кладутъ въ корыто, где оне лежатъ 
въ продолжены всей работы. Толстыя ветви н боковыя палки, 
чтобы быть гибкими, должны довольно долго оставаться въ 
воде. Если ветви, вынутыя изъ воды, легко ломаются, то не 
следуетъ начинать плетете, но нужно подождать, пока оне 
окончательно просохнутъ.

2, Плетете корзинъ.

П л е т е т е  д н а  к о р з и н ы .  Формы корзинъ бываютъ различ­
ныя, круглыя, четырехугольныя и овальныя. Ихъ плетеше 
требуетъ большого упражнешя. Работающей долженъ начать 
плетеше съ дна корзины. В*тви для плетешя дна должны 
быть вс* одинаковой толщины. Для этого берутъ 8 в*твей

Рис. 230.



одинаковой длины и толщины, четыре изъ нихъ складыва- 
ютъ, а на нихъ крестообразно кладутъ остальная четыре и 
ихъ сплетаютъ плотно веткой. Для этого берутъ еще палку 
чтобы число в*твей было бы нечетное. Существуете правило’ 
что при плетенш нужно употреблять нечетное число пруть- 
евъ, противномъ же с.туча* онЬ не могутъ им*ть соеди 
нешя и не будутъ держаться. Затемъ расправляютъ в*тви 
придавъ имъ форму лучей и стараясь, чтобы он* вс* нахо­
дились въ равномъ разстоянш другъ отъ друга и зат*мъ 
приступаюсь къ плетенш; это исполняется сл*дующимъ об­
разомъ: вЬтви пропускаютъ попеременно, то на верхъ 
прута, то подъ него, начиная отъ лЪвой руки къ правой, такъ 
что дно получаетъ форму круга, какъ показано на рис. 231.

Плетеше нужно делать, 
какъ можно плотнее, такъ 
какъ прочность корзинки 
зависитъ отъ плотности 
дна. Для дна корзинки 
берутъ, обыкновенно твер­
дый матер1алъ, какъ напр, 
круглыя в*тви ивы. За- 
т*мъ плетутъ концы изъ 
двухъ круглыхъ обточен- 
ченыхъ ветвей ивы, какъ 

Рис. 231. показано на рисунк* 232.
Задняя в*твь ппоходитъ 

но верхней сторон* и сгибается подъ ней, а другая нрохо-
Дитъ ПО другой сторон* 
дна и с л у ж и т ъ  для боль­
шего скр*плешя. Обык-■Рис. ^32. новенно, этимъ кантомъ

проводятъ два раза вокругъ дна. Остальныя прутья прикр*п- 
ляютъ такъ же, какъ первыя. Каждое дно, чтобы оно было
крепко, нужно скреплять двумя прутьями. Если дно кор-

п л е т е ш е  к о р з и н ъ . 2J15

зины хотятъ сд'Ьлать съ рисункомъ въ вид* квадратиковъ, 
то для плетешя такого дна можно взять четное число в*твей. 
Для дна многихъ корзинъ берутъ три палки, которыя въ 
середин*, какъ было сказано, раньше соединены камышемъ 
им*ютъ 10 — 14 поперечныхъ прутьевъ. На одномъ конц* 
утверждены два посл*днихъ, а другая расположена въ про­
межутке и вс* он* одинаково скр*плены. Палочки дна свя­
заны между собою, какъ показываетъ рисунокъ 243, а пле- 
теше и нало- 
жеше канта 
д*лаютъ, какъ 
уже было ска­
зано раньше.

П л ет  eHie  
корзинъ. Ког­
да приготовле-
но дно извЪст- Рис m
ной формы и
величины, то тогда приступаюсь къ плетенш боковъ корзины. 
Для этого берутъ немного кр*пкихъ в*твей ивы одинако­
вой толщины; смягчивъ ихъ хорошо и обточивъ со стороны 
края, ихъ накр*пляютъ на дно съ небольшими промежут­
ками. Количество прутьевъ должно быть, какъ намъ говорите 
правило, 33, то есть, нечетное число. Вс* в*тви по одиночк* 
загнуты въ верхъ и нужно стараться, чтобы в*твп не пере­
ломались. Если в*тви сломятся, не смотря на это, тог­
да ихъ вынимаютъ, обтачиваютъ и вставляютъ на свое
м*сто

Съ помощью большого шила (рис. 234) дпо утверждается 
на доек* такъ, что на последней при плетенш можно свободно 
двигаться и вращать корзину. Края одинаково загибаютъ на- 
верхъ, чтобы не выскочило дно, а наверху образуютъ одинъ за 
другимъ круги. Доска для этой работы должна быть плотно укра­
дена, какъ показываетъ рисунокъ 284. Чтобы покрыть ко-



н е ц ъ  дна, а т а к ж е  чтобы  б о ка к о р зи н к и  к р е п к о  д е р ж а л и сь , к л а ­

д утъ  в о к р у гъ д н а  

к о р з и н ы  обте­

с а н н у ю , р а с щ е ­

п л е н н у ю  вйтвь, 

к о т о р а я  д о л ж н а 

и м е т ь  о д и н ако ­

в у ю  с ъ  о с т а л ь ­

н ы м и  в е т в я м и  

т о л щ и н у . Э т и  

в е т в и  с к р ^ н -  

л я ю т с я  к р £ ц - 

к и м ъ  об р уче м ъ , 

к о то р ы й  обво­

д и тся и з н у т р и  

около боковой 

п а л к и  т а к ъ  что 

н а р у ж н ы й  ко - 

Рис. 234. н е ц ъ  м о гъ  бы

д о сти гн уть н * с к о л ь к и х ъ  д р у г и х ъ  н а л о к ъ . С н а р у ж и  п о л о ж е н а 

в о к р у гъ  у п о м я н у т а я  п л а с т и н к а  и о н а утв е р ж д е н а  т а к ъ , чтобы  

о р у ч ъ  вн и зу м о ж н о  было п р о в е сти  около н е я , о п я т ь  его об- 

в о ь р у гъ  сл е д у ю щ е й  боковой п а л о ч к и , п о куд а не и ст о ­

щ и т с я  весь о б р учъ . Т о гд а  б е р у тъ  новы й , кл а д утъ  его м еж д у 

п а л о ч к а м и  и п л а ст и н к о ю , но т а к ъ , что б ы  ч и с т а я  сто р о н а  б ы л а

в н а р у ж у  и связы ваготъ его в м е с т е  съ  п е р в ы м ъ , п о к а  онъ 
н е вы йд етъ  весь.

Э го  д'Ьлаютъ тогда, когда н о в ы й , только что у к р е п л е н н ы й  

т р о с т н и к ъ  з а ц е п л я е т с я  з а  с т а р ы й  (р и с. 2 3 5 ).  С т а р ы й  к о н е ц ъ  

п р оход и тъ  м а л е н ь ш й  к у с о к ъ  до т 4х ь  п о р ъ , п о к а  

о н ъ  н и  будетъ у к р й п л е н ъ  м еж д у п л а с т и н к о ю  и 

в н е ш н е ю  сто р о н о ю  боковой п а л о ч к и  т а к ъ , 

чтобы  он ъ  не м о гъ  р а с п у с т и т ь с я ; провед я 

это тъ  к а н т ъ  два р а за  в о к р у гъ  к о р зи н ы , боко- 
вы я п а л о ч к и , к о то р ы я , к а к ъ  ск а за н о , д о л ж н ы  бы ть въ н е ч е т -

%
Ряс. 235.

н ом ъ  к о л и ч е с тв е , у к р й п л я ю т ъ  т а к ъ , что б ы  о нЬ  с о х р а н и л и  свое 

ве р ти к ал ьн о е  п о л о ж е ш е  д а ж е  и тогд а, ко гд а с н и м у т ъ  н а л о ­

ж е н н ы й  в в е р х у  свободны й о б р у ч ъ . В м е с т о  этого м о ж н о  т а к ж е  

н а л о ж и ть  твер д ы й к а н т ъ  и зъ  в е тв е й  ивы , к а к ъ  это будетъ 

о п и с а н о  п р и  д а л ь н е й ш е м ъ  п л е т е н ш  к о р зи н ъ  и зъ в е тв е й  ивы. 

П л е т е ш е  с т е н ъ  к о р з и н ы  д е л а е т с я  т а к ъ  ж е , к а к ъ  и п л е т е т е  

дна, п р и ч е м ъ  к а м ы ш ъ  пр о в о д ятъ  гл ад ко о с т р у г а н н о ю  сто р о ­

ною  во в н у т р ь , п о то м ъ  в н а р у ж у  и  з а т е м ъ  о п я ть  во в н у т р ь  

около б о ко в ы х ъ  п а л о ч е к ъ , п р и ч е м ъ  к о р зи н а  в р а щ а е тс я  по- 

ст о я н о  н а  д о ск е. П р и  п л е т е н ш  н у ж н о  с т а р а т ь с я , чтобы  не 

было н а  к о р зи н е  н и  ш и ш е к ъ , н и  н е р о в н о с ти  и что б ы  к р а я  

бы ли сп л е те н ы , к а к ъ  м о ж н о  р о в н е е  и въ од и наковом ъ р а з- 

е т о я н ш . К о г д а  есть перед ъ гл а за м и  о б р азе ц ъ  ф орм ы , ко то р у ю  

н у ж н о  п р и д ать к о р з и н к е , то ее надо в ы р о в н я т ь , чтобы  она 

не и м е л а  бы н и  ш и ш е к ъ , н и  н е р о в н о сте й  н и  д урно й ф орм ы . 

Н о  е сл и  н ачи п аю ш д й  и м е е т ъ  х о р о п п й  гл а з о м е р ъ  и всю  р а ­

боту и с п о л н я л ъ  а к у р а т н о  и вн и м ател ьн о , то и эти тр у д н о сти  

ем у л егко  пр еод о леть.
Н а л о ж е ш е  к а н т а .  К о гд а  к о р з и н а  п р и н я л а  ж е л ае м ую  

в ы с о т у , то н а  в е р х ъ  к о р зи н ы  кл а д е тся  в о к р у гъ  к а н т ъ , со ­

ст о я н и й  и зъ  д в у хъ  в е тв е й  и и м ею ш д й схо д ство  съ  к а н т о м ъ , 

п о л о ж е н н ы м ъ  н а  дно к о р зи н ы . К а н т ъ  будетъ тол щ е и к р е п ­

че, есл и  его с п л е т у т ъ  и зъ  т р е х ъ  или изъ ч е т ы р е х ъ  п р уть е в ъ . 

Е с л и  х о т я т ъ  сп л е ст и  к а н т ъ  и зъ  т р е х ъ  в е тв е й , то од ну ве тв ь 

п р о п у с к а ю т ъ  во в н у т р ь , а  две в н а р у ж у , а  если ж е л а ю т ъ  

с п л е с т и  к а н т ъ  изъ ч е т ы р е х ъ  в е тв е й , то тогда две п р о п у с к а ю т ъ  

в н а р у ж у  и две во в н у т р ь , к а к ъ  п о к а з ы в а е т ъ  р и с у н о к ъ  2 3 6 , 

и л и обвод ятъ одну к р у ­

го м ъ  в н у т р и , а т р и  к р у ­

го м ъ  с н а р у ж и . В ъ  пе р во м ъ  

с л у ч а е  к а н т ъ  будетъ оди- Рис. 236.
ко вой т о л щ и н ы  с ъ  о б е и х ъ  с т о р о н ъ , а въ  п о сл е д н е м ъ  будетъ 

н ем но го вы д аваться в н а р у ж у .

Е с л и  к о р зи н а  с п л е т е н а  изъ д в у хъ  или изъ  т р е х ъ  боко­

в ы х ъ  п а л о ч е к ъ , то эти  п а л о ч к и  п р и  п а л о ж е ш п  к а н т а  долж ны



быть ВЪ одннаковомъ разстоянш другъ отъ друга. Наконецъ 
верхшй кантъ образуется изъ концовъ боковыхъ палочекъ 
следующим* образомъ. Четыре боковыхъ палочки сгибаютъ 
немного надъ нлетенымъ съ лева на право, затемъ проводятъ 
самую заднюю и поел* каждую изъ трехъ другихъ во внутрь 
около следующих* 2-хъ боковыхъ палочекъ и потомъ опять 
внаружу, затемъ опять первую, обогнутую, внаружу около 3 
во внутрь около 1, п опять въ наружу, затемъ загибаютъ 
ую палочку и ведутъ ее изнутри около 2-й такъ, чтобы 

она лежала въ томъ же пространстве и вышла бы внаружу 
передъ первой. Такъ продолжают* до JV: 8; при этомъ каж­
дая две две сплетают* съ двумя вместе; при этом* последнюю 
которую загибаютъ, ведутъ впередъ и она всегда бываетъ пер­
вою изъ четырехъ, которую ведутъ снаружи около 3 и из­
нутри около 1, тогда задняя боковая палочка теряется за 
нею, пока не обойдутъ кругомъ корзины и пока не спрячутъ 
концовъ последнихъ боковыхъ палочекъ подъ теми, которыя 
были загнуты первыми; это делается такъ ловко, чтобы нельзя 
было заметить начала и конца канта. Наконецъ, слъдуетъ 
стянуть и обрезать все выдаюпиеся концы. Наружный видъ 
и прочность корзины, въ сущности, зависитъ отъ того, чтобы 
кантъ корзины былъ везде равномЬренъ и прочен*, для чего 
конечно, следуетъ употребить не мало старашя.

онцы боковыхъ палочекъ, которыя обрезываются после 
наложешя канта, собираются н сортируются, такъ какъ ихъ 
можно употребить въ дело при нижнемъ канте, который 
долженъ способствовать къ тому, не только для того, чтобы 
придать устойчивость корзин*, но также и для того, чтобы 
сохранить дно отъ порчи. Эти неболыше кусочки прутьевъ 
рбжутся наискось и вставляются ихъ толстымъ концомъ 
снизу въ промежутки, которые образуютъ боковыя палочки 
в* плетенке; затемъ несколько разъ плетутъ изъ 2 очень 

пррьевъ кантъ, и его оканчиваютъ такъ же, какъ и 
тотъ, которымъ довершали плетеше верхней стороны кор-

_
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Но вотъ корзина копчена; если 
выбрали легкую форму, какъ напр., 
ту, которая изображена на рис. 237 
(корзина для рукоделья), то остается 
только вплести ручки, по нижесле­
дующему рисунку (рис. 238).

В ш г е т е ш е  р у ч е к ъ .  Тотъ, кто уже достаточно пр1учился 
плести корзины простой формы, можетъ приступить къ пле- 
тешю корзинъ съ ручками (корзинъ для провизш) и съ 
крышкою. Когда начинаютъ плести стороны корзины, то 
укр̂ пляготъ на каждой ея стороне снизу, около одной изъ 
ея боковыхъ палочекъ, плосшй обостренный колышекъ около 
2 1/2 сант. ширины и 1/ 2 толщины, чтобы получилось место 
для ручки. Эти, такъ называемые колышки для ручекъ слу­
жатъ во время плетешя такъ же, какъ и боковыя палочки, 
пока корзина не будетъ сплетена настолько, что пора впле­
тать ручки, тогда эти колышки вынимаются, тогда какъ концы 
ручекъ укрепляются въ отвертяхъ следующимъ образомъ.

Обостряютъ косымъ обрезомъ 2 или 3 крепкихъ гибкихъ 
ивовыхъ прута. Если они хорошо размягчены, то имъ можно 
придать такой изгибъ, который соотвествуетъ корзине. За­
темъ они плотно прикрепляются въ отвертя ручныхъ ко­
лышковъ; просверливаютъ неболышя дирочки подъ верхнимъ 
кантомъ, въ который должны быть вставлены деревянные 
гвоздики. Для обвивки ручки берется самый длинный и са­
мый крепкШ прутъ, какой только можно достать. Онъ сна­
чала укрепляется крестообразно вокругъ ручки и канта кор­
зины какъ показано на рис. 238 и затемъ обвивается около 
первой. После того, какъ обовьютъ несколько 
разъ, то вдоль вставляются 2 или 3 пасмы, 
которыя накладываются попеременно надъ 
камышомъ и подъ нимъ, для того, чтобы онъ 
держался крепче, при этомъ можно даже сде­
лать и очень xopoinie рисунки. Вставлеше этихъ 
последнихъ делается при обвиванш такъ. что 
укрепляютъ оба конца въ отверте на ниж- рис. 238.



ней стороне ручки или, — что еще лучше, — включаютъ 
конецъ новой пасмы во время обвивашя и даже также 
ручки, причемъ вращаютъ около уже укр'Ъпленнаго конца 
на сторон̂  и даже такъ, что это соединеше является обви- 
тымъ.

П л е т е ш е  к р ы ш к и .  Крышка работается такъ же, какъ 
и дно, но только съ бол̂ е легкимъ крестомъ,—иначе у нея 
будетъ неуклюжШ видъ. Палочки режутъ несколько длиннее, 
чемъ того требуетъ верхняя ширина корзины; ихъ размяг- 
чаютъ надлежащимъ образомъ и сгибаютъ во время плете­
шя такъ, чтобы крышка представляла небольшую плоскость. 
Если во время плетешя заметятъ, что промежутки между 
палочками крышки очень велики и вследств!е этого плетеше 
выходитъ слишкомъ слабо, то во избежаше этого вкладываютъ 
на время вспомогательныя палочки, но только такъ, чтобы 
оне не бросались въ глаза. Въ конце стараются приспосо­
бить крышку такъ, чтобы она была не велика и не мала и 
накладываютъ снаружи вокругъ крепшй кантъ изъ 4-хъ тон­
кихъ ивовыхъ прутьевъ, проводя тоншй отделъ согласно опи­
санному уже нами способу также во внутрь и снаружи около 
2 палочекъ крышки. Эти последше обрезаются плотно у 
края, крышка должна непременно плотно приходиться по 
корзине. Корзинка съ такимъ кантомъ запирается очень 
легко, но она не очень прочна. У корзинъ большого раз- 
М'Ьра, где разсчитывается на большую прочность, обрЬзы- 
ваютъ палки крышки, прежде чемъ окончатъ плетеше, за­
темъ накладываютъ вокругъ кантъ 2 или более раза, состоя­
ний изъ тонкихъ ивовыхъ прутьевъ и затемъ обрезываютъ 
столько тонкихъ концовъ, сколько палочекъ у крышки, встав- 
ляютъ ихъ въ плетенье, по одному передъ каждой палочкой 
и загибаютъ ихъ именно такъ, какъ это описано при обве- 
деши верхняго канта корзины,—такъ чтобы они совершенно 
покрывали бы обрезанныя палочки. Если корзине дали пра­
вильную форму, то она выйдетъ такою, какая изображена

на рисун. 239, съ равпомернымъ 
округлешемъ; она будетъ доста­
точно поместительною и пропорщо- 
нальною относительно величины 
ручки и крышки.

П л е т е т е  ш а ш к а м и .  Вместо 
гладкаго плетешя можно еще изоб­
разить шашечный узоръ, что выхо­
дитъ и красивее и прочнее, какъ 
показано на рис. 240. Такое пле­
тете получается, если оплетать надъ 
одной и той же палочкой и потомъ 
уже переходить на другую.

Къ известнымъ неболыпимъ руч- 
нымъ корзинамъ съ двумя подвиж­
ными ручками плетеше крышки 
производится совершепно инымъ ’ Рис- 240,
способомъ. Сначала сгибаютъ тонкШ, хорошо размягченный, 
ивовый прутъ или еще лучше тоншй испанскШ камышъ и при­
способляют его такъ, чтобы онъ приходился совершенно во 
внутрь верхняго канта корзинки. Затемъ крышка снабжается 
длинными косыми прутьями, а по середине все это обви- 
ваютъ вместе тонкимъ камышомъ. Затемъ накладываютъ 
поперечныя палочки, которыя или крепко связываютъ или 
прикрепляютъ тонкими шпильками, къ обручу который для 
этой цели снабженъ небольшими дирочками. После этого начи­
наютъ плести туда и сюда по этимъ поперечнымъ палоч- 
камъ, наблюдая затемъ, чтобы плетете было ровно и крепко 
и чтобы выпуклая сторона камыша приходилась бы всегда непре­
менно внаружу.
ПоДВИЖНЫЯруЧ- _____ _____  _—- -- - -  —2ЕГ*
ки делаются

Рис. 241.всегда изъ ис-
панскаго камыша, который, какъ по своей длине, такъ и по 
своей толщине, долженъ соответствовать величине корзины.



П о  об оим ъ  к о н ц а м ъ  д -Ь а ю т ъ  два д л и н н ы х ъ  к о с ы х ъ  п р о р Ь а

(р и с . 2 4 1 ) ,  к о то р ы е  п р я ч у т с я  

под ъ  к а н т ъ  к о р зи н ы ; з а т е м ъ  

и х ъ  с г и б а ю т ъ  д у го й  к в е р х у  и 

тогд а о б в е р т ы в а ю т ъ  к р е п к о  и 

гл ад ко  о д н и м ъ  п р у т о м ъ  (р и с у ­
н о к ъ  2 4 2 ).

Торфяныя корзины. О б ы - 

к н о в е н н ы я  т о л с т ы я  к о р з и н ы  

для м я к и н ы , д р о въ , т о р ф а  и 

т. и. д е л а ю т с я  о б ы к н о в е н н о  и зъ  
т о л с т ы х ъ  и в о в ы х ъ  п р у т ь е в ъ  въ  к о р * . Д н о  м о ж н о  п л е с т и  

т а к ъ  ж е , к а к ъ  о п и с а н о  у  к р у г л ы х ъ  р у ч н ы х ъ  к о р з и н ъ , но 

е с л и  м а т е р т л ъ  для д н а д о л ж е н ъ  б ы ть с л и ш к о м ъ  т о л с т ъ  

тогд а его со е д и н я ю тъ  и зъ  д в у х ъ  ч а с т е й  п о л о в и н н о й  т о л щ и н ы  

B ä rb c T i, п р и ч е м ъ  и х ъ  к р е п к о  с в я з ы в а ю т ъ  то ч н о  т а к ж е  в ъ  к р е ­

ст о о б р а з н о й  ф о р м е , н а с к о л ь к о  в о зм о ж н о  к р е п к и м и  д л и н н ы м и  

п р у т ь я м и . Е с л и  п о с л е д ш е  с л и ш к о м ъ  ж е с т к и , то и х ъ  м о ж н о  

з а о с т р и т ь , ч т о б ы  э т и м ъ  д о ст и гн у т ь  б о л ьш е й  к р е п о с т и  и г и б ­

к о с т и ; з а т е м ъ  о н и  с п л е т а ю т с я  с ъ  п о д хо д я щ и м и  т о л с т ы м и  

п р у т ь я м и . Б о к о в ы я  п а л о ч к и  в с т а в л я ю т с я  т а к ъ , к а к ъ  бы ло 

у п о м я н у т о  в ы ш е  и  с н а б ж а ю т с я  в н и з у  к а н т о м ъ , с о с т о я щ и м ъ  
и з ъ  6 4  г и б к и х ъ  и в о в ы х ъ  п р у т ь е в ъ .

Д л я  п л е т е н ш  ц е л ь н ы м и  о тд е л ь н ы м и  в е т в я м и  п р у т ь я  дол­

ж н ы  бы ть п о д о б р а н ы  п о  и х ъ  д л и н е  и это в ъ  о с о б е н н о с ти  

н е о б хо д и м о  для ш а ш е ч н а г о  п л е т е ш я . В ы б о р ъ  п о д о б н ы х ъ  

п р у т ь е в ъ  п р о и з в в д и тс я  о ч ен ь л е гко  и ск о р о : в т ы к а ю т ъ  въ  

зем л ю  к о р н е в ы м и  к о н ц а м и  в н и зъ  п у ч е к ъ  п р у т ь е в ъ ; з а т е м ъ  

е Р У тъ  э т о т ъ  П УЧ0К'Ь за в е р х ш я  о к о н е ч н о с т и  р у к о ю  и  н а ч и ­
н а ю т ъ  с и л ь н о  т р я с т и , т а к ъ , что б ы  в ы п а л и  б о л е е  к о р о т ш е  

п р у т ь я ; з а т е м ъ , к о гд а в ы п а д у т ъ  к о р о т ш е  п р у т ь я  о п я т ь  т р я -  

с у т ъ  э т о т ъ  п у ч о к ъ  н а  д р у го м ъ  м е с т е , т а к ъ , что о б р а з у е т с я  

д р у г а я  к у ч к а  и т а к ъ  н е с к о л ь к о  р а зъ  к ъ  р я д у ; тогд а о б р а - 

у е г с я  н е с к о л ь к о  к у ч е к ъ  п р у т ь е в ъ . З а т е м ъ  н а ч и н а ю т ъ  п л е т е ­

н ш  с ъ  б о л е е  к о р о т к и х ъ  п р у т ь е в ъ , а и м е н н о , с л е д у ю щ и е
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о б р а зо м ъ . К о н е ц ъ  п р у т а  к л а д у т ъ  во в н у т р ь  окол о п а л о ч к и  

и  со в е р ш е н н о  его в п д е т а ю т ъ , з а т е м ъ  б е р у т ъ  сл е д у ю щ е й , но 

его к л а д у т ъ  т о н к и м ъ  е о н ц о м ъ  не  в м е с т е  с ъ  п р е д ъ и д у щ и м ъ  

но п р о в о д ятъ  н а з а д ъ  до т ^ х ъ  п о р ъ , гд е  п е р в ы й  п р у т ъ  б е - 

р е т ъ  свое н а ч а л о , к л а д у т ъ  н о в ы й  во в н у т р ь  око л о  п а л о ч к и , 

к о т о р а я  н а х о д и т с я  б л и ж е  к ъ  н а ч а л ь н о м у  п у н к т у  п е р во й , 

в п л е т а ю т ъ  э т о т ъ  п р у т ъ  и п р о д о л ж а ю т ъ  т а к ъ  с ъ  к а ж д ы м ъ  

сл 'Ь д ую щ им ъ  п р у т о м ъ , п о к а  о ко л о  к а ж д о й  п а л о ч к и  б уд етъ  

п о л о ж е н ъ  к о н е ц ъ  п р у т а . П л е т е т е  ш а ш к а м и  д е л а е т с я  то чн о  

т а к ъ  ж е  с ъ  то ю  то л ь к о  р а з н и ц е ю , что  п р о д о л ж а ю т ъ  п л е с т и  

с то л ь к о  ж е  в н а р у ж у , с к о л ь к о  и во в н у т р ь  окол о д в у х ъ  п а ­

л о ч е к ъ , н а к л а д ы в а я  п р у т ь я  н а  к а ж д ы я  д в е  п а л о ч к и ; к а ж д ы й  

р а з ъ  о б р а з у е т с я  н о в а я  ш а ш к а , ко гд а п р о ш л и  к р у г ъ  по  всей  

к о р з и н ^  и п р и  э то м ъ  н а к л а д ы в а е т с я  н о в ы й  п р у т ъ  п р и  к а ж ­

дой в т о р о й  п а л о ч к е .

Н а п р о т и в ъ  то го , н а л о ж е ш е м ъ  н о в ы х ъ  п р у т ь е в ъ  к ъ  к о н ­

ц а м ъ  в п л е т е н ы х ъ  и п е р е м е н а  о п л е т е н ы х ъ  п а л о ч е к ъ  не пред- 

с т а в л я е т ъ  со б о ю  к р а с о т ы  п л е т е ш я  ш а ш к а м и . Н е о б х о д и м о , что б ы  

п р и  то л ьк о  ч т о  у п о м я н у т о м ъ  н а к л а д ы в а л и  н о в а го  к о н ц а  к ъ  

с т а р о м у  и м е т ь  б о л е е , ч е м ъ  о д н у п л е т е н у ю  т р у б о ч к у , а  одно­

в р е м е н н о  2— 3 .

В е р х н Ш , о к о н ч а т е л ь н ы й , к р а й  д е л а е т с я  о б ы к н о в е н н ы м ъ  

сп о со б о м ъ , са м о е  л у ч ш е е  п о с р е д ст в о м ъ  3  п р у т ь е в ъ , тогд а 

к а к ъ  о б в и в к а  в н а р у ж у  д е л а е т с я  то л ьк о  о к о л о  д в у х ъ . О б в и в к а  

в н а р у ж у  около т р е х ъ  п р у т ь е в ъ , к о н е ч н о , п р и д а е т ъ  к а н т у  

т о л щ и н у , но в с л е д с т в 1е е го  д л и н ы  п о д о б н а я ^ о б в и в к а  д е л а е т ъ  

его с л и ш к о м ъ  с л а б ы м ъ  и п е п р о ч н ы м ъ .

Р у ч к и  к ъ  т а к и м ъ  к о р з и н к а м ъ  д е л а ю т с я  и н а ч е , ч е м ъ  к ъ  

о б ы к н о в е н н ы м ъ  р у ч н ы м ъ  к о р з и н к а м ъ ; и х ъ  р а б о т а ю т ъ  изъ  

т щ а т е л ь н о  р а з м я г ч е н н ы х ъ , х о р о ш и х ъ  и г и б к и х ъ  и в о в ы х ъ  

п р у т ь е в ъ . К о н ц ы  о б о и х ъ  п р у т ь е в ъ  в к л а д ы в а ю т ъ  в ъ  н а д л е ж а - 

щ е м ъ  р а з с т о я н ш  под ъ  к а н т о м ъ  к о р з и н ы ; з а т е м ъ  од и н ъ  изъ 

п р у т ь е в ъ  з а ги б а ю т ъ  н а с к о л ь к о  в о зм о ж н о , но с л е д у е т ъ  о сте ­

р е г а т ь с я , ч то б ы  его н е  сл о м а т ь , тогд а в к л а д ы в а ю т ъ  его н а  

м е с т о  к а н т а , гд е  п р и с н а р о в л е н ъ  д р уго й  к о н е ц ъ , и  п о с л е д ш й



очень прочно. 
рис> 045. Эти палочки

укрепляются на куске дерева (рис. 225), на которомъ про­
сверлено прежд е того необходимое число отвертй. Обе

протягиваютъ настолько, чтобы онъ образовалъ дугу такой 
величины, какая необходима для ручки. Эта дуга состав­
ляетъ основаше для ручки и вокругъ нея обвиваютъ остав- 
пийся конецъ прута для ручки, пока она не будетъ доста­

точной толщины и 
прочности (рис. 24В). 
Подобныя ручки, 
вследств1е обматы- 
вашя, получаютъ 
большую гибкость и 
прочность; чтобы ра- 

Рис. 243. бота вышла удачною,
требуется продолжительное въ ней 
упражнеше. Дно предохраняется
отъ скорой порчи или подбитой
на него крестовиной или деревян- 
нымъ четыреугольникомъ или кром­
кой, какъ это было описано рань­
ше. Совершенно готовая корзина 
изображена на рис. 244.

Ч е т ы р е х ъ у г о л ь н ы я  к о р з и н ы  д л я  б ^ л ь я ,  д р о в ъ , 

п л е т е н к а  д л я  б у т ы л о к ъ  и т. п. делаются, обыкновенно
изъ круглыхъ 
ивъ со снятою
съ нихъ корою. 
На дне укреп- 
ля ютъ по 2 па­
лочки, одну под­
ле другой, что­
бы оно было

Г 1

__________________________I

П о в р е ж д е н н ы й  о р и г и н а л

крайшя палочки лучше всего раздвоить, чтобы лучше укре­
пить боковыя, затемъ начинаютъ плетеше, какъ показано 
на пашемъ рисунке. Крайшя палочки укрепляются обыкно- 
веннымъ способомъ, тогда какъ боковыя палочки вставляются 
такъ: проводятъ большое шило во внутрь подъ плетенкой и 
прокалываютъ каждую боковую палочку и затемъ прямо сги­
баютъ ее вверхъ. Когда все конечныя и боковыя палочки кар- 
зины готовы, делаютъ рамку изъ 4 прутьевъ, которые соеди- 
няютъ въ такой длине и ширине, каше хотятъ придать краю 
корзины. Оне укрепляются вверху въ надлежащей высоте, 
именно такъ, какъ вспомогательный обручъ у круглой кор­
зины и поэтому равномерно держатъ все палочки. Несмотря 
на это, верхшй край корзины остается свободнымъ такъ, 
чтобы было легко плести.

Затемъ, когда на каждомъ углу укреплено по толстой 
палочке, начинаютъ плетев1е по вышеописанному способу, 
но здесь, какъ и вообще при плетенш тяжелыхъ корзинъ, 
следуетъ наблюдать за темъ, чтобы плетеше гало крепко и 
плотно, такъ какъ тогда корзины будутъ прочнее. Чтобы 
этого достигнуть употребляютъ обыкновенно особаго рода же­
лезный инструментъ на подоб1е тупого долота (рис. 246), 
который служитъ для того, что­
бы отдельныя обвивашя сделать, 
какъ можно плотнее и крепче. Рис 2-*б\

Полукруглыя корзины. Полукруглыя деревянныя кор­
зины делаются такъ же, какъ и предъидушдя и отличаются 
отъ нихъ только работою дна. Дно, какъ показано на рис. 247. 
начинается съ установки 
толстой палочки, расщеп­
ленной на две части. Бо­
лее тонкая палочка съ 
плоско обрезаннымт. кон- 
цомъ прикрепляется ме­
жду обеими частями вы­
шеупомянутой палочки, Рис. 447.

Р Е М Е С Л Е Н Т Ш К Ъ . 15
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причемъ обе связываются плотнымъ, хорошо обстрогя.шь̂  
ивовымъ прутомъ, который затемъ вметается снизу наверхъ, 
поперечныя' палочки вставляются въ надлежащимъ разстоя- 
Г  чГъ дайе подвигается плетете внередъ. Снаружи во­
кругъ накладывается обыкновенный кантъ, а боковыя палочки 
на полукруглой сторон* укрепляются обыкновеннымъ сно 
собомъ тогда какъ на прямой стороне втыкаются между 
обеими частями основной палочки. Въ обоихъ углам укр 
«ютъ какъ мы это видели при плетенш четырехъ уголь- 
ныхъ корзинъ, две толстыхъ палки, чтобы придать корзине 
иадтежашую Прочность. Подобны« корзинки могутъ выити 
очень красивыми, если для этого унотребятъ со снятою корою 
сучья одинаковой толщины и плетеше сделаютъ съ рису - 
комъ напр шашками, проводя прутья постоянно вокругъ 
каждыхъ двухъ палочекъ-одинъ разъ вовнутрь, одинъ разъ 
внаружу и при каждомъ четвертомъ обходе обменивая па- 

Можно выплести другой какой-либо красивый рису­
нокъ 'если по определенному плану вести прутья вовнутрь 
вокругъ одной и внаружу около двухъ боковыхъ палочекъ.

Плетенки для бутылок* (рис. 248 и 249). Хотя и вы­
ходить пзъ наш  ихъ рамокъ приводить здесь оиисаше тон­
кихъ работъ плетешя, но всеже мы пойстюи, объя 
какъ делать плетенки для бутылокъ. Для плетенш уг 
яяютъ очень тонше ивовые прутья или, несколько 
расщепленныя, полоски испанскаго тростника.

Дно плетется следующимъ образомъ: берутъ 3,
5 расщ епленны хъ прута, кладутъ на нихъ такое5 же к 
ство крестообразно и связываютъ ихъ тонкимъ ивовым 
т0мъ. Связанны« такимъ образомъ палочки 
сплетаются и такимъ способомъ образуютъ при сгибанш ихь 
по бокамъ палочки. Среднюю, самую короткую, палошу д я 
Гожно несколько протянуть въ середину, обвить ее прутомъ 
такъ, чтобы образовалась петля для шнура, который можно
было бы носить въ рукахъ. т .

Когда дно готово, то кладутъ колышекъ въ горлышко

П I )
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бутылки и укр’Ьшшотъ подъ нимъ дно соединительными ни­
тями, которыя ведутъ со дна вверхъ и обвиваютъ около ко­
лышка. При плетенш сторонъ, смотря по увеличешю объема 
вставляются промежуточныя палочки. Въ самомъ толстомъ 
м4ст£ бутылки дйлаютъ вспомогательный кантъ по приве-

деннымъ выше указашямъ и накладываютъ на него гладкую 
плетенку. Такое укрЪплеше, которое можетъ предохранить 
бутылку отъ ударовъ, делается, обыкновннно, около горлышка, а 
также и у дна для тйхъ бутылокъ, которыя кладутся стоймя. 
Когда плетете дошло до горлышка, то его д'Ьлаютъ слйдую- 
щимъ образомъ: начинаютъ плетеше двумя прутьями, изъ 
которыхъ каждый кладется за соответствующею палочкою. 
Затймъ сгибаютъ самую заднюю изъ этихъ палочекъ около 
палочки, принадлежащей къ передней плетенкй. Эта послед­
няя должна приходиться за передшшъ прутомъ. Затемъ оги- 
баютъ задшй прутъ надъ палочкою, потомъ кладутъ на него 
ближайшую палочку, опять сгибаютъ самый задшй прутъ 
надъ нею и т. д., пока не обложатъ вей палочки. Затемъ

15*

Рис. *248. Рис. ‘>49.



о ч и щ а ю тся  к о н ц ы  э т и х ъ  п а л о ч е к ъ , а  со ед и н и те л ьн ы я  н и т и  

п р о р е з а ю т с я  с в е р х у  и вы д е р ги в а ю тся  сн и з у .

В ъ  з а к л ю ч е ш е , сдг£л ае м ъ  е щ е одно з а м е ч а ш е : н а ч и н а ю ­

щей м о ж е тъ  облегчить с е б е  р а б о ту , есл и  у него перед ъ г л а ­

зам и  будетъ го то вая к о р зи н а  и л и  р и с у н о к ъ , по к о то р о м у о н ъ  

м о ж е тъ  ср а в н и т ь  п р аве д е н н ы я въ  н а ш е й  к н и г е  о п и с а н ы . 

Э т и м ъ  способом ъ м о ж н о  д о ст и гн у т ь  л у ч ш а г о  у с о в е р ш е н с т в о - 

в а ш я , ч е м ъ  н е ж е л и  б уд утъ  р уко во д ство ваться од ним и о п и - 

с а ш я м и .

3, Окрашиваше и лакировка.

Окрашиваше и лакировка корзинъ. О к р а с к о ю  и л а ­

ки р о в ко ю  м о ж н о  п р и д ать к о р зи н а м ъ  б о л ь ш у ю  п р о ч н о ст ь  и 

более к р а си в ы й  н а р у ж н ы й  видъ. И в о вы е  п р у т ь я  п р и н и м а ю т ъ  

п о ч ти  в с е  к р а с к и , но тол ько к р а с к а  не м о ж е тъ  б ы ть п р о ч ­

ною , если пред вари тельно не в ы тр а в и т ь  дерево едкого ж и д ­

ко сть ю , т а к ъ , что б ы  к р а с к а  п р о н и к л а  въ  дерево и б ы л а бы 

им ъ  в со са н а . Т а к у ю  ж и д ко сть, к о то р а я  у в е л и ч и в а е тъ  ч у в с т в и ­

тел ьн о сть дерева к ъ  к р а с к е , н а з ы в а ю т ъ  в ы тр а в л я ю щ е ю . Д ля 

этого д о стато чно о п у с т и т ь  п р у т ь я  и п а л к и  въ  и звест, 

воду, к о то р а я  п р и го то в л я е т ся  сл е д у ю щ и м ъ  о б р азо м ъ : г 

ча сть св е ж е о б о  ж ж е н  ной и звести  въ 12 —  16  ч а с т я х ъ  дс 

вой воды, н ал и то й  въ д ер ев ян н ы й  со суд ъ . К о гд а  э та  с 

о с ты н е т ъ , то п р и б а в л я ю тъ  ещ е дождевой воды; з а т е м ъ  

э т у  м а с с у  х о р о ш е н ь к о  с м е ш и в а ю т ъ  и о с та в л я ю т ъ  сто я т^  

л ы я  с у т к и ; п о с л е  этого излиптекъ и з в е с тк и  о п у с к а е т с я  „  

дно, вода ж е  в п о л н е  н а с ы щ а е т с я  и звесть ю . З а т е м ъ  этою  

ж и д ко сть ю  н а п о л н я ю т с я  б у ты л к и , к о то р ы я  п л о т н о  з а к у п о р и - 

в а ю т ъ , если э та  ж и д к о ст ь  не т р е б у е т ся  т о т ч а с ъ  ж е .

П о с л е  в ы т р а в л е ш я  п р у т ь я  д о л ж ны  х о р о ш е н ь к о  п р о с о х - 

п у т ь  п р е ж д е /:ч е м ъ  и х ъ  у п о тр е б л я т ь  въ  дело. В п р о ч е м ъ , к в а с ­

ц о вы й  р а ств о р ъ  м о ж е тъ  т а к ж е  с л у ж и т ь  х о р о ш и м ъ  в ы тр а в - 

л е ш е м ъ , которое п о д го т о в л я е м  п р у т ь я  и  п а л к и  для во с-

п р и н я п я  к р а с и л ь н а го  ве щ ества ; м ы  въ о со б ен н о сти  р еко м ен - 

д уем ъ  это тъ  р а с т в о р ъ  въ  т а к о м ъ  с л у ч а е , когд а сл е д у е тъ  в ы ­

т р а в и ть  у ж е  го то вую  к о р зи н у .

Е с л и  ж е л а ю т ъ  о к р а с и т ь  у ж е  го то в ы я  п л е те н к и , то и х ъ  

с л е д у е т ъ  д е л ать т а к ъ , что б ы  у  н и х ъ  б ы л а не только к р а с и ­

в а я  ф орм а и н а д л е ж а щ а я  п р о ч н о сть , но чтобы  о н е  бы ли 

х о р о ш о  очи щ ен ы . Н о  все ж е  л у ч ш е  производ ить в ы тр а в л е ш е  

и  о к р а с к у  р а н ь ш е  п л е т е ш я , т а к ъ  к а к ъ  тогд а м о ж н о  о к р а ­

с и т ь  л у ч ш е  и р а в н о м е р н е е .

Темно - коричневый цв'Ьтъ. О б ы кн о ве н н о , ко р зи н ы  

о к р а ш и в а ю т ъ  въ  те м н о к о р и ч н е в у ю  к р а с к у , к о то р а я  п р и г о т о в ­

л я е т с я  сл е д у ю щ и м ъ  об р азо м ъ : 1 ф у н т ъ  к а т е х у  к и п я т и т с я  2 ча с а  

въ  3 3Д л. р е ч н о й  воды. Э т и м ъ  р аство р о м ъ  об м азы ваю тъ  

п р у т ь я  и п а л о ч к и ; ещ е л у ч ш е  е сл и  и х ъ  туд а о п у с к а ю т ъ , но 

в с я к о е  м е с т о , куд а не п о п ад е тъ  к р а с к а  о с та е тс я  въ  вид е 

бе.таго п я т н а . К о г д а  к р а с к а  в ы с о х н е т ъ , то в ы к р а ш е н н ы й  

пред м етъ  о б м азы ваю тъ  х р о м о к и сл ы м ъ  ка л и , т а к ъ  что п о л у ­

ч а е т с я  п р о ч н а я  к о р и ч н е в а я  к р а с к а .

Коричневая магошя. К о р и ч н е в о е  и ж е л то е  дерево въ 

п р о д о л ж е н ш  ч а с а  к и п я т и т с я  въ воде и з а т е м ъ  п р и б а в л я е тся  

н а  сто л ьк о  п о т а ш у  и то л че н аго  к о ш е н и л я , чтобы  п о л у ч и л а сь  

ж е л а е м а я  к р а с к а . К р а с и л ь н у ю  м а с с у  п р о ц Ь ж и в а ю тъ  сквозь 

п о л о т н я н у ю  т р я п о ч к у  и к р а с я т ъ , п о к а  э та  м а с с а  не о сты л а. 

К о г д а  о к р а ш е н н ы е  пр ед м еты  в ы с о х н у т ь , то и х ъ  м а ж у т ъ  р а ­

ство р о м ъ  к в а сц о в ъ  (6 5  гр. к в а сц о в ъ  н а  л и тр а  дождевой 
воды).

Золотисто - желтый цвйтъ. 1 1 0  гр. а зо тн о й  ки сл о ты  

(к р ъ п к о й  водки) с м е ш и в а ю т с я  с ъ  т а к и м ъ  ж е  ко л и чеством ъ  

колодезной воды и съ  1 7 - ю  гр. м елко и сто л ч е н н а го  н а ш а т ы р я ; 

все это в м е с т е  с м е ш и в а е т с я  въ б у т ы л к е  и х о р о ш е н ь к о  в с т р я ­

х и в а е т с я , з а т е м ъ  о с та в л я ю т ъ  с м е с ь  сп о ко й н о  ст о я т ь  ц е л ы я  

с у т к и . З а т е м ъ  п р и м е ш и в а е т с я  3 3  гр. м а р е н ы ; по п р о ш е с т в ш  

12 —  16  часовъ  к р а с к а  готова. Н а з н а ч е н н ы я  для о к р а с к и  

вещ и  д о л ж ны  н е с к о л ь к о  часо въ  въ к р а с к е , п р е ж д е , ч е м ъ  

и х ъ  оттуд а вы н уть .



Сишй цвйть. Самое лучшее покупать синюю краску 
совершенно готовою; это - индиго, растворенное въ серной ки­
слоте; этотъ растворъ разжижается прибавлешемъ воды. 
Тогда получается прекрасный цв'Ьтъ, более темный, или 
светлый, смотря потому, сколько времени вещи лежали въ 
красильномъ растворе.

Лакировка предпринимается только тогда, когда вещи 
высохнутъ и ихъ хорошенько обчистятъ шерстяною тряпоч­
кою. При более темныхъ цвйтахъ примгЬшиваютъ равномерно 
небольшое количество асфальта и льняномаслянаго лака, къ 
которому прибавляютъ еще немного терпентина. При более 
св'Ьтлыхъ цветахъ следуетъ, напротивъ того, употреблять 
светлый копаловый лакъ. Лакъ наводится тонкою кисточ­
кою и при этомъ следуетъ обращать внимаше на то, чтобы 
нигде не было очень толстаго слоя (въ особенности, подъ 
кантами прутьевъ или на нихъ) и чтобы не было местъ, 
пепокрытыхъ лакомъ.

КУЗНЕЧНОЕ МАСТЕРСТВО.

1. Кузнечные горны.

Обпця понятая. Чтобы изготовить какую-нибудь вещь изъ 
железа или стали, необходимо прежде всего выбрать кусокъ ма- 
тер1ала, который по своему внешнему виду близко подходилъ бы 
къ форме и размерамъ этой вещи. Съ этою целью, иногда, 
бываетъ достаточно отрубить кусокъ железа и затемъ обрабо­
тать его, въ холодномъ состоянш, подходящими инструмен­
тами и вещь готова. Въ большинстве же случаевъ, придаше 
формы вещи ведетъ за собою более сложную подготовку, такъ 
какъ матер1алъ можетъ по своей форме совершенно не под 
ходить къ требуемому внешнему виду, а обработка его въ 
холодномъ состояши тяжела и неудобна. Вообще, железо и 
сталь обладаютъ большою твердостью и не легко обрабаты­
ваются рубящими и режущими инструментами, въ особенно­
сти, сталь. Но, если последнюю нагреть до красна, то она 
размягчается и можетъ посредствомъ ударовъ молота при­
нять всевозможныя формы, сохраняемыя после остываши.

Операцш сообщешя металлу известной мягкости, посред­
ствомъ накаливашя и обработки его въ этомъ состоянш, назы­
вается ковкою, а ремесло, на пей основанное, ковальиымъ, или



кузнечнымъ дгьломъ. Въ кузнице, впрочемъ, производится не 
одна только ковка, но также сварка (соединеше) отд4льныхъ 
кусковъ металла между собою, закалка стали и друпя опе­
рации, требуюнця нагрева, но йе плавлешя, которое отно­
сится къ литейному д&лу.

Ковкою металла имеютъ целью придать вещи только 
приблизительную форму и подходяпце размеры, что же касается 
до отделки ея, то это относится къ слесарной и токарной 
работе. Такимъ образомъ, кузнецъ, въ болыпинстй случаевъ, 
только оболвапиваетъ вещь, облегчая тгЬмъ работу слесаря 
или токаря. Откованная вещь не имеетъ гладкой поверхно­
сти; чтобы придать ей красивый видъ, ее необходимо отшлифо­
вать и отполировать.

Кузнечные горны. Мы уже сказали, что ковать можно 
только въ нагрйтомъ состояши, для чего металлъ накали­
вается до бйлокалильнаго жара, такъ какъ только тогда онъ 
пршбрйтаетъ ту степень мягкости, при которой железо и 
сталь удобно обрабатываются молотомъ. Наши обыкновенныя 
печи для этой цели не годятся, потому что нагрйваше въ 
нихъ очень слабо, а употребляются такъ называемый кузнеч­
ный горнъ, въ которомъ энерия горйшя поддерживается 
искусственно посредствомъ мгьховъ, или какихъ-либо другихъ 
воздуходувныхъ нриборовъ.

Существуютъ два рода горновъ: постоянный и перенос­
ный. Первый, обыкновенно, изъ кирпича складывается на 
постоянномъ месте и служитъ только въ той мастерской, 
где онъ находится; второй — можетъ быть легко и удобно 
переносимъ съ места на место.

Постоянный горнъ. Кузницу съ постояннымъ горномъ, 
обыкновенно, устраиваютъ въ холодномъ помещеши, а иногда 
просто даже въ сарае, въ которомъ должны б§§де> ворота и 
не менее одного большого окна. Горнъ ставятъ несколько 
отступя отъ стены, обыкновенно, на длинну меха. Самый 
горнъ, иногда, для экономш срубаютъ изъ дерева и только 
сверху выстилаютъ кирпичемъ. Но такого устройства горнъ

нельзя назвать практичнымъ, такъ какъ дерево, усыхая, мо­
жетъ ослабить кирпичную кладку, а чрезъ образовавпияся 
щели можетъ проникнуть огонь и сделаться пожаръ.

Много лучше и удобнее устраивать горнъ весь изъ кир­
пича на бутовомъ фунтаменте, чтобы онъ стоялъ твердо и 
при осадке недалъ бы трещинъ. Такой горнъ представленъ 
на рис. 250 и состоитъ изъ продолговатаго очага, выложен- 
наго на своде. Въ задней сто­
роне очага выводится кирпич­
ная стенка, высотою около 2 
аршинъ, считая отъ верхней 
площадки горна; последняя 
возвышается надъ поломъ не бо­
лее 1 арш. 4 верш., что вполне 
достаточно и удобно кузнецу 
для насыпашя въ горнъ угля и 
для зарывашя вънего накаливае- 
маго металла. Существенную 
часть горна составляетъ углуб- 
леше В, обыкновенно, называемое гнгьздомъ, въ которомъ со­
средоточивается наивысшая температура горящаго топлива. 
Гнездо всегда выкладываетея изъ огнеупорнаго кирпича, такъ 
какъ простой кирпичъ скоро перегораетъ, для предохранешя 
же стенки отъ перегорашя ее защищаютъ чугунною плитою 
Д.,въ которой имеется круглое отверсаче 
для металлической трубки, назыв. ф у р ­
мою. Последняя делается изъ железа, 
а иногда отливается изъ чугуна. Отдель­
но фурма представлена на рис. 251. Она 
имеетъ д1аметръ въ ‘/г дюйма и встав- Рнс- 251 •
ляется въ о"1 ̂ pcrie стенки горна и чугунной плиты къ са­
мому гнезду. Во внутреншй каналъ фурмы вкладывается на- 
конечникъ (сопло) М. мЬха или какого-либо другого воздухо- 
духовнаго прибора.

Гнезду горна придаютъ продолговатую форму съ полу-

Рис. 250.



круглымъ дномъ, понижающимся къ чугунной (фурменной) 
доске (рис. 252); въ этомъ месте глубина 
2«/2 — 3 дюйма, а длина и ширина бываетъ 
различна, но во всякомъ случае достаточныя 
для пом'Ьтцетя въ яме самыхъ болыпихъ пред­
метовъ для ковки.

Что касается верхней площадки горна, то 
она также покрывается чугунной плитою съ 

соответствующимъ вырезомъ для гнезда. Надъ горномъ укреп­
ляется железный колпакъ съ отводною трубою для вытя- 
гивашя продуктовъ горешя угля.

Позади горна устанавливается кузнечный мехъ, называе­
мый клинчатымъ; наружный видъ такого меха отдельно

изображенъ на рис. 253; онъ 
служитъ для вдувашя чрезъ
фурму въ гнездо воздуха для 
усиленгя горешя топлива. Мехъ 
приводится въ движете посред­
ствомъ рычага, одинъ конецъ 
котораго соединенъ съ мехомъ, 
а на другомъ (у горна) при­

вязана веревка съ рукояткою такъ, что кузнецъ можетъ раз­
дувать огонь, не отходя отъ горна.

Описанный нами горнъ имеетъ одинъ очагъ и называется 
одноогневымъ, но таше горны устраиваю гея редко и заме­
няются дву огневыми. Устройство очага двуогневаго ничемъ 
не отличается отъ одноогневаго, кроме только того, что де­
лается два горновыхъ гнезда, расположенныхъ рядомъ (по 
длине очага) и два меха, одинъ по одну сторону очага, дру­
гой—по другую. Вообще, постоянные горны отличаются про­
должительностью службы и требуютъ незначительная ре­
монта. Но Tairie горны занимаютъ много места и къ тому же 
требуютъ отдельнаго помещешя для кузницы.

Переносный горнъ. Кузнечныя работы не всегда состав­
ляют самостоятельное заня'пе. Каждый слесарь долженъ

Рис. 252,

уметь ковать, сваривать металлъ, закаливать и отпускать 
сталь и наваривать ее на железо. Все эти работы легко могутъ 
быть произведены въ небольшомъ переносномъ горне, изо- 
браженномъ на рис. 254. Такой 
горнъ состоитъ изъ металлической 
коробки А  овальной формы съ нес­
колько возвышающимся задкомъ, сое- 
диненнымъ съ переднею частью по­
средствомъ заклепокъ. Коробка уста­
навливается на трехъ толстыхъ же- 
лезныхъ подставкахъ, привинчен- 
ныхъ внизу къ общей основной плите 
М, служащей, въто же время, для поме­
щения цилиндрическаго меха Е;ка- 
чательное движете меха произво­
дится посредствомъ коленчатаго ры­
чага F, вращающагося около непо­
движна™ шкворня Ж. Къ короткому плечу рычага подвЬшано 
на стержне I нижнее дно меха, а длинное его плечо загнуто 
въ виде рукоятки. Поднимая и опуская рукоятку, воздухъ 
гопятъ по боковой трубе Д въ фурму, которая чрезъ отвер- 

сделаное въ задке, входитъ въ гнездо горна, куда на- 
ется уголь и зарывается металлъ.
роме описанныхъ нами двухъ различныхъ родовъ куз- 
'хъ горновъ, существуете много другихъ, какъ постоян- 
такъ и переносныхъ, различающихся, какъ по внеш- 
чиду, такъ и по устройству воздуходувныхъ приборовъ. 

jLtitvb, клинчатый мехъ можетъ быть замененъ въ постоян- 
номъ горне пилиндрическимъ и, наоборотъ, переносный горнъ 
устраивается иногда съ клинчатымъ мехомъ. Вместо меха 
устанавливают вентиляторъ, но все эти видоизменешя не 
составляютъ существенной разницы и мало вл1яютъ на куз­
нечную работу.

Не въ томъ дЬло, какой способъ дутья будетъ избранъ,— 
посредствомъ меха или вентилятора, но необходимо для успеш-



наго  и п р а в и л ь н а го  н а г р ^ в а ш л  въ го р н гЬ м етал л а, чтобы  дутье 

было во зм ож но ровное, не п о р ы ви сто е , что д о ст и га е тс я  р а в н о - 

м й р н ы м ъ  и  п р а в и л ь н ы м ъ  д в и ж е ш е м ъ  р у к о я т к и  или пед али , 

гд£ т а к о в а я  з а м Ь н я е т ъ  р у к о я т ь .

Воздуходувные приборы. М ы  у ж е  с к а за л и  в ы ш е , что 

для у с и л е ш я  н а к а л и в а ш я  м етал л а въ  горновом ъ  гн^зд-Ь необ­

ходим о в п у с к а т ь  туд а н е п р е р ы в н у ю  ст р у ю  во зд уха, для чего 

с л у ж а т ъ  м й х и  и вен ти л ято р ы . Т р у д н о  ск а за т ь , ко то р ы й  и зъ  

э т и х ъ  во зд ухо д увн ы хъ  пр и б о р о въ  л у ч ш е  и с п о л н я е т ъ  свое н а - 

з н а ч е ш е . У с т р о й с т в о  ве н ти л я то р а н и с к о л ь к о  с л о ж н е е  м гЬ ха, 

но зато  пе р вы й  не т а к ъ  скоро п о р т и т ся , к а к ъ  м'Ьхъ, ко то р ы й  

т р е б у е т ъ  часто й  п о ч и н ки , особенно, есл и  о н ъ  сд'Ьланъ не и зъ 

д о бр о качественной ко ж и .

К у з н е ч н ы й  м'Ьхъ п р е д ставл яе тъ  собою  родъ к р у гл о й  или 

прод олговатой га р м о н ш , в е р х н я я  и н и ж н я я  доски к о т о р ы х ъ  

д е р е в я н н ы я , а б око вы я с т а н к и  к о ж а н н ы я , ск л а д ч а гы я . В н у т р и  

га р м о ш и  и м е е т с я  одна или  две д е р е в я н н ы хъ  перегород ки; 

п р и  р а з д у в а н ш  м е х а  п р о и схо д и тъ  в с а с ы в а ш е  им ъ атм о сф ер - 

н аго  во зд уха, а  с ж и м а ш е м ъ  это тъ  во зд ухъ  го н и т с я  чр езъ  

ф у р м у  и со пло въ  горновое гнездо.

О ст а н о в и м ся  н а  о п и с а н ш  к л и н ч а та го  м е х а , н а и б о л е е  п р о ­

стого и ч а щ е  уп о тр е б л яем аго  въ к у з н и ц а х ъ . В н е ш ш й  видъ 

этого м гЬ ха  и у с т а н о в к а  его вид ны  н а  р и с. 2 5 0  и 2 5 3 ;  что 

к а са е т ся  до в п у т р е н н я г о  уст р о й ст в а  и сп о со б а д е й т п я  м Ь х а ,

то это п о к а за н о  н а  ри с. 2 5 5  въ прод ольном ъ р а з р е з е .

М 'Ь хъ  с о с т о и т ъ  изъ  д еревянной  колодки А . съ  ко то р ой  доски 

В  и Г  со ед и нены  свои м и  у з к и м и  к о н ц а м и  съ  пом ощ ью  ш ар ^ 

н и р о в ъ . Б о к а  досокъ съ  в н Ь ш н е й  сто р о н ы  о б и ты  ю ф товой ко ж е й  

т а к ъ , что б ы  м еж д у до скам и В  и Г  о б р азо вал ась по л о сть Н ,  

вдвое м еньш е другой пол о сти  О , к о то р а я  н а х о д и т ся  м еж ду 

доскам и В  и Д. К р а я  к о ж и , пр илегаю щ ее к ъ  ко л о д к е  А , п р и ­

к о л а ч и в а ю т ся  н а г л у х о . В о о б щ е , со е д и н е ш е  досокъ съ  ко ж е й  

д о л ж н о  б ы ть сд ел ан о  н асто л ь ко  п л о тн о , чтобы  во зд ухъ  не 

м о гъ  п р о н и к н у т ь  чрезъ н и х ъ  во в н у т р е н н о ст ь  м е х а  или в ы ­

хо д ить изъ  него в н а р у ж у . Д ля этого въ  м ^ с т а х ъ  с к р е п л е ш я  

н а к л а д ы в а ю тс я  сы р о м я т н ы е  р е м е ш к и , п р и б и вае м ы е  гвоздями 

B M ' b c r b  съ  ко ж ей к ъ  дереву. К о л о д ка А  о к а н ч и в а е т ся  ж е ­

л е з н о й  тр у б ко й  и л и соплом ъ  Б , которое в с т а в л я е т с я  въ ф у р ­

м енное OTBepcTie го р ново й с т а н к и . В ъ  д о ск а х ъ  В  и Г  п р и ­

д ала ны кв а д р а тн а го  сгЬ ч е ш я  к л а п а н ы  в и а. Н а  в е р х у  доски 

Д п о м е щ е н ъ  гр у зъ  3 ,  давяи ц й ее, а  к ъ  зад н е м у к р а ю  доски 

Г  п р и д е л а н а  ж е л е з н а я  д е р ж ав ка, к ъ  ко то р ой  п о д в ^ ш е н ъ  

г р у з ъ  М  съ  веревкою  Л , поср ед ством ъ  ко то р аго  при во д ится 

м 'Ьхъ въ Ä'bficTBie.
Т о л ь к о  что о п и с а н н ы й  нам и м ’Ь х ъ  н а з ы в а е т с я  м е х о м ъ  

п р о сто го  д'Ьйств1я и дутье им ъ п р ои звод и тся т а к ъ : если о с л а - 

!ть  ве р евку, то гр у зъ  М  п о т я н е тъ  д о ску Г  к н и з у , всл'Ьдств1е 

го п р о с тр а н ст в о  Н ,  за кл ю ч е н н о е  м еж д у доскам и В  и Г  

зтуЬдится т. е. во зд ухъ  въ нем ъ  сд е л а е тся  р е ж е , ч е м ъ  въ 

р у ж а ю щ е й  а т м о сф е р е  и в н е ш н е й  во зд ухъ  у с т р е м и т с я  чр е зъ  

апан ъ  F  въ это п р о с тр а н ст в о . Е с л и  ж е , га т Ь м ъ . и о т я н у т ь  

)ев ку Л  к в е р х у , то д о ска Г , п р и п о д н и м а я сь  и у м е н ь ш а я  

и и степ ен н о  объем ъ по л о сти  В , з а с т а в и т ь  з а к л ю ч е н н ы й  въ  ней 

в о зд ухъ  с ж а т ь с я , п р и че м ъ  к л а п а н ъ  А  з а к р о е т с я , а к л а п а н ъ  

Б  о ткр о е тся . П о н я т н о , что п р и  это м ъ  с ж а т ы й  во зд ухъ  изъ 

п о л о сти  В  у с т р е м и т с я  въ  по л о сть О и оттуд а чрезъ  ф у р м у  

и со пло въ горновое г н гЬздо. Т е ч е н ш  во зд уха и зъ  п р о с т р а н ­

с тв а  О  к ъ  ф у р м е  м ного пом огаетъ  гр у з ъ  3 .

Т а к и м ъ  о б р азо м ъ , дЬйств1е м-Ьха осн о ван о  н а  поочеред- 

н о м ъ  р а з р е ж е н ш  полостей, всл е д ств1е чего п р о и с х о д и тъ  вса-



сываше ими воздуха, который посредствомъ веревки и гру- 
вовъ сжимается и загоняется въ фурму. Для большей равно­
мерности течешя струн воздуха, иногда устраиваютъ м*хъ 
двойного действ1я, т. е. не съ двумя внутренними полостя­
ми, а съ тремя, причемъ наполнеше воздухомъ и разряже­
на полостей происходитъ поочередно одна за другой.

1акой мЬхъ, впрочемъ, весьма редко устраивается въ 
кузни цахъ, какъ стоинщй дороже простого меха и требую- 
Щ1и частаго ремонта.

Вентиляторы чаще всего устраиваются въ переносныхъ 
I орнахъ и приводятся въ движете посредствомъ небольшого 
маховика и педаля, что же касается до постоянныхъ гор- 
новъ, то вентиляторы ставятъ только тогда, когда въ мастер- 
скоя имеется механически двигатель.

Горнгай матер1алъ. Для накаливашя обрабатываема™ 
ВЪ кузнечномъ горну металла служатъ: каменный уголь 
и древесный уголь.

Каменный уголь наиболее употребителенъ въ кузнечномъ 
• < по своей дешевизне, хотя хороппй каменный уголь до­

стать трудно. Обыкновенно, онъ содержитъ значительную при-
мрп!,,,» К°Т0РаЯ П°РТИТЪ качество жел'Ьа. Хороппй ка-
пвета „ Г "  Г “  %ТЬ ТВеРДЪ И совеРше™  чернаго Цвета, при горенш уголь долженъ спекаться т. е превра-
:“ #С” УЮ’ ПЛ°Т0УЮ K0PL К°ТОрая р̂ужаетъ на­каливаемый металлъ въ виДе непроницаема™ свода и спо-

сгвуе!ъ сосредоточенш въ немъ калильнаго жара. Дня 
увеличена плотности этой корь, уголь слегка спрыскиваю" 
Г  * е; Г ШЩ1ЙСЯ Уголь Я™ кузнечнаго дела не го-

у г л я  с л ™  ПриЗНаками х°Р°шаго кузвечнаго каменнаго у я слулать легкая разгораемость и малое количество золы
остающейся после сгоратя, но главное умоме годности угля ’
это-возможно малая примесь сернаго колчедана ’

Древесный уголь обладаетъ всеми хорошими качествами
для накаливашя въ немъ металла, но не спекается и по-

у накаливаше металла происходитъ медленно и стоимость

самаго угля обходится много дороже каменнаго. Вотъ 
почему древесный уголь употребляется только въ рйдкихъ 
случаяхъ, именно, для мелкихъ и тонкихъ работъ изъ стали, 
какъ напр., по закалке и отпусканйо стали для инструмен­
товъ, пружинъ и пр. Древесный уголь продается мерою, а 
не на вЬсъ и потому, при равномъ объеме, тотъ уголь счи­
тается лучшимъ, который окажется тяжелее и плотнее.

Коксъ съ выгодою можетъ заменить въ кузнечномъ деле 
каменный уголь только тогда, когда онъ совершенно чистъ 
т. е. свободенъ отъ примеси колчедана.

П р и н а д л е ж н о с т и  г о р н а .  Къ числу необходимыхъ при­
надлежностей горна относятся: коробка или ящикъ для угля, 
железная лопата, совокъ, железный прутъ для протыкашя го- 
рящаго угля въ гнезде горна, прыскало (коротенькая швабра) 
и чанъ съ водою.

2 . Инструменты,

Ознакомившись съ устройствомъ горна, перейдемъ теперь 
оиисашю главпййшихъ кузнечныхъ инструментовъ и спо- 
а ихъ употреблешя.
йузнечныя работы весьма редко могутъ быть исполнены 
ми одного человека—кузнегщ. Ему необходимъ помощ- 

обладающш достаточнымъ запасомъ мускульной силы, 
^^лодимой для исполнешя тяжелой работы—молотобойца.

Отковка какихъ-либо предметовъ и, вообще, большая часть 
кузнечныхъ работъ производится на особой металлической 
подставке, называемой наковальней. Последняя заменгяетъ въ 
кузнечномъ деле верстакъ столяра.

Н а к о в а л ь н я ,  какъ это видно на рис. 256, состоитъ изъ осо­
бой формы башмака Л, верхняя поверхность котораго, В, назы­
ваемая лицомъ, делается плоскою и гладкою. Наковальни бы-



ваютъ железный и чугунныя.Желйзная выковывается изъ
массивнаго куска железа, 
лицевая сторона котораго 
наваривается сталью. Та­
кая наковальня хорошо 
противостоите ударамъ хмо- 
лота и долго сохраняете 

Рис 056 гладкость лица и правиль­
ность очерташй ограничи- 

вающихъ его реберъ. Чугунныя наковальни обходятся много 
дешевле желЬзныхъ, но зато оне хрупки и ломки. Нако­
вальня устанавливается и укрепляется на толстомъ дере- 
вянномъ чурбане, на который для прочности загоняется же­
лезный бугель.

Форма рабочей поверхности наковальни бываетъ ровная, 
гладкая съ отросткомъ въ виде рога на одномъ конце. Этотъ 
конецъ служитъ для обделки на немъ различныхъ загнутыхъ 
предметовъ. На противоположномъ конце наковальни, обыкно­
венно, имеются два отверстия,—прямоугольное Е и круглое Г, 
о назначеши которыхъ скажемъ ниже.

При выборе наковальни необходимо сделать ей тщатель­
ный осмотръ и, въ особенности,—рабочей поверхности, кото­
рая должна быть совершенно гладкая, хорошо наварена 
сталью и закалена. Закалка испытывается слесариымъ на- 
пильникомъ. Если следы остаются резкими, то это означаете, 
что наковальня слишкомъ мягка и наоборотъ,—слабый следъ 
доказываете хорошую закалку. Въ наковальне могутъ быть 
также трещины, искусно заделанныя, что узнается посред­
ствомъ удара молоткомъ,если онъ будетъ издавать глухой звукъ.

Кроме наковальни необходимо иметь въ кузнице гладкую 
чугунную доску, на которой выправляются те отковки, отъ 
которыхъ требуется особая правильность очерташй. Доска 
эта также должна иметь закаленную лицевую поверхность.

Перейдемъ теперь къ кузнечнымъ инструментами Они 
бываютъ двухъ родовъ: обдтьлывающге и вспомогательные.

Наиболее важный и существенный инструментъ кузнеца — 
молотокъ, который бываетъ: маленькЙ 
или ручникъ (рисун. 257) и боевой (рису­
нокъ 258).

Р у ч н и к ъ  приводится въ действ1е од­
ною рукою (весъ его бываетъ до 4 фун- 
товъ, а длина рукоятки до 15 дюймовъ 
кузнеца, а другая—держите и поворачи­
ваете вещь на наковальне.

Б о е в ы м ъ  молотомъ или кувалдой бьетъ молотобоецъ двумя 
руками наотмашь. Весъ кувалды бываетъ отъ 6 до 20 фун-
товъ при длине рукоятки 20—24 дюймовъ.

Для неболыпихъ кузнечныхъ работъ и для переносныхъ 
горновъ можно взять молотокъ весомъ въ 2—2Vs фунта и
кувалду 10 — 12 фунтовъ. Какъ ручникъ, такъ и кувалду,
лучше всего делать изъ стали, но такъ какъ она очень до­
рога, то можно ограничиться стальною наваркою обоихъ кон­
цовъ молотка. Что же касается до формы молотковъ, то ниж­
няя часть ихъ (бой) отделывается въ виде восьмигранной 
призмы, а верхняя (задокъ) у кувалды съуживается сверху 
въ виде закругленпаго тупого ребра, имеющего направлеше, 
параллельное рукояти, а у ручника это ребро направлено 
перпендикулярно къ ручке.

Вместо ручника кузнецъ, иногда, употребляете друпе ин­
струменты, исполняющ1е то, или другое, спещальное, назначе­
ше для изменешя формы поверхности отковываемой вещи. Къ 
такимъ, посродствую- 
щимъ, инструментамъ 
принадлежать: под­
бойки, обжимки и 
формы.Подбойки слу­
жатъ или для вы-
глаживашя поверхности или для придашя ей известной формы; 
наиболее употребительны: плоскгя гладилки (рис. 259) и 
полукруглый подбойникъ. ПослЬдшй (рис. 260) служитъ для
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выравнивания при отковке круглыхъ стержней. Для выравнива-
Н1я полу к р у г л ы х ъ  вп ад и н ъ  у п о т р е б л я е т с я  и н с т р у м е н т ъ , н азы - 
ваемый надавкою.

О б ж и м к а м и  (рис. 261) называются металличесыя ф орм ы ,

состоящая изъ двухъ половинокъ, въ 
которыхъ проделаны углублешя, со­
ответствующая очертанш предме­
та, который желаютъ отковать.

Рис. 261.

Нижняя часть обжимки встав­
ляется въ гнездо наковальни сво- 
имъ хвостомъ, а верхняя снабже­
на ручкою.

Обрабатываемый предметъ помещается въ отверсие об­
разуемое обеими половинками обжимки, причемъ, конечно
края ихъ не сойдутся; тогда молотобоедъ бьетъ по верхней’
наружней, плоскости обжимки пока края половинокъ не при- 
дутся плотно одна съ другой.

Формы для головокъ болтовъ И закленокъ делаются въ виде 
продолговатаго стальнаго или железнаго со стальною наваркою 
стержня съ ручкою. Въ широкой квадратной части стержня про­
драно отверстие, соответствующее внешней форме болта или за­
клепки. Въ это отверсие вставляется накаленый отрезокъ же- 
лъзнаго прута, причемъ ударами молотка сверху прутъ этотъ 
осаошваюшъ т.-е. онъ угощается и принимаешь нужную форму 

П р о о о и н и к ъ  и л и  б о р о д к а  (рис. 262) служитъ для пробива- 
шя въ жел4з4 дыръ: круглой, многоуголь­
ной и прямоугольной формы. Сообразно 
этому И пробойники имеютъ коническую 
форму съ очертаньями и гранями различ­
ная сйчешя. Пробойники, какъ и боль­
шая часть кузнечныхъ инструментовъ, 
снабжены деревянными ручками.

З у б и л о  (рис. 263 Ь) употребляется для 
перерубашя железныхъ полосъ въ горя- 
чемъ состояши. Верхняя часть зубила при-

способлена для битья кувалдою, а нижняя вытянута въ виде ост- 
раго ребра, оканчивающаяся лезв!емъ, заделаннымъ 
въ виде клина; чтобы ускорить работу, иногда, 
употребляютъ рЪзавъ (рис. 263 а), который играетъ 
роль нижника съ острымъ ребромъ. РЬзакъ встав­
ляется своимъ хвостомъ въ отверсие наковальни, 
а на острое ребро кладется перерубаемая желез­
ная полоса и тогда по намеченной сверху лиши 
ставятъ зубило, по которому бьютъ кувалдою.

Къ числу вспомогательныхъ инструментовъ сле­
дуетъ отнести: клещи, кронциркуль и аршинъ.

К р о н ц и р к у л ь  служитъ для измерения д1аметра круглыхъ 
предметовъ; онъ ни чемъ не отличается отъ такого же ин­
струмента, употребляемая въ токарномъ деле. Аршинъ упо­
требляется железный, чтобы можно было имъ отмерять от- 
кованныя вещи въ нагретомъ состояши.

К л е щ и ,  (рис. 264, 265, 266 и 267). Форма губъ клещей бы-

Рис. 263.

Рис. 264.

ваетъ весьма разнообразна и зависитъ отъ формы охватываемой

ими
Рис. 265.

вещи, а также и отъ способа удержашя ея въ известномъ

Рис. 266.

направлеши. Клещи состоять изъ двухъ, изогнутыхъ на одномъ
16*



свести концы ручекъ, то^одаТсГиТубы"^  ̂Г ^ ’Ш * * * 'А 1 и Г̂ 0ы* ш  концы ручекъ во

Рис. 267.

время работы надевается колг™
бы вещь, охваченная к J L  Г  Врю,екъ Для того> ™~
Клещи не снимаются съ вещи *®Р*МЯСЬ бы въ гшхъ ™ерд0. 
если они сильно н а « Г т . 1 ^ 1,0В“  
клещи, необходимо охладить ихъ ’онустивъ~  “

3, Металлы и ихъ свойства,

латунью. ’ Р "  “  » «"»'» «*»» „ „
Ж е л е з о  р̂ дко встречается въ природе т  пя 

Е,1Д »“ '“ »»»»» его добываготъ и* 
ходится въ виде химическихъ соединрп/»,!’ Па~
гимн веществами и, главнымъ образомъ с Раз™ ыми ДРУ' 
останавливаясь на снособахъ добывай*’ «ел&а и Т ^ 0 
какъ составляющихъ предметъ металлурги, скажемт

“ '"I" ”» углерода, дн Г Г Г  ’»оср«,»„„ ф * .  Ч™ '
-Все эти три вида железа имеютъ вазли™*™ . -

» « р а = .» . ,» с»да; : т ; г  ■
И другихъ примесей, какъ напримепъ n-Ьпй г * 
болынимъ содержан/емъ УглерГа хаМктГ ф°сф°ра' Наи'
«*•» ■ с*Р„, ,УГ; г  « e r ' г ч™  чгу"1: ̂ с°Держ иjъ углеродъ мене

белаго; последнш хрупокъ и отличается сильнымъ металли- 
ческимъ блескомъ. Чугунъ идетъ только для отливокъ и для 
кузнечнаго дела совершенно не годится.

Железо содержитъ углерода весьма незначительное коли­
чество. Оно можетъ быть получено изъ чугуна фабричнымъ 
способомъ,—удалешемъ изъ последняго углерода, что дости­
гается сжигашемъ части углерода на счетъ кислорода ат- 
мосфернаго воздуха (способъ Бессемера, кричный и пудлин- 
roBaHie). Иногда обезуглерожеше до известной степени чу­
гуна при переработки его въ железо достигается соедине- 
шемъ углерода чугуна съ кислородомъ окиси металловъ, ко­
торые входятъ въ составь цементнаго порошка (цементо- 
ван1е).

Въ торговле различаютъ три вида железа, сортовое, ли- 
сшовое и фасонное.

Для кузнечнаго дЬла наиболее важно сортовое железо, 
которое прюбретается готовымъ и бываетъ: квадратное, по­
лосовое и круглое. Квадратное железо получается прокат­
кою въ особыхъ станкахъ. Оно бываетъ не бол£е 4 дюймовъ 
толщины; более толстые сорта квадратнаго железа выковы­
ваются подъ паровымъ молотомъ. Самые тонк1е сорта 
этого железа (отъ 3/16 до У4) дюйма идутъ для выделки 
гвоздей.

Полосовое железо бываетъ весьма различная размера 
въ своемъ сечеши, но, однако, не свыше 12 квадр. дюймовъ. 
Для обручей и колесныхъ шинъ идетъ железо: отъ 3/4 до 5 
дюймовъ ширины и Уза—3/8 дюйм, толщины. На подковы бе­
рутъ полосы: ширина 3Д—Г/2 дюйма и толщина 3Д—3Д дюй­
ма. Шести и восьмигранное железо не бываетъ болыпихъ 
размеровъ и употреблеше его въ кузнечномъ и слесарномъ 
деле весьма ограничено.

Круглое железо, встречаемое въ продаже, бываетъ, отъ >/8 до 
7 дюймовъ въ д1аметре. БолЬе толстые сорта круглаго же­
леза получаются проковкою подъ молотомъ, а тонкая прово­
лока вытягивается на проволочныхъ станкахъ. Кроме вы-



делкя проволоки круглое железо идетъ ня „Z T  Г  
вей, болто въ , , н и то н * , г в д в „  ,  п®" «тшеше св я -

n p » « r ; ° L  — ™ »
» » . » Т С ,  „ о д .  Я»р„,и " " “ т Х Г  " С Ш

®елЪа бываетъ весьма различна- отъ тонкой ж ЭТ°Г° Т® новой плиты. Наиболее ой жести Л° бро-
имеетъ д,ШнУ окою 2 У Требигельное правильное железо
* Т  у Л  * с Г и Г ’ 7 - T I  1 *РШМ1 "  №
достоинства листовое железо ™  ̂ у̂нтовъ- ХоРошаго
■ W *  п о  п о в е р м о с т и  Г * “  № ю »8г л а д н а я  г, р о т „  в в „  m  >  “ ™ р м  * “ ™  б а т ь

ж е н ъ  л о м а ть ся . * П̂ и сги^а>н̂  не дол-

Что касается фасоннаго железа

и  г а °  * - « =  ” Х !

лично, что зависит? о с̂нособГф!  ̂ бЫВД0ТЪ раз'
торой оно было выработано Хопп ^  И Р т  ИЗЪ К0‘
однообразное cTpoeHie бьт г,™86 кз° должно иметь
ломаясь, »ДерГаГ; ; Г : Г  “ “Г Г “ 8 "

f  " P » T „ , i  p a a j ,  “ * ТГ *  Г Р * " -железа: р i-иавныхъ сорта ковкаго

ст..1ЛуГ д“ П ;  “ ЛГ '  rtc“ e' г”в“ е " » » •  *
«св. Поверхность р о в н а я  и™ ■">»«-

Z ~ os —  »  ” - ~ 8ц , З Г , Г

= Г в а а Г : „ —  “  “ Т  ™ ~ Д » ’ -

т с м а о - c t p u a ,  ,Г и Т .Т  с ,I "*?* И * » »  « *
® волокнами. 11р7с.ль7о ‘  С 1’Ш.3,!Рта’ "^ “‘ “ е пережигается »аюлнван.. та.ое ,е.гЬ„ лето

3 )  Х о л о д н о л о м ко е  ж е л е з о , по  н а р у ж н о м у  виду, ве сьм а п о ­

х о ж е  н а  пр ед ъ и д уп ц й  со р т ъ , но о т л и ч а е тс я  отъ н е го  к р у п ­

н ы м и , б л е стя щ и м и  п л а с т и н к а м и  в ъ  и зло м й. Э т о т ъ  с о р т ъ  ж е ­

л е з а , въ п р о т и в о п о л о ж н о ст ь  к р а с н о л о м к о м у , въ н а г р й т о м ъ  с о ­

с т о я ш и  ги б о к ъ , въ  хо ло д но м ъ  л о м о к ъ . Э то  к а ч е с тв о  ж е л е з а  

п р о и схо д и тъ  о тъ  п р и м е с и  ф осф ора. Х о л о д н о л о м ко е  ж е л е з о  
п о ч ти  не р ж а в ^ е т ъ .

Х о р о ш о  п р о к о в а н н о е  ж е л е з о  п л а в и т с я  гораздо т р у д н е е  

ч у г у н а , и м енно , п р и  т е м п е р а т у р ^  1 6 0 0 °  Ц ., м еж д у т'Ьмъ, к а к ъ  

п о с л й д ш й  п р и  1200° п е р ехо д и тъ  въ ж и д ко е  с о с т о я ш е  и м о­

ж е т ъ  бы ть в ы л и т ъ  въ ф орм у. С о д е р ж а ш е  углерод а въ ж е - 

л ^ з й  не п р е в ы ш а е т ъ  0,2— 0, 6% .

К р е п о с т ь  ж е л е з а  з а в и си т ъ  не тол ько о тъ  х и м и ч е с к а го  

со ст а в а , но т а к ж е  и о тъ  т й х ъ  о т д ^ л о ч н ы х ъ  о п е р а щ й , кото­

р ы м ъ  оно п о д ве р гае тся. К о в к а  и п р о к а т к а  у в е л и ч и в а ю тъ  

к р е п о с т ь , м е ж д у т й м ъ  к а к ъ  з а к а л и в а ш е  и, вообщ е, п р о д о л ­

ж и те л ь н о е  д М ст в 1 е  о гн я  у м е н ь ш а ю тъ  э т у  к р е п о с т ь . Т я г у ч е с т ь  

хороитаго ж е л е з а  довольно з н а ч и т е л ь н а ; оно м о ж е тъ  б ы ть 

сп л ю щ е н о , не л о м а я сь , въ то н кШ  л и ст ъ  и  в ы т я н у т о , не р а з р ы ­

ва я сь , въ  пр о в о л о ку.

В ъ  н а г р й т о м ъ  с о с т о я н ш  ж е л е з о  ещ е бол'Ье у в е л и ч и в а е тъ  

свою  т я г у ч е с т ь .

Ж е л е з о  не и з м е н я е т с я  въ с о в е р ш е н н о  с у х о м ъ  в о з д у х ^  и 

п р о к и п я ч е н о й  вод^; но, н а х о д я сь  въ  с о п р и к о с н о в е ш и  одно­

вр е м е н н о  съ  водою и в о зд ухо м ъ , о к и сл я е тся  и п о д в е р га е тся  

р ж а в ч и н ^ . П о л и р о в к а  ж е л е з а  н и с к о л ь к о  п р е д о х р а н я е т ъ  его 

о тъ  р ж а в ч и н ы , а о к р а ш е н н о е  м а сл я н о ю  к р а с к о ю  и вовсе не 

п о д ве р гае тся  р ж а в ч и н к  П р и  н а к а л и в а н ш  ж е л е з а , см о т р я  по 

т е м п е р а т у р ^ , п р и н и м а е т ъ  р а зл и ч н ы е  ц в& та, с л у ж а и ц е  х а р а к -  

т е р н ы м ъ  п р и з н а к о м ъ  д о с т и ж е ш я  ж е л ^ з о м ъ  и з в е с т н о й  т е м п е ­

р а т у р ы  н а к а л и в а ш я , т а к ъ , п р и  5 2 5 °  Ц . ж е л е зо  д е л а е тся  к р а с -  

н ы м ъ  и л и , к а к ъ  го в о р я тъ , д о сти гае тъ  краснаго к а л с н щ  пр и  

1 3 0 0 — б?ьлаго к а л е т я ; пр и  1 5 0 0 — 1 6 0 0 ° — ярко-бгълаго. З а  - 

тЬ м ъ , отъ  1 6 0 0  до 2000 ж е л е з о  п л а в и т с я , но р а н й е  этого 

п р ю б р й т а е т ъ  к о н с и с т е н ц и о  тЗзста, п р и ч е м ъ  о тд е л ьн ы е  к у с к и



о до

°™ могутъ быть соединены между собою въ однородную 
л4заУ Т '  КаКЪ Г0В°РЯТЪ’ жы4з° сваривается. Сварка же- 
отношён1и.° ДРаГОц4нйихъ его свойс™ь »' практическомъ

Р̂°МЬ ковваго железа въ кузнечно-слесарномъ д’кгЬ

■СТ Г Т ТеЛеЯЪ ДРУГ0Й ВИДЪ ег0> иазываемый сталью.„ ДОоытегся изъ чугуна, также какъ и железо различ-
шимъ , Г °  °МЪ 11 омичается отъ посл4дняго только боль-
сталь д о Г Г Т  УТ Р°Да’ ИМеНН°’°ТЪ 1 до 2%-Хорошая 
«юшйГкъ ?  Т? Й’ с4Р°вато'б̂ й  цв*тъ, прибли- 
козепнгт сеРеоРяяно-б'Ьлому и отличается плотнымъ мел-
С т Г Г : Ъ,Г°Же7еМЪ’ Х0Р0Ш0 HP ™ arô MT, полировку, 
исключительн 1аГ° (-8ерпистнаго) чугуна, но тверже железа; 
упругость и Гп'Ъ ” °МЪ с™ и я™ется ея значительная
Ä Ä Ä T  " ■ " ° вра,,,ей

" ,,ого с о р т м ъ

Ш р Ш  " “ *• ч т т т я  и  ’ олУчается обезуглероднивашемъ чугуна т е
Г 1„ Г ,,его , , ас" с “ р"  “ « ъ

гомъ Д,я Pj r  0ТЪ чугуна къ жел'ЬзУ н служить MaTepia-
Этотъ соотъ р Л6ШЯ ИЗЪ Н6Я ДРУГИХЪ СОртОБЪ стам- 
что видно НО ШОХОГО катества> масса неоднородная,
-пы я бле! Л0МУ’~ кр̂ пн0зеРНИСТ0мУ) неодинаковой вели-’

поспр, Рафинированная с~  получается изъ сырой стали
цв4та синем ВЪ - ““ рниста;
блескамъ г С ’ съ незначительные металлическимъ

~ Г ассы ’ хотя нев“ ь одн» ’чшельно лучше, чЫ ъ въ сырой стали.
или сыпой'МЯ ШаЛЬ полУ,ается плав.тешемъ ковкаго железа
тая ста! вГ Г ’ Т ™  °* & * aM J4™  свое назва™- Ли- 
Z f  Г  Ш СТеПеМ одн°Рад̂ го сложен;«, въ из-

мелкозерниста, тверда и въ то же время хорошо обра-

батывается въ нагретомъ состояши. Эта сталь идетъ, по 
преимуществу, не изготовлеше лезв]я дорогихъ и острыхъ 
инструментовъ для обработки мегалловъ и дерева.

Мйдь встречается въ природе въ самородномъ состояши, 
но чаще въ виде мгЬдныхъ рудъ въ соединены съ серою, 
кислотами или въ видЬ окисловъ. Въ древности, металлъ этотъ 
игралъ такую же роль въ жизни человека, какую въ нашъ 
в'Ькъ играетъ железо. Изъ меди делались большая часть 
т£хъ вещей, на изготовлеше которыхъ теперь идетъ железо, 
какъ напр., оруж1е, домашняя утварь, инструменты и пр.

Мы не будемъ останавливаться на способахъ получешя 
мг£ди изъ рудъ, а иерейдемъ прямо къ ея свойствамъ и сор- 
тамъ, встречающимся въ продалгй.

Металлическая (красная) медь, находясь въ сухомъ со­
стояши, при обыкновенной температуре, не окисляется, на 
влалсномъ воздухе покрывается тонкою пленкою зеленаго 
цвета, известнаго подъ именемъ медной ржавчины. Въ ра- 
сплавленномъ состояши медь плохо заполняешь формы, такъ 
какъ въ этомъ состояши поглощаетъ в о з д у х ъ  и  выделяетъ 
его при остываши, а следовательно, уменьшается въ объеме. 
Для отливокъ медь, по большей части, идетъ въ виде сплава 
съ цинкомъ (две части мЬди и одна цинка), называемаго 
латунью или желтою медыо.

Медь обладаетъ значительною ковкостью и тягучестью. Изъ 
нея вытягиваютъ тончайшую проволоку и она можетъ быть 
сплющена въ тончайппя листы. Мвдь имеетъ мелко-зерни- 
стое сложеше, которое после проковки переходитъ въ волок­
нистое. Удельный весъ меди весьма непостояненъ и колеб­
лется между 8,5 и 8,96 и можетъ быть увеличенъ механи­
ческою обработкою металла.

Красную и желтую медь можно нагреть въ кузнечномъ 
горну такъ л̂е, какъ лъелезо и сталь, но при нагреваши меди 
необходимо всегда обращать внимаше на сортъ меди. Ла­
тунь менее выдерживаетъ высокую температуру нагрева, 
чЬмъ красная. Вообще, мвдь нагреваютъ до темно-красиаго



2 : : i : : : z z  °6р ,6от т

л»т« .1 Z 7 J t Z w S ' m  “  ■"* “  “
подъ молоткомъ, Ш  прокаткою” !  Сшжп™ ше«  ШПТОКЪ 
м*дв fi t,л и ,  бываегь свободна огь „ » я и ь 1 д а - Продажна»

с * р Н , в а к н с Л Г и Г  Д ™  ПРТ Ш :ковкость и тягучесть лгЬ™  ̂  ̂ рим£си эти ослабляютъ
Д’Ьлаетъ металлъ хрупкимъ С° еГШ° 3аКИСЬ М*Д1Г> которая
Hin. Лучшая по чистотПчи" “  “  Х° Л° ЛН№Ъ сос™ -  
м/Ьдь. ся наша Русская и шведская

4, Ковка металла,

К о в к а  м е т а л л а .  Ознакомившись съ устройства струмеитами и матер1аломъ УсгР°&ствомъ горна, ин-
перейти къ ковк* металла. к̂ нечныхъ работъ, можно

Въ кузнечномъ дйл* недостаточно умйть вла̂ т, „ 
ментами, необходимо также ум*ть управлять о™ РУ"
изводить нагр'Ьвъ метали та къ  1  '  11 ПР0'

могъ быть обработанъ яр т  ’ °НЪ Л6ГК° И удобно
чествъ. ’ °Теря,,ъ с,юихъ хорошихъ ка-

» Р о ш Г в т о щ ё н Л т Г ™  Р" 50Ш  Д" “ " °  О“ »

костер-ь „ ,ъ  с» 4 си мелкаго сухого у ™  Г щ е п о и * “ ’’ Р“Ю а д т
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и п р о д о л ж а ю тъ  д утье м е х о м ъ . П р и  это м ъ  п л а м я  у ж е  не б у­

детъ вы ход и ть в н а р у ж у  к у ч и , а  весь ж а р ъ  го р я щ а го  у г л я  

со ср ед о то чи тся в н у т р и  к у ч и , т а к ъ  к а к ъ  п о т е р и  те п л о т ы  вы - 

ходом ъ ее в н а р у ж у , чрезъ  с п е к ш у ю с я  м а с с у  у г л я , о б р а зу ю ­

щ е го  к а к ъ -б ы  сводъ п е ч и  у ж е , не будетъ. П о  м е р е  

с г о р а ш я  у г л я , п о д сы п а ю т ъ  новы й , не заб ы вая  по л и вать 

водою.

П р и  н а к а л и в а ш и  м етал л а въ к у з н е ч н о м ъ  го р н у , весьм а 

в а ж н о  з н а ть  в р е м я  н а г р е в а , т. е. н е  п е р е г р е т ь  м етал л а до­

л е е  того, чй м ъ  это необход им о для д а л ь н е й ш е й  его о б р а­

б о тки . О б ы кн о в е н н о , для этого с л у ж и т ъ  д в ^ т ъ  м етал л а, с о ­

о тве тству ю щ е й  х а р а к т е р у  р аб о тъ . О п ы т н ы й  к у з н е ц ъ , не 

в ы н и м а я  м етал л ъ  изъ  го р н а , п о ч ти  б езо ш и б о чн о  з н а е т ъ  вр ем я, 

когд а ж е л е з о  и л и  стал ь н а к а  тились до необход им аго н а г ­

р е в а . М е н е е  о п ы т н ы й  ко валь и н ачи н аю щ ей  д о л ж е н ъ , по 

н еобход и м о сти, в ы н у т ь  м етал л ъ  и д аж е не од инъ р а зъ , 

п р е ж д е  ч е м ъ  п р и с т у п и т ь  к ъ  о б р а б о тк е  его н а н а к о в а л ь н е . Ч т о  

к а с а е т с я  ц в е т о в ъ  н а г р е в а , с о о т в е т с т в у ю щ и х ъ  и з в е с т н о й т е м - 

п е р а т у р е , то и х ъ  р а зл и ч а ю тъ  н е с к о л ь к о . Ж е л е з о , зары то е 

въ го р н у , о ч ен ь ско р о  н а г р е в а е т с я  до к р а с н а , п р и н и м а я  

м а л о -з а м е т н ы й  п р и  д невном ъ  с в е т е  темно-красный цвгьтъ, 
ко то р ы й  з а т е м ъ  пе р ехо д и тъ  въ ярко-красный. В ъ  это м ъ  со ­

с т о я н ш  ж е л е з о  х о т я  н е ск о л ь к о  р а зм я гч а е т ся , но, однако, не 

м о ж е тъ  бы ть о б р аб а ты ваем о  на- н а к о в а л ь н е ; п о ч е м у  н е о б х о ­

димо п р о д о л ж ать н а к а л и в а ш е  д о л ее ,— до бгьлокалильнаго жара. 
В ъ  то м ъ  с л у ч а е , е сл и  ж е л а ю тъ  со ед ини ть в м е с т е  два о т ­

дел ь п ы х ъ  к у с к а  ж е л е з а , или к а к ъ  го в о р я т ъ , пр о и зве сти  

с в а р к у  м етал ла, то н а к а л и в а ю тъ  до в ы сш е й  ст е п е н и  н а г р е в а  —  

бгьло-сварочнаго ж а р а . О тл и ч и те л ь н ы м ъ  п р и з н а к о м ъ  этого 

ж а р а  с л у ж и т ъ  о с л е п и т е л ь н ы й  б л е ск ъ  в ы н у та го  изъ  го р н а  

ж е л е з а , п р и ч е м ъ  отъ  уд аро въ  м олотом ъ съ  тр е ск о м ъ  р а з л е ­

т а ю т с я  и с к р ы  во в с е  сто р о н ы .

Ж е л е з о  въ н а г р е т о м ъ  с о с т о я ш и  б ы стр о  о к и сл я е т ся  и 

п о т о м у  для п р е д о х р а и е ш я  его отъ  д е й ст в1я атм о сф ер н аго  

во зд уха во врем я д утья м о ж н о  п о с ы п а т ь  м етал л ъ  м елки м ъ
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образуетъ родъ
Н 1Я. П р и  п р о к о в к е  ш л а к ъ  л е г к о  п  д а л ь н ^ ш а г о  о к и с л е -

г с " г вг: отъ дар“ *окалины поверхность металла пт/ ’ очнЧенпая отъ 
ДУха вновь стремится окислится I  I T ™  а™ОС*еРяаг° ™з- 
Рая по шЬрЬ остывашя метам то f 3°BaTb овалину, кото- 
Вотъ почему необходимо, вынувъ н е Т ж ^ з ^ ^  ^  ^  
е г о  п р о к о в к о ю ,  т а к ъ  к а к ъ  н г * п т Л Г 0 Р н а ,  т о р о п и т ь с я

ухудчить свойства металла. пР0ЛгеДлеше можетъ т о л ь к о

« Л з г  е : ; х » : ; т ; е" :  т т ь 1 ~
его подгощника-дюлотобойда пюи ня ЫЛИ BCi д4йс™я
Какъ только онъ заметить по времешг* Мвгалла въ Г0РНУ- 
статочпо нагр-бгъ, то неметь 'П° металлъ уже до-
держитъ щипцы па наковальнГгГоГрТкоТо ^  ^  Г°РНа * 
ряетъ но отковываемой вещи П Г 1  ’ ПРаВ0Ю Же №‘
товъ кузнецъ исполняет* всю т. - , °В малыхъ предме- 
только ручникомъ; если же силп °ТУ °ДИПЪ и Действуете 
по металлу наносить молотобоец̂  ХВатаетъ> 10 MaP*
пости кузнеца лежитъ няпп.» Т°ГДа на обязан-
лается такъ: въ иЪсто по к о т  16016 УДар0БЪ кУвалДою, что д£-
кузнецъ сначала у ;я::ъК ч Г У НУ*И° Wpm ^ о ,

«  ™» « % . T Ä , , w r  " v * m
ооразолъ, ," L , Z TT 4%' Т “ П Ъ
о т к о в ы в а е м о й  в е щ и  с  тужит* п о  п о в е р х н о с т и

онь долженъ ударитьТГоГ "  МОлото̂ ца, что и
м’Ьсту И наоборотъ слабый СИЛ°Ю К-УВДЛД0Ю по этому 
ствовать такому же удару кувалды Т  J T  Д°‘ТЖеНЪ С°°ТВ*Т'
работу, то кузнецъ ударяетъ ручникомъ ̂ н Г ” Прекратить томъ случай когда тля пи ником,ь но наковальн*. Въ
вещи чрезъ посредство г ил и ^  Передаются обрабатываемой

— г : ~  г

КромЬ улгЬшя владеть инструментомъ и знать, куда дол­
женъ быть направленъ ударъ молота необходимо, чтобы эти 
удары ручника и кувалды попадали именно въ ту точку,ко­
торую наметитъ глазъ кузнеца,—ипаче ковка будетъ непра­
вильна. Сила удара должна также сообразоваться съ необ­
ходимостью, что бы слишкомъ сильнымъ ударомъ не испор­
тить вещи. Необходимо также привыкнуть твердо и безопасно 
для рукъ держать вещь на наковальне и поворачивать эту 
вещь, по мере надобности подставляя ту или другую ея часть 
подъ удары кувалды.

Несмотря на видимую простоту всехъ кузнечныхъ работъ 
для начинающаго по, крайней мере, на первыхъ парахъ, ковка 
металла является тяжелой работой, вследств1е непривычки 
бить молотомъ. Мы, поэтому, советуемъ всякому новичку не 
браться для первыхъ опытовъ за отковку болыпихъ предметовъ; 
много лучше заняться обработкою на наковальне простыхъ 
вещей незначительная веса и небольшой поверхности. 
Только выучившись хорошо владеть молотками, можно при­
няться за отковку фосонныхъ вещей, требующпхъ для испол- 
нешя ихъ нЬкотораго навыка и опытности.

Хотя кузнецу редко приходится иметь дело съ медью, 
темъ не менее необходимо сказать о ней несколько 
словъ.

Красная медь, какъ мы уже зпаемъ, легко куется нагре-* 
тая до красна и несколько охлажденная опускашемъ въ воду, 
но сварить между собою два куска меди много труднее, 
чемъ железо и сталь. Сварочнымъ порошкомъ для этого слу­
жатъ фосфорно-кислыя соли.

Свариваемыя медныя поверхности нагреваютъ до-красна, 
посыиаютъ порошкомъ и пагреваютъ дол£е до вишневаго 
цвета и проковываютъ па наковальне весьма слабыми уда­
рами ручника или, что еще лучше, деревяннымъ молот­
комъ.

Ковка латуни не такъ проста, какъ красно л меди,—она 
жестка и хрупка. Латунь необходимо сначала отжечь на



ум'Ьрепиомъ огггЬ, доел* чего лают-,. Z

редъ об рабо ткой  необходимо л а т у н ь  ° ХЛа® д а ть ся - П е '

п е с к у  гр уб ы м ъ  сл е са р н ы м ь  н а п п л ь н и к о м ъ  в Г в с Г  3° 'Ш  И

« 7 ™  я „ 4 , ъ  не „ Г . ™ ,  Г  меди. сличается отъ красной

» t Ä  t r » r r *  , 0бр*60' “  - » * »
И р ы »  с в о д я ™  В Я «!;,,,» ,',” " , , " " " “ ? 1’” '" ' ' ' ” “ 1'  Ч 'Ь я ,  «О- 
ж елеза, сваркй  и навяпи* ж * 00Рабатываемаго к у с к а

пробиваше дыръ и др мелшГ  ̂СТаЛЬЮ’ а также Разрйзка лырь и др. мелкм манипуляцщ
и ™ “ 1 “  * " • * » < *  1 М  ф орни

утонить т „ « т Г в ; : Г , е Г . е " “Г0Д4“ - ° “  “ * »  « * “ »  
ную его часть Л л я , В6СЬ ИЛИ только определен-
маю тъ щ ипцам и изъ г о р н а ^ 7 ^ ™ *  КУС° КЪ М6Талла ВЫН0- 

СЪ силою ручником ъ и кувалдою О т Г  НаК° ВаЛЬШ0 и быогъ 
тал л а. стрем ятся п е р е м ести тся я удаРовъ> час™ Ч ы  ме-

внизъ они этого сделать wo Ta№  КаКЪ НИ ввеРхъ  ни

ширину И длину. Если хотятъ УувеГ’ 3Ha4UTb раЗДадутся ** ска железа то пом* п.ь Увел11чить только длину ку-
•тосу переворачиваютъ подъТгшш УДаР°ВЪ молотк°М'ь, по- 
кувалдою Иовтопяя гг МЪ УГЛ0МЪ И СНОВО быотъ
гаю тъ увеличен Г д ^ н Т б Г “  и * 0* 0“ «» Д«стн-
пгаетъ замшить что ковко! "  УТ°ЛЩейк ШИ1ЖНЫ‘ Ые 
родпость внутренняго сложения “ la ‘™ те“ иая адн°- качества. Поэтому ести металла и улучшаются его

предмету и звестную  форму т о ^ л я ™ ™  ° ТКОВЫВаемомУ 
Н исколько большей в р -rmrl’ оерутъ кусокъ ж елеза

»  сдиу и ,*  c r Z o  ’ l  "  ‘ ГО п р о т о к о ю

« « m .o fo  п р „ Г С , т а  : Г ‘Т “ 0’ 0 0  " “ *> * 3*r t “  ■ -

дать поверхности известное очерташе, то на помощь ку­
валде употребляется гладилка, которая и передаетъ металлу 
удары кувалды. Ковать железо можно только при бйломъ 
нагреве и если во время ковки металлъ остынетъ до крас­
наго цвета, то необходимо его подогреть въ горну до бйло- 
калильнаго жара. Но, однако, такое подогрева nie не должно 
делать часто такъ какъ отъ этого портится качество же­
леза.

При вытяжке металла непосредственно ручникомъ и ку­
валдою необходима известная снаровка, которая прюбрйтается 
опытомъ. Такъ, если нужно расплющить кусокъ металла, т.-е. 
увеличить его длину и ширину на счетъ толщины, то ме­
таллъ кладутъ на наковальню плашмя и удары ручникомъ 
направляютъ также плашмя. Когда же хотятъ спустить только 
одну сторону на нетъ, какъ напримеръ, при оттяжке фасокъ 
режущихъ инструментовъ, то кусокъ металла держатъ на 
наковальне наклонно и удары наносятъ также наклонно. 
Иногда для этого кусокъ металла кладутъ наклонно на ребро 
наковальни, причемъ оттяжка идетъ успешнее, такъ какъ 
наковальня при каждомъ ударе ручника оказываетъ необхо­
димое противодейств1е силе ударовъ,

О с а ж и в а ш е  м е т а л л а .  Операщя эта прямо противопо­
ложна вытягиванпо и имеетъ целью утолстить ширину и 
толщину куска металла насчетъ его длины.

Осадить металлъ можно, конечно, только въ нагретомъ 
состоянш, размягчивъ его до белокалильнаго жара. Вещь 
кладутъ на наковальню такъ, чтобы направлеше осадки 
было перпендикулярно лицевой стороне наковальне; удары не 
должны быть очень сильны, чтобы не образовалось трещинъ 
вдоль отковываемой вещи, въ особенности, если по этому 
направленно была произведена сварка металла.

Осадку желЪнаго стержня можно произвести безъ руч- 
ника простыми ударами о наковальню. Если вещь нужно 
утолстить не на конце, а где-нибудь въ другомъ месте, то, 
нагревъ ее въ этомъ месте, опускаютъ въ воду близъ лежа-
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ЩХЯ части и затем ъ  уж е осаж даю тъ, ударами кувалды  йж  
просто ио наковальне.

Сгибаше металла. Кузнецу часто приходится произво­
дить сгяоаше железныхъ полосъ и стержней. Эта операщя 
всегда производится въ нагретомъ состояши металла до сте-
гиба1ГТГтеГ ’ СВ°ЙСТвепнаго P0W металла и степени из- 
t r  Н °Т0РЫХЪ СЛучаяхъ C0™VT,, железо можно 

НагР'̂ Вашя) НО это относится только до листовыхъ 
сортовъ металла,— кровельнаго и котельнаго железа.

перацш сгиба Hifi металла, какъ и вообще всякое изме­
нена его формы, не составляетъ большого труда, если при 
этомъ, будутъ соблюдены все у с лови,, способствующая успеху 
этой работы; однимъ изъ главныхъ условй для дела какъ 
мы уже сказали, должна быть достаточная степень нагрГа 
другимъ правильная постановка изгибаемаго куска метатла 
па наковальне, на которой эта операщя производится, иногда 
при помощи различныхъ вспомогательна приспособлен̂ ’ 
какъ напр., онравокъ и формъ. ’

Хотя изгибаете металла на наковальне можетъ быть 
весьма различная вида, темъ не менее въ кузнечномъ деле 
различаютъ две главныя формы этого изгибашя: изгиба nie 
подъ угломъ и гну Tie всякаго рода кривыхъ поверхностей- 
колецъ, крючковъ и т. п.

Разсмотримъ каждый изъ этихъ случаевъ изгибашя от- дъл ьно.
И з г и б а т е  л о д ъ  у г л о м ъ .  Простейипй случай такого 

изгиоашя представляетъ изгибаше широкой железной полосы 
подъ прямымъ угломъ. Для этого полосу помещаю™ въ куз­
нечномъ горну и накаливаютъ ее до степени размягчешя 
железа, причемъ необходимо вести назваше такъ, чтобы 
наибольшая степень накаливашя была бы произведена въ 
месте предполагаема™ сгиба и чтобы саман операщя моги 

ь исполнена съ одного нагрева. Когда полоса железа 
достаточно размягчится, ее переносятъ на наковальню и кла­
дутъ на лицо последней такъ, чтобы ли ui я сгира полосы

совпадала бы съ ребромъ наковальни, а свободный конецъ 
былъ бы свЪшенъ вне ея. Чтобы придать полосе необходи­
мую при этой операцш устойчивость стараются какимъ-ни­
будь приспособлешемъ, какъ напр., паложешемъ тяжести, 
удержать ее отъ сдвигашя; затемъ по свешенному концу 
быотъ молоткомъ или кувалдою, пока не произойдетъ требуе­
мый изгибъ.

При загибаши толстыхъ железныхъ полосъ весьма редко 
удается придать изгибу правильную форму т. е. чтобы ребра 
образовали прямой уголъ и въ месте сгиба не образовалось бы 
закруглешя, не говоря уже о томъ, что въ месте сгиба тол­
щина полосы можетъ быть неодинакова съ остальною тол­
щиною Полосы. Чтобы этого не могло случиться, лучше всего 
прежде изгибашя сначала осадить полосу по линш сгиба и 
затемъ уже приступить къ самому изгибанпо.

Что касается до изгибаи1я железа подъ острымъ или 
тупымъ углами, то для этого необходимы шаблоны, на кото­
рыхъ и производится желаемый изгибъ.

Г н у м е  к о л е ц ъ .  Изгибаше всякаго рода кривыхъ поверх­
ностей крючковъ, колецъ и т. п. вещей, обыкновенно, про­
изводится на роговомъ отростке наковальне, если предметы 
имеютъ грубую форму. Более тщательная отделка, а также 
гнуте колецъ производится или при помощи оправокъ, круг­
лыхъ и овальны хъ стержней или же посредствомъ особыхъ 
спещальньтхъ приспособлен̂ . Такъ, гнуто звеньевъ якорныхъ 
цепей, въ настоящее время производится па заводахъ машин- 
нымъ способомъ, при чемъ получаемое кольцо будетъ иметь пра­
вильную форму и работа происходитъ быстрее ручной отковки.

Р а з р у б к а  м е т а л л а .  Отрубить ненужный кусокъ металла 
не представляетъ никакого затруднешя для кузнеца. Нетол- 
стыя полосы разрубаютъ, безъ подогревашя железа, ручнымъ 
зубиломъ, для чего по намеченному месту делаютъ надрубъ 
и затемъ, повернувъ полосу, делаютъ такой же надрубъ съ 
противуположпой стороны. После этого, свесивъ кусокъ по­
лосы, ударяютъ по ней молоткомъ, отчего надрубленный ко-
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н е ц ъ  о т с к о ч и т ь ; иногд а для т о й -m e ц Ь л и  н а д р у б к у  д е л а ю тъ  

со в с б х ъ  ч е ты р е х ъ  ст о р о н ъ  и тогд а р аб о та идетъ y c ir k u ir f ie  

В ъ  н а к а л е н н о м ъ  с о с т о я ш и  м етал л ъ  о т д е л я е т ся  ещ е легче и 

ж е л е з н ы е  о т р у б к и  о т с к а к и в а ю т ъ  иногд а отъ  одного или н й -  
с к о л ь к и х ъ  уд аро въ  м олота по зубилу.

П р о о и в а ш е  д ы р ъ .  Д ы р ы  п р о б и в а ю т ся  въ  н а г р е т о м ъ  ж е ­

л е з е  посред ством ъ п р о б о й н и к а, но э то  необходим о д ел ать 

о с то р о ж н о  и  н а н о с и ть  уд ары  по п р о б о й н и к у  не очень си л ьно 

осооенно, въ  м е л к и х ъ  в е щ а х ъ  что б ы  не м огло п р о и зо й ти  тр е ­

щ и н ы  въ м етал л е . Е с л и  во зм ож но , то л у ч ш е  всего тако е  

проби ваете д е л ать въ ск в о з н ы х ъ  д ы р а х ъ  съ  д в у хъ  с т о р о н ъ , а 
с а м ы я  ды ры  в ы п р а в и ть  оправкою .

5. Сварка металловъ.

С в а р к а  м е т а л л а .  М ы  у ж е  го вори ли, что отд ельны е к у с к и

м етал ла м о ж н о  со ед инить м еж д у собою  въ п р о ч н у ю  связь

п р е д ста в л я ю щ ую  к а к ъ  бы  одпо ц е л о е  и что тако е  соед инеш е’ 
н а з ы в а е тс я  сваркою.

С в а р к а  ж е л е з а .  Д ля того, чтобы  св а р и ть  м еж д у собою  две 

л 'з н ы я  полосы , надо н а г р е т ь  и х ъ  въ ку зн е ч н о м ъ  го р н у  до 

б ел о свар о чн аго  ж а р а  т. е. 1600» с о о т в е т с т в т у ю щ и х ъ  т о ч к е  п л а в - 

л е ш я  ж е л еза; з а т е м ъ  оба к у с к а  м етал л а п е р е н о с я т ъ  п а  н а к о ­

вал ьн ю  и п о в е р хн о сти , п р е д н а зн а ч е н н ы й  к ъ  с в а р к е , о с а ж и в а ю т  

уд арам и  ку вал д ы  и с к а ш и в а ю т ъ  н а н е т ъ ; п о с л е  всего этого 

к о н ц ы  н а г р е в а ю т ъ  вновь и въ м е с т а х *  св а р к и  п о с ы п а ю т *  п о в е р х -

и зъ  ЯаЗЫ ваемы мъ’ св а р о ч н ы м ъ  п е ско м ъ , со сто я щ и м ъ
и зъ  с у х о й  гл и н ы , м ел каго  п е с к у , с т е к л а  и л и  б у р ы  П е с о к ъ  

р а сп л а в и в ш и сь , п о к р ы в а е т е  н а г р е т а я  ч а с т я  стекл ови д ною  

мае ою п р е д о х р а н я ю щ е ю  п о в е р х н о ст и  отъ о к и сл е ш л . Т о гд а

н о с т и  п о г о о  АУТЬ6 Д°  “ ''1авильнаго ж а Ра ) п р и че м ъ  п о в ер х- 

д ы ваю тъ об г КаКЪ 6,J СЛИгЫ0; в ы н и м а ю тъ , н а к л а -
Г Г  Г —  0дна н а  ДРУГУЮ И л е гки м и , но ч а - 

ы м и уд арам и  р у ч н и к а  св а р и в а ю тъ  од ну с ъ  другою . Е с л и

ИЯИМММММНввЙИНЙПЙВВЯИЯВВЯМЗВВЙ
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во врем я р а б о ты  ж е л е з о  о с ты н е т ъ , не св а р и в ш и сь - то н е о б ­

ходим о п о в то р и ть o n e p a n iio , о ч и сти в ъ  к о н ц ы  и сн о ва п о с ы - 

п а в ъ  и х ъ  с в а р о ч н ы м ъ  п е ск о м ъ . Н о , во общ е, сл е д у е тъ  и з б е ­

га ть  в с я к а го  рода п о в т о р е ш я  одной и той ж е  р аб о ты  и n p i-  

у ч и т с я  д е л ать это с ъ  одного р азу .

Д ля н а ч и н а ю щ а г о  не м 'Ьш аетъ з н а т ь , что с в а р к а  ж е л е з а , 

к р о м е  а к у р а т н о с т и  и б ы стр о ты  дгЬ йств1я, тре б уе тъ  т а к ж е , ч т о ­

бы м ате р 1ал ъ  б ы л ъ  х о р о ш а г о  д о сто и н ства и, во в с я к о м ъ  с л у ­

ч а й , о д и нако ваго с л о ж е ш я  и к а ч е с тв а .

Е с л и  п р и х о д и т с я  св а р и в а ть  т о л с т ы я  ве щ и  и ли т а ш я  ш т у к и , 

к о то р ы я  б уд утъ  п о д ве р ж е н ы  со тр я се н и о , к а к ъ  н а п р ., э к и п а ж - 

н ы я  о с и , то с в а р к у  д е л а ю т ъ  н е с к о л ь к о  и н а ч е . О сад ивъ  оба 

к о н ц а , к у з н е ц ъ  о тко в ы в а е тъ  од инъ изъ  н и х ъ  к л и н о м ъ , а д р у­

гой в ъ  кл и н о во е  у г л у б л е ш е ; з а т е м ъ  и х ъ  п о м е щ а ю т ъ  въ г о р н у  

т а к ъ , что  бы од инъ к о н е ц ъ  л е ж а л ъ  п р о т и в ъ  другого. К о г д а  

оба к у с к а  н а к а л я т с я  до б е л о к а л и л ь н а го  ж а р а , то, не в ы н и м а я  

и зъ  о г н я  со ед и н яю тъ  и х ъ  в м е с т е , сл е гк а  уд ари въ  по  с в а р к е  

р у ч н и к о м ъ . П о с л е  всего этого и х ъ  п е р е п о с я т ъ  н а  н а к о в а л ь н ю  и 

м е с т о  св а р к и  п р о к о в ы в а ю т ъ  со в с е х ъ  с т о р о н ъ .

В е щ ь  п о с л е  св а р к и  необход им о дать о сты ть н а  вольном ъ 

в о зд у х е , а не о х л а ж д а т ь  ее о п у с к а ш е м ъ  въ воду, т а к ъ  к а к ъ  

о тъ  с л и ш к о м ъ  б ы ст р а го  п е р ехо д а изъ го р я ч а го  с о с т о я ш я  въ 

холодное ж е л е з о  м о ж е тъ  с д е л а т ь с я  х р у п к и м ъ .

С в а р к а  под ъ угл о м ъ  д в у хъ  ж е л е з н ы х ъ  п о л о съ  т а к ж е  не пред­

с т а в л я е т ъ  н и к а к и х ъ  т р у д н о сте й . С в а р и в а е м ы я  п о в е р х н о ст и  

с н а ч а л а  о б д е л ы в а ю тся  въ п р о ч н о е  со ед и н еш е и з а т е м ъ  св а ­

р и в а ю т с я  по то л ько  что о п и с а н н о м у  н ам и  сп о со б у.

П р и  с в а р к е  п л а ш м я  (с о о т в е т с т в у ю щ е й  с п л о т к е  дерева) 

п о в е р х н о ст и  н а с е к а ю т с я  или з а зу б р и в а ю т ся  и з а т е м ъ , н а - 

г р е в ъ  к а ж д у ю  изъ н и х ъ  до с в а р а ч н а го  ж а р а , и х ъ  п р о к о вы ваю тъ  

н а  н а к о в а л ь н е .

В о о б щ е , п р о ч н о ст ь  св а р к и  н е сто л ько  з а в и си т ъ  о тъ  ф орм ы  

с о е д и н е ш я  о т д е л ь н ы х ъ  ч а с те й , ск о л ьк о  о гъ  б олее и л и  м е н е е  

с о в е р ш е н п а го  с п л а в л е ш я  м еж д у собою  св а р и в а е м ы х ъ  п о в е р х ­

н о сте й  и х о р о ш и х ъ  к а ч е с т в ъ  м етал л а. Х о р о ш о  с д е л а н н а я
17*
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с в а р к а  не д о л ж н а о б н а р у ж и в а ть
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многомъ разнится отъ обработки железа, хотя общ1е пр1емы 
работы одни и тй же. Но железо для сварки должно быть 
доведено до белокалильнаго жара, а сталь, въ большинстве 
случаевъ, не можетъ выдержать этой температуры. Понятно 
поэтому, что оба металла не могутъ быть нагреваемы, одно­
временно, въ горну, такъ какъ, въ такомъ случае, сталь мо­
жетъ перегореть и потерять все свои хороппя качества.

Какъ поступить въ этомъ случае лучше всего объяснить 
на примере. Возьмемъ самый употребительный инструментъ— 
плотничный топоръ, на леaßie котораго требуется сделать 
стальную наварку.

Предположимъ, что топоръ уже откованъ и остается сде­
лать только стальную наварку. Для этого въ месте сварки 
необходимо его сначала осадить до толщины въ 1/2 дюйма и 
затемъ, по линш предполагаемой наварки, надрубается тон­
кимъ зубиломъ канавка, къ которой пригоняется стальной 
брусокъ. После такой подготовки топоръ кладутъ лезв1емъ къ 
фурме, а сталь несколько дальше. Когда топоръ дойдетъ до 
калильнаго жара, сталь подвигаютъ ближе къ фурме и слй- 
дятъ затемъ, чтобы они одновременно дошли до вара т. е. 
оба покрылись бы ровною слизью. После этого соединивъ обе 
части, переносятъ ихъ на наковальню и проковываютъ вместе 
легкими ударами ручника.

6 . Закалка и отпускъ стали.

Закалка стали. Одно изъ главныхъ и въ то-же время 
характерныхъ и полезныхъ въ практическомъ отношенш 
свойствъ стали это—возможность, по произволу работающаго, 
придать этому металлу желаемую степень твердости. Эта 
искусственная твердость, прмбретаемая сталью, называется 
закалкою стали. Чтобы закалить сталь, необходимо нагреть 
ее до известной температуры и затймъ быстро опустить въ 
холодную воду, или какую-либо другую жидкость, до какой 
степени твердости желаютъ достигнуть.
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с к а т ь  въ нее стал ь надо б ы стр о , с т а р а я с ь  п р и в е с т и  п л а с т и н к у  

во в р а щ а т е л ь н о е  д в и ж е ш е , ч гЬмъ д о сти га е тся  бол4е р а в н о м е р ­

ное о с т ы в а ш е  ст а л и . П о л езн о  въ э т и х ъ  с л у ч а я х ъ  б рать воду, 

к о то р а я  у ж е  с л у ж и л а  для з а к а л и в а ш я , но не у с п е л а  з а г р я з ­

н и т ь ся . О х л а ж д е ш е  м етал ла въ  т а к о й  воде п р о и с х о д и тъ  бы ­

стр о , а  сл у ч а и  р а зр ы в а  очень р е д к и . З а к а л и в а ш е  ст а л и , 

с м о т р я  по с т е п е н и  тверд ости , м о ж но п р о и зве сти  не то л ько  

въ  воде, но т а к ж е  и въ д р у г и х ъ  ж и д к о с т я х ъ . Е ъ  вод е и н о гд а 

п р и б а в л я ю тъ  н е с к о л ь к о  ка п ел ь азотн ой  к я с л о ты , п о в а р е н н у ю  

соль, но са м у ю  в ы с ш у ю  твердость п р м б р Ь т а е т ъ  ста л ь , если 

о п у с т и т ь  ее п о с л е  н а д л е ж а щ а го  н а гр Ь в а  въ  р т у т н у ю  в а н н у . 

Т а к ъ  за к а л и в а ю т ъ , по б о л ьш е й  ч а с ти , р е з ц ы  м е та л л о -о б д е - 

л ы в а ю щ и х ъ  и н с т р у м е н т о в ъ  к а к ъ  р у ч н ы х ъ  т а к ъ  и для м е х а н и ч е -

с к и х ъ  с т а н к о в ъ .
О т п у с к ъ  с т а л и .  Н о  к а к ъ -б ы  хо р о ш о  н и  б ы л а прои звед ена 

з а к а л к а , ста л и  одною з а к а л к о ю  нельзя при д ать ей т у  сте п е н ь 

тверд ости и ги б к о сти , ко то р а я  о тъ  н ея т р е б у ю т с я  для н е к о т о - 

р ы х ъ  изделШ . К р о м е  того, т у го -з а к а л е н н а я  ста л ь  ч а с то  к р о ­

ш и т с я . Д ля и з б е ж а ш я  этого н е д о с та т к а , а  т а к ж е  что б ы  о с л а ­

б и ть и зб ы то к ъ  тверд ости, со о б щ ен н о й  и н с т р у м е н т а м ъ  з а к а л ­

к о ю  и сд ел ать и х ъ  более ги б ки м и  и в я з к и м и ,— сталь отпу­

ст ит ь.
О т п у с к ъ  с т а л и — о п е р а щ я  весьм а н е с л о ж н а я ; ф и зи ч есю е  

з а ко н ы  н а к о т о р ы х ъ  оно основано, со ст о я тъ  въ  т о м ъ , что 

если з а к а л е н н у ю  вещ ь, пр ед вар и тел ьно о ч и щ е н н у ю  н а  то - 

чилЬ , вновь н а г р е т ь , то, по м е р е  в о з в ы ш е ш я  т е м п е р а т у р ы  

н а к а л и в а ш я , н а  п о в е р х н о ст и  вещ и п о я в л я ю т ся  р азл и ч н ы е  

ц в е т а  въ стр о го -о п р е д е л е н н о м ъ  порядке*, п р и это м ъ  ка ж д ы й  

ц в е т ъ  и о т т е н о к ъ  с о о т в е т с т в у е м  о п р е д е л ен н о й  т е м п е р а т у р е  

н а к а л и в а ш я . Т а к ъ  при 2 2 1 °  Ц . —  пал евой  2 2 8 ° — ж е л ты й ; 

2 2 5 '— о р а н ж е в ы й  2 5 0 ° — к р а с н ы й , 2 8 0 ° — ф ю л ето вы й  200°—  

с и ш й , 3 3 4 ° — голубой, о тъ  36 0 °  до 5 0 0 ° - с н о в а  пал евы й .

П о  м е р е  п о я в л е ш я  э т и х ъ  ц ве те ш ь н а  п о в е р х н о ст и  стал и , 

п о с л е д н я я  м а л о -п о -м а л у  т е р я е т ъ  п о л у ч е н н у ю  ею при за­

к а л к е  твердость, почем у при о т п у с к е  ст а л и  д о стато чн о  тол ько



знать, до какого цвЬта нужно ее нагреть, чтобы полу­
чить инструментъ той твердости, катая для него необхо­
дима.

Въ каждомъ частномъ случай закалка и отпускъ стали 
могутъ быть различны и находятся въ зависимости отъ на- 
значешя вещи или инструмента, а также и, отъ качествъ стали, 
изъ которой они сделаны. Такъ, инструменты для обра 
отки дерева чаще всего отпускаютъ до красно-фтлетоваго 

ЦЦ ia, чтоае касается до металло-обд'Ьлочныхъ инстру- 
ментовъ, то ихъ нагр-Ьваютъ при отпуск̂  до лселто 
оранжеваго цвйта. Пружины отпускают* до сине голубаго

Самая онеращя нагрева стали для отпуска производится 
ъ песчапой оанй, которая приготовляется такъ: берутъ же- 

Л' 8ННЙ противень и на него насыпаютъ слой тонкаго пес­
ку въ 3 дюйма толщиною. Противень нагр'Ьаютъ на уголь­
ной жаровн'Ь, а раздуваше огня делаютъ съ помощью руч­
ного Mixa. На песокъ кладутъ инструменты и вещи пред­
назначенные къ отпуску. НагрЬвашемъ въ песчаной бан* 
достигается оол*е равномерное накаливаше, причемъ сл*ду- 
етъ относиться внимательно къ появлению поб*жалыхъ цвI
Ж0Г :  п°веРхаостп отпускаемой вещи, чтобы не накалить долБе необходимаго.

7, Примеры работъ,

Въ заключеше нашего кратваго очерка отд*льныхъ ма- 
нипулящй кузнечнаго д*ла, чтобы сгрунировать ихъ въ одно 

Щее./ ое, остановимъ внимаше читателя на примЬрахъ 
простойшихъ раоотъ, для практических* упражнеиШ кузнеца- 
люоителя.

Б о л т ъ  с ъ  г а й к о й .  Болтомъ называется цилиндричесшй 
железный стержень, на одномъ концЪ котораго имеется гран- 
ное или полушарообразное утолще.пе, называемое головкою он

шляпкою. Так1я головки, независимо отъ ихъ внешней формы, 
бываютъ двухъ родовъ: цгЬльныя и приварныя. Цельная го­
ловка или, какъ ее часто называютъ, самородная образуется 
изъ тогоже стержня посредствомъ утолщешя (осадки) од­
ного изъ его концовъ; такая головка по своей прочности, 
обыкновенно, предпочитается приварной, которыя часто отла­
мываются, особенно, если сварка была произведена дурно.

Чтобы отковать болтъ съ приварной головкою, поступаютъ 
такъ. Берутъ отрубокъ круглаго прута, одинъ изъ концовъ 
его слегка осаживаюсь и на него надеваюсь приготовленное 
заранее железное, холодное кольцо, изъ котораго должна 
быть образована головка болта. Затемъ, прутъ вместе съ 
насаженнымъ на него кольцомъ закладываюсь въ горнъ и 
накаливаюсь до сварочнаго жара, после чего переносятъ на 
наковальню и завариваюгъ сначала кольцо проковкою, а по­
томъ уже придаютъ головке требуемую форму при помощи 
тйхъ или другихъ вспомогательныхъ инструментомъ, имею­
щихся въ распоряжеши кузнеца.

Отковка болта съ самородной головкою также не можетъ 
представлять никакого затруднешя. Для примера опишемъ 
ходъ работъ для отковки болта съ конической потайной го­
ловкою.

Отрубаюсь ручнымъ зубитомъ кусокъ круглаго стержня 
длиною, нисколько большею противъ длины, назначенной для 
болта; затемъ, накаливъ одинъ изъ его концовъ, на которомъ 
должна быть образована головка, осаживаюсь этотъ конецъ 
въ вид!> неправильной формы шарообразнаго утолщен1я; 
после этого болтъ нагреваютъ вновь до бело-калильнаго 
жара и затемъ, взявъ его за головку клещами, опускаютъ 
хвостъ стержня въ воду вплоть до высаженнаго места, что­
бы охладить стержень; все это должно быть произведено очень 
быстро и надо стараться не охладить утолщегие. Далее, какъ 
показано на рис. 268, стержень болта опускаютъ въ особую 
гвоздильную доску, которую кладутъ на наковальню такъ, 
чтобы отверсие въ доске пришлось какъ разъ противъ круг-



л аго о т в е р т я  въ н а к о в а л ь н * . К о гд а  это сд е л ан о - то уд апам и  
м ол отковъ  з а г о н я ю с ь  болтъ рт. ттто * ’ УДа Р ам и

съ  ш а р о о б р а зн ы м ъ  у т о л щ е ш е м ъ

въ ко н и че ско е  углублеш 'е 

ф орм ы  и тогда головка 

болта п р и м е ть  о ч е р т а ш я  и 

р а зм е р ы  этого у г л у б л е ш я .

Б о л ты  съ  ч е ты р е х гр а н ­

ной сам ородною  головкою  

отко вы в аю тся т а к ъ ж е , к а к ъ  

съ  ко н и ч е ско ю , съ  тою 

только р а зн и ц е ю , что для 

тт/»  ̂ этого б ер ется ф орм а съ

П о с л Т НПЫМЪ уГЛублеп1емъ для о б р а зо в а ш я  го л овки  болта П о с .,*  о к о н ™  „ „ „ „ „  „ м г а  то8 м  •

Ф р н и  (к о н и ч е с к о й  и л «  ч е ты р е х гр а н н о й ) б е р у тъ  ф о р и у  „

Г ” 7 б „ 7 Г Г Г с ” ю 6 o m  0н е я  о о л тъ . З а г Б м ъ  о стае тся  отд елать ст е р ж е н ь  болота

Хаю™ “0С ДШЙ захва™ваютъ клещами за головку и по­
мещают* стержень въ горнъ для новаго накаливашя

Что к а с а е т с я  сам ой о тд е л ки  с т е р ж н я , то она произво

д и 1с я  н а  н а к о в а л ь н *  п р и  пом ощ и  п о л у к р у гл о й  глад илки 1 , я— г ™* г,ад™н а к о в а л ь н и  и н а  н е го  н а к л а д ы в а е тся  в е р х н и к ъ , к а к ъ  п о ка­

зано н а  р ис. 2 6 9 ; болтъ 

п о м е щ а е т ся  м еж д у п о л у- 

к р у г л ы х ъ  в п а д и я ъ  гладил­

ки  и я и ж н и к а , п р о к о вы ­

ва е тся  кувалдою  по всей 

д л и н е и уд ер ж и в ается 

л ев о ю  р у к о ю  ку зн е ц а , 

тогда к а к ъ  гл ад и л ку бе­

р у т ъ  за р у ч к у  правою  р у ­

кою . В о  время пр о ко вки  

необходимо п о сто я н н о  пе- 

Рис- 2б9- реворачи вать и перед ви­

га т ь  б о л гъ , что бы о н ъ  б ы л ъ  по всей своей п о в е р х н о ст и  о д и н а­

к о в а я  д !ам е тр а, что п р о в е р я е т с я  к р о н ц и р к у л е м ъ ; п р и  этом ъ 

особенное в н и м а ш е  надо о б р ащ ать н а  п р а в и л ь н у ю  о б ж и м к у  

той ч а с т и  болта, к о то р а я  п р и л е га е тъ  к ъ  н и ж н е й  гр а н и  го л о вки . 

Г р а н ь  э та  д о л ж н а образо вать п р а в и л ь н ы й  п р ям о й  уго л ъ  съ  

кр уго во ю  п о в е р х н о ст ь ю  болта; п р и  н е со б л ю д е н ш  этого у сл о в1я 

го л о вк а м о ж е тъ  п р и н я т ь  о тн о си те л ьн о  с т е р ж н я  косое п о л о ­

ж е ш е  и болтъ о к а ж е т с я  н и ку д а не годны м ъ.

Г а й к и  для болтовъ б ы в а ю тъ  д в ухъ  родовъ: пробивны х  и 

заварны я. П р о б и в н ы я  га й к и  более у п о тр е б и те л ь н ы , ч е м ъ  за- 

в а р н ы я , х о т я  п о с л е д ш я , н е со м н е н н о , п р о ч н е е  п е р в ы х ъ .

О тк о в к а  пр об и вно й  га й к и  производ ится т а к ъ : б е р у т ъ  ж е ­

л е з н у ю  п о л о су п р ям о уго л ьн аго  с е ч е ш я , то л щ и н о ю  и вы со то ю  

н е с к о л ь к о  б о л ы п и х ъ  п р о ти въ  р а зм е р о в ъ  га й к и , ко то р а я  дол ж н а  

б ы ть и зъ  н е я  о тко ван а; п о л о су н а г р е в а ю т ъ  въ го р н у  и п е р е- 

н о с я т ъ  н а  н а к о в а л ь н ю  и ст а р а ю т с я  за од инъ н а г р е в ъ  в ы т я ­

н у т ь  ее до требуем ой ш и р и н ы  и то л щ и н ы . З а т е м ъ  п о л о су 

вновь п о д о гр е в а ю тъ  и п р и н и м а ю тс я  за п р о б и в к у  д ы ръ  съ  

пом ощ ью  к р у гл о й  бородки с н а ч а л а  съ  одной ст о р о н ы , а п о ­

то м ъ , пе р еве р н увъ  п о л о с у ,— съ  другой, о с та е тс я  тол ько о т р у ­

бить о тъ  п о л о сы  по р а з м е р у  к в а д р а т н ы й  к у с о к ъ  ж е л е з а  и 

га й к а  го то ва; ее в ы п р а в л я ю с ь  н а  о п р а в к е  и перед аю тъ  сл е ­

са р ю  для н а р е з к и  винтоваго хода.

В н е ш ш я  гр а н и  га й к и  м о гу тъ  и м е ть м н о го р а з л и ч н у ю  

ф орм у, ко то р у ю  ей при д аетъ  к у зн е ц ъ , п о к а  он а не с н я т а  с ъ  

о п р а в к и  и не о сты ла. В з я в ъ  л ев о й  р у к о й  за к о н е ц ъ  о п р а в к и , 

въ п р а в ую  б е р у тъ  р у ч н и к ъ  и о б д е л ы ваю тъ  им ъ  б о ко вы я 

г р а н и  п о в о р а ч и в а я , по м е р е  над об ности  о п р а в к у , подъ у гл о - 

9 0 0, О тк о в а н н у ю  г а й к у  о ста в л я ю тъ  свободно о хл а д и ться  н а  во з­

д у х е ; о п у с к а т ь  въ воду га й к у  н и  в ъ  к а к о м ъ  с л у ч а е  не с л е ­

д уетъ , т а к ъ  к а к ъ  о н а о тъ  этого сд е л а е тся  с л и ш к о м ъ  твердою 

и п р и  з а в и н ч и в а ш и  м о ж е тъ  л о п н у т ь .

Ч т о  к а с а е т с я  з а в а р н ы х ъ  га е к ъ , то для и зго т о в л е ш я  и х ъ  

б е р у т ъ  п о л о ск у  ж е л е з а  и з а ги б а ю тъ  ее въ  виде толстого коль­

ц а; п а  р о ж к е  н а к о в а л ь н и  колечко это н а д е в а е т ся  н а  о п р а в к у



И края его соединяются въ нактятг™ Qom* 
ливаютъ въ кузнечпоит гл ЗатЬмъ, колечко нака-

J ? T ^  ° " " " " ся »e™ -жена двумя ушками п т  верхней части она снаб-
чивается н ^  “
»у» ^  =№ / ~ д г : г 0" г -  0т” “ " т'‘-
прутъ, диаметра, равнагоTLerpvL Z ° ^  
щиваютъ, что бы изъ него образовать ушГ гГйГ Е ™ '  
вырубаются з у билом ъ. IToc.rfe этого о труба ютъ о, P“
буем у ю длину для образования т*1а гайГ и Г  ̂  ̂  
подогргЬВаютъ въ горну Зат*мъ m КОнецъ
«  « У С .  « Ы » ?  е Г , Г 1  “  Г , ”  “ ’ * ■

~ J T ^  t z r i r r “  “  « * -r s  ::: = ; £ ? “ 
r i r t s r г £ ^ —
нодГы мноТо лучше™Гв™^МаШИННЫХ" Т ^ '  ^  вопя v-kp Л ше пзгоювленныхъ ручнымъ снособомъ, не го-

™  ””  » « « » ”  дешевле

™ z ~ : :

длине для исообщешя однородности сложешя железу, про- 
биваютъ дыры для гвоздей и треугольное отверст!е для нередняго 
шипа, затемъ подкову сгибаютъ на роге наковальни, после 
чего вновь нагреваютъ въ горпу, загибаютъ задше шипы 
на ребре лицевой поверхности наковальни и привариваюсь
передшй шипъ.

Хороппй кузнецъ всю работу отковки подковы исполняетъ 
въ два нагрева, тогда какъ для менее опыт наго можетъ 
понадобиться три или четыре накаливашя.

Отковавъ подкову кузнецъ долженъ уметь прикрепить ее 
къ копыту лошади, что далеко не такая простая вещь, какъ 
это можетъ показатьзя на первый взглядъ. Прежде всего под­
кова должна быть сделана по мерке т. е. плотно облегать 
поверхность копыта; она не должна быть ни слишкомъ тя­
жела, ни слишкомъ легкя и при томъ прибита гвоздями такъ, 
что бы гвоздь прошелъ въ роговую часть копыта не забивая 
мягкихъ частей ноги. При малейшей неосторожности въ этомъ 
отношенш можно испортить ногу лошади.



СЛЕСАРНОЕ МАСТЕРСТВО.

1. Оопця понятая и инструменты,

Общ!,я  П о н я и я .  Ковка металлов* и, главнымъ обра-
Гу S “ Iro ! /  СТаЛИ’ КаКЪ мы Уже анаемт> изъ б̂ глаго обзора
ботка въ больш ПР°Г1!0ЛИТСЯ Л6ГК0 И УДОб,Т0’ Н° такая обРа‘ ,ВЪ бол™ств* случаевъ служитъ только подготовитель-
ною работою. I рубые кузнечные инструменты не могутъ придать 
ещ,г строго, правильное очерташе и красивую внешнюю от­

делку, что достигается дальнейшею обработкою въ холодномъ
ГенГвГ П°СРеДСТЕ0МЪ б°^е —  и точныхъ инетру-

Смотря по внешнему виду изготовляемой вещи и самая 
обработка можетъ быть исполнена или на токарном* станк*
или же на слесарномъ верстакп и тискахъ. ’

" Г ™  П01И ВЪ СТ°1,0,гЬ обточкУ металлов*, разсмотримъ 
ущноС1ь слесарнаго мастерства. Последнее тйсно связано 

СЪ кузнечным* д*ломъ, тймъ не мен*е оно должно быть раз­
махиваемо какъ самостоятельное мастерство, изученйо ко 

тораго мы посвятимъ настоящй отдйлъ нашей книги
столяГойСп Т ТВУеТЪ н4вОТОрая СВЯЗЬ *е*ДУ плотничной и
дТлГеше S S T i Т° ЭТа “  ВЪ KySHe“  и слесарномъ еще бол'Ье т4сна п рельефна. Кузнецъ может* не знать

слесарнаго мастерства, его работа ограничивается ковкою, 
сваркою и некоторыми другими простейшими работами, ко­
торыя необходимо исполнить въ горячемъ состояши металла; 
слесарь же напротивъ долженъ знать обпця приемы кузнеч­
наго дела и уметь обойтись, въ случае нужды, безъ помощи 
кузнеца. Тамъ, где нетъ особой кузницы, въ слесарной ма­
стерской всегда имеется маленьшй переносный горнъ, нетре- 
буюицй особыхъ приспособлен̂  и отдельнаго помещешя.

Слесариыя работы сосредоточиваются на особомъ верстаке, 
къ которому привинчиваются слесарные тиски.

С л е с а р н ы й  в е р с т а к ъ  представляетъ собою небольшой 
массивный деревянный столъ съ ящикомъ и шкаиомъ для хра- 
нешя необходимыхъ инструментовъ. На верстакъ кладется 
железная доска толщиною въ 2 дюйма, шириною въ ‘/гарш. 
и длин. 3/4 арш. съ двумя или тремя отверспями квадраг- 
наго и круглаго сечешя. Къ верстаку привинчиваются тиски, 
служащая для зажаччя въ нихъ неболынихъ вещей 
во время ихъ обработки; самый же верстакъ съ укрепленными 
къ нему тисками всегда устанавливается у окна или вблизи 
его, где достаточно света и простора.

С л е с а р н ы е  т и с к и .  Наиболее употребительный типъ сле- 
сарныхъ тисковъ изображенъ на рис. 270. T a K ie  тиски со- 
стоятъ изъ двухъ массивныхъ железныхъ щекъ А и Ь, соеди- 
ненныхъ между собою коробкою В, одинъ конецъ которой 
соединяющейся съ А неподвиженъ, а другой, противополож­
ный, снабженъ шарниромъ, въ которомъ вращается нижшй 
конецъ щеки Б. О б е  щеки могутъ быть сдвинуты одна съ ■- 
другой въ своихъ, несколько загнутыхъ, верхнихъ концахъ, 
образующихъ губы тисковъ. Назначеше губъ — удерживать 
вещь въ неподвижномъ состояши во время работы, для чего 
губы должны быть хорошо пригнаны одна къ другой такъ, 
чтобы зажимъ былъ крепокъ и вещь не могла соскользнуть. 
Съ этою целыо къ плоскостямъ, соприкосновешя губъ привари­
ваются стальныя пластинки, на которыхъ делается насечка 
на подоб1е напильника, чемъ предупреждается возможность



соскальзывашя зажатой въ тискахъ вещи. Ташя пластинки 
служатъ довольно долго, пока не сотрется насечка, которую

Сдвиган1е и раздвигаше губъ 
производится съ помощью винта 
(червяка) Д съ шарообразной 
головкою Е и подвижною руч­
кою 3. Гайкою винта Д. слу­
жить полный цилиндръ Ж  съ 
винтовою нарезкою. Весь этотъ 
не замысловатый двигательный 
аппаратъ поыйщенъ (какъ это 
видно на рисунк̂ ) въ сквозныхъ 
круглыхъ отвергаяхъ щекъ. 
Цилиндръ Ж укреплепъ непод­
вижно помощью шпонки, тогда 
какъ винтъ свободно движет­
ся но нарезке цилиндра и от­
вергаю, сделанному въ щеке Б. 
Это отверсие должно иметь 

дтметръ, несколько больнлй, чемъ д1аметръ винта для того 
чтобы какое бы отклонение не приняла щека Б относительно 
винта, она не могла бы задеть за его резьбу. При поворачиванш 
рукоятки 3 справа налево, винтъ Д будетъ ввинчиваться въ ци­
линдръ Ж  и щека приблизиться къ щеке А до полнаго смыкашл 
плоскостей губъ; при обратномъ поворачиванш рукоятки щека 
Б удалится отъ А на разстояше винтовой резьбы, причемъ 
произойдешь соответственное размыкаше губъ. Этому движе- 
шю (въ обратную сторону) много помогаетъ пружина J, которая 
въ то же время удерживаетъ губу Б въ данномъ ей положены.

1иски привинчиваются къ верстаку съ помощью скобы К, 
конецъ которой расплющенъ и имеетъ три отвергая для винтовъ; 
для большой устойчивости тисковъ они укрепляются па 
полу хвостомъ 3 съ круглою пятою.

К р о м е  описанныхъ нами тисковъ, известныхъ подъ на-

звашемъ поворотныхъ, существуютъ несколько другихъ менее 
употребительныхъ въ мастерскихъ ремесленниковъ, но распро- 
страненныхъ среди любителей. Главный недостатокъ поворот­
ныхъ тисокъ (весъ ихъ 1 до 5 пудовъ) заключаетси въ томъ, 
что при болыномъ отклоненш подвижной губы, они прини- 
маютъ наклонное положеше и прикасаются къ поверхности 
зажатой вещи не всею своею плоскостью, а только ея частью, 
отчего зажимъ будетъ непроченъ.

Для устранешя этого недостатка были придуманы парал­
лельные тиски, т. е. тате, которые при раздвиганш винта на 
весь его винтовой ходъ плоскости губъ всегда будутъ нахо­
диться въ параллельномъ положенш одна относительно другой 
Tairie тиски представлены на рис. 271. Въ этихъ тискахъ 
подвижная щека ихъ А 
движется въ салазкахъ 
ГГ, которыя состав­
ляюсь одно целое вме­
сте съ неподвижною 
частью В. Передвиже- 
ше щеки А произво­
дится съ помощью вин­
та, пропущеннаго чрезъ 
щеку В и окопчивающа- 
гося головкою Д съ ру­
кояткою Е. Часть винта, проходящая чрезъ отвергав щеки В, 
имеетъ гладкую шейку, недопускающую перемещешя винта, 
а только вращеше его въ этомъ отвергай. Такимъ-же отвер- 
гаемъ снабжена щека А, но винтъ движется здесь по вин­
товой нарезке и, такимъ образомъ, заставляетъ перемещаться 
щеку А.

Параллельные тиски весьма удобны для плотнаго закреп- 
лешя въ нихъ вещи, но въ свою очередь имеютъ тотъ не­
достатокъ, что скоро изнашиваются салазки, отчего подвиж­
ная губа будетъ неплотно прилегать къ поверхности зажи­
маемой вещи.

р к м б с д е н н и к ъ . 18

Рис. 271.



С ущ е ствуеш ь ещ е н и ск о л ь к о  д р у ги х ъ  ти н о в ъ  ти ск о в ъ , м ало 

р а с п р о с т р а н е н н ы х ъ  въ  Р о с с ш , но в с е  они  о т л и ч а ю т ся  более 

сл о ж н ы й  к о н с т р у к щ е ю , о б хо д я тся  д орого и не и з ъ я т ы  отъ 

н е д о статко въ . М ы  поэтом у не пр иво д и м ъ  и х ъ  о п и с а ш й  и ри - 

су н к о в ъ , о т сы л а я  л ю б и те ле й  к ъ  и л л ю ст р и р о в а н н ы м ъ  к а та л о га м ъ  

т о р го в ы х ъ  ф и р м ъ , гд е тако в ы е  р и с у н к и  п о м е щ е н ы . Н а  р и с . 2 7 2

и зо б р аж ен ы  н е б о л ы ш е  повор отны е 

т и с к и  п аз. ст оловы м и . T a K ie  т и с к и  

весьм а уд обны  для м е л к и х ъ  р аб о тъ , 

но р у б и ть  м е та л л ъ  въ н и х ъ  нельзя 

и, вообщ е, съ  н и м и  о б хо д и ться надо 
о сто р о ж н о .

П л о с к о г у б ц ы  (р и с. 2 7 8 )  м ал е н ь- 

Kie т и ск и  съ  р у ч к о ю — с л у ж а т ъ  для 

д е р ж а ш я  в ъ  р у к а х ъ  н е б о л ы п и х ъ  м е- 

т а л л и ч е с к и х ъ  ча сте й , если, почем у 

либо, и х ъ  н е у д о б н о "з а ж а т ь  въ  боль- 
ш и х ъ  т и с к а х ъ .

Е с л и  п р и х о д и т с я  з а ж и м а т ь  въ 
съ  гл ад ки м и  б о ко вы м и  п о в е р х н о ст я м и , к о то р ы я  

м о гу т ъ  бы ть и сп о р ч е н ы  зуб ц а м и  п л о ско сте й  

гу б ъ , то необход им о п р о л о ж и ть  м еж д у п о в е р х ­

н о с тя м и  с о п р и к о с н о в е ш я  вещ и к ъ  гу б а м ъ  до­
щ е ч ки  и з ъ “ м я г к а г о  дерева.

Перейдемъ къ описашю инструментовъ 
слесарнаго мастерства.

Металлы, какъ мы уже знаемъ, могутъ 
быть подвержены такой-же обработке, какъ и 
дерево, съ тою только разницею, что по своей 
твердости эта обработка производится труднее 
и медленнее. Понятно поэтому, что инструменты 
слесарнаго мастерства должны в'быть иные, 
хотя ими производятся те же работы: отка- 
лываше, резаше, сглаживаше поверхностей, 
сверлеше дыръ и пр.

Рис. 272.

т и с к и  вещ и

Рис. 213.

С в е р л а , к а к ъ  и з в е с т н о , с л у ж а т ъ  для в ы р й з ы в а ш я  п р а - 

в и л ь н ы х ъ  к р у г л ы х ъ  отверстий. Т а т я  о т в е р с и я  въ  ме галлЬ 

м о гу т ъ  бы ть сд'Ьланы или н а  т о к а р н о м ъ  ст а н  к/I; (в ы св е р л и в а ш е  

то р ц о во е ), или п р и  п о м о щ и  р у ч н ы х ъ , или м е х а н и ч е с к и х ъ  п р и - 

сп о с о б л е ш й , п р и в о д я щ и х ъ  въ кр уго в р а щ а т е л ь н о е  д в и ж е т е  

сверло.

Д ля с в е р л е ш я  м еталло въ  у п о т р е б л я ю т с я  два рода свер л ъ : 

перовы я  и цент ровы я.

П е р о в ы я  св ер л а б ы в а ю т ъ : одност оронт я  и двуст оронт я.

О д н о с т о р о н н е е  с в е р л о  (р и с. 2 7 4 ) .  С т а л ь н о й  с т е р ж е н ь , 

в е р х ш й  ко н ец ъ  ко то р аго  ч е т ы р е х гр а н н ы й , с л у ­

ж и т ъ  для в с та в к и  свер л а въ  гн езд о в р а щ а ю щ а го  

а п п а р а т а ; н и ж н ш  р а с п л ю щ е н ъ  въ вид’Ь т р е х ­

у г о л ь н и к а , н и ж ш й  у го л ъ  к о то р а го  1 1 0 ° . С то р о н ы  

этого у гл а  о б р а зу ю тся  изъ  д в ухъ  ф а со к ъ , с п у - 

щ е п н ы х ъ  въ  р а зн ы я  сто р о н ы  и р Ь ж у щ и х ъ  одно- 

вр е м е н н о , п р и  в р а щ е н ш  свер л а, только въ  одну 

ст о р о н у . У г о л ъ  зао стр еп гя  ф а со к ъ  4 5 °  60°.

Д в у с т о р о н н е е  с в е р л о  (р и с. 2 7 5 )  и м е е тъ  

о б е  ф а с к и  с п у щ е н н ы я  н а  одну с т о р о н у , т а к ъ  

что  п р и  в р а щ е н ш  св ер л а въ  одну сто р о н у  р е - 

ж е т ъ  одна ф а с к а , а въ  д р угую  д р угая .

С в е р л а , к а к ъ  в с е  р е ж у п ц е  и н ст р у м е н т ы , в ы ­

к о в ы в а ю тс я  и зъ  ли то й  стал и , за к а л и в а ю т ся  и ^

о т п у с к а ю т с я  т а к ж е , к а к ъ  зуо и л ья, п о с л е  чего 

за т а ч и в а ю т с я  п а  т о ч и л е  и д о л ж н ы  бы ть стр о го  пр о вер ен ы »

Ц е н т р о в о е  с в е р л о  (р и с . 2 7 6 ). Л о ­

п а т к а  т а к о го  св ер л а и м е е т ъ  в н и з у  две 

го р и зо и тал ы ты я ф а с к и , с п у щ е н н ы я  н а 

р а з н ы я  сто р о н ы  и п о т о м у  работаю щ ая, 

одноврем енно п р и  в р а щ е н ш  с в е р л а  въ  

од ну сто р о н у  (к а к ъ  пе р о вая о д н о ст о р о н ­

н я я  п е р к а ). Р е ж у п ц я  лезв1я ф а со к ъ , р а с ­

п о л о ж е н ы  н а  одной п р ям о й , п е р п е н д и к у -



0СП С7 л а ’ ™ 4 ю т ъ  Ра ™ У*° д л и н н у и с о с т а в л я ю т »  

■ I I  “  б“  п Р0д0лже[" е одно другого. Ц е н т р о в о е  
сверло и м е е т ъ  вн и зу  н а п р а в л я ю щ ^  с т е р ж е н ь , н и ж -  

ш й  к о н е ц ъ  ко то р аго  зад й л ан ъ  въ вид* перового 

о д н о сто р о н н а го  св ер л а. П о сл е д н е е  п р о с в е р л и в а е т»  

т в е р с я е , ко то р ое з а т е м ъ  р а зсв е р л и в а е тся  (у ш и ­
р я е т с я ) ц е н т р о в ы м ъ  сверлом ъ.

Зенковка. (Рис. 277). Инструментъ весьма
назначеше “  С™ЛЯРНуЮ РазвеР™У> ™^щ!й то-жеаченш̂ ьакъ и последняя, т. е. развертывате дыръ въ

виде к о н у са , об- 

р а щ е н н а го  вер- 

Рис. 277. ш и н о ю  к н и зу .

г;,™: ;;С " ,тгрок с^ к т ’а ю 1ь в н у т р е н н щ  с т 4 н к и  отверст in

- J Z Z T I Z Z  —

въ Z Z ' L T Z  т к ъ  ■“ у”  ш ж т

. » l „ Z Z \  Г » Г Г ° Г " 0Й " ро” * “ерга
Лер»,ой лерки. 0»»6р,„„ Г Г " а̂ " Т 0Р0П,”!'
»  движение „ерла, д„л,„ы „ i n  ; Р

: z z i :  —  - » -у.
Д р и л ь  о б ы к н о в е н н а я  Гпис 97ft\ Лл л.пп 

Г г  стержпя „ ва Г р Г ^ Г " .  Г Г

“ ä ” z  “  : ? и " в * ■ * « * —
вр*илютс, скрученнаго, с.р.Т“ "  Г . '
п р о сто  к р е п к а я  ве р ево чка, п р о п у щ е н н а я  в в е р х у  въ о т в е р с и е  к

С в е р л е ш е  съ  пом ощ ью  этой дрили п рои звод и тся т а к ъ : 

у ст а н о в и в ъ  сверло въ ц е н тр Ь  нам'Ь- 

ч е н н а го  о тв е р ст1я, одною р уко ю  дер- ^
ж а т ъ  с т е р ж е н ь  въ  ве р ти к ал ьн о м ъ  

п о л о ж е н ш , а другою  з а к р у ч и в а ю тъ  

во ро то къ , ко то р ы й , н а м а ты в а я  рем ень, 

въ то ж е  вр ем я, са м ъ  под ним ается 

вве р хъ . К о гд а  рем ень з а к р у т и т с я  до­

ст а т о ч н о  к р е п к о , тогд а, взявъ  обеим и 

р у к а м и  за  к о н ц ы  во ро тка, б ы стро н а - 

ж и м а ю т ъ  н а  эти  ко н ц ы  с в е р х у  вн и зъ , 

отчего во р о то къ , прид я въ обратное 

д в и ж е ш е , н а ч н е т ъ  р азм аты вать верев­

к у  и приведетъ въ д в и ж е ш е  ст е р ж е н ь  

со в ста в л е н н ы м ъ  въ него сверлом ъ.

М а х о в и к ъ  д, ко то р ом у т о ж е  сообщ ено 

д в и ж е ш е , будетъ пр од ол ж ать его и 

тогд а, когд а то л ч е къ  п ерестал ъ  д ей ствовать и рем ень р а зм о та н ъ . 

О тъ  этого д в и ж е ш я  м а хо в и к а  ст е р ж е н ь  сново н а ч н е т ъ  

н а м а т ы в а т ь  н а себя рем ень, п р и ч е м ъ в о р о то к ъ  по д н и ­

м е т ся  к в е р х у . К о гд а  п о с л й д ш й  дойдетъ до в ы сш е й  

то ч к и  своего в е р х н я го  в о л о ж е ш я , ем у со о б щ аю тъ  н о ­

вы й т о л ч е к ъ  к н и з у , отъ ко то р аго  сверло н а ч н е т ъ  в р а ­

щ а т ь с я , но уж е  въ о б р а тн у ю  сто р о н у . Т а к и м ъ  образом ъ 

дриль будетъ д е й ство в ать н е п р е р ы в н о , то въ т у , т о в ъ  

д р у гу ю  ст о р о н у .

Д р и л ь  а м е р и к а н с к а я  (р и с. 2 7 9 )  о с н о в а н а  н а  

т о м ъ -ж е  н а ч а л е  п о п е р е м е н н а го  д в и ж е ш я , то въ 

т у , то въ д р угую  ст о р о н у , которое со о б щ а е тся  с т е р ж ­

н ю , со в с та в л е н н ы м ъ  въ него свер л о м ъ , н а ж и м о м ъ  

св е р х у . Н о  здесь в м е сто  р ем е ш к а кр уго в р а щ а т е л ь н о е  

д в и ж е ш е  прои звод ится ви нтово ю  н а р е з к о ю  с т е р ж н я , 

п р о х о д я щ а го  чрезъ  гайку..

Д р и л ь  к а т у ш е ч н а я .  (Р и с . 2 8 0 ). Д ей ств1е ^  

т а ко й  дрили п о н я т н о  изъ че р те ж а. Д виж еи1е п р о - Рис. 279.



изв0датся разматывашемъ шнурка, при нажим* на рушу

Г Г Г е Г ш ^ Г  К°ГДа ДРУГ0Г° РУК°Ю ТЯНУТЪ За СВ°бад!
LTpöCTMmift приборъ для сообщения непрерывна™ вра- 

щательнаго движешя сверху въ одну сторону будетъ коловорота
ТПНвшГТ°?Г0 ПОм4щено нами БЪ столярномъ «астерств'к 

™  281) наибол4е Употребительный приборъ
Д сверлешя . дыръ. Трещетка состоитъ изъ рукоятки съ

вилкою и пружиною или собачкою Вил­
ка эта вм'Ьст* съ зубчатымъ колесомъ 
над'Ьты . на шпиндель, причемъ колесо 
закреплено неподвижно, такъ-что при по­
ворот* колеса будетъ оборачиваться и 
шпиндель. Посл'Ъдшй внутри им*етъ ка - 
налъ съ винтовою нарезкою,покоторойдви- 
жется винтъ Г, головка котораго оканчи­
вается остр1емъ. i Для просверливашя от- 
верспя съ помощью такой трещеткп необ­
ходимо поместить ее въ распорку. Ио- 
воротомъ рукоятки А сообщается движе­
те зубчатому колесу, а следовательно 
и сверху, которое движешемъ винта 
впизъ нажимаетъ на шпиндель. Обора­
чивал рукоятку въ противоположную

Рлс сторону винтъ приходить въ первона-
чальное положеше и т. д. Такимъ 0о- 

разомъ, трещетка не требуетъ нажат!я сверху рукою, но за
1 то работа происхо­

дитъ прерывчато.
Кром']} описанныхъ 

нами приборовъ для 
сьерленш отвергай 

. въ металлахъ суще­
ствуем нисколько 

Рис.;281. мехапическихъ стан-

ковъ, производящихъ работу скорее и чище. Но так1е станки 
составляютъ принадлежность большихъ мастерскихъ ^  
и едва - ли могутъ понадобиться слесарю-люби- 
телю.

Нарезка винтовъ и гаекъ производится посред­
ствомъ метчиковъ и плашекъ.

Метчикъ (рис. 282)—стальной стержень съ вин­
товою р'Ьзьбою служитъ для нарезки винтового хода 
въ кругломъ отверстш гайки. Резьба на метчикй дй" 
лается несплошная, но имеетъ четыре продоль- 
ныхъ канавки для выхода чрезъ нихъ стружки.
Во время работы головка метчика вставляется въ рис. 282. 
воротокъ (рис. 283), самая-же гайка, со сдгЬланнымъ заранее

Рис. 283.

круглымъ отвертемъ, зажимается въ тиски,
Клуппъ (рис.

284). Въ него встав­
ляется плашка, слу­
жащая для нарезки 
винта. Такая плашка Рис. 2Я4.
состоитъ изъ двухъ половинъ (рис. 285), изготовленпыхъ изъ 
хорошо закаленной, литой стали, отпущенной до желтаго 
цвйта.

Чтобы нарезать винтъ берутъ подходяшдп, 
по размЬрамъ, железный или стальной стержень 
и одинъ конецъ его зажимаютъ вертикально чъ 
тиски, на другой-же конецъ над'Ьваютъ клуппъ, 
со вставленными въ него обеими половинками Рис. 285. 
плашки, которыя зат'Ьмъ туго завинчиваютъ, предварительно 
смочивъ ихъ масломъ. Зат'Ьмъ, взявъ обеими руками, за ручки 
начинаютъ поворачивать клуппъ сл'Ьва на право. Работа 
идетъ медленно и жел'Ьзо сильно нагревается, для чего, время



H S “ ^ Z Z ~ M n - ~ ^
• а е тс »  , „  „ т  т г Ь  J r 8“ ‘„“ *. ‘» '/ Г 1
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и н т о в а л ь н а я  д о с к а  ( р л с .  2 8 6 )  с . „ ж , „  , , ,  Н а р Ь „ ю .
больпшхъ вин­
товъ, для чего

Рис. 286. 6Г0 ПРОВОДЯТЪ
отверст]Гг въ лоск*  ̂ чрезъ нисколько
т**ъ, который долженъ именин“  * т *

Рода слес1ртыТТапТлкиРУМеНТаМЪ СЛ*ДуеТЪ отнес™ разнаго 
стальной брусокъ onmm ЫИя т л ы - Напилкомъ называется 
поверхностями на гото,?11 ПЛ0СКИМИ ™  криволинейными 
рядами, образующими погГ  ̂^  IJa,cii4m правильными 
зубрит . Наиилкомъ тки* ')аостРенныхъ возвытешй или не­
металла, при чемъ пми1аЮГЬ П0 шеРох°ватой поверхности

П е р , . “ '  » « « » « » »  ™  д в о ! н а я .
« Г М »  аар ал д е л ьао  o f * „ Г о Г “ “ "  ^шяхъ; при двойной тгр I  дрУгомУяа одинаковыхъ разстоя-
г а и .  o h o L  I T  C 4 , , i  ™  ребр* ” е р е с 4 .а ,„ г е ,  д р у .

ф »  ~  Z  B S i c ™ " m  ' " » « •  ч ™  - с а е ” ,
Е н Ь щ и е и у  . « У , т . , 1 а „ ; ; 7 Л : “ Л ; Г Г 3 “ ’ “  »  
~  а о  а р у а а „ е Г а а с 4 Г Л 1 ;

гр !б аго  <— -

П

уп о тр е б л я е тся  для с д и р а ш я  о к а л и н ы , о б р азо вавш е й ся  на 

м етал л и ч е ско й  п о в е р хн о сти  п о сл й  п р о к о в к и , и вообщ е, к о г ­

да т р е б у е т ся  сн я т ь  з н а ­

чи тельное ко л и чество м ас­

с ы  м етал ла с ъ  о п и л и в а е ­

мой п о в ер хн о сти .

П л о с к а я  д р а ч е в а я  

л и л а  (р и с. 2 8 7 )  и сп о л - Рис. 287.
н я е т ъ , о т ч а с ти , то ж е  н а з н а ч е ш е  к а к ъ  и б р у со в к а . К р о м й  то го  он а 

уп о тр е б л я е тся  для о п и л и ­

вав ifl пл о ско сте й  и п р о ­

п и л ки  п р я м о л и н е й н ы х ъ  

о т в е р с п й . Н а с е ч к а  на т а ­

ко й  пш гЬ  д е л ается только 

н а т р е х ъ  п л о с к о с т я х ъ , а 

ч е т в е р т а я  (у з к а я )  о с т а е т с я  глад ко ю  для того, что б ы , з а п и л и в а я  

п о в е р хн о сти  сх о д я щ и х с я  и и м ^ — —  ц
подъ угло м ъ  пе тр о гать той

ко то р ая к ъ  н ей  п р и м ы - Рис. 289.

ка е т ъ .

П о л у к р у г л а я  п и л а  (р и с . 2 8 8 ).

Н и ж н я я  гр а н ь  п л о с к а я , в е р х н я я  п о ­

л у к р у г л а я . Т а к о ю  пи л о ю  м о ж н о  з а ­

п и л и в а ть  к а к ъ  ПОЛукруГЛЫЯ, т а к ъ  Рис. 290.
и п л о о т ш  п о в е р хн о сти .

К р у г л а я  п и л а  (р и с . 2 8 9 ) у п о тр е б л я е т ся  для п р о п и л и - 

в а ш я  к р у г л ы х ъ  отверстШ .
Т р е х г р а н н а я  п и л а  или т р е х г р а н о к ъ  (р и с . 2 9 0 ). У п о -  

тр е б л е ш е  его весьм а р азно об р азно . Н а р е з к и  зубьевъ  у п и л ъ  

с т о л я р н ы х ъ  п р о и зво д и тся э ти м ъ  н а и и л ко м ъ .

Ч то к а с а е т с я  л и ч н ы х ъ  и ш л и ф н ы х ъ  н а п и л к о в ъ , то о ни  

им'Ью тъ т а ш я - ж е  о ч е р т а ш я  в н е ш н е й  ф орм ы , но о тл и ч а ю тся  

н и ск о л ь к о  м е н ы п и м и  р а зм е р а м и  и м елкою  нас'Ьчкою .

П р и  п о к у п к а  н а п и л к о в ъ  всегда сл е д у е тъ  б р а ть и х ъ  тол ько 

и з в 'Ь ст н ы х ъ -х о р о ш и х ъ  ф и р м ъ . Л у ч ш и м и  с ч и т а ю т с я  а н ш й с г й е ,



не ,о 7 ж  ПР0ДаИ,ТСЯ Д° Р ° ж е  н 4 м е ц « и х * . Н о  дороговизна эта  
не д о л ж н а см у щ а т ь  п о к у п а т е л я , т а к ъ  к а к ъ  а н г л 1й с к 1е н а ­

п и л ь н и к и  с л у ж а т ъ  долго и когд а с о т р у т с я , то м о гу т ъ  бы ть

—  Г Г * '  Д4ЛаЮТСЯ ° НИ ВС6ГДа ИЗЪ Х ° Р °Ш0 п р о к о в а п - 
ой впо л нЬ  однородной по  св о ем у с л о ж е н ш , ли то й  ста л и

" Г  П? е 'гаСЛеИШ>1ХЪ н а м и  г л а в н и ъ  и н ст р у м е н т о в ъ  
сл е са р н а го  д* ла с у щ е с т в у ю т ъ  м ного в с п о м о г а т е л ь н ы е  и н - 
ст р у м е н т о в ъ  и пособШ .

Ц и р к у л ь  и  к р о н ц и р к у л ь  (р и с. 2 9 1  и 2 9 2 ). Д ва и н с т р у ­

м ента одинаково необходим ы е 

для к у з н е ц а , т о к а р я  и сл е ­

са р я . С у щ е с т в у е т е  м ного об- 

р азц о въ  т а к и х ъ  и н с т р у м е н ­

товъ съ  р а зл и ч н ы м и , бол4е 

или  м е н гЬе уд ачн ы м и , п р и сп о - 

со б л е ш я м и , вы бо ръ  э т и х ъ  

и н ст р у м е н т о в ъ  р аб о таю  пцй 
Рис. 292. м огкетъ сд ел ать сам ъ . С ч и - 

таем ъ , однако, н е л и ш н и м ъ  з а м е ти т ь , что то тъ  и н с т р у м е н т ъ  

х о р о ш ъ , ко то р ы й , ПО во зм о ж н о сти , т о ч е н ъ , а  для этого н е ­

обходим о о б р а щ а т ь ся  съ  н и м ъ  о сто р о ж н о  и береж ливо. 

Н а у г о л ь н и к и  и  л и н е й к и .  И н с т р у м е н т о в ъ  э т и х ъ  необ хо-

димо и м е т ь  н и ск о л ь к о  р а з ­

л и чн о й  ве л и чи н ы  съ  м а ш - 

та б и м м и  д е л е ш я м и  и безъ 

н и х ъ . К а к ъ  н а у го л ь н и к и  

(р и с. 2 9 3 ), т а к ъ  и л и н е й к и  

долж но в о зм о ж п о  чащ е п р о ­

в е р я т ь , наб л ю д ая за и х ъ  п р я - 

, „ м о л и н ей н о сты о  и в е р н о стью
Гис. 293. УГЛОВЪ.

К е р н ъ  (р и с. 2 9 4 ), стал ьн о й  с т е р ж е н ь  з а о ст р е н и й  съ

одного к о н ц а  О н ъ  с л у ж и т ъ  для т * х ъ -ж е  ц е л е й , к а к ъ  ш и л о

при о б р а б о тк е  дерева: для о ч е р к и в а ш я  л и ш й , п а м я т к и  цен- 
гр о въ  и т. д.

0БЩ 1Я П 0Н Я Т1Я  PI ИНСТРУМ ЕНТЫ .

Д ля р а з в и н ч и в а ш я  и зави н чи вагй я га е к ъ  у п о тр е б л я ю т ся

Рис. 294.

к л ю ч и , ко то ры е б ы ваю тъ  р азл и чн о й  ф ормы. ,

К л ю ч ъ  о б ы к н о в е н н ы й .  Н а  р и с у н к е  2 9 5 , и зо б р а ж е п ъ  

к л ю ч ъ  д вухгол овы й. Ч то б ы  

о т в и н т и ть  или зави н ти ть 

г а й к у  н а  нее н а д е в а ю тъ  

го л о в к у  к л ю ч а  и, в р а щ а я  

въ  т у  ил и д р угую  ст о р о н у , 

п о в о р а ч и в а ю сь  га й к у . Н ео бход им ое услов1е тако го  к л ю ч а  это 

то, что б ы  в ы р е з ъ  въ го л о в к е  пл о тн о  о х в а т ы в а л ъ  га й к у , п о ­

чем у и к л ю ч е й  необходим о и м е т ь  н е ск о л ь к о  ном еровъ.

К л ю ч ъ  р а з д в и ж н о й  (р и с. 2 9 6 ). Д ля н е б о л ы п и х ъ  га ек ъ  

тако й  к л ю ч ъ  весьм а удобенъ.

О н ъ  сд е л а н ъ  и зъ  ста л и  и 

и м е е т ъ  д ер евян н ую  р у ч к у .

К л е щ и  (р и с. 2 9 7 ).  С л е с а р - 

н ы я  кл е щ и  по ф о р м е н и ч е м ъ  не 

о т л и ч а ю т ся  

отъ  сто л я р ­

н ы х ъ .

Н о ж е в ­

к а .  И н ­

с т р у м е н т ъ

т а к ж е  очень с х о ж Ш  со сто л я р н о й  н о ж е в к о ю , но полотно с л е ­

са р н о й  н о ж е в к и  д е л а е тся  н е с к о л ь к о  тол щ е; за к а л и в а е тс я  и 

о т п у с к а е т с я  т а к ъ  ж е , к а к ъ  зуб и л ья. Н о ж е в к и  д е л а ю т ъ  п р о р е з ы  

н а  ж е л Ь з е , а т а к ж е  р а зр е за ю т ъ  м ягкШ  м етал лъ , к а к ъ  н а п р , 

м ед ь, олово и св и н ец ъ .



М е д н а я  щ е т к а  (рис. 298). Ома состоите изъ пуТкГ за­
плетенной, неотожжепной мед­
ной проволоки; употребляется 
ДЛЯ чистки напильниковъ отъ 
грязи и онилковъ, приставшихъ 

1’ис. 298. между насечкой. Uo мЬРе сти-
и од стр и гагогь " р м " 0 “  " *

0j : z ? :  „  ужеанав№
отличаются значительною твердостью, всл*дств1е чего они
трудно обработываются режущими и велящими инструментами 
П о с л 4 д ш е  , о л . „ „ в т ь ю р о ш о  т т  „

н е ш  к а м е н ь  , л »  , f a «  не год 

И п о то м у у п о тр е б л я е т ся  н а ж д а к ъ .

К р у ж к и  ДЛЯ т о ч е ш я  и н с т р у м е н т о в ъ .  Так1е кружки 
лучше всего иметь наждачные, но можно употребляГ изъ 
песчанника и обмазывать наждачнымъ порошкомГсъ клееГъ 

КРУЖКИ обыкн°венно надеваютъ на токарный станокъ.’

2 . rtpiemj мастерства.

Обпця замечашя. После краткаго обзора инструментовъ 
в пособ1Й слесарнаго мастерства переходимъ к ъ  Глож н1ю 
основныхъ пр!емовъ слесарныхъ работъ. и™ешю

Для того, чтобы сделать какую-либо вещь, необходимо 
иметь чертежъ или рисунокъ, или-же модель этой вещи. За- 
г  мъ приступаю™ къ выбору матер!ала, изъ котораго должна
бы ть с д е л а н а  с а м а я  вещ ь. В ы б о р ъ  это тъ  д о л ж енъ  бы ть стр о го
сообразованъ съ назначешемъ вещи: прочностью, красотою

в ъ Дк ^ з Г е УГ ШЙ- Е сли  Г 1“  этотъ
бот, Г  Т  какпхъ-либ° ДР?ГИХЪ подготовительны хъ ра- оотъ, то необходимо, после исполнена этихъ работъ тща­
тельно осмотреть, не оказалось-ли после отковки такихъ н - 
достатковъ, которые не могутъ быть допущены. Недостатки

эти, к р о м е  н е в е р н о сти  р азм е ро въ , м о гу тъ  о б н а р у ж и т ь с я  въ  

м е та л л е  п о с л е  п р о ко вки  въ вид е т р е щ и н ъ , д урной св а р к и , 

н е п р а в и л ь н а я  р а сп о л о ж е н !)! ч а сте й  и т. п. Е с л и  вещ и о тко в­

кою  п р и д ан а н е п р а в и л ь н а я  ф орм а, ил и  неси м е тр и ч н о е  рас- 

п о л о ж е ш е  часте й  о тн оси тельно гл авн о й  оси, то т а к у ю  вещ ь 

не льзя обд елать въ треб уем ую  ф орм у, даж е при и зв е с тн о м ъ  

з а п а с е , въ р а з м е р а х ъ  ка ж д о й  отдельной ея части . В ъ  т а к и х ъ  

с л у ч а я х ъ , необходим о вновь отковать са м ую  вещ ь.

К у з н е ч н а я  р аб о та, однако, не всегда предпгествуетъ сл е ­

сар н о й . И н о гд а  сл е сар ь пр о сто  б еретъ  ку со к ъ  ж е л е з а  или 

ст а л и , о б о л ван и ваетъ  его и з а те м ъ  п р и с т у п а е т ъ  к ъ  о тд е л ке . 

О б о л ван и ваю тъ  вещ ь, по больш ей ч а с ти , на гл а зъ , но даль­

н е й ш а я  обрабо тка д о л ж н а быть со вер ш ае м а не и н а ч е , к а к ъ  

п о с л е  п р ави л ьн о й  р азб и вк и  и р а з м е т к и  частей  по м а сш та б у . 

Р а з м е т к а  эта  пр ои звод ится ке р н о м ъ  съ  пом ощ ью  л и н ей к и , 

н а у го л ь н и к а , ц и р к у л я  и д р у ги хъ  п р и с п о с о б л е н ^ ; въ б о л ь ш и х!, 

м а с т е р с к и х ъ  часто  для этого уп о тр е б л я ю тся  с п е щ а л ь н ы е  п р и ­

б оры , но мы и х ъ  зд есь р а зсм а тр и в а ть  не будемъ. О п ы т ъ  и 

н а в ы к ъ  н а у ч а т ъ , к а к ъ  п р о сты м и  средствам и д о стато чн о  п р а ­

вильно и ве р н о  р азм е ти ть.

М ы  у ж е  говорили, что по чти  в с е  сл е са р н ы я  р аб о ты  со ­

сред оточи ваю тся н а  в е р с т а к е  и т и с к а х ъ . П е р в а я  изъ  т а к и х ъ  

р а б о тъ — это п р и д а ш е  вещ и н а д л е ж а щ и х ъ  р а зм е р о в ъ , по сд е ­

л а н н о м у  к о н т у р у  или р и с к е . П е р в о н а ч а л ь н а я  р и с к а  д о л ж н а 

б ы ть н е п р е м е н н о  з а к р е п л е н а  н а н е с е ш е м ъ  н а к о н т у р ъ  ряда 

п у н к т и р н ы х ъ  л и ш й  л егки м и  уд арам и  м о л о тка по н а с т а в л е н ­

н о м у н а  р и с к у  к е р н у  и л и -ж е  зуб и л о м ъ , которое с т а в я т ъ  вдоль 

н а м е ч е н н ы х ъ  р и со к ъ . П о с л е  закреп ления р и со къ  п р и с т у п а ю т !, 

к ъ  с н я т ш  и зл и ш н е й  м а ссы  м етал ла. Э т о  сл е д уе тъ  сд ел ать 

съ  возм ож но м еньш ею  затр ато ю  врем ени и труд а, гр уб ы м и  

и н ст р у м е н т а м и , но только п р и  у с л о в ш , не и сп о р ти т ь  ими 

вещ и. К ъ  т а к и м ъ  гр у б ы м ъ  и н ст р у м е н т а м ъ , к а к ъ  м ы  зн аем ъ , 

сл е д уе тъ  о тн ести  зуб и л ья и драчевы я пилы . Р а з р у б к а  и вы ­

р уб ка всегда п р е д ш е с т в у ю т  о п и л и в а ю ю , п р и  чем ъ , к о н е ч ­

н о , надо, чтобы  зуби ло было п о д хо д я щ и хъ  р а зм е р о в ъ , доста-



точно остро и хорошо закалено. Тяжел ыя вещи рубятъ на 
верстак*, безъ всякаго вакр-Ьплетя ихъ, ударами ручника по 
зубилу, наставленному на риску; пеболышя вещи зажимаютъ 
въ тпски такъ, чтобы риска, по которой нужно рубить, приш­
лась, по возможности, ближе къ сомкнутымъ губамъ тисковъ. 
Рубить сл*дуетъ перпендикулярно къ длинн* губъ, такъ 
чтобъ удары передавались непосредственно посл*днимъ и за­
жатая вещь не могла выскользнуть. Надрубку следуетъ про­
извести по риск* со вс*хъ четырехъ сторонъ (если это мож­
но) или съ двухъ сторонъ, если приходится рубить плосшй 
кусокъ металла. Когда надрубка сделана на достаточную 
глубину, тогда оставляютъ зубило затемъ отъ ударовъ руч­
ника по надрубленному концу металла, посл*дшй долженъ 
легко отломится. Неровности излома обрубаютъ т*ыъ-же 
зубиломъ, которое ставится наклонно; ч*мъ круче будетъ 
наклонено зубило къ обрубаемой поверхности, т*мъ большая 
стружка будетъ снята съ металла. Для этой работы зубило 
берутъ съ лезв!емъ не очень широкинъ и, во всякомъ слу- 
ча*, бол*е узкпмъ, ч*мъ при разрубк*. Когда поверхность 
пройдена зубиломъ одинъ разъ правильными полосами, при 
чемъ будетъ снята грубая стружка, сл*дуетъ пройти зуби­
ломъ эту поверхность въ другой разъ, ставя зубило мен*е 
круто, отчего снимаемая стружка будетъ тоиыле. При изв*ст- 
понъ навык* къ этой работ*, можно достигнуть того, что 
поел* второй обрубк* поверхность настолько выровняется, 
что останется только пройти ее н*сколько разъ слесарными 
пилами.

Кром* разрубки п обрубки металла, т*мъ-же зубиломъ 
производится вырубка каналовъ, соотв*тствующихъ выборк* 
шпунта въ столярномъ д*л*. Такую в ы р у б к у  можно д*лать 
также клисместеромъ, давая ему такой-же наклонъ какъ и 
зубилу. Вырубать сл*дуетъ, однако, довольно осторожно, 
оставляя небольшой запасъ по лишямъ риски, по которой 
потомъ придется сглаживать слесарною пилою. Что касается 
выруоки сквозныхъ отверти, то ихъ сначала высверливаютъ

одною дырою или нисколькими рядомъ и затемъ, соединяю­
щая ихъ стенки, вырубаютъ и сглаживаютъ зубиломъ и пи­
лами.

Вырубка и прорубка если производится въ тискахъ, то 
металлъ зажимается въ нихъ рискою вверхъ. Листовой ме­
таллъ, въ этихъ случаяхъ, обрабатывается на правильной 
доскИ.

Сглаживаше поверхности. После обработки металла 
зубиломъ, какъ бы хорошо не была сделана эта работа, всегда 
является необходимость сгладить̂  пройденпыя зубиломъ и 
клисмейстеромъ поверхности. Такого рода сглаживаше всегда 
производится напилками.

Работа пилами и напилками, несмотря на кажущуюся 
легкость и простоту, принадлежитъ къ числу утомительныхъ 
и копотныхъ работъ. Начинающей долженъ запастись хоро­
шимъ запасомъ тернешя, прежде чемъ примется за опи­
ловку поверхности̂ пройденной зубиломъ. Выборъ пилъ, ихъ 
формы, насечки и величина обусловливаются характеромъ 
работы, самая же обработка должна итти съ известною по­
следовательностью, т. е. пускать въ дело, по мере необхо­
димости, сначала грубыя пилы, затемъ личныя и шлифныя.

Отрубокъ металла, предназначенный къ опиливанно зажи- 
маютъ въ тиски такъ, чтобы обрабатываемая поверхность 
была обращена кверху и имела строго горизонтальное поло­
жеше. Соблюдете этого услов1я необходимо, чтобы во время 
опиливашя не перекосить вещь, что исправить не всегда 
возможно.
Q Выбравъ подходящую слесарную пилу, берутъ ее правою 
рукою за ручку, а левою захватываюсь конецъ нелегка упираютъ 
въ свободный конецъ пилы. Въ такомъ положеши пилу дви- 
гаютъ взадъ и в передъ по опиливаемой поверхности такъ, 
чтобы эти движешя были параллельны намеченной риске. 
Водить пилу следуетъ ровно, не торопясь и не сильно на­
жимая на обрабатываемую поверхность, при чемъ, время отъ
времени, работа должна быть проверяема наугольникомъ.✓



Снявъ излишнюю массу металла грубою пилою, выв’Ьривъ 
поверхность и, сгладивъ ее насколько возможно, берутъ лич­
ной напилокъ и дМствуютъ имъ такъ-же, какъ грубымъ, но 
соблюдая большую осторожность и почти не нажимая на 
поверхность. Тоже следуетъ сказать относительно шлифпого 
напилка, посл£ обработки которымъ поверхность должна быть 
совершенно гладкою, безъ малййшихъ царанинъ и штриховъ.

Когда опиливаемая поверхность слишкомъ длинна, такъ 
что напилокъ нельзя направить вдоль ея, то опиловка де­
лается наискось и при томъ настолько близко къ перпенди­
кулярному направленно, насколько позволяетъ рукоятка. Опи- 
ливъ поверхность по одному направленно, проходятъ напилкомъ 
по другому такъ, чтобы наклопныя черты, произведенныя на­
сечкой пилы пересеклись взаимно между собою. Когда такая 
опиловка сделана, необходимо сгладить ее наппльникомъ, у 
котораго хвостъ вместе съ ручкою отогнутъ вверхъ, подъ 
прямымъ угломъ. Если и после такой опиловки заметны 
будутъ следы напильника, то ихъ можно сгладить точиль- 
нымъ камнемъ.

Опиловка граней призмы можетъ представить некоторое 
затруднеше для начинающая, между темъ, работа эта такъ-же 
проста, какъ опиловка прямой поверхности, но требуетъ ча­
стой проверки наугольникомъ правильности сторонъ и угловъ. 
Для этого прежде всего опиливаютъ торецъ и производятъ 
на немъ разбивку фигуры по известнымъ геометрическимъ 
правиламъ; затемъ, зажавъ брусокъ въ тиски, опиливаютъ одну 
изъ граней, строго придерживаясь риске и, возможно часто, 
проверяя правильность работы. После этого перекантовы- 
ваютъ брусокъ такъ, чтобы удобно было опилить сторону 
параллельную обделанной. Когда вторая поверхность готова, 
то опиливаютъ друпя стороны фигуры, держась того-же по­
рядка т. е. параллельности сторонъ (четырехъ и шестигран­
ной призмы) и проверяя стороны и углы складнымъ науголь- 
никамъ, закрепивъ стороны этого наугольника подъ извест­
нымъ угломъ. Восьмигранная призма опиливается по тЫъ

П - _

же правиламъ, сначала на четыре грани и затемъ каждый 
изъ этихъ угловъ срезывается такъ, чтобы соприкасаюнцяся 
поверхности образовали уголъ въ 115°.

Выемки и углублешя пропиливаются, смотря по очерта- 
нно ихъ, плоскими, полукруглыми и круглыми пилами. Все 
ташя углублешя предварительно или вырубаются зубиломъ 
или высверливаются перками и поступаютъ уже для чистой 
отделки напильниками. Иногда, впрочемъ, сделанныя выемки 
приходится увеличивать или пропиливать, что исполняется, 
по общему порядку, сначала грубыми пилами, а затемъ лич­
ными и шлифными.

Опилить круглую поверхность много труднее всякой дру­
гой работы. Если въ мастерской имеется токарный станокъ, 
то такая работа можетъ быть сделана на немъ легко и скоро 
токарными инструментами для обточки металловъ, о которыхъ 
мы скажемъ ниже. Въ случае-же необходимости сделать это 
въ тискахъ поступаютъ такъ: положимъ намъ надо опилить 
стержень болта откованный въ кузнице и имеюпцй четырех­
гранную головку. Для этого зажимаютъ головку въ ручные 
тиски, а въ болыше слесарные тиски зажимаютъ деревянный 
брусочекъ, въ которомъ сделана полукруглая выемка. Тогда 
свободный конецъ болта заправляютъ въ выемку бруска, а 
левою рукою берутъ тисочки и придаютъ болту вращатель­
ное движеше около его оси. Напилокъ-же держатъ въ одной 
правой руке и двигаютъ имъ по всей обрабатываемой поверх­
ности болта, стараясь, чтобы оба движешя болта и инстру­
мента были равномерны. Такимъ способомъ, однако, довольно 
трудно получить правильную круговую поверхность. '

Намъ остается кое-что сказать относительно обращешя 
съ слесарными пилами и чисткою ихъ. Недостаточно хорошо 
выучиться работать пилами и напилками, т. е. ровно и гладко 
обрабатывать поверхность, необходимо также обходится съ 
нимъ экономно и бережливо. Въ каждой слесарной мастер­
ской расходъ на пилы и напилки весьма значителенъ, темъ 
б о л ее , что они покупаются готовыми у известныхъ заводскихъ
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ф и р м ъ , а  не и зго то в л я ю тся , подобно д р уги м *  и н ст р у м е н т а м *  

сам и м и  ж е  сл е са р я м и . П о н я т н о  по это м у, что береж л и вое об ­

р а щ е н » , съ  н а п и л к а м и  и  п и л а м и  и в о зм о ж н о  м ен ь ш е е  р а с х о - 

д о ваш е  и х ъ  н и ко гд а н е  сл * д уе тъ  у п у с к а т ь  изъ виду н а ч и ­

н а ю щ е м у  з а н и м а т ь с я  сл е с а р н ы м и  р а б о та м и . М е ж д у  т * м ъ  в с *  

н ачи н аю щ ее , если м о ж н о  т а к ъ  в ы р а зи т ь ся , особенно н а п и ­

р а ю т *  н а  п и л ы  и с н и м а ю т ъ  и м и  з н а ч и т е л ь н ы *  м а с с ы  м е­

та л л а , в м * сто  того, ч то б ы  сд е л а ть  это зуб и л о м ъ  и только 

вы р о в н я ть  п о в е р х н о ст ь  н а и и л к о м ъ . Э то  п р о и схо д и тъ  отъ того 

что  о б р у б к а  и в ы р у б к а  т р у д н е е  д ается н е о п ы тн о м у  с л е с а р ю ’

МТ> ° ™ л о вка и п р о п и л о в к а , за к о т о р ы я  о х о тн о  б е р е тся  н о ­
ви ч е к ъ . Н о  то, что тр у д н о  ещ е не о зн а ч а е тъ  н е в о з м о ж н а я .

Н а п и л ь н и к и  и п и л ы , о б ы кн о ве н н о , з а г р я з н я ю т с я  м асл о м ъ  

и  сал ом ъ , к ъ  к о то р ы м ъ  п р и с т а ю т ъ  о п и л к и  м етал л а заб и ва ю - 

щ .е ся  во в с *  п р о м е ж у т к и  н а с * ч к и . О ч и ст и т ь  н а п и л о к ъ  отъ  

этой  п р и ст а в ш е й  к ъ  н е м у  гр я з и  не труд но. Д ля этого н а -  

п и л ь н и к ъ  п р о м ы в а ю тъ  го р я ч и м ъ  щ е л о ко м ъ , а ещ е л у ч ш е  ки - 

п я т я т ъ  въ  нем ъ , п р и  чем ъ  в с я  гр я з ь  легко о тстае тъ . С ъ  тою  

ж е  ц * л ы о  у п о тр е б л я ю т ся  иногд а м е т а л л и ч е с к а я  щ е тк а  о н и - 
с а ш е  ко то рой  п о м е щ е н о  н а  стр. 2 8 4 .

К с т а т и  б уд етъ  з а м * т и т ь , что ст е р т ы е  н а п и л к и  м о ж н о  

отдать вновь н а с * ч ь  и л и уп о тр е б и ть стал ь (всегда п р е к р а с ­

н а г о  к а ч е с т в а ) н а  п е р е д е л к у  для к а к и х ъ  либо д р у ги х ъ  и н - 
стр у м е н то в ъ .

С в е р я е т е .  В ъ  м е т а л л а х ъ  т а к ъ -ж е , к а к ъ  и дерев*, м о ж н о  д*- 

л ать с к в о з н ы я  и  н е с к в о зн ы я  о т в е р с т .  Е с л и  э ти  о т в е р с т  

д о л ж н ы  и м * ть  к р у гл о е  о ч е р т а ш е , то и х ъ  вы све р ли ваю тъ

С в е р л е ш е  м етал ла, к а к ъ  м ы  у ж е  зн а е м ъ , п р о и зво д и тся съ  

п о м о щ ью  п е р о к ъ , вы б о р ъ  к о т о р ы х ъ  д о л ж енъ  бы ть со об разо- 

в а н ъ  съ  тверд остью  м етал л а и чи сто то ю  р аб о ты . С т а л ь  с в е р ­

л и т с я  довольно труд н о  и  м * ш к о т н о , ж е л * зо  л егче, а св ер ге  

Hie м *д и, въ  о со б ен н о сти , к р а с н о й  не пр е д ставл я е тъ  н и к а ­

кого з а т р у д н е ш я . В о л ы н и  д ы ры  в ъ  м е т а л л *  гораздо уд обн*е

сд *л ать въ  к у з н и ц *  и з а т* м ъ  п р о ч и с т и т ь  и х ъ  кр у гл ы м и  пли 
п о л у к р у гл ы м и  п и л ам и .

З а к л е п к и .  С о е д и н е ш е  н е т о л с т ы х ъ  м е т а л л и ч е с к и х ъ  п о ­

в е р х н о с т е й  ч а с то  пр о и зво д и тся по ср ед ство м ъ  заклепокъ , к о ­

т о р ы я  д е л а ю т с я  и з ъ  не очен ь тверд аго т я г у ч а г о  м етал л а ж е ­

л е з а  и л и  м ед и. З а к л е п к и  и м е ю т ъ  ф о р м у к о р о тк а го , то л ста го  

гвозд я безъ остр1я, но съ  к р е п к о ю  головкою . Т а к 1 я  за к л е п к и  

и м е ю т с я  въ  п р о д а ж гЬ с а м ы х ъ  р а з н о о б р а з н ы е  ф орм ъ и  ве- 

л и ч и н ъ , х о т я  и х ъ  л егко  сд ел ать сам о м у. Э то  въ м и ш а т ю р е  

т о т ъ -ж е  б ол тъ  съ  п о л у к р у гл о й  и л и к о н и ч е с к о й  п о та й н о ю  

го л о вко ю , съ  то ю  тол ько р а зн и ц е ю , что п р и  с к р е п л е ш й  за­

к л е п к и  свобо д ны й к о н е ц ъ  ея не и м е е т ъ  га й к и , а  тол ько о са -' 

ж и в а е т с я  до о б р а зо в а ш я  д ругой го л овки , с о о т в е т с т в у ю щ е й  

ф о р м е  го л о в к и , и м е ю щ е й с я  готовой, н а  д р уго м ъ  к о н ц е  за­

к л е п к и . Е с л и  з а к л е п к а  сд е л а н а  и зъ м ед и , то о н а  з а го н я е тс я  

безъ н а г р е в а ш я , т а к ъ  к а к ъ  м етал лъ  э то т ъ  н а ст о л ь к о  м я го к ъ , 

что л егко  и з м е н я е т ъ  свою  ф о р м у отъ уд аровъ  м о л о тка; ж е - 

л е з н ы я  з а к л е п к и , н а п р о т и в ъ , необход им о н а г р е т ь  въ  ку зн е ч ­

н о м ъ  го р н у .
Ч т о б ы  посред ством ъ  з а к л е п о к ъ  со ед ини ть д ве м етал л и - 

ч е с к ш  п о в е р х н о ст и  необход им о в ъ  м е с т а х ъ  п р е д п о л агаем аго  со­

е д и н е ш я , пред вар и тел ьно вы све р ли ть, 

и л и п р об и ть к р у г л ы я  отверст1я. З а ­

к л е п к и  в к л а д ы в а ю тс я , к а к ъ  п о к а за н о  въ а  
а  н а  р и с. 2 9 9 , головкою  вн и зъ , т а к ъ  что Гис- 299, 

свободны й к о н е ц ъ  ея в ы с т у п а е т ъ  в н а р у ж у ; э т о т ъ  к о н е ц ъ  о са- 

ж и в а ю т ъ  до о б р а зо в а ш я  д ругой головки, к а к ъ  видно н а  том ъ 

ж е  р и с у н к е . У д а р ы  м о л отком ъ  с л е ­

д уетъ  н а н о с и т ь  р е д ш е , не си л ьн ы е, 

чтобы  не и сп о р ти т ь  ф орм ы  го л овки  

з а к л е п к и ; с а м а я  р а б о та  п р ои звод и тся 

н а  п р а в и л ь н о й  д о ск е  р и с. 3 0 0  или 

ж е  въ  т и с к а х ъ , есл и  п р и х о д и т ся  со ­

е д и н я ть н е б о л ы ш я  п о в е р хн о сти .

В ъ  т е х ъ  с л у ч а я х ъ , гд е го л о вки  з а к л е п о к ъ  не д о л ж н ы  быть 

ви д ны , у с т р а и в а ю т ъ  п о т а й н ы я  головки , к о то р ы м ъ  п р и д а ю тъ
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форму конуса обращенная» вершиною внизъ. Весьма понятно,
что отверсие для таких* головокъ необ­
ходимо расширить посредствомъ зенковки. 
Какъ закладывается заклепка показано въ 
а на рис. 301; окончательный - же видъ 

соединешя показан* па томъ же рис. въ о. По окончанш за- 
клепывашя посредствомъ потайной головки, ихъ сглаживаютъ 
напильникомъ, чтобы он* были незаметны для глаза.

Н а р е з к а  в и н т о в ъ  и  г а е к ъ .  Винтовая нарЬзка, какъ из­
вестно, можетъ быть двухъ родовъ: наружная и внутренняя. 
Первая нарезается на круговой поверхности цилиндрическихъ 
стержней, или винтовъ, вторая въ соответствующих* имъ углу- 
блешлхъ гаекъ. Приборы, посредствомъ которыхъ производится 
эта работа, указаны нами выше при описанш инструментовъ 
слесарнаго мастерства. ЗдЬсь-же мы приведем* н*которыя
данныя, которыми необходимо руководствоваться при такой 
работ-Ь.

Что касается самой нарезки винтовъ и гаекъ, то работа эта 
весьма не сложная. Обпце пр1емы нарезки металлическихъ 
винтовъ и гаекъ схожи съ такими-же деревянными и вся 
разница заключается въ трудности и мешкотности обработки 
металла, сравнительно съ деревомъ; крупная винтовая резьба 
на толстыхъ стержняхъ можетъ быть исполнена только на 
токарномъ станке.

Нарезка винтовъ, смотря по величине ихъ, можетъ быть 
сделана помощью винтовальной доски, если винты не толще 
3/16 дюйма; или же помощью клуппа и плашекъ, когда д1аметръ 
винта более значителенъ. Металлически стержень, но окруж­
ности котораго желаютъ нарезать винтовой ходъ, зажимается 
въ тиски въ вертикальномъ положенш, остр1емъ вверхъ. За­
темъ берутъ клуппъ, со вставленными въ него двумя поло­
винками плашекъ, пригоняютъ ихъ д1аметръ по размеру нес­
колько более д1аметра винтовой резьбы, которую хотятъ сделать; 
плашки эти после того, когда клуппъ будетъ надетъ на стер­
жень, плотно зажимаются зажимнымъ винтомъ клуппа, при

Рис. 301.
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чемъ концевая поверхность стержня была бы въ одной плос­
кости съ верхнею плоскостью стержня.

Самая нарезка производится такъ: взявъ обеими руками 
за ручки клуппа начинаютъ вращать его то вправо, то влево, 
подвигаясь впередъ съ каждымъ движешемъ рукъ, только на 
часть винтового хода. Когда вся круговая поверхность винта 
будетъ пройдена клуппомъ, подвинчиваютъ несколько туже 
нажимной винтъ и вращаютъ клуппъ въ обратную сторону, 
при чемъ онъ будетъ подниматься вверхъ, несколько углубляя 
резьбу. Дойдя до верху вновь подвинчнваютъ нажимной винтъ, 
отчего плашки сомкнутся окончательно и продолжаютъ дви­
гать клуппъ снова книзу. Работу эту надо продолжать до техъ 
поръ, пока резьба въ нарезываемомъ винте, будетъ совершенно 
чисто нарезана.

Для того, чтобы не перерезать винта, т. е. не сделать 
винта слишкомъ свободнымъ, необходимо его примерить съ 
гайкою, которая, обыкновенно, нарезается ранее винта. При 
этомъ, если окажется, что гайка хотя туго, но все таки идетъ 
по винтовой резьбе винта, клуппъ немедленно снимаютъ и 
нарезка винта этимъ оканчивается.

Во все время производства работъ нарезки винта и гайки 
необходимо режупця плоскости постоянно смазывать саломъ 
или масломъ, отчего работа идетъ легче и скорее. Кроме 
того, масло охлаждаетъ режупця плоскости, не даетъ имъ 
сильно нагреться и, следовательно, предохраняетъ ихъ отъ 
быстраго изнашивашя.

Что касается нарезки гаекъ, то она, какъ мы знаемъ, 
производится метчикомъ, о которомъ мы упомянули при раз- 
смотренш инструментовъ слесарнаго мастерства.

Гайку, которую желаютъ нарезать, зажимаютъ въ тиски 
и въ нее вставляютъ узкш, конусообразный конецъ метчика, 
при чемъ необходимо, этотъ метчикъ установить правильно, 
т. е. чтобы ось его совпала съ центромъ отвертя гайки. 
После установки метчика, на свободный, четырехгранный 
конецъ его надеваютъ воротокъ и начинаютъ вращать его



ДЛЯ о б р а зо в а ш я  винтового хо д а в ъ  о т в е р т и  га й к и . Е с л и  г а й к а  

Д -л а и а  и зъ  ж е л е з а , то во врем я р аб о ты , необход им о в ъ о т в е р - 

: ™ Г ИВаТЬ Г “ 0 у м е н ь ш е н 1я  с о п р о т и в л е ш я  м етал л а 
безъ масла” 0 ’ га й к и , к а к ъ  более м я г ш я , нар-Ьзаю тся

М е т ч и к ъ  п р и  н а р 4 з ы в а т и  п р о п у с к а ю т ъ  свозь г а й к у  до 

к о н ц а  его и з а т * м ъ  в ы н и м а ю т ъ , но э т и м ъ  р а б о та  ещ е не 

о к а н ч и в а е т ся , т а к ъ  к а к ъ  р е з ь б а  с д е л а н н а я  к о н и ч е с к и м ъ  м е т ­

чи ко м ъ  удетъ не гл у б о к а  и н е д остаточно ч и ста . Ч то б ы  и с п р а ­

вить э ти  н е д о с та т к и  необход им о п р о п у с т и т ь  сквозь г а й к у  ц и ­

л и н д р и ч е с к и  м е т ч и к ъ , съ  бол *е о стр ы м и  и к р е п к и м и  р в у ­

щ и м и  к р а я м и , не заб ы вая  под л ивать м асл о и не с л и ш к о м ъ  

н а ж и м а я  н а  во ро то къ , е сл и  р а б о та  идетъ туго . В о о б щ е , п р и  

а р ^ к *  р е з ь б ы , к а к ъ  в и н то во й , т а к ъ  и га е ч н о й  не сл е д уе тъ  

то р о п и т ь с я  ск о р е е  н а р е з а т ь  р е з ь б у , т а к ъ  к а к ъ  отъ  си л ь н аго  

р е ш я  з а к а л к а , р е ж у щ и х ъ  гр а н е й  и н ст р у м е н т о в ъ , м о ж е тъ  о т­

п у с т и т ь с я  т. е. сд е л а т ь с я  м я гк о ю , а  сл ед овател ьно, н е н р и - 
годною  для н а р е з к и .

H a p i3 K a  га й к и  о к о н ч е н а , необход им о п р о ч и с т и т ь  
товои ея хо д ъ  отъ  п р и с т а в ш и х ъ  к ъ  н е м у  о п и л к о в ъ , что 

д е л а е т ся  с у х о ю  т р я п о ч к о ю  и ли , что ещ е л у ч ш е , б у м а ж н о ю  

п р я ж е ю  (к о н ц а м и ). З а т е м ъ , о с т а е т с я  и сп р о б о в а ть  г а й к у  н а - 

в и н ч и в а ш е м ъ  ея н а  со о тветствую щ и й  б о л тъ , пр и  этом ъ , если 

о к а ж е т с я , что га й к а  идетъ с л и ш к о м ъ  т у го , т а к ъ  что га е ч н ы й  

кл ю ч ъ  нельзя п о в е р н у ть , то необход им о р азд ать га й к у . Э то  

Д' л а е т ся  т а к ъ : б ер утъ  п о л о су ж е с т и  и в с т а в л я ю т ъ  ее въ 

о т в е р с и е  г а й к и  и сн о ва п р о п у с к а ю т ъ  сквозь это о т в е р с и е  

ц и л и н д р и ч е с к и  м е тч и къ ; п о л о ск а  ж е с т и , в ы ги б а я сь  по  р е з ь б е  

га и к и , у т о л щ а е т ъ  ее и  вы хо д и тъ  в м е с т е  с ъ  м е т ч и к о м ъ .

р и  н а р е з к е  ви н то въ  и га е к ъ  необход им о сл е д и ть, что 

оы п л а ш к и  и  м е т ч и к и  бы л и -б ы , передъ у п о тр е б л е ш е м ъ  и х ъ  

ш  дело, в п о л н е  и с п р а в н ы  и хо р о ш о  о т п у щ е н ы  до требуем ой  

к р е п о с т и , и н а ч е , в сл е д стш е  тверд ости  ср * зы в а е м а го  м етал ла 

р ъ ж у щ ш  г р а н и  и н ст р у м е н т о в ъ  м о гу тъ  в ы к р о ш и т ь с я .

Г лаш ки  и м е т ч и к и  м о ж н о  к у п и т ь  го то вы м и , но и х ъ  не

труд но п р и го то в и т ь  са м о м у  п р и  и з в ^ с т н о м ь  н а в ы к е  к ъ  р а ­

б о т е ; чтобы  п р и го то в и т ь  м е т ч и к ъ  б е р у т ъ  к р у г л ы й  ст а л ь н о й  

ст е р ж е н ь  п о д х о д я щ а я  р а з м е р а , а  если такового не о к а ж е т с я , 

то п р о сто  к у с о к ъ  ст а л и  и  о б та чи в а ю тъ  его н а  то к а р н о м ъ  

с т а н к е . З а т е м ъ , за п и л и в ъ  н а  одном ъ к о н ц е  с т е р ж е н я  квад­

р а т н у ю  го л о вк у, з а ж и м а ю т ъ  с т е р ж е н ь  въ  т и ск и  и н а р е з а ю т ъ  

м е т ч и к ъ , к а к ъ  о б ы к н о в е н н ы й  в и н т ъ . П о с л е  этого о с та е тс я  

п р о п и л и т ь  вдоль м е т ч и к а  к а н а в к и  н а п п л ь н и к о м ъ  и  з а к а л и т ь  

его до ж е л та г о  ц в е т а . П р о и и л и в а ш е  к а н а в о к ъ  надо д е л а ть 

о сто р о ж н о , что б ы  не и с п о р т и т ь , т . е. не см я ть ил и в ы к р о ш и т ь  

р е зь б у ; з а ж и м а т ь  надо въ  р у ч н ы я  т и с к и , и л и -ж е  въ  св н ц о в ы я  

гу б к и , в с та в л е н н ы я  въ  о б ы к н о в е н н ы я  т и с к и . В м е с т о  св и н ц а  

м о ж н о  у п о тр е б и т ь  к у с о ч к и  м я гк а го  дерева.

П л а ш к и  з а го т о в л я ю гъ  изъ  хо р о ш о  за к а л е н н о й  с т а л и  и  

н а р е з а ю т с я  т а к ъ -ж е , к а к ъ  и г а й к и  м е т ч и к о м ъ ; з а т е м ъ  и х ъ  з а - 

к а л и в а ю т ъ  и о т п у с к а ю т ъ  до ж е л т а г о  ц в е т а .

В ъ  з а к л ю ч е ш е  н а ш е го  о п и с а ш я  н а р е з к и  в и н то въ  и  г а е к ъ , 

ск а ж е м ъ  н е с к о л ь к о  сл о въ  о тн о си те л ь н о  р а зм е р о в ъ  ви нтово й  

н а р е з к и  по о т н о ш е н ш  к ъ  д1ам етру в и н т а . Э то  о т н о ш е ш е  н е ­

произвольно. Т о л щ и н а  ви нтово й  н а р е з к и  о п р е д е л я е т ся  чи с- 

лом ъ за в и тк о в ъ  н а  е д и н и ц е  д л и н н ы , о б ы к н о ве н н о , н а  одномъ 

д ю йм е, и н а х о д и т ся  т а к ж е  въ  зави си м о сти  о т ъ д 1ам етр а в и н т а , 

т а к ъ  что по д а н н о м у д1а м е тр у  м о ж е тъ  бы ть опр е д е л ен а 

в ы ш и н а  з а в и т к а  и н ао б о р о тъ , в е л и ч и н е  з а в и тк а  д о л ж енъ  

со о т в е т ст в о в а ть  о п р е д е л е н н н ы й  д1а м е тр ъ  в и н т а ; о т н о ш е ш е  м е­

ж д у  в е л и чи н о ю  хо д а в и н т а  и д1ам етр о м ъ  о п р е д е л яетъ  сте п е н ь  

н а к л о н а  винтово й н а р е з к и . В е л и ч и н а  у гл а , о б р а з у е м а я  э ти м ъ  

н а к л о н о м ъ , б ы вае тъ  весьм а р а зл и ч н а , но н а х о д и т ся  въ  стр огой  

за в и си м о сти  о тъ  о т н о ш е ш я  д1аметра къ  хо д у в и н та . Т а к ъ  если 

д1а м е т р ъ  3 — 10 р азъ  б о л ее  хода в и н т а , то уго л ъ  н а к л о н а  будетъ 

6 °3 ' —  1 ° 5 \  В ъ  п р а к т и к е , о б ы к н о в е н н о , п р и н я т о  д е л ать д1а- 

м етр ъ  в и н т а  (в к л ю ч а я  сю да т о л щ и н у  р е з ь б ы ) р а в н ы м ъ  3 ‘/ 2— 4  

"раза б о л ее  хода т о го -ж е  в и н т а ; откуд а сл е д у е тъ , что в ы ш и н а  

н а р е з к и  или гл у б и н а  в п ад и н ъ  м еж д у д вум я см е ж н ы м и  н а ­

р е з к а м и  б уд етъ  1/ 7— 1/8 н а р у ж н а я  д1а м е т р а  в и н т а .



\
3, Обточка металловъ.

Обточка металловъ имеетъ ц*.шо придать вещи форму 
правильна™ круговращетя, когда этого нельзя достигнут! 
обработкою въ тискахъ. Необходимая точность въ некото­
рый издЬл1яхъ этого рода заставляете пользоваться услу- 
амн токаря а любителю-слесарю необходимо самому выучиться 
точить, чтобы работа его вышла полнее и р а з н о о б р а з и е

какъ и Т о ч Т “  °СЯ0ВаНа На Т*ХЪ'Же °6ЩИХЪ иачалахъ, какъ и обточка дерева; но металлы, вообще, отличаются твеп
достью а следовательно п трудностью ихъ обработки, заклю- 

ощейся въ оольшемъ сопротивлеши металла режущему 
Ю инструмента. Отсюда попятно, что инструменты 

служаЩ1е для обточки дерева, не всегда могутъ быть приме­
нимы для той-же цели при обработке металла. Что касается 
хокарнаго станка по металлу, то все части его с д е л а н ы  изъ 
железа, чугуна и стали. При обточке металла инструментъ
»е7 ъ T Z  "  И“ Х1 “  * у к р е п л я е т с я  въдвижется вдоль оси обтачиваемой вещи вместе съ
подручникомъ (сюпортъ) движешемъ рукоятки, или же меха­
нически по безконечному винту.

Т о к а р н ы й  

с т а н о к ъ  (рис. 
302) состоитъ 
изъ массивная 
чугунная ста­
нина въ верхней 
своей части, об­
разующая родъ 
столовой крыш­
ки СЪ прор£-
З О М Ъ Н О Д Л 0Н £?ПО

ПО д вягать я  у к р е п л я т ь  въ Я ,„ б „ „ ъ  „ 4СТ*  я "  д­
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нюю бабки, сюпортъ и подручникъ. Все эти приспособлешя 
привинчиваются къ токарному станку посредствомъ болтовъ, 
имеющихъ на концахъ винтовую нарезку. Устройство пе­
редней и задней бабки ничгЬмъ не отличается отъ такого 
же устройства станка для дерера. Тоже следуетъ ска­
зать и о подручник̂ , назначеше котораго здесь совс̂ мъ 
иное, ч̂ мь при обточке дерева; необходимую принадлежность 
такого станка (для металла) составляетъ сюпортъ или при- 
способлеше, съ помощью котораго резцы укрепляются непо­
движно, вместо того чтобы держать ихъ руками. При работе 
сюпортомъ резецъ закрепляется въ особыхъ пластинкахъ, 
съ помощью нажимнаго винта. Кроме того, сюпортъ снаб- 
женъ двумя винтами съ рукоятками; поворачивашемъ одной 
можно подвигать инструментъ вдоль обтачиваемаго предмета 
а движешемъ другой сюпортъ вместе съ инструментомъ при­
близить къ обтачиваемой вещи или удалить отъ нея.

Подручникъ, въ описываемомъ нами станке, необходимъ 
для удержашя инструментовъ и nocoöifi для окончательной 
отделки готовой вещи, или, же для держашя инструмента, 
когда на этомъ станке обтачиваютъ дерево, рогъ и кость.

Станокъ приводится въ движеше посредствомъ ремня, 
перекинутая чрезъ шкивъ и маховикъ, насаженный на ле­
вый конецъ коленчатой оси, двигающейся отъ подножки, въ 
которую упираютъ левою ногою.

При обточке длинныхъ и тонкихъ стержней, для устра- 
нешя ихъ дрожашя и ногиба, къ станку привинчивается 
металлическая подставка, поддерживающая свободный конецъ 
обтачиваемой вещи.

Выбравъ матер1алъ, изъ котораго желаютъ выточить вещь, 
необходимо его сначала оболванить, т. е. придать ему при­
близительные размеры и форму посредствомъ ковки, обрубки 
или опиловки. После такой подготовки вещь укрепляютъ въ 
патроны, которые затемъ навинчиваются на шпиндель и стер­
жень задней бабки, на такъ наз. центры, о которыхъ мы го­
ворили ири обточке дерева. Коротгия издел1я навинчиваются



вм-Ьсте съ патронами только на одинъ шпиндель левой 
оаоки.

Патроновъ для обточки металловъ существуетъ нисколько
смотря по форм* ивд*яй, ДЛЯ удержашя которыхъ они пред- 
назначаются.

П а т р о н ъ  с ъ  ч е к а м и  (рис. 303) употреб­
ляется при обточке мелкихъ круглыхъ вещей, 
которыя зажимаются между оконечностями 
двухъ ВИНТОВЪ, СХОДЯЩИХСЯ ПО средний про- 

Рис. 303. Р%за въ патрон̂ .
П а т р о н ъ  с ъ  в и н т а м и  (рис. 304) 

служитъ, главнымъ образомъ, для об­
точки и выточки пустыхъ цилиндровъ, а 
также для высверливашя на токарномъ 
станке круглыхъ отверстий. Обтачиваемая 
вещь завинчивается въ патронъ винтами, 
пропущенными по окружности во внутрь 
патрона. Винты эти необходимо закре­

пить равномерно и плотно, чтобы оси вращенш обтачиваемой 
вещи и шпинделя были бы на одной прямой лиши; въ про- 
тивномъ случае, шпиндель можетъ погнуться и обточка бу- 
детъ неверна.

Л а т р о н ъ  д л я  к е р н а  (ряс. 305) упо­
требляется при обточкИ длинныхъ ци- 
линдрическихъ вещей. Патронъ этотъ 
навинчивается на баоку и состоитъ изъ 

Рис. 305. цилиндра, въ поперечномъ paepiei ко­
торая (въ центре) сделано отверсие; въ 

него вставляется кернъ острымъ кондомъ внаружу и укреп­
ляется внутри патрона зажимными винтами, пропущенными 
чрезъ стенки патрона. На торцахъ вещи, которую желаютъ 
о точить, намечаютъ центры и делаютъ пеглубошя углуб­
лена; затемъ, въ эти углублешя вставляютъ острый конецъ 
керна патрона задней бабки и такой же кернъ патрона на- 
винченный на шпиндель.

п а
П о в р е ж д е н н ы й  о р и г и н а л

Ч т о б ы  отъ  д а в л е ш я  и н с т р у м е н т а  н а  об тачи вае м ую  вещ ь 

не зад ерж ивал ось кр уго в р а щ а т е л ь н о е  д в и ж е т е  вещ и, к ъ  п а т ­

р о н у п р и в и н ч и в а е т ся  н еп о д ви ж н о  к о л е н ч а т ы й  у п о р ъ , въ к о ­

то р ы й  у п и р а е тс я , х в о с т и в ъ  особаго у с т р о й с т в а  х о м у т и к а , н а ­

ви н чи ваем ы й  н а  п о м е щ е н н у ю  м е ж д у  ц е н т р а м и  вещ ь.
И н с т р у м е н т ы  (р е з ц ы ), с л у ж а п ц е  для о б точки  м еталловъ, 

об ы кновенно, д е л а ю тся  и зъ  хо р о ш о  з а к а л е н н о й , сам аго  л уч- 

ш а го  д о стои нства, литой с т а л и , о т п у щ е н н о й  до св * тл о -ж е л - 

таго ц в е т а . Ф орм ы  р * з ц о в ъ  н а ст о л ь к о  р а зн о о б р а зн ы , что 

о п и сы вать и х ъ  н * т ъ  н и к а к о й  во зм о ж н о сти . Д ля т о ч е ш я  сле- 

с а р ь -т о к а р ь  всегд а и м е е т ъ  в о зм о ж н о сть  са м ъ  о тко вать и об­

д ел ать р е з ц ы , со о б разуясь съ  ф орм ою  оо тачиваем ой вещ и.

4 , П  а  я  a  i  е,

В ъ  з а к л ю ч е ш е  н а ш е го  о ч е р ка  м е т а л л и ч е с к и х ъ  работъ  

сч и та е м ъ  не л и ш н и м ъ  о зн ако м и ть лю бителей м а сте р ств а  съ  

общ им и пртемами п а я л ь н а го  Де л а , а н а ш е  ко то р аго  необходимо,

к а к ъ  для сл е сар я, т а к ъ  и для м е д н и к а .
П р о ч н о е  со ед и н еш е  д вухъ  м е т а л л и ч е с к и х ъ  п о в е р хн о сте й , 

к р о м е  св а р к и  въ к у зн е ч н о м ъ  го р н у  и з а т е м ъ  п р о к о в к и  и х ъ  

н а  н а к о в а л ь н е , м о ж е тъ  бы ть сд е л а н о  посред ством ъ с п а ш и  
С п а я т ь  м о ж н о  не тол ько два к у с к а  одного и т о го -ж е  м еталла 

п р и  п о ср ед стве  тр е ть я го , но т а к ж е  соед инить э ти м ъ  п уте  

два р а з л и ч н ы х ъ  м етал ла. П о ср е д ств у ю щ Ш  м етал лъ  для эгой 

ц е л и  д о лж енъ  бы ть р а сп л а в л е н ъ  и поел* о с т ы в а ш я  о 

пл отно см ы к а е т ъ  две п о в е р х н о ст и . Т а к и м ъ  образом ъ, п а я ш е  

въ м е т а л л и ч е с к и х ъ  р а б о т а х ъ  зам еняеш ь с к л е и в а ш е  деревян­

н ы х ъ  частей  м еж ду собою . Э то  п р и н ц и п а л ь п о е  сход ство м еж д у 

с о е д и н е н и я »  м еталло въ  съ  одной сто р о н ы  и т а к и м ъ -ж е  соеди- 

н е ш е м ъ  м еталловъ съ  другой сто р о н ы  однако, р а зл и ч и ств у е т ъ  

въ п Р 1е м а х ъ , с п о со б а х ъ  д*йств№  и по ср ед ствую щ и м ъ  вещ е- 

ством ъ , упо тр ебл яем ом ъ  для со ед и н ен ш . Д ля ск л е и в а н ш  доста



точно плотно п р и г н а т ь  два к у с к а  дерева н а м а за т ь  и х ъ  го- 

р я ч и м ъ  клеем ъ , з а ж а т ь  с т р у б ц и н к а м и  н а  н и ск о л ь к о  часовъ  и 

р аб о та о к о н че н а . Д л я  п о л у ч е ш я -ж е  н ад еж н о й  с п а й к и  нед о­

с т а т о ч н о  п о м е с т и т ь  м еж д у двум я м етал л и ч ески м и  п о в е р х н о ­

с т я м и  слой п о с р е д с т в у ю щ а я  м етал л а, необход им о, что б ы  

э то т ъ  п о ср ед ствую п и й  м еталлъ сво и м ъ  частичнглм ъ  с л о ж е ш е м ъ  

возм ож но б л и ж е  подходилъ к ъ  т а к о м у  ж е  с л о ж е ш ю  с п а и в а в - 

м аго м еталла и чтобы  т е м п е р а т у р а  п л а в л е ш я  и х ъ  м ало р а з ­

н и л а сь  одна отъ др угой . В ъ  п р а к т и к ]}, од нако, с о б л ю д е т е  

тако го  усло в1я не всегда во зм ож но , а п о то м у с п а й к а , только 

въ  р е д к и х ъ  с л у ч а я х ъ , будетъ т а к ъ -ж е  п р о ч н а , к а к ъ  св а р к а  
м еталла.

Одно и зъ условШ  х о р о ш е й  с п а й к и  —  это б е зусл о в н ая  ч и ­

с т о та , н а з н а ч е н н ы х ъ  для со е д и н е ш я , п о в ер хн о стей . М а л е й ш е е  

з а г р я з н е т е  и х ъ  и о к и сл е ш е  п р е п я т с т в у е т ъ  св язы в а ю щ е м у  

ве щ е ств у п р о н и к н у т ь  во в с е  п о р ы  с п а и в а е м ы х ъ  п о в е р х н о ст е й , 

отчего с п а й к а  будетъ н е п л о тн а я , а сл е д о в ате л ьн о  н е п р о ч н а я . 

В о т ъ  п о ч ем у преж д е чй м ъ  п р и с т у п и т ь  к ъ  с п а й к е  необход им о 

пред вар и тел ьно о ч и сти ть п о в е р х н о ст и  м етал л а и со х р а н и ть  

и х ъ  въ ч и сто м ъ  виде, во все вр ем я н а г р е в а  и н а я н ь я . К р о м е  

того, для п р о ч н о сти  с п а й к и  необход и но, что бы об е п о в е р х ­

н о сти , во врем я р а б о ты , п л о тн о  п р и л е га л и  одна к ъ  другой, 

для чего и х ъ  з а ж и м а ю тъ  въ т и с к и , или с в я з ы в а ю тъ  т у го  п р о ­
волокою .

П р и п о и . П о ср е д ств ую н ц е  м етал л ы  с л у ж а п ц е  для соеди­

н е ш я  д в ухъ  к у ск о в ъ  м еталла въ одно п р о ч н о е  ц е л о е , н о с я т ъ  

общ ее н а з в а ш е  припоевъ. Е с л и  п р и п о й  п л а в и т ся  пр и  ср а в н и ­

тельно н и зко й  т е м п е р а т у р е  н а г р е в а , то он ъ  н а зы в а е тся  сла ­
быми припоем ъ , въ о тл и ч1е отъ  кргъпкаго п р и п о я , ко то р ы й  

для п р и в е д е ш я  въ р асп л авл е н н о е  с о с т о я ш е  тр е б у е т ъ  н а г р е в а  

и х ъ , часто до очень вы сокой  те м п е р а тур ы .

С л аб ы м и  п р и п о ям и  м о ж но с п а я т ь  п о ч ти  в с е  м етал лы , но 

п р о ч н о сть со е д и н е ш я  и х ъ  будетъ р а зл и ч н а . Ч/Ьмъ м еталлъ 

о тл и ч а е тся  больш ею  ту п о п л а в к о с ты о , т е м ъ  тр у д н е е  его с п а я т ь  

съ  пом ощ ью  сл аб аго  п р и п о я  и сам ое со ед и н еш е его будетъ

мен*е прочно. Поэтому слабый припой для тугоплавкаго ме­
талла можетъ быть употребленъ только тогда, когда, по роду 
работы, вполне прочная спайка не составляетъ большой не­
обходимости и спаиваемыя части металла будутъ связаны, 
кроме того, какимъ либо другимъ механическомъ способомъ 
Для легконлавкихъ металловъ слабый припой имеетъ вс* 
преимущества прочно связываюшаго вещества, темъ более, 
что самыя манипуляцш этой работы довольно цросты и удобны. 
Паяше слабымъ припоемъ не только не требуетъ высокой 
температуры нагр*ва, но, въ н*которыхъ случаяхъ, бываетъ 
достаточно простаго соприкосновен!* нагр*тыхъ поверхностей
металла съ припоемъ.

Паяльникъ (рис. 306) служитъ для переноски слабаго
припоя изъ котелка, въ ко- 
торомъ онъ расплавленъ, 3̂ 
къ месту спая. Паяльникъ щ  
состоитъ изъ клинооораз- 
наго куска красной меди 
вправленнаго въ ручку изъ скрученнаго железнаго прута, съ
деревянною рукояткою на к о н ц е .

Слабые припои, обыкновенно, состоять изъ олова чистаго,
или же въ виде смеси этого металла со свинцомъ и редко 
съ висмутомъ. Что касается до количественнаго отношенш 
металловъ, употребляемыхъ для сплава, то это отношенш бы­
вает* различно, смотря по роду работъ и металла, который 
желаютъ спаять. Такъ для изд*лШ изъ жести можно взять 
третникъ, расплавивъ см*сь 1 части свинца, 2 олова. Для за­
ливки стыковъ трубъ газо и водопроводныхъ идетъ 1 часть
олова и 3 свинца.

Паяше слабымъ припоемъ производится довольно легко и
удобно, независимо отъ того, какой будетъ взятъ припой, если 
самая работа будетъ исполнена аккуратно. Спаиваемыя по­
верхности металла должны быть хорошо пригнаны и очищены 
отъ ржавчины и грязи и, зат*мъ, покрыты слоемъ какого либо 
предохранительнаго вещества (такъ наз. плавень или флюсъ),



п о с л е  чего, н ак ал и в ъ  п а я л ь н и к ъ  н а  древесном ъ у г л е , б ерутъ  

и м ъ  р а сп л а в л е н н ы й  п р и п о й  и пр овод ятъ  по сп а и в а е м ы м ъ  по ­

в е р х н о с т я м ^  ко то р ы я б ы стр о з а ж и м а ю т ъ  въ  т и ск и .

Б е л а я  ж е ст ь  и св и н е ц ъ  с п а и в а ю т с я  сл аб ы м ъ  пр и по ем ъ  

п р я м о  ил и  под готовивъ п о в е р х н о с т и  ко н и ф о л ы о , а  ещ е л у ч ш е  

сал ом ъ . П р и  с п а и в а н ш  ц и н к а  о ч и щ е н н ы я  п о в е р хн о сти  см азы - 

ва ю тъ  со лян о ю  ки сл о то ю , ко то р а я  п р е д о х р а н я е т ъ  э то т ъ  ме­
тал л ъ  отъ  о к и сл е ш я .

Золото, серебро и м е л ь х ю р ъ  м о ж н о  т а к ж е  с п а я т ь  оловомъ, 

для чего о ч и щ е н н ы я  п о в е р х н о ст и  п о к р ы в а ю тся  м аслом ъ  съ  

н а ш а т ы р е м ъ  и з а т е м ъ  пр о в о д ятъ  п о  ш в у  н а г р е т ы м ъ  п а я л ь - 

н и ко м ъ  съ  оловом ъ, т. е. п о к р ы в а ю тъ  ш о в ъ  полудою ; п о с л е  

чего, сп а и в а е м ы я  ч а с ти  со е д и н я ю тъ  и, п л отно з а ж а в ъ  кл е щ ам и , 

н а г р е в а ю т ъ  гаовъ посред ством ъ п а я л ь н о й  т р у б к и , н а п р а в л я я  

ею  п л а м я  спи р то во й  л а м п ы  н а ш о в ъ , и л и -ж е  д е й ст в у я  п а я л ь - 

н и ко м ъ  н а г р е т ы м ъ  д о -кр а сн а . В ъ  п о сл е д н е м ъ  с л у ч а е , вм е сто  

м асл а и н а ш а т ы р я  у п о тр е б л я ю тъ  к а к ъ  пл аве н ь с т е а р и н ъ , к о ­

то р ы й  сп о со б ств у е тъ  о ч и щ е н ш  сп а и в а е м ы х ъ  п о в е р хн о сте й .

К р е п к и м и  п р и п о ям и , о б ы к н о ве н н о , п а я ю т ъ  ж е л е з о , медь 

и  ея сп л а в ы , а  т а к ж е  д р а го ц е н н ы е  м еталлы : золото и серебро. 

Т а к ъ  к а к ъ  т е м п е р а т у р а  п л а в л е ш я  в с е х ъ  э т и х ъ  м еталло въ  

р азл и ч н а, то и п р и п о и  б ы ваю тъ  р а зн ы е , х о т я  н е к о т о р ы е  

п р и п о и  м о гу тъ  бы ть п р и м е н и м ы  одинаково для с п а й к и  р а з­

л и ч н ы х ъ  м еталловъ. Ж е л е з о  л у ч ш е  всего п а я т ь  кр асн о ю  

м едью , а пр и п о ем ъ  и зъ  19  ч. серебра, 1 ч. кр а с н о й  м еди 

и 1 ч. л а т у н и  м о ж н о  с п а я т ь  зел ен ую  м ед ью , а л а ту н ь  

спл авом ъ  м ед и и ц и н к а  въ р а в н ы х ъ  ч а с т я х ъ .Б р о н з у  и м ель­

х ю р ъ  м о ж н о  сп а я т ь  к р 4 п к и м ъ  м ед н ы м ъ  а т а к ж е , се р еб р ян ы м ъ , 
при по ем ъ .

П л а в н я м и  для к р е п к и х ъ  п р и п о евъ  с л у ж а т ъ  б ур а и стекло. ' 

П р и  п а я н ш  н а  о л о в ян н ы й  п р и п о й  ж е л е з а , ста л и , м ед и и 

л а ту н и  в м е с то  п л а в н я  м о ж н о  у п о тр е б л я ть  р а с т в о р ъ  х л о р и - 

ст а го  ц и н к а , к о то р ы м ъ  см а ч и в а ю тъ  п о в е р х н о ст и  сп а и в а е м ы х ъ  

м еталовъ (о ч и щ е н н ы х ъ  отъ  р ж а в ч и н ы  и з а г р я з н е ш я ) и  н а ­

гр е в а ю т ъ  н а  о г н е . П р и  это м ъ  р а ст в о р ъ  ц и н к а  и с п а р я е т с я

и, е сл и  з а т е м ъ  п р о вести  по сп а ю  п а я л ь н и к о м ъ  съ  оловомъ, 

то п р и п о й  хо р о ш о  п р о н и к а е т ъ  въ  сп а й .
С у щ е с т в у е т ъ  е щ е , т а к ъ  н азы вае м а я самородная спайка  

для прои звод ства ко то рой  не т р е б у е т ся  н и к а к о го  п р и п о я  

П о в е р х н о с т и , ко то р ы я  ж е л а ю т ъ  со ед и нить, н а г р е в а ю т ъ  до то чки  

п л а в л е ш я , или ж е  м еж д у ним и закл ад ы ваю тъ  к у с о ч е к ъ  р а с ­

п л а в л е н н а я  т о го -ж е  м етал ла, ко то р ы й  и гр а е тъ  роль п р и п о я. 

Т а к а я  сам ород ная с п а й к а  очевидно н и ч е м ъ  не о тл и ч а е тся

отъ св а р к и  м еталловъ.
С ам о р о д н ая с п а й к а  и м е е тъ  в с е  п р е и м ущ е ств а  хо ро ш ей  

сп а й к и , ср авн и те л ь н о  съ  п а я ш е м ъ  н а  п р и по й . П о сл е д н Ш ,в с л е д - 

c iß ie  р а зн и ц ы  и ч а с т и ч н а го  с т р о е ш я  и к р и с т а л и з а ц ш  с р а в ­

нительно съ  м етал лам и  для к о то р ы х ъ  он ъ  с л у ж и т ъ  п р и п о е м ъ  

необход им о д о лж енъ  и м е ть и р а зн у ю  сте п е н ь р а с ш и р е ш я , 

отчего с п а й к а  не будетъ п р о ч н а . В ъ  н е к о т о р ы х ъ  с л у ч а я х ъ  

сам ород ная с п а й к а  я в л я е т ся , б езусловно, необход им ой, к а к ъ  

н а п р , для и зго то в л е ш я  м еталли ческой посуд ы , п р е д н а зн а ч е н н о й  

для х р а н е ш я  х и м и ч е с к и х ъ  в е щ е ствъ  и р о сгво р о въ , а т а к ж е  

если эта  посуд а будетъ по д ве р гаться ж а р у , сы р о ст и  и ли

д е й стви о  к и сл о тъ .
Д ля прои звод ства сам ородной сп а й к и  т у го п л а в к и х ъ  м еталловъ 

необход им а в ы со к а я  степ ен ь ж а р а , р азвиваем ая п р и  г о р е н ш  

водорода въ  с м е с и  съ  кислород ом ъ. О ба эти га за , п о л у ч е н н ы е  

хи м и ч е ск и м ъ  п у т е м ъ , п р о п у с к а ю т с я  въ  особы е р езер в уар ы , 

сн а б ж е н н ы е  т р у б к а м и , и к р а н а м и  посред ством ъ к о т о р ы х ъ  м о ж н о  

регул и р о вать п р и т о к ъ  газа. Н а  к о н ц ы  т р у б о к ъ  н ад еваю тъ  

два г у т а п е р ч е в ы х ъ  р у к а в а , соед инены е съ  общ им ъ м еталличе* 

ск и м ъ  н а к о н е ч н и к о м ъ , о т в е р с и е  ко то р аго  м о ж н о , по ж е л ан н о  

увел и чи ть или у м ен ь ш и ть . Г а з ы , ид упц е по т р у б к а м ъ , в с т у п а я  

въ н а к о н е ч н и к ъ  с м е ш и в а ю т с я  м еж ду собою . Е с л и  см е с ь  э т и х ъ  

газовъ  за ж е ч ь , то р азв и вае м ая им и т е м п е р а т у р а  т а к ъ  в ы со к а , 

что въ пл ам ен и  это м ъ  м о ж н о  р а сп л а в и т ь  са м ы й  т у г о п л а в ш е

м еталлы  п л а т и н у  (2 5 0 0 ° ).
Л у ж е ш е .  М е д н а я  по суд а, с л у ж а щ а я  для п р и го то в л е ш я  

п и щ и  и п и т ь я , к а к ъ  и з в е с тн о , п о с л е  и зго то вл е ш я ея долж на



бы ть п о к р ы т а  слоем ъ безвреднаго м е т а л л а — оловом ъ. Э т а  о н е р а- 

щ я  н а з ы в а е т с я  во о б щ е ж и т ш  —  луж еш вм ъ. Ч то б ы  вы лудить 

к а стр ю л ю , надо п р ед вар и тел ьно т щ а те л ь н о , о ч и сти ть ее отъ 

м ед ной  о к и си  ил и р ж а в ч и н ы , см а за ть х л о р и с ты м ъ  ц и н к о м ъ  

и, п о л о ж и въ  н а  р а ск а л е н н ы е  уголья ка стр ю л ю , необход им о, 

н а г р е т ь  до т е м п е р а т у р ы  п л а в л е ш я  олова (2 3 0 ° ); п о с л е  чего 

в н у т р е н н ю ю  п о в е р хн о сть  к а с т р ю л и  п о с ы п а ю т ъ  п о р о ш к о м ъ  

н а ш а т ы р я  и пр о в о д ятъ  по р а ск о л е н н о м у  м е с т у  о л о в я н н ы м ъ  п р у - 

ти к о м ъ , отчего олово р а с п л а в и т с я  и разо й д е тся по  п о в е р х н о ст и  

въ вид е н е б о л ы п и х ъ  ш а р и к о в ъ ; о с та е тс я  только р а сте р е ть  эти 

ш а р и к и  к у ск о м ъ  п а к л и , п о к а  не о б р азуе тся  р о вн аго  сл о я олова.

5, Отдйлка металлическихъ вещей,

О т д е л к а  м е т а л л и ч е с к и х ъ  в е щ е й . В с я к а я  вещ ь, сд е л а н н а я  

въ  сл е са р н о й  м а ст е р ск о й , к р о м е  п р ави л ь н о сти  о ч е р т а ш я  и 

строгой  т о чн о сти  р а зм е р о в ъ  д о л ж н а б ы ть чи сто  о тд е л ан а, 

что д о сти гае тся  ш л и ф о в а ш е м ъ  и пол и ровкою .

Ш л и ф о в к а  производ и тся н а ж д а ч н о ю  б ум аго ю  р а з л и ч н ы х ъ  

ном еровъ, н а ч и н а я  съ  к р у п н ы х ъ  и к о н ч а я  т о н к и м ъ  п о р о ш ко м ъ . 

И н о гд а, для т о й -ж е  ц е л и , у п о тр е б л я ю тъ  м е л ко зе р н и сты й  пес- 

ч а н н и к ъ , пем зо вую  п уд р у, сы р о й  ивовой уголь, ко то ры е с м е ­

ш и в а ю т ъ  с ъ  м асл о м ъ  и р а с т и р а ю т ъ  п о в е р хн о сть  деревянною , 

о б тян у то ю  к о ж е ю , ч и сти л ко ю .

Ш л и ф о в а ш е  м етал л и ческо й  п о в е р хн о сти  н у ж н о  производ ить 

не то р о п я сь , в ы б и р а я , см о тр я по над об ности , то тъ  или  другой 

ш л и ф овал ьны й  п о р о ш о къ ; когд а п о в е р хн о сть  п р и м етъ  со вер ­

ш е н н о  гладкШ  и р овны й  видъ, то ш л и ф о в а ш о  о ко н че н о . Н е ­

см о тр я н а  п р о с то ту  этой о п е р а щ и , н а ч и н а ю щ е м у  ред ко уд ается 

д о сти гн уть одинаковой гл ад ко сти  всей  пол и рованной п о в е р х ­

н о сти , п о ч ем у б ы ваетъ  необходим о п о вто р и ть ш л и ф о в к у н е ­

ско л ько  р азъ , тщ ате л ьн о  в ы ч и щ а я  з а м е ч е н н ы я  неровности .

П о л и р о в к а  м е т а л л и ч е с к и х ъ  п о в е р хн о ст е й  и м е е тъ  ц е л ь ю  

прид ать им ъ  б л е ск ъ  и вообщ е в н е ш ш й  к р а си в ы й  м етал ли че-

п П о в р е ж д е н н ы й  о р и г и н а л

с ш й  видъ, что пр оизвод ится двумя сп о со б ам и : н а т и р а ш е м ъ

п о в е р х н о ст и  п о л и р о вал ьн ы м ъ  п о р о ш ко м ъ , и л и -ж е  т р е ш е м ъ  по 

п о в е р х н о с т и  к у с к о м ъ  хо р о ш о  о тп о л и р о в ан н о й  с т а л и , наз. 

гладилкою  и л и  ворониломъ.
Д ля п р и г о т о в л е ш я  п о л и р о в а л ь н а я  п о р о ш к а  уп о тр е б л я е тся  

м н о ж е ств о  р а з л и ч н ы х ъ  в е щ е ствъ , к а к ъ  н а п р , н е га ш е н а я  и з­

весть, гр а ф и т ъ , м агнез1я, то л че н ы й  к и р п и ч ъ , в ы в е т р и в п п й с я  

пем зовы й ка м е н ь (■т репелъ ) ,  к о с т я н а я  зола, д р е ве сн ы й  уголь, 

м е л ъ , п о р о ш о к ъ  ж е л е з н о й  о ки си  и др. В ы б р а в ъ  то или д р у­

гое вещ ество , необходимо изм ельчить его въ т о н ш й  п о р о ш о к ъ  

и з а т е м ъ  с м е ш а т ь  съ  деревянны м ъ  м асл ом ъ, р е ж е  со с п и р ­

то м ъ  или водкою. С м е с ь  э ту  н а м а зы в а ю т ъ  н а  ч и с т и л к у  и 

т р у т ъ  по п о в е р х н о ст и  м етал ла, п о к а  не п о л у ч и т с я  ж е л а е м а я  

ст е п е н ь  б леска. П р и  п о л и р о в а н ш  во л н и сто й  (узорчат ой)  по ­

в е р х н о с т и  и зд ел1я , вм е сто  ч и с т и л к и  м о ж н о  пр о и звести  н а т и - 

р а ш е  м я гко ю  щ е то ч ко ю . С т а л ь н ы я  издел1я хо р о ш о  п о л и р у ю т ся  

ол о в ян н о ю  золою , п о л уч аем о ю  п р о к а л и в а ш е м ъ  олова въ т и гл е  

въ  к у зн е ч н о м ъ  го р н у ; есл и  ж е л а ю т ъ  пр и д ать ста л и  тем ны й  

ц в е т ъ , то ее н а т и р а ю т ъ  п о р о ш к о м ъ  ж е л езн о й  о к и си  тем но- 

ф ю л ето ваго  ц в е т а , к а к ъ  сам ы м ъ  тверды мъ и л егко  пол и - 

р у ю щ и м ъ  стал ь. Т е м ъ - ж е  п о р о ш ко м ъ  м о ж но п ол и ровать л а­

т у н ь , отчего о н а п о л уч а е тъ  я р к 1й ж е л ты й  ц в е т ъ  съ  си л ьны м ъ  

б леском ъ . Ч т о  к а с а е т с я  у г л я , гр а ф и та , то л чен аго  к и р п и ч а , 

м а г н е з ш , м е л а  и золы , то им и п о л и р у ю т ся  ч а щ е  всего ж е ­

лезо, р е ж е  л а ту н ь  и медь. П о с л е д ш я  л у ч ш е  всего полир о­

вать тр е п е л о м ъ . И зве сть идетъ для полир овки п о ч ти  в с е х ъ  

м еталло въ  и и м е е т ъ  то д о сто и н ств о , что  р аб о та п р и  этом ъ  

идетъ довольно бы стро.
Г л а д и л к а м и  или во р о н и л ам и  м о ж н о  п р и д ать вещ и  пр е ­

к р а с н ы й  си л ь н ы й  б л е скъ . С ам о  сабою  р а з у м е е т с я , что ф орм а 

гл ад и л ки  д о л ж на со о тв е тств о в а ть  виду поли руем ой п о в ер хн о сти ; 

к ъ  гл а д и л ке  п р и д е л ы в а е т ся  р у к о я т к а  д остаточно д л и н н а я , ч т о ­

бы ее м о ж н о  бы ло у п е р е ть въ  плечо. Р а о о т а  пр о и зво д и тся 

т р е ш е м ъ  глад илкою  по п о в е р х н о ст и , возм ож но си л ьпо  и долго.
20РЕ М Е С Л Е  Н И ГД К Ъ . ^



Точеныя изд'̂ я шлифуются и полируются всегда на 
токарномъ станке.

О т ц в й ч и в а ш е .  На железо и сталь после полировки, иногда 
наводятъ различные цвета и оттенки. Это называется от- 
цвечивашемъ и делается оно или простымъ накаливашемъ 
металла до известной температуры, или-же посредствомъ сма- 
зывашя особымъ составомъ при нагреваши, такъ для крас­
наго цвета металлъ протравляютъ уксусомъ' и затемъ нати- 
раютъ крепкою водкою, а после нея порошкомъ меднаго 
купороса. Синш цветъ наводится натирашемъ крепкою водкою 
и синильнымъ кали.

Бурый и черный цвета воспроизводятся если нагретую по­
верхность металла смочить и протереть крепкою серною кис­
лотою (купороснымъ масломъ); после чего протираютъ азот­
ною кислотою.

О к р а с к а .  Для предохранешя металлическихъ изделШ отъ 
окисляющаго вл1яшя атмосфернаго воздуха, можно ихъ окра­
сить теми-же красками, какъ и дерево. Но, прежде чемъ при­
ступить къ самой окраске, необходимо загрунтовать поверх­
ность металла сурикомъ, свинцовыми белилами, или-же крас- 
нымъ железнякомъ, растертымъ на льняномъ масле. Когда 
грунтовка высохнетъ, поверхность окрашиваютъ съ помощью 
обыкновенной малярной, кисти.

4
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ЩЕТОЧНЫЙ ИЗД'МШ.

I. Матер1алъ.
О б ш д я  п о н я т а я .  Во всякомъ домашнем/ь хозяйств*, даже 

при самыхъ ограниченныхъ матер1альныхъ средствахъ, всегда 
имеется несколько щетокъ, иредназначенныхъ для чистки 
платья, сапогъ, для сметешя пыли и т. п. Ташя щетки, 
если оне сделаны изъ доброкачественная матер1ала, могутъ 
служить долго, но за то цЬна ихъ при покупке въ магази- 
нахъ не дешева. Между темъ большая часть щеточных']. 
изделШ весьма не трудно приготовить самому. Мы особенно 
рекомендуемъ это занят!е сельскимъ обывателямъ, тамъ, где 
развито свиноводство, где оно составляетъ постоянный источ- 
никъ дохода, но где подъ часъ щетина и волосъ не имеютъ 
никакой цены и продаются скупщикамъ почти за безненокъ. 
Въ такихъ местностяхъ устройство маленькой щеточной ма­
стерской было-бы какъ разъ кстати; все обзаведете обош- 
лось-бы крайне дешево а необходимый матер1алъ всегда на- 
шелся-бы подъ руками. Что касается сбыта щетокъ, то онъ 
можетъ считаться обезпеченнымъ, даже на неболыпомъ, срав­
нительно, районе уезда, не говоря уже о томъ, что щеточ- 
ныя издел1я, по своей ценности, всегда могутъ выдержать 
дальнюю перевозку. Для щеточная производства употреб­
ляется весьма разнообразный матер1алъ, къ разсмотренпо ко­
тораго мы переходимъ.

Щ е т и н а .  Самая длинная и самая крепкая щетина нахо­
дится у свиней на спине. Для жесткихъ щетокъ такая ще 
тина составляетъ необходимость; для более мягкихъ и тон-



к и х ъ  щ е то к ъ  у п о тр е б л я ю т ъ  щ е ти н о о б р а зн ы е  волосы  с ъ  боковъ 

свиней. П о э то м у  сл е д у е тъ  со р ти р о в а ть щ е т и н у  н а  два п у ч к а : 

с п и н н у ю  и боко вую .

Т а к ъ  к а к ъ  в с я к а я  щ е ти н а  б ы вае тъ  н и с к о л ь к о  ск р и вл е н а, 

то до п е р е р а б о тки  ее необходим о в ы п р я м и ть  сл е д у ю щ и м ъ  

образом ъ : б е р у тъ  две п р и г о р ш н и  щ е т и н ы  и з а т 4 м ъ  скл ад ы - 

в а ю т ъ  и х ъ  т а к ъ , чтобы  к о р н и  одного п у ч к а  п р и хо д и л и сь съ  

в е р х н и м и  к о н ц а м и  другого, з а т е м ъ  и х ъ  об м аты ваю тъ  н и тка м и  

и  н и ск о л ь к о  врем ени в а р я т ъ  въ воде; п о то м ъ , не р а зв я зы в а я  

п у ч к о в ъ , с у ш а т ъ  н а  со л н ц е  или н а  тепл ой  п е ч к е , з а т е м ъ  р аз- 

в я зы в а ю т ъ  н и т к и  и у ж е  ск л а д ы в а ю тъ  к о н ц ы  с ъ  ко н ц а м и , 

т а к ъ  к а к ъ  тогда у ж е  щ е т и н а  сд ел ал ась со в е р ш е н н о  пр ям ою . 

Д а л е е  э ту  щ е ти н у  п р о ч е сы в а ю т ъ  ж е л е з н ы м ъ  гр е б н ем ъ , —  о 

н е м ъ  будетъ у п о м я н у т о  н и ж е ,— чтобы  о т ч и с ти т ь  щ е т и н у  отъ 

гр я зи ; если ж е  п о с л е д н я я  т р е б у е тся  для болФе т о н к и х ъ  р а ­

б отъ, то ее отм ы ваю тъ  въ м ы л ьно й  воде и з а т е м ъ  б е л я тъ , 

р а с т и л а я  ее т о н к и м и  сл оям и н а  д о ск е  и с т а в я  в л а ж н о ю  н а 

солнц е. Е с л и - ж е  х о т я т ъ  сд е л а т ь  щ е т и н у  со вер ш е н н о  бел ою  

и при д ать ей се р е б р я н ы й  гл я н е ц ъ , то п о с л е  п р о м ы в к и  въ 

м ы льной воде о п у с к а ю т ъ  н а  два дня въ воду, н а с ы щ е н н у ю  

с е р н и с т о ю  кислото ю , з а т е м ъ  о п я ть  п р о м ы в а ю тъ  въ  м ы льной 

воде, п р о п о л а ск и в а ю тъ  въ чи сто й  и н а к о н е ц ъ  в ы ст а в л я ю тъ  на 

солнц е подъ стеклом ъ.

Е с л и  щ е ти н а  р азл и чн о й  длины , то ее р а зд е л я ю т ъ  н а п у ч к и  

по д р авп и в аю тъ  и з а т е м ъ  в ы н и м а ю тъ , п а л ь ц а м и  и л и н о ж ем ъ , 

выдаю щ ееся ко н ц ы  щ е ти н ы . Е с л и  щ е ти н а  п е р е п у т а н а , с л е ­

довательно, гд е ко р ен ь вни зу, а  гд е в в е р х у , тогда ее т а к ж е  

со р т и р у ю т ъ  сл е д у ю щ и м ъ  образом ъ: щ е ти н у  р а ст и л а ю тъ  н а 

н е к р а ш е н н о й  д о ске и т а к ъ , что б ы  к а ж д а я  щ е т и н и н а  п р и х о ­

дилась п о п е р е къ  д р е ве сн ы хъ  во ло конъ . Д ал ее  н а к л а д ы в а ю тъ  де­

р е в я н н у ю  колодку п о п е р е к ъ  середины  щ е ти н н а го  слоя и п р о ­

вод ятъ  ею по н е м ъ  съ  л егки м ъ  и аж и м о м ъ ; в с л е д с тв1е этого щ е­

т и н а  р азд ви гается по о б е и м ъ  сто р о н ам ъ  и з а т е м ъ  ко н ц ы  

ко р н е й  о б е и х ъ  сто р о н ъ  буд утъ  в н а р у ж у . П о т о м ъ  о тд е л яю тъ  

од инъ слой отъ  другого и п о с л е  того, когда одинъ п уч е к ъ

П о в р е ж д е н н ы й  о р и г и н а л

п о в е р н у т ъ , то в с е  к о н ц ы  ко р н е й  б уд утъ  л е ж а ть  к ъ  одной 

с т о р о н е , а  в е р х т е  к о н ц ы  к ъ  другой.

Конскш волосъ. Д л я более м я г к и х ъ  щ е то к ъ  у п о тр е б л я ю тъ  

к о н с ш й  волосъ о тъ  х в о с т а  и  гр и в ы . С а м ы й  л у ч п и й  волосъ  это 

б е л ы й ; для более м я г к и х ъ  щ е то к ъ  у п о тр е б л я ю т ъ  волоса гр и вы . 

Г р я з н ы й  к о н ск Ш  волосъ о т ч и щ а ю т ъ ; для этого одинъ п у ч е к ъ  

за д р уги м ъ , п р и д ер ж и в ая р у к о ю , п р о м ы в а ю тъ  в ъ  те п л о й  м ы льно й 

воде, з а т е м ъ  п о л о щ а тъ  н е ск о л ь к о  р а зъ  въ чи сто й . Т о гд а  во­

л о съ  п о л у ч а е т ъ  б е л о с н е ж н ы й  ц в е т ъ  и ста н о в и тся  почти п р о - 

з р а ч н ь ш ъ . З а т е м ъ  его с в я з ы в а ю тъ  в ъ  п у ч к и  и с у ш а т ъ  н а 

с о л н ц е  или въ п е ч к е .

Шассава п о л уч а е тся  и зъ  п ал ьм ы  того ж е  н а з в а ш я , к о ­

т о р а я  р а с т е т ъ  въ Б р а з и л ш . Э то  дерево под ход итъ по своей 

п оро д е к ъ  ко ко сово й  п а л ь м е ; у н ей  т а к ж е  д л инны е л и сть я , 

достигаю ш де 1 3 — 1 8  ф у т ., ко то р ы е  н а  в е р х у ш к е  дерева соеди­

н я ю т с я  въ вид е к о р о н ы ; о тъ  о с н о в а ш я  л и сто въ  о п у с к а е т с я  

вни зъ  и с п о л и н с к а я  борода, с о с т о я щ а я  и зъ  д л и н н ы х ъ  к р е п -  

к и х ъ  во ло ко н ъ  к о р и чн ев аго  ц в е т а . Э т и  во ло кн а иногд а дости- 

га ю т ъ  1 5  ф ут. длины , а  ко гд а они  со зр е в а ю тъ , то р е ж у т ъ , 

о тч и щ а ю тъ  отъ  к о р ы  и въ  это м ъ  вид е о т п р а в л я ю т ъ  въ Е в р о п у , 

т а к ъ  к а к ъ  это со ст а в л я е т ъ  в а ж н у ю  ста ть ю  торговли. Л у ч п и й  

со р тъ  ш а с с а в ы  о тл и чае тся  д л и нны м и , ги б ки м и , к р е п к и м и  во ­

л о к н ам и  к р у гл о й  ф орм ы .

Пара. Э то  т а к ж е  во л о кн а  п а л ь м ы , п о х о л и я  н а со ло м у, но 

только к о р и чн ев аго  ц в е т а , к о то р ы я  ещ е л у ч ш е  под хо д ятъ  для 

щ е то ч н аго  производ ства, ч е м ъ  ш а с с а в а  и о т л и ч а ю т ся  отъ  п о ­

сл ед ней  только т е м ъ , что о ни  м ного ко роче, а  и м енно , не бо­

лее 6 0  са н т . длины ; эти  во л о кн а облад аю тъ б о л ьш о ю  ги б к о ­

сть ю , более пл о ско й  ф орм ы  и н е с к о л ь к о  с в е т л е е  т ассавы .
Конопля. И з ъ  гр у б а го  к о н о п л я  о б р а б а ты в а ю тся  ж е л то ­

б ел ы е , н а  подоб1е к о н с к а го  волоса, во л о кн а , ко то р ы я  т а к ж е  идутъ 

для производ ства щ е то к ъ . И х ъ  о к р а ш и в а ю т ъ  въ  чер ны й  ц в е т ъ  

сл е д ую щ и м ъ  образомъ: Н а  10 частей  во л о ко н ъ  б ер ется две 

ч а сти  т е м н ы х ъ  оп и л о къ  и в а р я т ъ  и х ъ  въ воде, з а т е м ъ  п р о - 

ц е ж и в а ю т ъ  сквозь гр уб ы й  х о л с т ъ  и по то м ъ  п р и м е ш и в а ю т ъ



сюда нем но го з е л е н а я  к у п о р о с а , р а з в е д е н н а я  въ  воде. В ъ  

i»ту-то тем н ую  ж и д ко сть о п у с к а ю т с я  во л о кн а небо льш и м и  п у ч ­

к а м и , слабо св я за н н ы м и  и о с та в л я ю т ся  та м ъ  н а  12 ча со в ъ , 

пли д аж е б олее, п о к а  о ни  не п о л у ч а тъ  ж е л аем ы й  ц в е т ъ ; за­

т е м ъ  и х ъ  в ы п и м а ю тъ  оттуд а, п р о п о л а ск и в а ю тъ  и с у ш а т ъ .

Р и с о в а я  с о л о м а  ж е л таго  ц в е т а  п о х о ж а го  н а  с е р у ;  за- 

в и т ы я  во л о кн а 1 0 — 1 5  са н т . длины . Б о л е е  л у ч п и й  со р тъ  этого 

м атер1ала и зв^стент, подъ им енем ъ: „ Г р е н е л л ы “ .

П р о в о л о к а .  Д ля щ е то ч н а го  производ ства уп о тр е б л я ю тъ  

ещ е и пр о в о л о ку ,— ж е л е з н у ю  или м ед ную . Ж е л е з н а я  прово­

лока б олее упо тр е би тел ьн а.

Д е р е в о  д л я  щ е т о к ъ .  Б о л ь ш ею  ч а сть ю  у п о тр е б л я ю т ся  

ч е ты р е х ъ у го л ь н и к и , въ  вид е о тр е зко въ  отъ  н е б о л ь ш и хъ  досокъ 

б ука , березы  или кл е н а  р азл и чн о й  длины , ш и р и н ы , то л щ и н ы  

съ  з а к р у гл е н н ы м и  или зао стр ен н ы м и  ко н ц ам и . Т а к ъ  к а к ъ  п р о - 

св е р л и в а ш е  дерева для н а ч и н а ю щ и х ъ  пред ставл яетъ  н е к о т о ­

рое з а т р у д н е ш е , то л у ч ш е  всего п о к у п а т ь  готовое пр о свер ­

ленное дерево, которое сто и тъ  очень деш ево и и м е е т с я  въ 

п р о д а ж е  во в с е х ъ  ф о р м а хъ . Н о ? если н е п р е м е н н о  х о т я т ъ  п р о ­

б ур авл и вать сам и  о т в е р г а я , то для этого надо и м е т ь  подъ 

р уко ю  б у р а в ч и к и  всево зм ож н ой  формы и вел и чи ны .

Р а б о т а й  с т о л ъ .  Щ е т о ч н и к и , о б ы кновенно, уп о тр е б л я ю тъ  

для своего м а ст е р ст в а  о с о б а я  рода сто л ъ ; для д о м аш н е й -ж е  

р а б о ты  достаточно и м е т ь  хо р о ш о  скр 'Ё ц л ены й д о счаты й  столъ, 

н а  перед нем ъ к о н ц е  ко то р аго  устр оено о т в е р с ™  около 21/а

са н т . ш и р и н ы . Е с л и -ж е , к а к ъ  п о казан о  

н а  рис. 3 0 7 ,  м ож но п р и в и н ти ть  к ъ  сто л у, 

въ  3 0  са н т. р а з с т о я ш я  отъ  к р а я , д оску, 

въ 1 5  са н т . в ы ш и н ы , то это весьм а по ­

лезно, т а к ъ  к а к ъ  во врем я р аботы  м о ж н о  

уп е р еть н а  эту д оску щ е ти н ы  н и ж н и м и  

ко н ц а м и . В ъ  у п о м я н у т о м ъ  о т в е р с т ш  

уст р а и в а ю т ъ :

М о т о к ъ  д л я  п р о в о л о к и  со сто и тъ  изъ 

с т е р ж н я  б (р и с. 3 0 8 ),  н а  ко то р ы й  н а м а ты в а е тся  проволока а.

Г р е б е н ь ,  ко то р ы м ъ  р а зч е с ы в а ю т ъ  щ е т и н у . Э т о т ъ  

гребень, к а к ъ  п о к а за н о  н а  р и с. 3 0 9 , д е л ается изъ 

ч е ты р е х ъ у г о л ь н а го  к у с к а  б у к о в а я  дерева, въ  к о т о ­

р о м ъ , н а  р а з с т о я н ш  1 Vs са н т . п р о б ур а в л и в а ю тъ  от- 

в е р с 'п я  чи сло м ъ  отъ  1 0 — 1 5 , въ  к о то р ы я , для про- 

ч е с ы в а ш я  щ е ти н ы , вста в л я ю тся  г л а д и е  стал ьн ы е  Рис. 308. 

зуб ц ы  g, g. Г р е б е н ь  п р и к р е п л я е т с я  к ъ  сто л у в и н та м и  ее. 
Л у ч ш е  всего к у п и т ь  подобны й сто л ъ  у ж е  со ­

в е р ш е н н о  го то вы м ъ . д
Б о л ы т я  н о ж н и ц ы  для о б р е з ы в а ш я  щ е ­

т и н ы .
Д о с к и  ш и р и н о ю  отъ  1 1 / 2— 3  с а н т . для р ав­

н о м е р н о й  о б р е з к и  щ е ти н ы . фис> 309-

Х о р о ш ш  н о ж ъ ,  ш и л о  и щ и п ц ы  т а к ж е  

необход им ы е и н с т р у м е н т ы  для щ е то ч н а го  м асте р ства.

2. Щетки и кисти.

Щ е т к и .  Е с л и  ж е л а ю т ъ  и м е ть  х о р о п п я  щ е тк и , сл е д уе тъ  

п о к у п а т ь  со верш енно у ж е  готовое и просверл енное дерево, 

гд е  о т в е р г а я  п р о б у р а в л и в а ю тся  м а ш и н н ы м ъ  сп о со б о м ъ  и с д е ­
л а н ы  очень а к к у р а т н о .

П р о б у р а в л и в а ш е  о т в е р г а й  р у ч н ы м ъ  спо собом ъ  п р е д став­

л я е тъ  м ного з а тр у д н е н ш . С л е д у е т ъ  взять с н а ч а л а  л и ст ъ  б у ­

м аги  од инаковой вели чи ны  съ  деревомъ щ е т к и , п р о в ести  н а  

н е м ъ  вдоль столько л и ш й , въ  р ав н о м ъ , р а з с т о я н ш  во ско л ько  

рядовъ щ е т и н ы  ж е л а ю тъ  сд ел ать щ е тк у . Н а  одной изъ к р а й - 

н и х ъ  л и ш й  о т м е р и в а ю с ь  ц и р к у л е м ъ  р а з с т о я н 1е м еж д у отвер­

т я  ми и з а т е м ъ  проводятъ о тъ  э т и х ъ  то ч е къ  к о с ы я , п о п е р е ч - 

н ы я  л и ш и  т а к ъ , чтобы  к а ж д а я  т о ч к а  при хо д и л ась въ се ­

р ед и н е, м еж ду двум я т о ч к а м и ,с о с е д н е й  л и ш и . З а т е м ъ  т о ч к и  п р о ­

св е р л и в а ю тся  то л сты м ъ  ш и л о м ъ . П о с л е  чего э то т ъ  л и с т ъ  плотно 

н ак л а д ы в а е тся  н а щ е то чн о е  дерево и провод и тся п о  н е м ъ



о б м о кн уто й  въ со сновой  с а ж е  м аленькою  щ е тк о й  и ли к и с т о ч ­

кой, т а к ъ  что ка ж д о е  о т в е р с и е  о т м е ч а е т с я  н е бо льш о ю  че р ­

ною  то чк о ю , въ  р авн о м ъ  р а з с т о я н ш  одна о тъ  др угой . Т о гд а 

н а ч и н а е т с я  п р о с в е р л и в а ш е . О т в е р с и е  б ы вае тъ  готово, л и ш ь 

только з а м е т я т ъ , что o c'rp ie  б у р а в ч и к а  п р о хо д и тъ  черезъ  де­

рево, п р и че м ъ  ocTpie то л стаго  б у р а в ч и к а  д о л ж но входить въ 

дерево н и ск о л ь к о  гл у б ж е , ч е м ъ  т о н к а г о . П р и  п р о с в е р л и в а ш и  

надо д ел ать т а к ъ , чтобы  во в н у т р е н н и м ъ  р яд у б у р а в ч и к ъ  

л р о хо д и л ъ  бы со вер ш е н н о  о т в е сн о , въ  сл е д у ю щ и м ъ  его

н у ж н о  н а п р а в и т ь  к ъ  в н е ш н е й  ст о р о н е  и 

т а к ъ  д алее до са м а го  к р а й н я г о  ряд а, к о ­

то р ы й  въ свою  очередь д о л ж е н ъ  быть 

п р о б у р а в л е н ъ  к о се е , ч е м ъ  пред ъид упцй . 

П о э то м у  в н е ш ш е  ряды  щ е т и н ы  к а ж у т с я  

р а с ш и р е н н ы м и , к а к ъ  это видно изъ  р ис. 
3 1 0 . З а т е м ъ  н а о б р а тн о й  сто р о н е  щ е тк и  д е л а ю т с я  н о ж е м ъ

или ста м е ск о ю  п р о р е зы  для пр овол оки отъ 

одного о т в е р с п я  к ъ  д р угом у, т а к ъ  чтобы  

он а безпр еры вно пр о хо д и л а по  обратной 

Рио. 311. ст о р о н е , к а к ъ  это п о к а з а н о  н а  р и с. 3 1 1 .

С в я з ы в а ш е  щ е т и н ы .  П р и  со е д и н е н ш  щ е ти н ы  для р а з­

л и ч н ы х ъ  щ е то к ъ  т р е б у е тся  и р а зл и ч н ы й  м а те р 1ал ъ .

И з ъ  сви ной  щ е ти н ы  у п о тр е б л я ю т ся  сам ы е  к р е п ш е  к о н ц ы  

для с в я з ы в а ш я  щ е т и н ы  для ск р е б н и ц ъ  и п л а т я н ы х ъ  щ е то к ъ , 

а  т а к ж е  pi щ е т о к ъ  для волосъ. Б о л е е  к р е п к у ю  с в и н у ю  щ е- 

т и н у  у п о тр е б л я ю тъ  для ггросты хъ п л а т я н ы х ъ  щ е то к ъ , поло - 

в ы х ъ  щ е то къ , а более м я г ш е  со р та  и д утъ  для п ы л ь н ы х ъ , к а р е т - 

н ы х ъ  и с а п о ж н ы х ъ  а т а к ж е  для д е ш ев ы хъ  п л а т я н ы х ъ , с а н о ж - 

н ы х ъ  и т. под. щ е то к ъ . М я г к Ш -ж е  волосъ  о тъ  гр и в ы  упо - 

тр е о л я ю тъ  для ш л я п н ы х ъ  и сто л о в ы хъ  (к а р т о ч н ы х ъ ) щ е то к ъ . 

U ia c c a B a  уп о тр е б л я е тся  з а гр а н и ц е й  для у л и ч н ы х ъ  м етел ъ , а 

т а к ж е  и для щ е то къ  для ко вровъ . П а р а  весьм а уд об на для 

п р о с т ы х ъ  и д е ш ев ы хъ  со ртовъ  п о л о в ы х ъ , п р а ч е ш н ы х ъ  и 
с а п о ж н ы х ъ  щ е то к ъ .

М а т е р 1а л у  для щ е то к ъ  сл е д у е тъ  и м е т ь  всегда въ боль-

ш е м ъ  к о л и ч е с т в е . Б е р у т ъ  

у ж е  с о в е р ш е н н о  го то в о е  де­

рево для щ е тк и  и н а ч и н а ю т ъ  

съ  а , о к а н ч и в а я  б', к а к ъ  п о ­

к а за н о  н а р и с у н к е  3 1 2 .
П о с л е  п р и к р е п л е ш я  м о т к а  съ  п ровол око ю  tBrb н ад л е ж а­

щ ее о т в е р с п е  р аб о чаго  сто л а, пр овод ятъ  пр о в о л о ку черезъ 

первое о т в е р с и е  въ  дер еве; з а т е м ъ  б е р утъ  п у ч е к ъ  щ е ти н ы , 

о б м аты ваю тъ  его по ср е д и н е  провол око ю , н р и т я г и в а ю т ъ  его 

очень п л отно к ъ  о тв е р стн о , к а к ъ  п о к а з а н о  н а  р и с у н к е  3 1 3  

с а п о ж н о й  см азн о й  щ е т к и . З а ­

т е м ъ  и зъ  пр о во л о ки  д е л а ю тъ  

п е тл ю , п р о д е в аю тъ  ее въ с л е ­

дую щ ее OTr<epcTie, р а с п р а в - Рис. 313.
л я ю тъ  пе тл ю  п ал ьц ам и  л ев о й  р у к и , п о то м ъ  о п я ть  б е р у т ъ  под- 

х о д я п ц й  п у ч е к ъ , п е р е т я ги в а ю т ъ  его по се р е д и н е  проволокою  

и о п я ть  в т я ги в а ю тъ  к р Ь п к о  въ о т в е р с и е ; т а к и м ъ  образом ъ, 

п е р е хо д я тъ  отъ о т в е р с и я  к ъ  о тве р стн о , п о к а  не о к о н ч а тъ  

ц е л ы й  р яд ъ ; з а т е м ъ  б е р у тъ  н е б о л ь ш ую  д е р ев ян н ую  д о счечку, 

к о т о р а я  д о л ж н а бы ть т а к о й  ш и р и н ы , н а ск о л ь к о  щ е т и н е  с л е ­

дуетъ в ы с т у п а т ь  и зъ  дерева, п р и к л а д ы в а ю сь  э ту  д о сче чк у к ъ  

к р а ю  р яд а щ е ти н ы  и н о д р авн и ваю тъ  п о сл е д н ю ю  о стр ы м и  н о ж ­

н и ц а м и , или н о ж е м ъ ; по д р авн и вать щ е ти н у  сл е д уе тъ  п о сл е  

о к о н ч а ш я  ка ж д а го  р яд а. В ы ш и н а  щ е т и н а  б ы вае тъ  р а зл и ч н а я  

и для этого, к о н е ч н о , с л е д у е тъ  и м е т ь  и д о сче чк и  р азл и чной  

ш и р и н ы . Н о  т у т ъ  долж но о б р а щ а ть  в н и м а ш е  и н а  обрабо- 

ты вае м ы й  м а те р !а л ъ . Е с л и  т р е б у е т ся  ж е с т к а я  щ е тк а  и зъ  м я г- 

ка го  м атер1ала, тогда н у ж н о  о б р е за т ь  щ е т и н у  ко р о че. К р о м е  

того, необход им о з а м е т и т ь , что  п р и  и с п о л н е н ш  р аб оты  с л е ­

дуетъ всегда н а ч и н а т ь  съ  ср е д н и х ъ  ряд овъ, к о то р ы е  часто  

въ п л а т я н ы х ъ  щ е т к а х ъ  д е л а ю т ся  изъ к о н ск а го  волоса, и к о н - 

ч а т ъ  к р а й н и м и  ряд ам и, ко то р ы е  н а п о л н я ю т ъ  бел ою  щ е ти ­

ной. С л е д у е т ъ  т а к ж е  о б р а щ а ть  в н и м а ш е  и н а  то, чтобы  п у ч к и  

щ е ти н ы  бы ли д о стато чно г у с т ы , и н а ч е  щ е т к а  скор о в ы те р ется; 

т а к ж е  если п у ч к и  б уд утъ  с л и ш к о м ъ  то л сты , то п р и  п р и т я -



г и в а ш и  провол оки о н и  м о гу тъ  со ско ч и ть . П у ч к и  и зъ  ш а с с о в ы  

п а р и  и рисовой со ло м ы  д о л ж н ы  бы ть сл е гк а  см а ч и в а е м ы , когда 

и х ъ  вкл ад ы ваю тъ  въ о т в е р с и я  и з а т я г и в а ю т ъ  пр оволокою .

Ри х °Р о ш е й  с в я з к е  головки п у ч к о в ъ  щ е т и н ы  д о л ж н ы  вы ­
с т у п а т ь  на н и ж н е й  ст о р о н *  т а к ъ , чтобы  эти  п у ч к и  б ы л и  р а в ­

н о м е р н о  п л о тн о  п р и т я н у т ы , а пр о во л о ка к р е п к о  п р о т я н у т а  

въ  п р о р ъ з а х ъ  отъ одного о т в е р с и я  к ъ  д руго м у, т а к ъ  к а к ъ  

эти  п р о р * зы  со ед и н я ю тъ  одно о т в е р с и е  съ  д р уги м ъ . Ж е с т г а я  

щ е т к и  к а к ъ  н а п р , для волосъ, для того, что б ы  сд ел ать и х ъ  

н а ск о л ь к о  во зм ож но удобны м и, сл е д у е тъ  д е л ать не только 

и зъ с а м ы х ъ  ж е с т к н х ъ  ко н ц е въ  корней щ е ти н ы , но н е о б х о ­

димо об р або тать т а к ъ , что б ы  к о н ц ы  щ е т и н ы  не б ы л и -б ы  со ­

в е р ш ен н о  одинаковой длины . С л е д о в а те л ь н о , п р е ж д е  п е р е в я зки , 

и х ъ  о б р * за ю тъ  вдвое б олее необход им ой длины . З а т е м ъ , пр и  

с в е р т ы в а ш и  п у ч к а , д е л а ю т ъ  т а к ъ , что н е к о т о р ы е  и зъ  щ е ти - 

н о к ъ  в ы с т у п а ю т ъ  к а к ъ  н а  р и с у н к е  3 1 4  и когда у ж е  рядъ 

о к о н че н ъ , то п о д р Ь ы в а ю т ъ  н о ж н и ц а м и , всле д - 

CTßie этого и х ъ  щ е ти н а  с т а н о в и т с я  ж е с т ч е  и 

лучите п р о х о д и тъ  волосъ. С к р е б н и ц у  н а ч и н а ю т ъ  

всегда съ  сам ой  сер ед и ны  и потом ъ  п р о д о л ж аю тъ  

и тти  в о к р у г ъ , к ъ  н а р у ж н о й  ст о р о н е , к а к ъ  

п о к а за н о  н а р и с у н к ^  3 1 5 .  К о гд а  щ е ти н а  н а ­

с а ж е н а  н а  дерево, то л у ч п и е  со р та  щ етокъ  

отд е л ы ваю тъ  ещ е и с ъ  др угой  сто р о н ы ; на 

нее н а к л е и в а ю т ъ  ф а н е р к и  изъ к р а с н а го , че р ­

н аго  и о р е х о в а го  дерева, о б ч и щ а ю тъ  и х ъ , по- 

Рис. 3 1 4 . к Ры в а ю тъ  л а к ом ъ и п о л и р у ю тъ . П о к р ы в а ю т ъ  
клеем ъ не только зад ню ю  ст о р о н у  щ е тк и  для 

н а п о л п е ш я  в с е х ъ  п р о р * зо в ъ , по и сам ую  ф а н е р к у , чтобы

о н а  не покор обилась. К о г ­

да это все ко нчено, то н а  

ф а н е р к у  н а к л а д ы в а е тся  не­
б ол ьш ая п л о с к а я , т о н к а я  

д о ска, п р и к р е п л я е м а я  к р у ­

го м ъ  10 неб о л ьш и м и  б у­

ко вы м и  ш п и л ь к а м и , с н а б ж е н н а я  по  се р е д и н е  не б о д ьш и м ъ  

п р о р е зо м ъ  а (р и с . 3 1 6 ) ,  к о ­

то р ы й  п р и к р е п л я е т с я  к ъ  кр а ю  

щ е тк и  д е р ев ян н ы м ъ  к л и н ы ш - 

ком ъ  б (р и с . 3 1 7 ) .

М е т е л к и  д л я  п ы л и . Э ти  

м етелки  т а к ж е  б ы ваю тъ  р а з ­

л и ч н ы х ъ  ф ор м ъ  и со р то в ъ  и рис 316 рис 317
п р и го то в л я ю тс я  т а к ж е  по вы ­
ш е о п и са н н о м у  сп о со б у , съ  то ю  только р азн и ц е ю , что вм есто 

пр овол оки щ е т и н а  у к р е п л я е т с я  см олою  и о т в е р с и я  не п р о ­

б у р а в л и в а ю т ся  н а ск в о зь  всей  т о л щ и н ы  дерева.
Д ереву п р и д а е тся  необход им ая ф орм а н а  т о к а р н о м ъ  

с т а н к е . О д и нъ  к о н е ц ъ  р у ч к и , н а  ко то р ы й  у к р е п л я е т с я  щ е ­

т и н а  глад ко о б ст р о ги в а е т ся ; в а т е м ъ  н а  нем ъ  п р о б у р а в л и ­

вается н е с к о л ь к о  рядовъ о т в е р с и й , тол ько н а  п о л о ви н у тол ­

щ и н ы  дерева, п р и че м ъ  в н у т р е н ш е  ряды  о т д е л я ю сь  н е ­

ск о л ь к о  далее одинъ отъ другого, к р а й ш е  ж е  п р о б у р а в л и в а ­

ю т с я  п л о т н е е  въ ко све н н о м ъ  н а п р а в л е н ш , к ъ  в н е ш н е й  сто ­

р о н е .
С м о л а  развод и тся въ  небо льш ой  к о с т р ю л е  и поддерж и­

ва е тся  въ  ж и д ко м ъ  с о с т о я ш и  сп и р то во ю  з а ж ж е н н о ю  л а м ­

п о ю , п о ста в л е н н о ю  н а т а г а н е , подъ к о стр ю л е ю . Е с л и  см ола 

д о стато чной  т е п л о т ы , то тогд а п о в е р хн о сть  будетъ гл ад ка, 

к а к ъ  зе р кал о . Е с л и  см ола ч а с то  р а сп л а в л я е тс я , то с т а н о ­

ви тся х р у п к о ю , во и з б е ж а ш е  этого, к ъ  ней п р и м е ш и в а е т с я  

нем ного са л а ; есл и  - ж е  п о с л е д н я я  п о л о ж и л и  сл и ш к о м ъ  

м ного, то  тогда см о л е  м о ж но при д ать п р е ж н ю ю  твердость

пр и б авко ю  к а н и ф о л я .
З а т е м ъ  расклад ы ватотъ  на ст о л е  хо р о ш о  о то б р а н н ую  щ е­

т и н у , к о н ц а м и  ко р н е й  н ап р аво . С ъ  пом ощ ью  остр1я н о ж а, 

которое в т ы к а ю т ъ  въ  к у ч у  щ е ти н ы , б ер утъ  подходящ Ш  п у ­

че къ  и о п у с к а ю т ъ  его в е р х н и м ъ  ко н ц о м ъ  н а  */* въ

см ол у, л и ш н я я -ж е  см ол а в с тр я х и в а е т ся  на п р о в о л о ке  п р о т я ­

н у т о й  н а  к о с т р ю л е . Н а  п р и к р е п л е н н о м ъ  н а  ст о л е  к о л ы ш к е



н а м а т ы в а ю т с я  к р ^ п ш я  н и т к и . Левого р уко ю  д е р ж а т ь  п у ч е к ъ , 

а п р аво ю  н и т к и , к о то р ы я  об м аты ваю тъ  четы ре р аза в о к р у гъ  

к о н ц а  п у ч к а , о п у щ е н н а г о  въ см ол у, к а к ъ  п о к а з а н о  н а р и с у н к е  

3 1 8  а  и б. З а т 4 м ъ  п о в о р ачи ва ю тъ  в е р х н и м ъ  ко н ц е м ъ  к ъ

с е б е , с к р е щ и в а ю тъ  п р и  это м ъ  н и т к у  и 

^  п р и ж и м а ю т ъ , п р и к р е п л е н н ы й  къ  к о л ы ш ­

к у , ко н ец ъ  а  над ъ  в е р х н и м и  к о н ц а м и  и 

черезъ  н и х ъ , м еж д у т е м ъ , к а к ъ  р у к о ю  

к р е п к о  д е р ж а тъ  ко н ец ъ  б. Т а к и м ъ  с п о ­

собом ъ, п р и к р е п л я ю т с я  оба ко н ц а, т а к ъ  
Рис. 318. что и х ъ  м о ж н о  очень ко р о тко  об р езать.

О о м о т а н н ы й  ко н ец ъ  о п я т ь  о п у с к а е т с я  въ см олу и п у ч е к ъ  

б ы стр о  в к л ад ы в ается  въ со о тв е тств у ю щ е е  отверстие (н а ч и н а ­

ю тъ  со втор ого ср е д н яго  о т в е р с п я ). В ъ  то вр ем я, к а к ъ  п у ­

ч е къ  д е р ж а т ъ  въ  та к о м ъ  н а п р а в л е н ы  п ал ьц ам и , р у ч к у  по во ­

р а ч и в а ю тъ  к р у го м ъ , п о к а  ее о п ять не п о в е р н у т ъ  к ъ  се б е ; 

з а т е м ъ  егце д е л а ю т ъ  л е гш и  н а ж и м ъ  н а  п у ч е к ъ , чтобы его 

е щ е б олее р а с ш и р и т ь . Р а б о т у  тогда тол ько в ы п у с к а ю т ъ  изъ  

р у к ъ , ко гд а см ола затве р д е е тъ  и щ е ти н а  п р и м е тъ  та ко е  н а - 

п р а в л е ш е , которое она п р и н я л а  при в р а щ е н ш  р у ч к и . В ъ  

п р о т и в н о м ъ  с л у ч а е , к а ж д ы й  п у ч е к ъ  щ е ти н ы  будетъ сто я ть  

п р я м о  в н а р у ж у  и м етел ка для п ы л и  не будетъ и м е ть  п о л - 

н а го , р а в н о м е р н о  р а с ш и р е н н а го  вида; сл е д уе тъ  о б м аки вать 

щ е т и н у  два р аза въ см ол у, и н аче  о н а не будетъ пл о тн о  дер­

ж а т ь с я . О б ы кн о в е н н о  н а  ср е д ш й  рядъ вы б и р аю тъ  более п р о ­

с т у ю  с е р у ю  щ е ти н у , а  для к р а й н и х ъ  л у ч ш у ю , ж е с т к у ю  б е ­

л ую  щ е т и н у . К о гд а в с я  щ е ти н а  н а с а ж е н а , то ее п о д р авни - 
в а ю т ъ .

Н а к о н е ц ъ  л а к и р у ю с ь  дерево въ  к р а с н ы й  или зелены й 

ц в е т ъ , что  д е л а е т ся  н и ж е  сл е д ую щ и м ъ  спо собом ъ ; к р а с к а  пр о- 

с ы х а е т ъ  въ н е с к о л ь к о  м и н у тъ . Б е р у т ъ  % л. 7 5 -т и -г р а д у с н а г о  

с п и р т а , 1 2 5  гр. ш е л л а к а  и 5 0  гр . ка н и ф о л я . О ба п о с л е д ш я  

в е щ е ств а  т о л к у т с я  въ п о р о ш е к ъ , з а те м ъ  в ы с ы п а ю т с я  въ 

б у т ы л к у  со сп и р т о м ъ  и в с т р я х и в а ю т ъ  время отъ  врем ени въ 

п р о д о л ж е ш е  д в ухъ  ча со в ъ , п о ка ш е л л а к ъ  и ка н и ф о л ь со -

п П о в р е ж д е н н ы й  о р и г и н а л

ве р ш ен н о  не р а ст в о р я т си  и не п о л у ч и т с я  гу с т а я  т я г у ч а я  

м а сса , н а  подоб1е м а сл я н о й  к р а с к и . Т а к о й  л а к ъ  с о х р а н я е т с я  

въ п л отно з а к у п о р е н н о й  б у т ы л к е  и п р и  у п о т р е б л е ш и  р а ст и - 

р я е т с я  въ со суд е  съ  н е б о л ы п и м ъ  ко л и че ств о м ъ  т е р т а го  с у ­

р и к а , если х о т я т ъ  о к р а си т ь  въ к р а с н ы й  ц в е т ъ  и съ  англШ - 

ск о ю  зеленью , и сл и  х о т я т ъ  о к р а си т ь  въ  зел ен ы й . З а т е м ъ  об- 

ч и щ а ю т ъ  то н ко ю  ш к у р к о ю  и ещ е с л е г к а  л а к и р у ю т ъ , тогда 

р у ч к а  щ е тк и  п о л у ч а е т ъ  кр аси вы й  гл я н е ц ъ .
Ш а л я р н ы я  к и с т и  и з ъ  щ е т и н ы .  Д ля этого уп о тр е б л я е тся  

са м а я  д л и н н ая и са м а я  ж е с т к а я  щ е т и н а . Д ’Ь лаю тъ  ко л ьц о 

изъ  ж е л е зн о й  п о л о сы , его закл еи в аю тъ , (д а ж е  м о ж н о  отдать 

ск о в а ть и к у з н и ц у ) и н а п о л н я ю т ъ  это кольц о щ е ти н о ю  н а ­

стол ько, н а ск о л ь к о  ее туда войдетъ. З а т е м ъ  о б стр а ги в а ю тъ  

ил и о б та чи в а ю тъ  р у ч к у  изъ тверд аго, с у х о го  дерева, т а к ъ  

чтобы  образовалась к р у г л а я  к о н у со о б р а зн а я  ф орм а, длиною  

о тъ  з о — 4 0  са н т. то л щ и н о ю  отъ  2 ' Д — 3 са н т . н а  од­

н о м ъ  конц'Ь, тогда к а к ъ  д ругой надо з а о с т р и т ъ  н а  1 1 V»

с а н т .
В ъ  д о ск е  изъ  м я гк а го  дерева п росверл и ваю тъ  б ур авчи к о м ъ  

^ с к о л ь к о  о т в е р с п й  о тъ  1— 2 ‘ /s са н т . въ п о п е р е ч н и к е , а т а к ж е  

и  въ к у с к е  к о ж и  для под ош вы  ( м о ж н о  в зя ть с т а р у ю  под ош ву) 

к р у г л о е  OTBepci'ie въ 1 са н т . ш и р и н ы . З а т е м ъ  в т ы к а ю т ъ  ос- 

Tp ie  р у ч к и  п о ср е д и н е  въ  н ап о л н е н н о е  щ и т и н о ю  кольц о, т а к ъ  

чтобы  ocTpie вы ш л о  нлотно. Е с л и  o c i’p ie  въ щ е т и н е  н е тве р д о  

д е р ж и тся , то под кл ад ы ваю тъ  ко?каны й к р у ж о к ъ , а все это 

с т а в и т с я  над ъ н е б о л ы п и м ъ  о т в е р с и е м ъ  в ъ  д о ск е ; з а те м ъ  м о ­

л отком ъ  вб и ваю тъ  р у ч к у  до т е х ъ  п о р ъ , п о к а  о н а не п р о й - 

детъ въ отверстие. З а т е м ъ  пе р ехо д ятъ  к ъ  с л е д у ю щ е м у  о т­

ве р стн о  и п р о д о л ж аю тъ  до т е х ъ  п о р ъ , п о к а  р у ч к а  сво и м ъ  т о л - 

сты м ъ  ко н ц ем ъ  не будетъ вровень съ  в е р х н и м ъ  к р а е м ъ  ко льц а; 

к о н ц ы  щ е ти н ы  о б ч и щ а ю тся  и з а к р у гл я ю т с я  около р у ч к и ; 

н а к о н е ц ъ , проводятъ го р я чи м ъ  ж е л е зо м ъ  по всей п о в е р х н о с т и , 

в сл е д ств1е чего в с е  ко н ц ы  щ е ти н ы  с к л е и в а ю т ся  в м е с т е  и 

д е р ж атся.
Ш а л я р н ы я  к и с т и  и з ъ  в о л о к о н ъ  с о л о м ы .Т а к ъ  к а к ъ  щ е ти н а



ср авн и те л ь н о  дорога, то молено сд е л ать к и с т и  изъ солом ы . О н *  

п р и го то в л я е тся  сл е д у ю щ и м ъ  спо соб ом ъ : с ы р ы я  во л о кн а о б р е ­

з ы в а ю т ся , длиною  около 20 са н т . и о б ч и щ а ю т ся  с т а л ь н ы м ъ  

гр е б н ем ъ , о ко то ром ъ  было у п о м я н у т о  в ы ш е ; зад няя сто р о н а  

зуб ь евъ  этого гр е б н я  о б м азы вается м асл о м ъ , чтобы  солом а 

л у ч ш е  по  н и м ъ  скол ьзил а. П о с л е  этого эти  во ло кн а ск л а д ы в а ­

ю т с я  въ н е б о л ы ш е  п у ч к и  и к л а д у т ъ  и х ъ  въ кольцо, которое 

они  д о л ж н ы  н а п о л н и т ь , только не сл е д у е тъ  и х ъ  сл и ш к о м ъ  

п р и ж и м а т ь . Д а л е е  х о р о ш е н ь к о  п е р е м е ш и в а ю тъ  с у х о й  п е со к ъ  

съ  с у х и м и  о п и л к ам и , по д н и м аю тъ  ж е л е з н о е  кольцо н е ск о л ь к о  

в в е р хъ , н а п о л н я ю т ъ , у п о м я н у т о ю  в ы ш е , с м е с ы о  п р о с тр а н ст в о  

м еж д у п у ч к а м и  во ло ко н ъ , з а т е м ъ  о п я ть  о п у с к а ю т ъ  кольц о, уто л ­

щ е н н у ю  т а к и м ъ  образом ъ ч а с ть  р у ч к и  п р и д е л ы в а ю тс я  т а к ъ  ж е  

к а к ъ  и у м а л я р н ы х ъ  ки с те й  изъ щ е ти н ы . Е с л и  под обны я 

к и с т и  д е л а ю т с я  для п р о д а ж и , то что бы при д ать и м ъ  более 

к р а с и в ы й  внешшй видъ, ж е л е зн о е  кольцо п о к р ы в а ю тъ  че р н ы м ъ  

л ако м ъ  сам ы й  п у ч е к ъ  н а  в ы с о т е  5 — 6 м и лим етровъ  об м аты ваю тъ  
к р а с н ы м и  ни ткам и .

К и с т и .  К и с т и  для ж и в о п и с и  и то м у по д о б н ы хъ  ц е л е й  в ы ­

д е л ы в а ю тся  сл е д у ю щ и м ъ  спо соб ом ъ : О то б р а н н а я  щ е ти н а  св я ­

з ы в а е тс я  въ  п у ч к и  около 2 7 2 са н т . въ  п о п е р е ч н и к е . З а т е м ъ  

н а п о л н я ю т ъ  ж е с т я н о й  я щ и к ъ  около 12 са н т . в ы ш и н ы  дре­

ве сн о ю  золою , к о то р у ю  г р е ю т ъ  н а  у г о л ь я х ъ  до т а ко й  т е м ­

п е р а ту р ы , чтооы  въ этой зо л е  нельзя было д е р ж ать р уки . 

З а т е м ъ  въ э т у  золу к л а д у тъ  н а  четверть ч а с а  щ е ти н у , далее 

ее п о к р ы в а ю тъ  к у с к о м ъ  дерева и о п я т ь  к л а д у тъ  въ  золу на 

четвер ть часа. К о г д а  в с е  п у ч к и  д остаточно р а зо гр е ты  и  с н а ­
р у ж и  и в н у т р и , тогда и х ъ  вы н и м аю тъ .

З а т е м ъ  необходимо о тш л и ф о вать щ е ти н у , Б е р у т ъ  с в я з к у  

п р е д н а зн а ч е н н у ю  для к и сти  и со ед и н яю тъ  ею в е р х ш е  ко н ц ы , 

а  н п ж ш е  о п у с к а ю т ъ  в ъ  ж и д ко сть, п р и го то вл е н н ую  изъ х о р о ш а го  

кл е я р а з в е д е н н а я  въ воде, з а т е м ъ  о сто р о ж н о  о т ж и м а ю т ъ  л и ш - 

ш й  кл е й  и с у ш а т ъ  в ъ  т е н и  въ п р о д о л ж е н ш  н е с к о л ь к и х ъ  

дней, П о с л е  этого н а ч и н а е т с я  ш л и ф о вка; б ер утъ  пем зу или 

ш к у р к у  и т р у т ъ  ею н и ж ш й  к о н е ц ъ  к и с т и , п о д ви гаясь все

п П о в р е ж д е н н ы й  о р и г и н а л

далее и далее, п о к а  клей со в е р ш е н н о  н е  о т ст а н е т ъ . К о гд а  

к и с т ь  сд ел ае тся м я гко ю , ее в с т р я х и в а ю т ъ  и з а т е м ъ  св язы - 

ва ю тъ . Д ля б о л ы п и х ъ  к и сте й  для ж и в о п и с и  уп о тр е б л я е тся  

т а к о е -ж е  ж е л е з н о е  ко л ьц о , к а к ъ  и для м а л я р н ы х ъ ; неболь- 

п п я  к и с ти  св я з ы в а ю тс я  к р е п к и м и  н и т к а м и . Р у ч к у  для к и с ти  

то ч а т ъ  или в ы р е з ы в а ю т ъ . Н а  то л сто м ъ  к о н ц е  р у ч к и , гд е 

д о л ж н а б ы ть п р и к р е п л е н а  к и с ть , д е л а е тся  з а р у б к а , а  щ е ти н а, 

въ  это м ъ  м е с т е , св я з ы в а е т ся  к р е п к и м и  н и т к а м и  и обвер ты ­

в а е тс я  в о к р у гъ  р у ч к и ; о б ы к н о ве н н о  изъ  н и т о к ъ  д е л аю тъ  

п етл ю ; э та  п е тл я  к р е п к о  з а т я г и в а е т с я , что б ы  щ е ти н а  п р и ­

л егла п л о т н е е  к ъ  р у ч к к е ; н а к о н е ц ъ , щ е ти н у  о б ч и щ а ю тъ  и к и с ть  
готова.

Д ля н е б о л ь ш и х ъ  к и с то ч е к ъ  у п о тр е б л я ю т ъ  то ч е н ы я  п ал о ч ки , 

въ то л сто м ъ  к о н ц е  к о т о р ы х ъ  п р о с в е р л и -. 

вае тся о т в е р с и е . (р и с . 3 1 9 )  В ъ  это отвер- 

c i'ie  п р и к р е п л я е т с я  п у ч е к ъ  щ е ти н ы , обмок- 

н у т ы й  въ те п л у ю  см о л у, з а т е м ъ  р у ч к а  к и сти  

об м аты вается м едною  проволокою  и то н ки м и  

к р е п к и м и  н и ш а м и , что б ы  дерево, п р и  у п о т ­

р е б л е н ы  к и с ти , не портил ось. Т о ч н о  т а к ж е  

п р и к р е п л я е т с я  щ е т и н а  къ  п а л о ч к е , с н а б ­

ж е н н о й  св и п ц о вы м ъ  ко л ечко м ъ , к а к ъ  это п о к а ­

зано н а  р и с у н к е  3 2 0 .

Рис. 319. Рис. 320.



РАБОТЫ ИЗЪ ГИПСА И ПАПЬЕМАШЕ.
*

1. Гипсовая формовка,

О бпця понят1я. Кому изъ читателей не приходилось лю­
боваться на красивыя вещицы, сдйланныя изъ гипса, про­
дающаяся не дорого въ магазинахъ и уличными торгов­
цами. Вей эти вещицы могутъ служить прекраснымъ укра- 
шешемъ для этажерокъ и стйнъ комнатъ; онй легки, изящны 
и сделать ихъ самому вовсе не трудно. Простййппя гипсо- 
вьтя работы вполне доступны для дйтей и юношества; болйе 
сложныя требуютъ нйкоторыхъ приспособлешй, навыка и 
быстроты дййств1я, составляющей характеристическую особен­
ность этихъ работъ.

М атергалъ . Гипсъ находится въ природй,въ видй бйлой 
каменистой массы, которая, по своему химическому составу, 
представляетъ сйрно-кислую известь, съ весьма значитель- 
нымъ содержашемъ кристаллизащонной воды. Если гипсъ 
прокалить въ кострюлй, при температур^ не свыше 150°, то 
вода испаряется, причемъ получится бйлая, пористая масса, 
известная подъ именемъ „жженаго гипса“. Этотъ безводный 
гипсовый порошокъ, будучи'см^шанъ съ водою, превращается 
чрезъ нисколько минутъ, изъ кашеобразной массы въ твер­
дую кору, которая такъ твердо пристаетъ къ дереву, кам- 
нямъ, тканямъ, что отделить его весьма трудно, а иногда и 
невозможно. Другая особенность жидкой гипсовой кашицы

г и п с о в а я  ф о р м о в к а .  321

та, что она обладаетъ способностью проникать во вей углуб- 
лешя и неровности той поверхности, на которую эта кашица 
будетъ наложена и съ мельчайшею подробностью воспроизве­
сти рисунокъ или слйпокъ. Понятно, что такой слйпокъ бу­
детъ полученъ въ обратномъ видй; чтобы получился точ­
ный отпечатокъ, необходимо съ перваго слйпка снять 
второй.

Для работъ изъ гипса годенъ далеко не веяюй сортъ его, 
находящейся въ продажй. ДучшШ гипсъ у насъ извйстенъ 
подъ именемъ казанскаго; онъ долженъ быть сухъ и потому 
его необходимо сохранять въ стеклянной банкй, съ плотно­
притертой стеклянной-же пробкою. Такой гипсъ можно по­
купать у дрогистовъ или доставать ихъ у скульпторовъ, но 
не у каменыциковъ.

Гипсъ, предназначенный для какихъ-бы то ни было работъ, 
должно сохранять въ сухомъ видй, тщательно оберегая его 
отъ дййств1я атмосфернаго воздуха, такъ какъ онъ можетъ 
отсыреть и сделаться негоднымъ для дйла. Если-же гипсъ 
отсыр'Ьлъ, то это можно узнать, взявъ щенотку порошка паль­
цами и попробовать растереть его; хороппй гипсъ будетъ 
пушистъ, какъ мука, тогда какъ испортившшся окажется зер- 
нистымъ и твердымъ.

По причин^ своихъ гигроскопическихъ свойствъ жженный 
гипсъ всегда слйдуетъ хранить въ стеклянной банкй, съ 
плотно притертой такой-же пробкою и вынимать ковшомъ^ 
ложкою или лопаточкою, не иначе какъ сухою, такъ какъ 
мал'Мшая капля воды можетъ произвести въ немъ комокъ.

Мы уже сказали выше, что вей работы изъ гипса требуютъ 
быстроты дгМств1я, это обусловливается необходимостью, 
вслйдств1е скораго высыхашя и затвердйнгя гипса, разведеннаго 
водою, или такъ называемой гипсовой кашицы. Эта кашица 
готовится такъ: на блюдечко или въ чашечку наливаютъ воды 
и въ нее насыпаютъ гипсъ и быстро размйшиваютъ лопа­
точкой, пока не образуется кашица, не гуще патоки. Такая 
кашица можетъ служить для приготовлешя издЗшй; ее вы-
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ливаютъ въ формы и чрезъ нисколько минутъ она загустйетъ 
и сделается твердого. Не мйшаетъ заметить, что разводить 
гипсъ водою надо пе бол4е того, сколько для даннаго пред­
мета его нужно, такъ какъ оставнийся излишекъ въ сосуде 
затвердйетъ и не можетъ быть вновь разведенъ водою. По­
этому, после каждой отливки необходимо промыть сосудъ, 
въ которомъ разводили гипсъ водою, также лопатку и кисти, 
которыми делались гипсовые слепки. Другое затруднеше 
при растворешн гипса состоитъ въ томъ, что если дурно 
смешать гипсъ, то образуются пузыри, которые при формовке 
и просушке слепка образуютъ въ немъ родъ дырочекъ или 
свищей. Чтобы избегнуть этого необходимо замешать массу 
не только съ поверхности, но чтобы лопаточка касалась 
дна и краевъ сосуда съ гипсомъ.

П р и н а д л еж н о с ти  м астерской . Работы изъ гипса не тре­
буютъ болыпихъ денежныхъ затратъ; большая часть необхо- 
димыхъ принадлежностей для этихъ работъ найдется въ каж- 
домъ семейномъ доме и хозяйстве. Прежде всего, работаю­
щему можно посоветовать завести достаточно просторный 
столъ, чтооы можно было иметь подъ руками все необходи­
мое для работы. На столъ кладется широкая доска, на кото­
рой производится формовка изъ гипса. Кроме банки съ жже- 
нымъ гипсомъ необходимо иметь: деревянныя лопаточки раз- 
иыхъ размеровъ, нисколько мягкихъ кистей, сосудъ съ во­
дою, бЬлое простое мыло, масло прованское или миндальное, 
✓келатинъ, воскъ и кусочки черенковой серы.

О тли вка . Отливка производится самыми различными спосо­
бами, смотря по той ц Ьш, для которой это делается. Наир, если же­
лаютъ приклеить горелку къ керосиновому резервуару, то это 
дйлаютъ слйдующихъ образомъ: Прежде всего удаляютъ старый 
гипсъ и отмываютъ керосипъ (петроль) содовымъ щелокомъ; 
затемъ разводятъ на блюдечке столовую ложку гипса въ 
водЬ, такъ, чтобы образовалась умеренно густая кашица. 
Потомъ берутъ на плоскую щепочку разведенный гипсъ 
и кладутъ его въ кольцо резервуара, причемъ склейка по-
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слйдняго должна быть плотно прижата къ кольцу, пока 
она не приметъ надлежащаго положешя. Выступивпий, вслйд- 
CTBie нажима, гипсъ, следуетъ обтереть указательнымъ паль- 
цомъ, какъ съ наружной стороны, такъ и съ внутренней, но 
только не нарушая соединешя стекла съ мегалломъ; затемъ 
лампу не трогаютъ въ нродолженш нйсколькихъ часовъ, 
пока гипсъ совершенно не затвердйетъ. Такъ какъ гипсъ 
скоро твердйетъ, то всякую работу отливки гипса нужно 
производить, какъ можно быстрее. Если, при вышеупомяну­
той работй, гипсъ на блюдечке сгустйетъ, то его не сле­
дуетъ разводить вторично водою, такъ какъ онъ уже ни­
куда негоденъ, а нужно приготовить свйжШ гипсъ для 
работы.

О тл и вк а  м ед альон а . Если хотятъ сделать гипсовую отливку 
медальона, или чего-либо подобнаго, съ более или менее выпук­
лою поверхностью, то для этого прежде всего следуетъ сде­
лать форму. Если поверхность такова, что отливку легко сде­
лать выпуклою, то гипсовую форму приготовляютъ следующимъ 
образомъ: поверхность гинсоваго оригинала сначала покры­
вается разведеннымъ шеллакомъ, такъ, чтобы лакъ, ни въ какомъ 
случае, не представлялъ-бы неровностей или не наполнялъ- 
бы неболыпихъ углубленш. Когда высохнетъ лакъ, то поверх­
ность покрываютъ тонкимъ слоемъ жира, что делаютъ по­
средствомъ тонкой кисти для масляныхъ красокъ, только са- 
мыя топшя углублешя не должны быть наполнены масломъ. 
Затемъ берутъ полоску папки, которая должна быть на 2 '/2 
сант. шире, чемъ толщина медальона, обвертываютъ ею по 
краю и оба конца склемваютъ вместе, такъ что это имеетъ 
видъ круглой коробки, дно которой представляетъ моделли- 
рованную поверхность медальона. Затемъ это наполняется 
разведеннымъ гипсомъ. Необходимо иметь несколько блюде- 
чекъ или неболыпихъ чашечекъ для разведешя гипса; не 
следуетъ разводить заразъ слишкомъ много гипса, а только 
такое количество, которое необходимо на несколько минутъ, 
такъ какъ хороппй гипсъ скоро твердеетъ. Для размешиванш
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и наложешя гипса употребляютъ неболышя ложечки, или
щепочки и еще небольшую мягкую кисточку. При такой 
работй необходимо иметь посуду съ водою для обмывки ло- 
жечекъ и кисточки, какъ только приготовляется новая масса 
гипса. Если въ гипсовой кашице оставятъ хотя на н е ­
сколько минутъ кисточку, то это ее очень портитъ, такъ 
какъ ее нельзя уже более пустить въ употреблеше, какъ 
после того, когда гипсъ совершепно затвердеетъ и его можно 
удалить съ кисточки въ виде пыли.

Снимокъ производится следующимъ образомъ: когда ме- 
дальонъ намазанъ жиромъ и снабженъ папковымъ ободкомъ, 
тогда разводится небольшое количество гипса въ виде жид­
кой кашицы. Въ эту кашицу опускаютъ кисточку и прово­
дятъ ею по поверхности медальона, при этомъ следуетъ на­
блюдать, чтобы не было пузырей. Затемъ кисточка и чашечка 
съ гипсомъ хорошенько прополаскиваются; когда этотъ слой 
несколько затвердеетъ, тогда разводятъ столько гипса, сколько 
необходимо для пополнешя формы и выливаютъ въ нее всю 
приготовленную кашицу, но и тутъ следуетъ избегать появ- 
лешя пузырей. По истечеши 6-ти часовъ, гипсъ, хотя еще и 
будетъ влаженъ, но уже достаточно затвердеетъ; тогда сни­
маютъ напковый ободокъ и самая форма легко отделится отъ 
оригинала, если только последшй достаточно смазанъ мас­
ломъ.

Если полученная, такимъ образомъ, форма (негативъ), въ 
которой углублешя тамъ, где на оригинале выпуклости, а воз- 
вышешя тамъ, где на оригинале углублешя, по прошествш 
сутокъ, совершенно высохнетъ, то ее покрываютъ лакомъ и 
делаютъ къ ней папковый ободокъ и опять отливаютъ но ней 
вторую форму, по вышеприведенному способу, которая уже 
будетъ совершенно похожа на оргиналъ. Хорошо приготов­
ленную форму можно употреблять для песколькихъ отливокъ.

Если полученный, такимъ образомъ, медальонъ предназна­
чается для стены, то для этого делаются подходяпця петли 
изъ медной проволоки, которыя вверху протыкаются въ пап-
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ковый ободокъ, такъ чтобы концы достаточно входили бы въ 
форму, въ которой оне будутъ отлиты позднее.

Если-же необходимо часто употреблять одну и ту же форму, 
то ободокъ делается тогда изъ цинка вместо папки; одинъ 
конецъ цинковой полосы натачивается такъ остро, какъ но- 
жикъ. Концы цинковыхъ полосъ крепко связываются нитками 
при отливке; цинкъ, конечно, прочнее папки, которую всегда 
приходится возобновлять после несколькихъ отливокъ. Если 
поверхность вещи, которую желаютъ отлить въ гипсовую 
форму, испещрена впадинами, вследств1е чего гипсъ снимается 
очень трудно, тогда приготовляютъ форму изъ клея. Модель 
для отливки приготовляется по вышеописанному способу, 
только вместо гипса употребляютъ вареный клей, несколько 
гуще приготовленный, чемъ обыкновенный столярный клей. 
Когда клей несколько остынетъ, то его выливаютъ на модель, 
но и тутъ следуетъ избегать пузырей. Когда клей совершенно 
остынетъ въ форме, то 12 часовъ спустя, его очень легко 
снять съ модели и тогда получается совершенно верный не­
гативъ. Этотъ негативъ изъ клея обмазывается кисточкою 
крепкимъ растворомъ квасцовъ, и затемъ обмазываютъ мас­
ломъ и тогда подобная форма можетъ служить для отливки, 
такъ же хорошо, какъ и гипсовая. Когда этотъ негативъ изъ 
клея обмажутъ растворомъ квасцовъ и масломъ, то его снова 
кладутъ на модель и быстро выливаютъ на него гипсъ, ко­
торый, затвердевъ, образуетъ нечто въ роде футляра. Когда 
клеевая форма вынимается съ модели, то прежде чймъ вы­
лить въ нее гипсъ, этотъ эластичный клеевой пластъ кладется 
въ этотъ гипсовый футляръ, который не допускаетъ искрив- 
лешя формы, что легко можетъ случится при употреблены 
формы изъ клея. Если эта хрупкая форма испортилась, то 
ее можно опять привести въ жидкое состояше.

О тл и вк а  ги п со в ы х ъ  ф игу р ъ .Е сл и  гипсовая форма нужна 
для вещей более крупной величины, какъ напримеръ, для не­
болыпихъ бюстовъ, тогда она приготовляется изъ несколькихъ 
частей, такъ чтобы после окончательной отливки каждая изъ



этихъ частей могла бы быть снята отдельно. Гипсовый бюстъ 
пропитывается сначала мыльною пеною (б4лое мыло варится

въ воде), а когда высохнетъ, то обмазы­
вается кисточкою масломъ. Можно раз­
делить форму на двй или на три части, 
(рис. 321). Сначала берутъ одну половину 
лица обмазывая толстымъ слоемъ въ 2— 27а 
сант. жидко разведеннаго гипса по сред­
ней лиши, начиная отъ лба, носа, под­
бородка и до уха. Когда гипсъ затвер- 

® деетъ, то его снимаютъ, а края подравни- 
ваютъ и натираютъ мыльною пеною. По­
сле этого форма снова накладывается на 

Рис. 321. V *модель и затемъ приготовляется форма для
второй половины лица, но следуетъ наблюдать, при этой 
трудной работе за темъ, чтобы средняя лишя по лбу, носу 
и подбородку приходилась хорошо къ первой половине; когда 
высохнетъ эта форма, то приступаютъ къ третьей части— за­
тылку. Иногда приходится делать три— четыре и более ча­
стей; но следуетъ наблюдать за темъ, чтобы каждая отдель­
ная часть формы была бы такой величины, что позднее, при 
отливке, ее легко было бы снять, не портя краевъ. Когда вся 
форма готова, то внутри ее обмазываютъ мыльною пеною и 
масломъ, затемъ она соединяется вместе; такую форму можно 
употреблять для несколькихъ отливокъ.

Если-же нужна только одна отливка и хотятъ избегнуть 
приготовлешя несколькихъ частей формы, то поступаютъ сле­
дующимъ образомъ:

Оригиналъ приготовляютъ къ формовке точно такъ-же, 
какъ это было объяснено выше; затемъ его обвертываютъ 
папкою вокругъ, но такъ, чтобы папка отстояла отъ объема 
головы отъ 3Д— 1 Vs сант. Этотъ промеж у токъ наполняется 
теплымъ, равномерно густымъ столярнымъ клеемъ, но такъ, 
чтобы не было пузырей на поверхности головы. По проше­
ствш 12 часовъ, когда клей затвердеетъ, то края папки уда-
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ляютъ и тогда обрезаютъ, начиная отъ темени, до затылка 
по всей фигуре; затемъ отгибаютъ гибюя стенки клеевой 
формы несколько назадъ, такъ что оригиналъ совершенно 
освобождается и такимъ образомъ, получается цельная форма, 
лишь только края обеихъ половинъ соединяюсь вместе. Те­
перь нужно только для этой формы отлить гипсовый фут- 
ляръ, который также делаютъ изъ двухъ половинъ, такъ какъ 
эластичная клеевая форма легко гнется и вследств1е этого 
голова можетъ быть уродливой формы. Клеевая форма обмы­
вается квасцовымъ растворомъ, обмазывается масломъ и тогда 
уже совершенно готова для отливки.

При обоихъ образцахъ формъ отливка производится оди- 
наковымъ способомъ. Разводятъ въ чашке столько гипса, 
сколько необходимо для всей фигуры, такъ чтобы была жид­
кая кашица и выливаютъ всю эту см£сь въ форму, предва­
рительно обмазанную масломъ. Форму эту медленно повора- 
чиваютъ, такъ, чтобы гипсъ вошелъ во все углублешя и они 
были-бы наполнены подходящимъ слоемъ гипса. Когда гипсъ, 
по прошествш несколькихъ минутъ, равномерно затвердеетъ, 
то форму оставляютъ спокойно стоять; затемъ вынимаютъ 
фигуру и сушатъ. Края, приклеевпиеся къ месту соединешя 
формы, обчищаются песочною шкуркою.

Если пожелаютъ сделать цельную отливку какой нибудь 
вещи, сделанной изъ глины напр, какого либо рельефа, то для 
этого нужно пожертвовать оригиналомъ; подооный способъ 
приготовлешя фальшивой гипсовой формы еще легче.

Приготовляютъ полоски изъ глины такимъ образомъ, что 
проводятъ скалкою по двумъ полоскамъ, лежащимъ на столе, 
въ некоторомъ разстоянш одна отъ другой, а между ними 
положенъ кусокъ глины. Последшй раскатывается въ равную 
толщину съ полосками, затемъ съ помощью линейки нарезы­
ваюсь полоски шириною отъ 2 7 а— 3 1 /а сант., которыя и бу­
дутъ служить ободками для модели изъ глины. Въ промежу­
то к ^  же, находящейся между глинянными ободками и моделью, 
паливаютъ гипсъ. Лучше всего налить сначала на модель са-
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мый TOHKifi слой подкрашеннаго красною краскою гипса, для 
того, чтобы после, когда удалять фальшивую форму, можно 
было-бы ясно вид'Ьть, когда готова отливка и поберечь ее 
отъ порчи. Для подкраски употребляется итальянская земля­
ная краска, которую разводятъ въ вод*, прежде ч-Ьмъ туда 
кладутъ гипсъ.

Поворачивал, пока наливаютъ въ форму гипсъ, столъ, на 
которомъ стоитъ фигура, избйгаютъ образовашя пузырей. 
Когда гипсъ остынетъ и затвердеетъ, то глинянная модель 
удаляется, ее осторожно снимаютъ и прополаскиваютъ въ воде. 
Форма не требуетъ более обработки квасцовою водою, мыломъ 
или масломъ; ее только осторожно промываютъ мягкою кисточ­
кою изъ щетины; затемъ, опускаютъ эту форму въ воду, что­
бы первая пропиталась последнею, насколько возможно; по­
томъ вливаютъ въ нее гипсъ, въ то время, когда она еще 
блеститъ отъ воды. Это самай новый и самый лучпий спо­
собъ, посредствомъ котораго получается чистая и превосход­
ная гипсовая отливка, имеющая совершенно свободную отъ 
масла поверхность, которая, въ тоже время, хорошо сни­
мается съ формы.

О тколачиваш емъ по кускамъ удаляется модель и въ ги п се  
получается точь въ точь снимокъ съ глинянной модели

У стройство р о зето къ  и  к ар н и зо в ъ . На комнатныхъ по- 
толкахъ, где делаются украпгешя, карнизы и розетки также 
прикрепляются гипсовою кашицею. Какъ въ этомъ, такъ и 
въ другихъ случаяхъ, если желаютъ изгйбнуть скораго затвер- 
деш я гипса, употребляютъ, какъ связывающее средство, пиво, 
или клеевую воду. Тогда гипсовая кашица можетъ долго 
стоять, не твердая. Гипсовые же орнаменты размягчаются въ 
воде, затемъ края этихъ орнаментовъ намазываются лопа­
точкою по краямъ гипсомъ той стороны, которая должна быть 
приклеена и крепко прижимаются къ штукатурке. Орна- 
ментъ придерживаютъ рукой, пока гипсъ не затвердеетъ.

Болышя розетки еще кроме скреплешя гипсомъ приби­
ваютъ 2 3 деревянными гвоздями, шляпки которыхъ впу-
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скаются глубоко и чтобы было незаметно, обмазываются 
тонкимъ слоемъ гипса.

2, Изд'Ы я изъ папьемаше.

И здйл1я и зъ  п ап ьем аш е. Подъ именемъ папьемаше под­
разумеваются изд'Ы я, сдЬланныя изъ прессованной бумаги 
изъ измельченной и сваренной бумажной массы, которая 
съ помощью какого либо клейкаго вещества составитъ 
массу, цосл^ просушки сохраняющую данную ей однажды 
форму и твердость которой увеличивается съ течешемъ вре­
мени.

Необходимыя для этого формы делаются изъ серы, а 
также можно сделать и изъ гипса; наиболее удобный и де­
шевый способъ приготовлешя формъ следующШ:

Мы хотимъ напр, изобразить яблоко. Для этого беремъ 
кусокъ, хорошо размятой глины, которая составляла-бы плот­
ную, удобную для формовки, массу; изъ этого мы делаемъ 
кубическую фигуру, обливвемъ яблоко растительнымъ мас­
ломъ и втыкаемъ это яблоко, стеблемъ внизъ, въ глину, такъ 
чтобы его нижняя часть до половины была бы погружена въ 
глину, поверхность которой следуетъ сравнять такъ, чтобы 
она гладко лежала вокругъ плода; затемъ эту глыбу глины 
окружаютъ высокимъ, склеенымъ изъ бумаги, кантомъ. Далее 
приготовляется кашица, которою обмазывается поверхность 
между краями бумаги, а также и обмасленное яблоко очень 
толстымъ слоемъ. Гипсъ скоро твердеетъ. На следующШ день 
удаляютъ глыбу гипса съ находящимся тамъ глиняннымъ ябло- 
комъ, тщательно очищаютъ поверхность около яблока и про- 
сверливаютъ неболышя о т в е р т я — около сант. въ попереч­
нике и глубиною,— въ двухъ, одинъ другому противополож­
н ы х^ углахъ поверхности. Последняя жирно намасливается 
вместе съ выступающею частью яблока; гипсовая форма 
опять обклеивается толстымъ бумажнымъ кантомъ, какъ это



делали раньше съ глинянною массою, а растворенный жид- 
кШ гипсъ наливается на все яблоко. Посл4 того, какъ гипсъ 
остынетъ и сделается твердымъ, то обе части формы разни­
маются и вынимаютъ яблоко. Если же опять сложить вместе 
обй пустыя половины, то ихъ края внутренней впадины всегда 
сойдутся, такъ какъ просверленыя о т в е р т я  одной половины 
всегда соответствую т зарубкамъ другой половины.

Если желаютъ иметь более прочную форму, то ее де­
лаютъ точно такимъ-же способомъ, только изъ серы, т. е. 
употребляя вместо гипса расплавленную серу.

Папьемаше состоитъ изъ размятой кашицы, которую д е ­
лаютъ изъ пропускной бумаги, старыхъ газетъ и книгъ; эту 
бумагу размягчаютъ и варятъ, затемъ месятъ вместе съ очи- 
щеннымъ меломъ, глиною, клейстеромъ пзъ ржаной муки до 
техъ поръ, пока эта смесь не превратится въ тягучую, удоб­
ную для формовки, массу, похожую по плотности на тесто 
для хлеба. Эта масса прессуется и раскатывается въ пла­
стинки, такой толщины, какая необходима для предполагаемыхъ 
изделш. Подходянце куски кладутся въ обе, обмазанныя расти- 
тельнымъ масломъ, половинки формъ, затемъ сравниваютъ 
края и, если это необходимо, то употребляютъ немного и клея; 
потомъ обе формы складываются вместе и затемъ изъ нихъ 
вынимается яблоко. Конечно, такая вещь, какъ искусствен­
ное яблоко, слишкомъ глубоко лежитъ въ формахъ и потому 
его трудно вынуть оттуда въ влажномъ состояши. такъ какъ 
при этомъ обе половинки легко распадаются; для этого 
лучше вынимать каждую половину особо и дать ей минуту 
просохнуть на воздухе; затемъ кладутъ на края обйихъ 
половинокъ хорошо проклеенное мягкое, теплое папьемаше и 
опять вставляютъ обе просохнпя половинки въ формы, сжи­
мая ихъ, какъ можно крепче, пока оттуда не вынется совер­
шенно цельная вещь, которую желали изобразить. Когда вещь 
высохнетъ, то ее обчищаютъ ножемъ, наппльникомъ или пе­
сочною шкуркою. Затемъ ее опрыскиваютъ крепкою клеевою 
водою и когда вещь просохнетъ, то ее разрисовываютъ мас­
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ляною или клеевою краскою и затемъ покрываютъ лакомъ, 
такъ что искусственное яблоко принимаетъ совершенно на­
туральный видъ.

Есть еще и другой способъ приготовлешя папьемаше; 
онъ практикуется въ техъ случаяхъ, где дело идетъ объ 
изображены предметовъ большой величины. Для этого упо­
требляютъ мягкую пропускную бумагу, которая склеивается 
въ несколько рядовъ или слоевъ, смотря по мере надобности. 
Затемъ намазываютъ форму масломъ, кладутъ туда листъ 
мокрой бумаги и вправляютъ его тщательно во все углубле­
ш я, что удобнее всего сделать посредствомъ жесткой кисти, 
а затемъ бумага слегка намазывается клейстеромъ изъ рж а­
ной муки, или клеемъ. После того кладется второй сырой ку­
сокъ бумаги, также и его намазываютъ клеемъ. Это повто­
ряется до техъ поръ пока, масса будетъ достаточно толста, 
чтобы ее можно вынуть, не ломая; п оследит кусокъ бумаги 
кладется безъ клея* Тогда получается бумажная скорлупа, 
которая при 40° скоро сохнетъ. Затемъ ее кладутъ опять въ 
форму, наклеиваютъ и прессуютъ одинъ слой за другимъ, пока 
этотъ бумажный слой не будетъ достаточно толстымъ. Более 
20 слоевъ бумаги и клейстера следуетъ высушить въ н е ­
сколько разъ, прежде чемъ склеится вместе соответствую­
щее число слоевъ. После просушки, внешшя поверхности от­
чищаются и разрисовываются, какъ было сказано выше. По- 
добнымъ способомъ выделываются маски, рамки для фото- 
графШ и т. п.

По описанному выше способу, можно выделывать полые 
предметы хорошей прочности, не смотря на то, что стенки 
очень тонки. Для этого употребляютъ тонкую, плотную, б е ­
лую бумагу; для всехъ внутреннихъ слоевъ можно употреб­
лять держаную писчую бумагу, склееную варенымъ клейсте­
ромъ изъ пшеничной муки и клеевой воды. Сообразуясь съ 
формою выделываемой вещи, бумагу режутъ полосами, или 
кружками и т. д., которыми обкладываютъ деревянную форму 
той вещи, которую желаютъ выделать и склеиваютъ пласты



бумаги клейстеромъ. Смотря по той толщ ине, которую х о ­
тятъ придать выделываемой вещи, кладутъ отъ 1 0 — 2 0  слоевъ  
бумаги. За тем ъ  осторож но снимаютъ съ формы и суш атъ въ 
р авном ерной те плот']}. Е сли  форма въ сер еди н е долж на быть 
и зогн ута, такъ что трудно снять слоя бумаги, то ихъ сл4 - 
дуетъ п одрезать по сторонамъ острымъ нож ем ъ и снимать 
съ  формы въ несколькихъ кускахъ, которые потомъ склеи­
ваю тся и за тем ъ  сн аруж и обкладываютъ новыми слоями. 
В ы суш енны я на вольномъ в оздухе вещи, покрываются затем ъ  
лакомъ (для чего самое лучш ее употреблять асфальтовый лакъ), 
потомъ суш атся въ сильномъ ж ару  въ газовой печи, вслЬд- 
CTßie этого, выдйланныя изъ папьемаш е вещи получаютъ та- 
кую -ж е твердость, какъ кр еп к ое дерево. В ей  неровности шли­
ф ую тся пемзою , п осл е чего работа ещ е украш аю тъ лакиров­
кою , разрисовкою , золочеш емъ или бронзировкою . Подобнымъ  
способом ъ, можно выделывать вещи большой величины и даж е  
мебель, которая будетъ легка и прочна. Д аж е мож но дйлать 
столовыя доски изъ 100— 150 вм4 ст4  склеенны хъ слоевъ б у ­
маги, а  нож ки для стола можно сделать полыми, оклеивая ихъ  
вокругъ четы рехугольной палки. Выдйлываш е становится ни­
сколько затруднительнымъ при остры хъ углахъ и изогнуты хъ  
частяхъ; здесь  во и зб е ж а ш е  складокъ, края бумаги вырезы­
ваю тся тонкими зубцам и, которые расш иряю тся и подъ нихъ  
подкладываютъ неболы ш е кусочки бумаги для того, чтобы 
в езде  толщ ина была-бы одинакова. П оверхность обрабаты ­
вается так ъ -ж е, какъ и дерево, а именно раш пелемъ, напиль- 
никомъ, затймъ ее шлифуютъ или сглаживаю тъ на токарномъ  
станкй. Т акой -ж е способъ  употребляю тъ при выдйлыванш  
глобусовъ, которые обыкновенно формируются по большому 
деревянному глобусу. Большой величины глобусъ сам ое луч­
ш ее формировать по большому клубку изъ соломеннаго каната, 
который намазы вается клеемъ и по полукруглому ш аблону  
вытачивается въ ш арообразную  форму. Т акой ш аблонъ дй- 
лается изъ доски въ сант. толщины и отъ 16 — 18 сант. 
ширины. В ъ нйкоторомъ разстоянш  отъ одного края прово­

П  _________
J A  Поврежденный оригинал

дится карандаш емъ лиш я и по середи н * этой последней  на­
ставляется одна нож ка циркуля, тогда какъ другою  обво- 
дятъ полукруга такой величины, какую хотятъ придать гло­
бусу . П олукругъ, на подоб1е п ол ум есяца соверш енно вы ре­
зываютъ в о н ъ .В ъ  удлинненш  средней лиш и дЬлаютъ несколько  
углубленШ , которыя соответствовали бы зарубкамъ, проведен- 
нымъ въ кл убк е,— оси, тогда этотъ клубокъ обмазываютъ клеемъ, 
за тем ъ  п осл е со ск р еб а и я  клея получается соверш евно глад- 
шй ш аръ. Е го суш атъ и склеиваютъ клейсторомъ слои 
бумаги. К огда дойдутъ до половины толщины, то р азр езаю тъ  
ш аръ пополамъ (па экваторе) и, вставивъ толстую  деревян­
ную  ось отъ полю са къ нолю су, снова склеиваютъ о б е  по­
ловинки в м есте . К огда это вы сохнетъ, то опять наклеивается  
клейстеромъ необходим ое число слоевъ, затем ъ  опять все 

просуш ивается и поверхность ш лифуется.
В слйдств1е нисколько разъ повторяемаго покрываш я ла­

комъ (льняно-маслянымъ, янтарно-асфальтовымъ лакомъ) и с л е ­
дую щ ей за тем ъ  просуш ки въ равномйрномъ ж ару  печи, вы- 
деланны я, такимъ способом ъ, вещи получаютъ не только проч­
ность, но даж е и устойчивость противъ вл1ян1я сы рости и 
мокроты, такъ что изъ папьемаш е можно делать куоки, 
чашки и т. д. не говоря уж е о подносахъ .

Д аж е делаю тъ изъ папьемаш е водопроводныя трубы, 
которыя изготовляю тся такъ: берутъ хорош о отточенную  круг­
лую палку изъ сухого дерева и обвертываютъ ее  5-ью  
слоями бум аги, затем ъ  просуш иваютъ, покрываютъ асф альто- 
вымъ лакомъ и в м есте  съ  палкою кладутъ въ горячую  печь; 
потомъ наклеиваютъ клейстеромъ ещ е 5 слоевъ, покрываютъ  
лакомъ, суш атъ и т. д. пока не достигнутъ ж елаем ой толщины.

Лакированныя и отделанпы я поверхности изъ дерева или 
папки украш аю тъ, подходящ имъ способом ъ, небольшими х о ­
рош о нарисованными изображ еш ям и. Такъ какъ не всяк1й 
въ состоянш  нарисовать или написать самъ такого изобра- 
ж еш я, то ихъ мож но всегда купить за недорогую  плату въ 
м агазинахъ, где имеется'больш ой выборъ такихъ и зо б р а ж е н ^ .



КАРТОНАЖНОЕ И ФУТЛЯРНОЕ МАСТЕРСТВО. 

1, Обпця понятая и инструменты,

Работы изъ папки, къ которымъ принадлеж ать футлярное  
и картонаж ное мастерство, едва ли, не самое доступное за- 
нят1е для ю нош ества и м ож етъ считаться пр1ятнымъ и полез- 
нымъ препровож деш ем ъ времени. И зъ  папки м ож но приго­
товить множ ество красивыхъ и полезны хъ вещ ей, какъ нап р , 
коробки, футляры, рамки, пенали, ручны е чемоданчики и т. п. 
В ей  эти вещи весьма необходимы въ каж дой семьй, не говоря 
у ж е  о томъ, что могутъ служить прекрасяг.тмъ подаркомъ, 
тймъ болйе цйнны мъ, что онъ сдйланъ лю бителемъ, а не  
купленъ готовымъ въ магазинй. У ж е одно это мож етъ доставить  
искрен нее удовольствие, какъ самому любителю, такъ и лицу, 
которому онъ подаренъ.

Д ля того, чтобы сдйлать какую пибудь вещ ицу изъ папки  
чисто и отчетливо, необходимо имйть хороппй матер1алъ, 
исправны е инструменты  и удобное для работы мйсто. П о­
следн ем у обстоятельству не придается особенное зн ач еш е, 
такъ какъ найти какой нибудь свйглый уголокъ, далее въ 
общ ей съ другими комнатй, едва-ли мож етъ составить за- 
труднеш е. Е сли у лю бителя-картоищ ика нйтъ особаго стола, 
на которомъ молено было-бы распололш ться для произиодства 
картонаж ны хъ работъ, то необходим о, по крайней мйрй,

заказать столяру щитъ изъ досокъ, площадью 1 и IV2 арш ина. 
Т акую  доску мож но установить на нодставкахъ, или-ж е по­
ложить ее  на любомъ столй. Самая доска мож етъ быть 
сдел а н а  изъ какого угодно дерева, но лучш е для этого взять 
твердое дерево, какъ напр, бер езу  или дубъ , такъ какъ эти  
породы менйе изнаш иваю тся, хотя  и стоятъ нисколько дорож е  
сосновой. Липовое дерево такж е весьма пригодно для произ­
водство на немъ картонаж ны хъ работъ, такъ какъ слйдъ н ож а , 
проведенны й по слою этого дерева, м енйе зам йтенъ, чймъ на  
другихъ  древесны хъ породахъ. К огда о б й  стороны  и зн осятся , 
м ож но щ итъ отдать выстрогать вновь и доска будетъ сл у­
жить, какъ новая; вообщ е, съ доскою слйдуетъ обращ аться

возмож но акк уратнее.
Ножъ. Д ля картонаж ны хъ работъ необходим о имйть

нож икъ, отличаю щ ш ея отъ обы кновеннаго нож а тймъ, что 
конецъ его затачивается на два. лезв1я, спущ енны хъ на обй  
стороны . Такой нож ъ долж енъ быть сдйланъ изъ хорош ей стали  
и не гнуться при наж им анш  на его конецъ. В прочем ъ, р аз- 
рйзы ваш е тонкой папки можно сделать обыкновеннымъ перо- 
чиннымъ нож ем ъ, но такая работа много тяж елйе и рйдко

бываетъ чиста.
Чтобы разрйзы ваш е, съ помощью н ож а шло у сп еш н о , 

необходимо, чтобы онъ былъ всегда остры й, т. е . хорош о  
наточенъ и выправленъ на оселкй. Точильный камень дол- 
ж ен ъ  быть достаточно твердъ и гладокъ, чтобы онъ не могъ 
царапать лезв1е нож а. Что касается  самой заточки, то эта  
операцгя долж на быть ведена^ правильно. Л езв1е нож а не въ 
какомъ случай не долж но описывать на камнй круговой  
лиш и, какъ это дйлаютъ неопытные люди; этимъ мож но только 
испортить нож икъ. М ного удобнйе и лучш е точить лезв1е 
нож а на камнй, смоченномъ водою, при чемъ пож ъ двигаютъ, 
перемйпяя стороны впередъ и назадъ, продолж ая эту о п ер а ц ш  
до тйхъ  поръ, пока оба лезв1я будутъ достаточно остры и 
на немъ не будетъ зам йтно ни глазомъ, ни иа ощ упь ника- 

кихъ неровностей.



Л и н ей к а . Для о б р Ь ы в а т я  папки и бум аги  по прямой  
линш , а такж е для разм етки карандаш ем ъ, картонаж нику  
необходим а хор ош ая  линейка. Л учш е всего им-Ьть ж ел езн ую  
или м едную  линейку, а если таковой н4тъ , то деревянную  
предпочтительно изъ твердой породы дерева, какъ напр, буковую . 
Л инейка долж на быть безусловно в *р н а, иначе она никуда  
не годится; край линейки такж е не слйдуетъ скаш ивать.

Н а у го л ь н и к ъ . К ром й линейки для папочныхъ работъ  
необходим ъ деревянный или стальной наугольникъ для вы- 
черчиваш я угловъ. Такой наугольникъ, по своему внеш нем у  
виду, ничймъ не отличается отъ обы к н ов ен н ая  чертеж наго  
наугольника, но онъ долж енъ быть много толщ е и больше 
послй дн яго.

Ц и р к у л ь  употребляется обыкновенный чертежный. Онъ 
долж енъ быть хорош о вывйренъ и содерж ать его слйдуетъ  
аккуратно, чтобы нож ки не оказались кривыми. Циркуль  
необходим ъ для размйтки папки и бумаги, а такж е для вы- 
черчиваш я круговыхъ лишй; въ послйднемъ случай употреб­
ляется циркуль съ дугою  м еж ду нож екъ. Этотъ циркуль 
мож етъ служитьРдля двухъ цйлей: для вычерчивашя и для 
нарйзки кружковъ изъ папки, смотря по тому, что будетъ  
вставлено въ одну изъ нож екъ циркуля: карандаш ъ или р й -  
закъ.

П ри помощи только что перечисленны хъ нами-инструмен­
товъ: ножа, линейки, наугольника  и ц и рк уля  м ож но размйтить  
и разрйзать папку, нуж ную  для изготовлеш я различныхъ  
картонаж ны хъ издйлШ. Эти издйл1я только тогда могутъ быть 
хорош о и красиво сдйланы, когда вей отдйльныя детали  
вычерчены правильно и вырйзаны изъ папки, не какъ попало, 
лишь-бы скорйе сдйлать, но аккуратно и вйрно. М алййш ая  
неаккуратность и торопливость въ картонаж ном ъ дйлй можетъ  
испортить всю работу, цйнимую  не столько по прочности, 
сколько по красотй и изящ еству при составлен!’и выкроекъ; 
преж де чймъ приступить къ вырйзыванно необходим о хор о­
шенько осмотрйть ихъ, не пропущ ена-ли какая нибудь часть

вещицы и правильно-ли сдйланы ея очерташ я. П ри этомъ  
всегда соблю дается то общ ее правило, что лучше выкраивать 
изъ одного куска картона, чймъ склеивать нйсколько кусковъ, 
чтобы тймъ самымъ не тратить безполезно времени и матергала. 
Н ачинаю щ ему необходимо выучиться хорош о владйть нож емъ, 
т. е вйрно и правильно рйзать по намйченной лиш и, не от­
клоняясь въ сторону. Рйзать папку и картонъ нож ницами, 
даж е самые тонш е сорта мы не совйтуемъ, такъ какъ при 
этомъ получается грубый и ш ероховаты й оорйоъ.

С к л е и в а ш е . Умйть хорош о склеить отдйльныя части  
какой нибудь вещицы изъ папки и оклеить эту вещ ицу цвйт- 
ной бумагою дйло вовсе не хитрое, но, однако, требую щ ее  
нйкотораго навыка. Для склеиваш я употребляется клейстеръ, 

гумми-арабикъ и столярный клей.
К лейстеръ всегда приготовляютъ изъ крахмала, для чего 

послйдш й толкутъ въ порош окъ, чтобы онъ лучше раство­

рился въ водй.
П орош окъ этотъ насыпаютъ въ какой-либо каменный 

сосудъ или просто въ деревянную  чаш ку, налвваютъ немного  
холодной воды и размйш иваю тъ до образоваш я густого, одно­
о б р а зн а я  тйста. Затйм ъ, начинаютъ подливать по немногу  
кипятку, размйш ивая м ассу, пока бйлый цвЬтъ ея не 
приметъ ейровато-стекловидпы й видъ. К лейстеръ долж енъ  

быть при этомъ такъ жидокъ, чтобы, взятый на лопаточку, 
онъ свободно стекалъ съ  нея. К огда клейстеръ осты нетъ, онъ  

сгустится и только тогда имъ можно клеить.
Гумми-арабикъ мож но купить готовымъ, т. е. разведен- 

нымъ въ воде, или-ж е приготовить растворъ этого клейкаго 
вещ ества самому. Въ посл’Ьднемъ случай, гумми-арабикъ тол­
кутъ въ порош окъ и разводятъ кипяткомъ, постоянно р а зм е­
шивая м ассу, пока она не сдел ается  вполне однородною . 
ЗамЬтимъ здЬсь, что при приготовленш  гумми-арабика не 
сл едуетъ  спльно разбавлять его водою, иначе онъ не оудетъ  
клеить. Е сли онъ окаж ется слишкомъ густъ , то его можно  
разбавить горячею  водою, при чемъ жидкость вновь р а з м е т и -

Р Е М Е С Л Е  НМ И КЪ .



ваютъ. Н аибольш ею  клейкостью гумми-арабикъ обладаетъ  
тогда, когда онъ разведенъ до густоты  ж идкой патоки, и въ 
этомъ состояш и его сл едуетъ  хранить въ закрытой пробкою  
стеклянной банкй.

Столярный клей, употребляемы й для картонаж ны хъ работъ, 
долж енъ быть ж идокъ, хорош о вым^шанъ и не переж ж енъ  *).

Что касается выбора клееваго вещ ества для той или дру­
гой работы, то въ этомъ отнош енш  надо держ аться сл едую ­
щ а я  привила. Гладкая бумага, картонъ, холстъ и простая  
кож а наклеиваю тся клейстеромъ, тисненую  кож у и колен- 
коръ необходим о приклеивать столярнымъ клеемъ. такъ какъ 
клейстеръ держ ать не будетъ. Смазывать склеиваемыя поверх­
ности надо всегда кистью, начиная смазывать со средины и 
ведя ее  къ краямъ. Гумми-арабикъ, по своей дороговизне, 
употребляется довольно редк о, преим ущ ественно, при на­
клейке золотой и серебряной бумаги, а такж е для подклейки 
бордюровъ и каемокъ.

2. Оорта папки и бумаги.

П реж де, Ч-Ьмъ приступить къ оп и сан ш  картонаж ны хъ  
работъ, необходим о ознакомиться съ матер1аломъ для этихъ  
работъ.

Сорта папки. Главный матер1алъ для работъ изъ папки, 
весьма естественно, представляетъ сама папка. Она состоитъ  
изъ спреесованиы хъ в м есте  листовъ бумаги различной тол­
щины и весьма различнаго м атер!ала,въ  виду чего и о ц е н и ­
вается доброкачественность и пригодность папки.

Самая лучш ая папка— это полубйлая съ неровными кра­
ями, она приготовляется изъ бумаги и тряпочной массы. Чймъ 
чищ е папка, т. е. чемъ меньш е въ ней песку и другихъ не-

*) Относительно варки клея и вообще клеевыхъ состивовъ, см. Столяр­
ное мастерство, стр. 114—118.

пригодныхъ при м есей , тем ъ  глаж е ея поверхность и тем ъ  
она при годнее для разны хъ работъ.

Одинъ изъ простыхъ сортовъ папки приготовляется изъ  
соломы; такая папка обыкновенно бываетъ съ острыми, ровно 
обрезанны ми краями (маш инная папка); у папки такого сорта  
очень гладкая поверхность, но вообщ е она очень ж естка и 
пригодна для самыхъ просты хъ работъ, потому что тотчасъ  
морщ ится, лишь только на нее наклеиваютъ бумагу.

ТретШ  сортъ папки, недавно появивпийся въ п р одаж е, 
это, такъ назы ваемая, панка изъ древесины. О на приготов­
ляется изъ древесной массы, бываетъ бел аго  и ж елтова­
т а я  цвета, очень гладка и крепка, но м ен ее гибка и потому  
ломается. Она пригодна для ш катулочекъ и для стенн ы хъ  

календарей.
Н о, для бол ее изящ иы хъ работъ изъ тонкой папки, какъ  

напр, круглыхъ ш катулокъ, футляровъ и т. п. употребляю тъ  
белы й картонъ, который, преимущ ественно, бываетъ твердъ, 
крепокъ, гибокъ и легокъ для обработки, но, сравнительно, 

довольно дорогъ.
Сорта бумаги. И м ею тся прекрасны е сорта бумаги для 

обклейки и украш еш й работъ изъ папки. Чтобы облегчить  
выборъ для н а ч и н а ю щ а я , мы дадимъ ем у коротенью й р е- 
эстръ  различныхъ сортовъ бумаги съ указаш ем ъ ея назваш я, 

в н е ш н я я  вида и величины.
Н а т у р а л ь н а я  б у м а г а  бываетъ въ п р одаж е въ листахъ  

в сех ъ  цветовъ (красный, желтый, сиш й, серы й и коричне­
вый). Обе ея стороны бываютъ одного цвета, она промо­
каема и ея листы им ею тъ въ длину около 64 сант. и въ 
ш ирину около 48 . К р ом е того, она сатинирована (гладкая) и 
тогда много дорож е, чемъ не въ сатинировапномъ в и де. Эта 
бумага пригодна, какъ недорогой  матер1алъ, для оклейки вну­

тренней стороны работъ иаъ папки.
Г л я н ц о в и т а я  б у м а г а . Это въ сущ ности бел ая  бумага, 

выкраш енная съ одной только стороны и, затем ъ  тщ ательно 
сатинированная; ее молено купить какого угодно ц в ета  и от-



тйнка, въ формат^ около 43 х  35 савт. и даже больше; 
она пригодна для оклейки обыкновенныхъ работъ изъ панки. 
Бйлая глянцовитая бумага употребляется для оклейки вну- 
треннихъ сторонъ работъ изъ папки, какъ напримйръ, 
шкатулокъ изъ папки; лучше всего покупать ее въ двойныхъ 
листахъ.

М р ам о р н ая  б у м ага  также одинъ изъ сортовъ глянцо- 
витой бумаги, но какъ показываетъ ея самое назваше, окра­
шена подъ мраморъ. Е я обыкновенная величина бываетъ 
16 х  51 сант. По рисункамъ эта бумага бываетъ следую* 
щпхъ сортовъ: турецкгй мраморъ —  самая употребительная; 
греческгй мраморъ — полосатый, ахатскгй мраморъ—мелкими 
крапинками; каррарскт  мраморъ — светлый, съ жилками подъ 
камень, на оеломъ фоне, особенно пригодепъ для внутренней 
оклейки предметовъ, шкатулокъ и проч ; ървбневый мраморъ 
или перовый мраморъ— съ красивымъ волнистымъ рисункомъ 
на подоб1е гребней и перьевъ, употребляется для внутренней 
оклейки стенокъ покрышки для книгъ.

М еб ел ьн ая  б у м ага  подкрашена подъ дубъ, красное 
дерево, орехъ и ясень.

П р ессо в ан н ая  б у м а г а —белая бумага, на которой от­
печатаны всевозможные рисунки разными красками; пригодна 
для оклейки внутреннихъ сторонъ вещей.

Б у м а г а  гл а се  —цветная бумага съ глянцемъ. Ее можно 
получить всехъ оттенковъ и она пригодна для внутренней 
оклейки книжныхъпереплетовъ, а также для передняго листа 
и для оклейки шкатулокъ изъ папки.

М о ар о в ая  б у м а г а —это одинъ изъ сортовъ бумаги гласе; 
внешшй видъ у ней шелковистый; ее употребляютъ, преиму­
щественно, для оклейки швейныхъ шкатулокъ. Въ продаже 
она имеется всехъ цветовъ.

Т и с н ен н ая  б у м а г а —имеется въ продаже всехъ цветовъ 
съ вытисненными на ней фигурами и рисунками; пригод­
на для внешней оклейки шкатулокъ, футляровъ и т. и. Эту 
бумагу следуетъ наклеивать не клейстеромъ, а непременно

клеемъ, потому что влажность клейстера портитъ глянецъ 
и тиснете. To-же следуетъ заметить относительно наклейки 
всехъ сортовъ тисненой бумаги.

Ш а гр ен е в ая  б у м ага  съ зернистою полосатою поверх­
ностью, правильно или неправильно вытисненными полосками, 
на подоб1е турецкой козьей кожи. Она бываетъ всехъ цве­
товъ и употребляется для оклейки более изящныхъ вещей.

З о л о та я  п р ессо в ан н ая  б у м а г а —очень красива; она от­
печатывается золотомъ вместе съ другими красками и упо­
требляется, преимущественно, для оклейки внутренней стороны 
изящныхъ швейныхъ шкатулокъ.

З о л о т а я  и  с е р е б р я н ая  б у м а г а —имеется въ продаже 
различныхъ сортовъ: настоящая золотая бумага, полунастоя- 
щая золотая и серебряная бумага, которая по внешнему 
виду очень мало отличается отъ настоящей и преимуще­
ственно, употребляется для оклейки бордюровъ разныхъ ве­
щей; прессованная золотая бумага употребляется для оклейки 
внутренней стороны вещей; поддельная золотая бумага упо­
требляется для оклейки менее изящныхъ вещей и притомъ 
такихъ, которыя не должны быть въ употребленш продол­
жительное время; настоящая, поддельная и прессованная се­
ребряная бумага весьма красива.

Золоты е бордю ры —это позолоченныя и тиснения по­
лосы бумаги различной ширины. Полосы можно получить 
какой угодно длины. Такой бордюръ придаетъ много изяще­
ства и блеску.

Т и сн ен ы й  к олен коръ . Для угловъ и краевъ работъ изъ 
папки, если вещи должны быть очень тверды и прочны, а 
также для угловъ и корешковъ книжныхъ переплетовъ, упо­
требляютъ тисненый коленкоръ съ зернистою поверхностью, 
очень похожею на шагреневую бумагу. Онъ имеется въ про­
даже всехъ цветовъ, всехъ качествъ, въ широкихъ и узкихъ 
кускавъ. Самые лучппе цвета это красный, зеленый, сишй, 
коричневый и черный. Такой коленкоръ, какъ и шагреневую 
бумагу, нужно наклеивать клеемъ, а не клейстеромъ, такъ



какъ послйдшй содержитъ въ себй много воды, которая мо­
жетъ попортить тиснете и глянецъ.

3, Папки и коробки.

П ап к и . Газеты и иллюстрированныя издашя очень удобно 
сохранять въ папкахъ, такъ какъ они не пачкаются и не 
мнутся; конечно, когда уже соберется цйлый годъ, то эти 
издашя отдаютъ въ переплетъ. Для такой папки отрйзаютъ 
сначала двй покрышки на lVa сант. шире и длиннее, чймъ 
т4 журналы, которые будутъ въ нихъ сохраняться; затемъ,
отмгЬриваютъ какой толщины будетъ все готовое издаше и
опред'Ьляютъ, такимъ образомъ. разстояше между обеими 
крышками. Затемъ, въ такомъ разстояши о б е  крышки кла- 
дутся плашмя на столъ; послй этого берутъ полосу цвйтнаго 
тисненаго переплетнаго коленкора; эта полоса должна быть от­
резана на нисколько сантиметровъ длиннйе крышекъ папки 
и на нисколько сантиметровъ шире разстояшя между обйими 
крышками; отмйривъ и отрйэавъ это, какъ слйдуетъ, полосу 
намазываютъ клеемъ, накладываютъ на папки и крйпко къ нимъ 
прижимаютъ. Далйе папки развертываютъ и загибаютъ кончики

коленкора какъ это видно на фиг. 322, 
гдй уже кончикъ а заклеишь, а и
еще не заклеинъ. Послй этого на
внутреннюю сторону коленкоровыхъ 
полосъ и на края крышекъ наклеи­
вается темная, крйпкая бумага; по- 

Рис 3.;2 томъ даютъ всему полежать, пока
корешки не высохнутъ.

Затймъ, отрйзываютъ два куска красивой, шагреневой или 
подъ мраморъ, бумаги для внешней оклейки крышекъ; эти 
куски, конечно, должны быть на 27г сант. длиннйе и шире 
папки, ихъ наклеиваютъ, загибая аккуратно концы; наклеи­
вать слйдуетъ непременно клеемъ, но, ни въ какомъ случай, 
нельзя употреблять клейстера, какъ мы уже упоминали объ

П   ---------------------П л ю п о ш л А и и и и  п п и г и и я д

этомъ въ отдЬл* О сортахъ бумаги. Когда все высохнетъ, то 
острымъ ножемъ нрор'Ьзываютъ въ краяхъ передвихъ сторонъ 
два отверстая, въ которыя вклеиваютъ дв4 шолковыя ленточки, 
KopoTKie концы которыхъ вклеиваются на внутренней сторон®, 
какъ отмечено на рисунке. Внутренняя сторона папки ос­
меивается двумя кусками светлой бумаги такъ, чтобы можно 
выгнуть рантъ '/г сант. ширины, какъ обозначено пунктирова 
ною лишею на рисунке.Еще влажная папка складывается вмест* 
и въ середину накладывается ненужная газетная или другая 
бумага, масса которой соответствовала-бы толщине издашя 
за целый годъ, для котораго предназначается эта папка, 
а сверху накладываются тяжелыя книги, или-же пресс*. 
Когда папка высохнетъ, ее можно пустить въ употреблена.

П а п к а  д л я  писем ъ  и  га зе т ъ . Стенныя висячгя папки 
для писемъ и газетъ состоять иЗъ четырехъ главныхъ частей, 
именно изъ четырехъугольнаго передняго куска, красиво вы- 
резанпаго стенного куска; они оба соединяются двумя поло 
сами прессованпаго шертинга, сложеннаго въ складки, такъ 
что все вместе представляетъ нечто въ роде кармана, въ 
которомъ сохраняются письма и газеты. Форму для стенного 
куска рисуютъ сначала на листе писчей бумаге, но пред­
варительно складываютъ этотъ листъ пополамъ, рисуютъ на 
немъ форму стенного куска и затемъ, вырезываютъ такъ, 
чтобы обе стороны были совершенно спметричны. Эту мо­
дель накладываютъ на папку и вырезаютъ аккуратно и пра­
вильно, что довольно трудно, въ особенности, въ техъ местахъ, 
где лиши делаютъ крутые повороты; для этого необходимо 
иметь хорошо выточенный, острый ножикъ для папки, а 
темъ, все края обклеивают* настоящей золотой бумагой и по­
крываютъ переднюю сторону красивой прессованной оумагой, 
которая везде должна быть немного уже, чемъ сама пайка.

Далее берутъ кусокъ папки, вдвое шире, чемъ долженъ 
быть нереднШ кусокъ, отм4чаютъ поперекъ половину, при- 
клеиваютъ изнутри и сгибаютъ вместе. Обе стороны соеди­
няются двумя кусками переплетнаго коленкора, которые скла-



Рис. 323.

дываются такъ, какъ показано на рис. 323. Каждый кусокъ 
складывается сначала лйвою стороною внаружу; 
затймъ, оба конца отгибаются тогда назадъ и наруж­
ные приклеиваются къ кралямъ обоихъ паночныхъ 
четырехъугольниковъ, около которыхъ они загиба­
ются какъ рубецъ. Верхшй и нижшй край перед­
ней папки оклеиваетя такою-же MaTepieio и об­
разуется, такимъ образомъ, карманъ наклеин- 
ный на стйнной кусокъ, какъ вядно на рис. 324. 

Переднюю сторону оклеиваютъ также красивою бумагою, под-
ходящею къ той, которою оклеинъ 
стйнной кусокъ, а края золотою бу­
магою; по желанно, можно наклеить 
по серединй какую нибудь изящную 
картинку. По серединй верхней части 
стйнного куска дйлаютъ отверсие, 
чтобы можно было повысить папку, 
или же продйваютъ два кольца. Эта
работа имйетъ очень красивый видъ, 

если сдйлана со вкусомъ и аккуратно.

Т ар ел о ч к а  и зъ  п а п к и . Для упраж- 
нешя въ работахъ съ загнутыми углами 
мы даемъ для образца тарелочку изъ 
папки. Если желаютъ края четырехъуголь- 
ной тарелочки загнуть внаружу, тогда 
края вырйзываются не по прямой лиши, 
но по равном ерно изогнутой линш, какъ 
это видно на рис. 325. Затймъ, по пунк- 

т и рола иным ь на рисушсЬ лишлмъ, края загибаютъ во­
кругъ палочки и посл'Ь склейки 
этихъ краевъ, тарелочка представитъ, 
закругленную кверху, форму, какъ 
показано па рисупкй 326.

В ы д в и ж н ы я  коробки . Между 
всйми выдвижными четырехъуголь-

Рис. 325.

Рис. 326.

ными работами наиболйе удобныя для начинающихъ, такъ на- 
зываемыя, выдвижные пеналы и коробочки.

Для выдвижной коробочки берутъ тонкую пилку и вырй- 
заютъ подходяпце куски для вдвижной и выдвижной части; 
одну сторону старательно оклеиваютъ свйтлой тонкой бумагой, 
которая должна составить внутреннюю подклейку; оклеенная, 
такимъ образомъ, пайка кладется на столъ, пока она не вы­
сохнетъ, кромй того на нее слйдуетъ положить прессъ. со­
стояний изъ газетъ, нотъ или книгъ.

Затймъ, изъ этого куска нашш вырйзываютъ прямоугольный 
четырехъугольникъ для боковъ и для дна въ одномъ кускй, 
какъ показано на рис. 327. Сначала отрйзы­
ваютъ, какъ было сказано выше, обй стйнки 
совершенно прямо и прямоугольно. Намъ нужно 
только опредйлить величину окружной поверх­
ности. Для того, чтобы получить самую проетую 
обыкновенную форму, то мы разъ навсегда, 
обозначаемъ самый большой размйръ предмета 
буквою L . (длина), немного менйе буквою В.
(ширина) и самый маленьюй буквою Н. (вы­
сота), даже и въ такомъ случай, если Н. и не 
будетъ фактической высотою въ оконченномъ 
предметй. Если какая либо поверхность должна 
быть квадратною, то весьма естественно, что мы обозначимъ 
такъ: В = Н  или В =  .

Въ настоящемъ случай папка берется съ одной стороны 
Н +В  -|- Н, а съ другой сто­
роны: Н +  L +  H. По этому 
масштабу вырйзывается 
кусокъ и пунктированныя 
лиши проводятся по на­
клеиваемой сторонй; че­
тыре неболыпихъ кусочка
Ü i i  ВЫрйзЫВаЮТСЯ ВДОЛЬ Рис. 328. Рис. 329.
непунцтированной лиши и загибаются кверху, тоже самое



дйлаютъ и относительно боковъ оо и концевъ вв. Не- 
большимъ количествомъ клея или клейстера укрйпляютъ 
углы съ концевыми кусками в, и затймъ, кладутъ на нихъ 
желйзный или свинцовый прессъ, пока они не высохнутъ; 
такимъ образомъ, получается небольшая продолговатая коро­
бочка рис. 328, для которой теперь требуется футляръ или 
покрышка.

Это вырйзывается изъ куска папки и ш ире, чймъ длина 
коробки. Здйсь концы дйлаю тся прямоугольными и отмйча- 
ются: Н -Ь В Н -Н -Ь В -Н Ц  D? d рис> 3 2 9 ;̂ все, конечно,
ошйривается лучше нйсколькими миллиметрами больше, чймъ 
меньше. Пунктированныя лиши проводятся острымъ ножемъ 
по неоклеиваемой сторонй. Послй этого, вмйстй совпадающая 
поверхности а и d склеиваются теплымъ клеемъ или клейсте­
ромъ. Такимъ образомъ, получается четырехъугольникъ коро­
бочки и такой-же футляръ, въ который вдвигается первая. Теперь 
остается только оклеить эту коробочку цвйтною и л и  пестрого 
бумагою. Сначала оклеиваютъ самую коробочку. Берутъ по­
лосу свйтлой глянцевитой бумаги, напр, свйтло-зеленой, если 
внутренняя сторона будетъ оклеена матовою свйтло-красною 
и отрйзываютъ ее по размйру боковыхъ стйнокъ коробочки; 
эта полоса должна имйть въ длину: L + B H -L + B +  2 мм. 
гогда какъ ширина Н + 3  мм. Полоса обмазывается1 'клейсте­

ромъ и оклеивается сна­
ружи вокругъ боковыхъ 
стйнокъ. но такъ, чтобы 
края полосы были шире 
стйнокъ и выступали-бы 
сверху и снизу; когда 
наклейка высохнетъ, то 

р ис 330 ножницами вырйзаютъ на­
искось вей восемъ угловъ, 

т. е. четыре снизу и четыре сверху, какъ видно на рис. 330;
послй чего вей четыре верхнихъ уголка вклеиваются во 
внутрь коробочки, а нижше на дно коробки. На дно еще

н ак л еи в ае т ся  небольш ой  ч еты р ех ъ у го л ь н ы й  ку со къ  бйлой  
бум аги , которы й  д о лж ен ъ  быть н а  н йско л ьк о  мм. у ж е  и 
короче, чймъ сам о  дно; н ап р .  ( B - ^ 4 mm) x (L — 4мм.) т ак ъ ,  чтобы 
в о кр у гъ  него ш елъ -б ы  один аковы й  ш и р и н ы  зел ен ы й  к а н т ъ .

Затймъ, оклеиваютъ футляръ или покрышку. Если же­
лаютъ сдйлать футляръ изящнйе, то нарйзываютъ отъ 3Д,— 
1см. шириною полосы изъ настоящей золотой бумаги, въ двухъ 
кускахъ, такой длины, чтобы ими можно было оклеить фут­
ляръ (около В-ЬН-НВ-ЬН-Ь4 мм.= 2  В + 2  Н + 4  мм.), нама­
зываютъ ихъ клеемъ и наклеиваютъ ихъ снаружи около однихъ 
отверстШ такъ, чтобы онй были длиннйе на нйсколько мил- 
лиметровъ, затймъ, концы обрйзаютъ наискось и наклеиваютъ 
во внутрь, какъ это дйлаютъ и въ коробкй. Когда заклеютъ, 
такимъ образомъ, оба конца, тогда отрйзаютъ кусокъ темной 
сафьяновой бумаги, чтобы его хватило на футляръ, только, 
чтобы онъ былъ нйсколько уже его длины, слйдовательно напр, 
такъ (2 В-Ь-2Н-Ь2. mmX L = 4 mm.) Бумагу обмазываютъ теплымъ 
клеемъ иобклеиваютъ кругомъ, прижимая мягкою тряпкою. Весь­
ма понятно, что на бумагй не должно быть клеевыхъ пятенъ. 
Можно оклеить какъ самый футляръ, такъ и его края одина- 
ковьшъ цвйтомъ бумаги, но тогда слйдуетъ эту бумагу отрйзать 
на 3Д сант. шире (L -I-8 mm.), чймъ самый футляръ; обрйзаютъ 
углы и загибаютъ ихъ во внутрь. Наконецъ, когда все это 
оклеино, то принимаются за внутреннюю сторону коробки 
(футляръ или покрышка сначала склеивается изъ простой 
ейрой папки), что не очень легко для начинающ ая. Для 
этого бумагу, предназначенную для оклейки внутренней сто­
роны, раздйляютъ на двй части (обй должны быть нйсколько 
короче, чймъ сама коробка), обмазываютъ ихъ клейстеромъ и 
сначала наклеиваютъ одну полосу въ длину такъ, чтобы она 
накрыла бы спачала одну половину; линейкою хорошенько 
прижимаютъ оклейку къ угламъ, какъ изображено на рис. 331. 
Такъ-же точно наклеиваютъ и вторую половину. Если у на­
чинаю щ ая не удастся работа, то можно наклеить во внутрь по 
лоску бумаги, равную вышинй коробкй, заклеить по обйимъ



сто р о н ам ъ ,  в н и ­
м ательн о  наблю ­
д ая  за  тй м ъ ,  
чтобы вей  кон ­
цевы е к ан ты  ок­
л ей ки  были-бы 

Рис. 331. одинаково отда­
лены отъ края и сходились вмйстй. Если хотятъ сдйлать нй­
сколько маленькихъ коробочекъ одинаковой величины, то это 
дйлается легко и хорошо но слйдующему способу:

С н а ч а л а  в ы р й зы ва ю тъ  ч еты р ех ъ у го л ь н и к и  изъ  п ап к и  н а д ­
л е ж а щ е й  величины , з а т й м ъ  проволочны м и ш п и лькам и  при- 
к р й п л я ю т ъ  ж е л й зн у ю  л и н ейку  къ  р й зал ь н о й  доскй. но на- 
стольло высоко отъ  послйдней , н аск о л ь ко  т о л ст а  п ап к а ,  
для этого  л о д к л ад ы в аю тъ  д в а  к у с к а  дерева  отъ  си гар -  
наго  я щ и к а ,  или ж е  пр о сто  п ап к у ,  это  подклады вается  подъ

концы линейки, 
какъ показано 
на рис. 332, 
слйдовательно, 

вышина, кото­
рую должны 

имйть боковыя 
стйнки коробоч­

ки, отмйчается на краю линейки и на этомъ разстоянш вби­
ваются въ доску вертикально двй проволочныя шпильки. Тогда 
двигаютъ четырехъугольникъ изъ панки подъ линейку до 
самыхъ шпилекъ, ирижимаютъ лйвою рукою линейку крйпко 
къ папкй и рйжутъ правою рукою; послй этого папку пово- 
рачиваютъ, опять пододвигаютъ къ шпилькамъ и затймъ 
дйлается прорйзъ и съ другой стороны. По этому способу, 
безъ предварительная каждый разъ отмйривашя, исполнятъ 
работу хорошо и скоро. Если-же пожелаготъ сплотить углы 
маленькихъ коробочекъ . не склеивашемъ, — такъ какъ по­
ел йд нее, при болйе изящныхъ работахъ, не имйетъ хорош ая
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внйшняго вида, — то эти углы можно вы рйзать такъ, что 
папка будетъ имйть видъ, изображенный на 
рис. 333. Тутъ кстати еще замйтимъ, что 
отрйзанные отъ угловъ, неболыше четырехъ- 
уголышки оклеиваютъ какою нибудь краси­
вою бумагою, которую загибаютъ по краямъ 
и затймъ, склеиваютъ ихъ клейстеромъ по 
два вмйстй, звйздообразно, на задней сторонй, 
какъ показало на рис. 334 и это можетъ слу­
жить украшешемъ внйшней стороны коробки.
Углы-же коробки соединяются тогда кусочками 
гибкой, ноне очень толстой бумаги,изъ ко­
торыхъ одинъ (а на рис. 335) наклеивается 
снаружи и нйсколько менынш (в) снутри.
Если хотятъ, чтобы не было видно наруж-

гис. 334.
наго куска, то его покрываютъ длинною по­
лосою бумаги,которая огибала-бы по веймъ 
четыремъ боковымъ стйнкамъ коробочки.
Чтобы сплотить углы, какъ можно крйп- 
че, употребляютъ часто кусочки газа или 
коленкора, которые должны быть на­
столько широки, чтобы ихъ можно было 
съ внйшней стороны наклеить на дно, а 
съ внутренней стороны ихъ хватило-бы до сам ая  дна

Эти полоски изъ матерш, конечно, потомъ покроются 
бумагою, которою будутъ оклеивать; но необходимо прежде, 
чтобы коробочки сначала совершенно высохли, а потомъ уже 
приступить къ оклейкй. Укрйпленные-же, такимъ образомъ, 
углы будутъ очень красивы и прочны.

Соприкасакнщеся края покрышки или футляра соеди­
няются точно такимъ-же образомъ, если не желаютъ, чтооы 
одна сторона была-бы вдвое толще другой и потому края 
склеиваютъ вмйстй, наложивъ на нихъ полоску бумаги или 
какой нибудь очень тонкой матерш. Для того, чтобы покрыть 
неровности, происшедппя отъ наклейки полосокъ бумаги или



матерш, можно оклеить весь футляръ бйлою гладкою бума­
гою, тогда и цветная оклейка будетъ ложиться глаже и ров­
нее; но при этомъ не слйдуетъ слишкомъ крйпко натягивать 
эту бумагу на края, такъ какъ послйдше, вслйдств1е этого, 
будутъ круглыми, а не острыми.

4. Футляры.

Ф у тл я р ы . Въ числй образцевъ для работъ мы можемъ 
рекомендовать футляры для молитвенниковъ. Для этого 
берется папка въ 1 мм. толщиною; еесъ одной изъ сторонъ 
оклеиваютъ свйтлой бумагой, которая должна служить под­
кладкой футляра, такъ какъ послй соединешя краевъ фут­
ляра его уже будетъ трудно оклеить. Затймъ, по обйимъ 
сторонамъ папку обрйзываютъ такъ, чтобы края представ- 

е ляли прямые углы, какъ это указано на
1|||Ш рис. 336 и съ одной стороны отмерива­

ет if™ ютъ ширину а, толщину Ъ, и ширину
Ш ' У Н  а книги ( Б +  Н +  Н); съ другой сторо- 

ны толщину е, длину г, и толщину е 
(Ь + Н + Н ),—какъ показано на рис. 336; все 

Рис 3„б слйдуетъ вымйрить правильно, чтобы фу­
тляръ былъ вмйстителенъ для книги. 

Затймъ, вырйзаютъ весь кусокъ, проводятъ пунктирован- 
ныя лин] и по лйвой сторонй и потомъ вырйзаютъ, помй- 
чепный на рис. 336, чернымъ, кусочекъ Ь; далйе по пункти- 

рованнымъ лишямъ сгибаютъ края такимъ об­
разомъ, что получается форма футляра, причемъ 
каждыя двй конечныя стороны должны лежать 
одна на другой, которыя скрйпляются клеемъ 
или клейстеромъ, тогда получается узкая и глу- 

Рис. 837 бокал папковая коробочка такой формы, какая 
изображена на рис. 337, которую теперь нужно только оклеить.
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Д ля  этого выбираютъ полосу красивой, темной 
бумаги, шириною В + Н  и длиною: 2. L +  2Н .
Эту полосу обмазываютъ клейстеромъ, или 
если это шагреновая бумага, то клеемъ и оклеи­
ваютъ ею весь футляръ, причемъ на одномъ Рис. 338.
концй И начинаютъ и оканчиваюгъ. По обйимъ сторонамъ 
полосы обрйзаютъ такъ, чтобы онй заходили одна за другую, а 
въ особенности на задней сторон*. Выступающее углы обрезы­
ваются наискось и края загибаются частью вовнутрь, частью 
плотно натягиваются по задней стороне, какъ это видно на
рис. 338. Затемъ, полукруглою стаместкоюде-
лаютъ два вырйза, одинъ противъ другого, по 
серединй боковыхъ поверхностей (рис. 339), 
которые служатъ для того, чтобы удобнйе было 
вынимать книгу. Тогда футляръ совершенно Рис. 339.
готовъ. Если его хотятъ сдйлать прочнйе, то оклеиваютъ 
вмйсто бумаги тисненымъ коленкоромъ; конечно, при этомъ
употребляется не клейстеръ, а клей.

Ф у т л я р ъ  съ  кры ш кой . Для того, чтобы сдйлать четырехъ- 
угольный футляръ съ крышкой отрйзаютъ четырехъ угольный ку­
сокъ папки, въ 1 мм. толщины, такимъ-же способомъ, какъ было 
указано выше на рис. 329: проводятъ поперемйнно ширину сто­
ронъ (s) и конечныя поверхности (- *) (В. +  Н +  В +  Н), (рис. 340). 
Отмйченныя параллельныя лиши пунк­
тируются на обратной сторонй; послй этого, 
надрйзомъ отъ о до о, отдйляютъ часть,- 
которая предназначается для крышки. Пап­
ка надламывается по пунктированнымъ ли­
шямъ, вслйдств1е чего, какъ футляръ, такъ 
и крышка представ л я ютъ двй четырехъ- Рис. 340. 
угольныхъ трубки, на открытия стороны которыхъ наклеива­
ются полоски бумаги для большей прочности ихъ соединешя.

Послй того, какъ клей просохнетъ, вырйзываютъ два 
четырехъугольника изъ папки, которые, по своей ширинй, 
совершенно равнялись-бы величинй конечная о т в е р с т  фут­



л я р а ,  о б м азы ваю тъ  и х ъ  к р а я  к р й п к и м ъ  кл еем ъ  и зат й м ъ ,  
вставляготъ  и хъ , к а к ъ  дно, въ к о н ц а х ъ  ф у т л я р а  и кры ш ки, 
п р и ч ем ъ  сл й ду етъ  н аблю дать ,  чтобъ ихъ  поверхность  совер­
ш енн о  п р и х о д и л ась -б ы  съ  к р а ям и  пап ки . К о гд а  все вы сохнетъ , 
то м ож но  пообчистить  неболы пею  пилкою  такъ , чтобы дно 
и к р а я  со став л ял и  сп лош н ую  поверхность.

Чтобы не было видно кл еевы х ъ  п я т е н ъ  по сторон ам ъ , то 
сам ое л у ч ш е е  о кл еи ть  к а к ъ  к р ы ш к у ,  т а к ъ  и ф у т л я р ъ  гладкою 
бумагою , к о т о р а я ,  облегая  вокругъ ,  не была-бы  слиш ком ъ 
н а т я н у т а  по к р а я м ъ ,  т а к ъ  к а к ъ  они  долж ны  вы сту пать  с о ­
в ер ш е н н о  рельеф но.

Затймъ, покрышку оклеиваютъ внутри еще небольшею 
полоскою бумаги въ тйхъ мйстахъ, гдй покрышка склеена 
вмйстй, для того, чтобы прикрыть и упрочить эту склейку; 
для этого берутъ линейку, чтобы ею притиснуть эту полосу 
къ самымъ угламъ, какъ видно па рис. 341

Н а к о н е ц ъ ,к а к ъ  ф у т л я р ъ ,т а к ъ  и п о к р ы ш ­
ку къ  нему, о кл еи в аю тъ  с н а р у ж и  к р а с и ­
вою пестрою  бумагою , причем ъ  вы ступа- 
ю нце кр ая  надо частью  загн у ть  во внутрь  
ф у т л я р а  или кры ш ки, частью  по обйим ъ  
сто р о н ам ъ  ко н еч н ы х ъ  п о вер х н о стей  и за- 
кл еи тъ  ихъ  н еб о лы п и м ъ  ч еты р ех ъ  уголь- 

Рис. 341. нымъ кусочком ъ  б у м аж ки  со вер ш ен н о

одинаковаго  ц вй та .
Т еп ер ь  о с т а е т с я  только сдйлать  ш ей к у  ф у т л яр а ,  чтобы 

н а  н ее  н ад ви н у ть  кр ы ш к у .  Э та  ш ейка  д й л ае т ся  изъ  тонкой , 
в н у т р и  оклеенн ой , п ап ки ,  которую  о тр й заю т ъ  н йско л ьк о  короче, 
чйм ъ  п а п к у  для ф у т л я р а  и для кры ш ки , но т а к ж е  съ б о к о ­
выми и конечны ми сторонам и, ко то р ы я  долж ны  быть н а  двй 
п ап о ч н ы х ъ  то л щ и н ы  у ж е ,  ч й м ъ  ш и р и н а  ф у т л я р а ,  т а к ъ  ка к ъ  
она  до лж н а ,  с о гн у т ая  въ трубку , войти въ ф у тл яр ъ .  В е р х ш й  
к о н ец ъ  п а п к и  окл еи вается  свйтлою  гл ян ц о в и то ю  б ум агою , а 

, н и ж н и м ъ  ко н ц ем ъ  о н а  вкл ад ы вается  въ ф у тл яр ъ ;  т ак и м ъ  
образом ъ , ш ейка , в ы с т у п а я  изъ  ф у тл яр а ,  д о лж н а  быть пемного

—
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короче вышины крышки (см. рис. 342 и 343, на которыхъ 
показанъ футляръ съ закрытою и открытою 
крышкой).

Крышку можно оклеить внутри такого же f  
цв'Ьта бумагою, какъ и шейку; но сл’Ьдуетъ _ 
приспособить такъ, чтобы крышка хорошо 
находила на шейку и чтобы ее легко было 
вдвигать и надвигать. Но отнюдь никогда не . 
слйдуетъ надвигать крышку на футляръ, пока ^  ^  ^  ^  
клей или клейстеръ совершенно не высох­
нетъ, такъ какъ этимъ можно испортить всю работу.

К р у гл ы е  ф у т л я р ы . Иногда бываютъ необходимы и 
круглые футляры, какъ иапр.: пеналы, футляры для теле- 
скоповъ, ДЛЯ термометровъ и т. п., а  также и футляры для 
болыпихъ скатанныхъ бумагъ, сгЬниыхъ картъ, картинъ

Т Дтя того, чтобы сделать т а т е  футляры, надо сначала npi- 
обрйсти деревянный валикъ, который соответствовала, бы вну­
тренности желаемаго футляра. Для этой работы употребляется 
самая тонкая панка, которую отр*зываютъ полосою, концы 
же ея ср’Ьзываютъ наискось ножемъ или пилкою П оел! это 
одна половина папки (отъ К кверху, рис. 344) обмазывается 
клеемъ а, загЬмъ ее скатываютъ вокругъ 
валика. Тотъ кусокъ, который прежде ска­
тывается вокругъ валика (до пунктиро­
ванной лиши К), не намазывается клей­
стеромъ; но для того, чтобы укрепить
загнутый во в н у т р ь  край, смазываютъ не­
много клейстеромъ только самую край­
нюю конечность у К. Затймъ скатываютъ ^
плотно полосу вокругъ валика, связываютъ в 
или тесемкой и даютъ просохнуть. „прятав-

Сд'Ьланвая, т а и »  о в р а и и ,  « м о т »  '"И 6“  ор* ' * .
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чистой бумаги. Затймъ берется нйсколько болйе толстый и 
болйе длинный кусокъ нанки (такой длины, которую долженъ 
имйть футляръ снаружи), который скатываютъ сверху всего, 
но не заклеиваютъ, а только срйзаютъ наискось концевые 
края. Затймъ внутренню трубку выдвигаютъ и наружную 

скатываютъ вокругъ того валика, на который 
скатываютъ кусокъ тонкой папки, вдоль которой 
проводятъ карандашемъ линно, на разстоянш  ' /3 отъ 
конца; (рис. 345); на этомъ обозначенномъ мйстй 
трубка прорйзывается острымъ ножемъ, какъ 
показано на рис. 346. Короткая часть предназначается 
для крышки, а болйе длинная для внйшняго фут- 

Гис. 345. ляра. Внутреншй поперечникъ трубки промйри-
вается циркулемъ; затймъ 
очерчиваготъ, на половину 
открытымъ циркулемъ, два 
круга по папкй, въ 3 мм. 
толщины; эти кружки вы- 
рйзываются острымъ но­

жемъ. Если эти кружки нйсколько велики—что лучше, 
чймъ они будутъ малы,— то ихъ обчищаютъ ножемъ или 
пилкой, пока они. не будутъ плотно входить въ отверсия тру- 
бокъ. Какъ внутренше края послйднихъ, такъ и наружные края 
донышекъ обмазываются клеемъ или клейстеромъ и затймъ

въ  н и х ъ  в ст ав л яю т ъ  оба дна. 
Е сл и  они ск о л ь зя т ъ  во внутрь, 
то сл й ду етъ  окон ечн ость  трубокъ  
п о стави ть  п лотнй е  н а  столъ 
н а  ку с о к ъ  б ум аги  и  линейкою  
п р о то л кн у ть  дно къ  к р а я м ъ ,  
п о к а  оно н е  будетъ  съ  ними 
н а  одной п лоскости  (рис. 347).  
К о г д а  дно в ы со х н етъ ,  то  к р ы ш ­
к у  и ф у т л я р ъ  о клеи ваю тъ  

с н а р у ж и  темной м р ам о р и р о в ан н о й  или  т и сн ен о й  бумагой,

которая должна быть на нйсколько миллиметровъ длиннйе, 
ч'Ьмъ ширина футляра и крышки, такъ, чтобы ее хватило 
кругомъ. Когда обмазанная клеемъ или клейстеромъ бумага 
будетъ обложена вокругъ футляра и крышки, то делаютъ 
неболыте нарезы въ выступающихъ концахъ и, образовавппеся, 
такимъ образомъ, уголки заклеиваются вокругъ отверспй и
донышекъ футляра и крышки.

ЗатЬмъ оклеиваютъ конецъ трубки, прёдставляюшдй шейку 
футляра, светлою глянцовитою бумагою, которая загибается 
по краямъ во внутрь обмазываютъ остальную часть клеемъ 
или клейстеромъ и вкладываютъ трубки до дна въ футляръ 
такъ, что вклеенный конецъ выступаетъ въ вид* шейки на 
нисколько сантиметровъ. Теперь остается только оклеить 
внутреннюю часть крышки полосою глянцевитой бумаги ко­
торая д о л ж н а  покрыть загнутые конечники наружной оклейки.
Гляпцовитую бумагу отр'Ьзаютъ надлежащей величины и даже 
шире чймъ вышина шейки, обмазываютъ заднюю сторон) 
клейстеромъ и вводятъ полосу въ крышку; полосу держатъ 
намазанною стороною внаружу, обвивъ ее вокругъ пальца 
правой руки (рис. 348) и вводятъ ее, такимъ образомъ,
крышку, прижимая крйпче къ 
стйнкамъ и притомъ нйсколько 
отступя отъ края. Крышку мож­
но надйть на футляръ только 
тогда, когда все уже высохнетъ, 
какъ объ этомъ было упо­
мянуто выше.

Ф у тл я р ъ  ДЛЯ очковъ . Матер1аломъ для
такого футляра служитъ тонкая папка (кар­
тонъ); форма вырезанной папки указана на 
рис. 349. Оба круглые кончика отмериваются 
циркулемъ, такъ какъ они потомъ должны 
образовать донышки. Beb пунктированныя линш 
проводятся,какъ обыкновенно, такъ, чтобы по- ^  зш 
томъ ихъ можно было бы согнуть. При отре-

Рис. 348.
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зыванш слйдуетъ наблюдать за тймъ, чтобы поверхность а была 
бы настолько широка, чтобы она приходилась бы вокругъ 
округлены донышекъ. Затймъ отрйзываютъ все поперекъ 
отъ о до о и отдйльныя части сгибаютъ вмйстй; начинаю­
щему необходимо упражняться въ томъ, чтобы эти отдйль­
ныя части можно было бы сплотить вмйстй безъ оклеен- 
яыхъ снаружи угловъ; для этого, собственно, и прибавлена 
узенькая полоска е; панку сгибаютъ по нунктированнымъ 
лишямъ; затймъ части а придаютъ полукруглую форму 
и потомъ клеютъ боковую полоску е, которую предварительно 
оомазываютъ клеемъ, надъ краемъ этой, отдельной части и 
образовавнпяся полукруглы* трубки обматываютъ тесемками 
или самое лучшее полосками бумаги, которыя снимаютъ 
только тогда, когда все высохнетъ. Такимъ образомъ приго­
товляютъ отдельно и футляръ и крышку. Когда клей высохнетъ 
то снимаютъ тесемку и обчищаготъ небольшою деревянною 
пилкою. Шероховатые ранты боковой полоски е, дйлаютъ та­
кимъ образомъ, чтобы эти ранты и боковая полоска постепенно 

переходили бы одни въ другую. Края донышекъ 
обчищаются точно такимъ же образомъ. Когда вста- 
вятъ шейку, то все оклеивается крйпкою толстою 
писчею бумагою, а затймъ оклеивается пестрою 
бумагою и дйлается точно такъ же, какъ это было 
указано при оклейкй четырехъугольныхъ фут- 

и°. доп. ЛЯр0ВЪ Такимъ образомъ, получается красивый проч­
ный футляръ для очковъ (рис. 350),

5. Корзинки и ящики,

О тй н н ая  к о р зи н о ч к а . Такую корзиночку можно сдй­
лать какой угодно величины. Средняя величина такой кор­
зиночки бываетъ W / ,  сант. вышины, 13 сант. ширины и 
42 сант. длины. Большей или меньшей величины корзиночки 
дйлаются въ такой же пропорщи. Самое лучшее и самое

практичное, это—выкроить все въ одномъ кускй, какъ это по­
казано на рис. 351. Кусокъ а представляетъ заднюю сторо­
ну, Ь—дно с — 
переднюю сто­
рону.Надъ пунк­
тированною ли- V 
шею надъ а и
с мы видимъ двй

Рис. 351.полосы о о, око­
ло 3 —5*Д сант. ширины, которыя въ корзиночкахъ большого 
размйра служатъ для укрйплешя передпяго и задняго куска, 
которые должны нести на себй всю тяжесть вещи; но при 
меньшей прочности, корзиночка, вися на стйнй, будетъ по­
стоянно кривиться. Далйе прорйзаютъ папку по пунктиро­
ванной лиши о о, обмазываютъ лйвую сторону по краямъ до 
самой этой лиши, загибаютъ край и приклеиваютъ его къ 
поверхностямъ а и с и затймъ накладываютъ на это к н и г и  

и л и  какой-либо тяжелый предметъ, пока клей совершенно 
не высохнетъ. Прежде чймъ склеить края слйдуетъ прорй- 
зать папку по пунктированнымъ лишямъ отъ у д о  и  и от­
туда вверхъ по вертикальной линш, затймъ загибаютъ папку 
такъ, чтобы дно прямоугольно стояло къ стйниому куску, 
причемъ переднюю сторону постепенно и равномйрно скруг- 
ляютъ и плотно притягиваютъ къ ее краямъ дно, пока рантъ 
и  не примкнетъ къ ранту ); соединяютъ же это вмйстй на­
мазанною полосою коленкора.

Затймъ склеиваютъ посредствомъ коленкоровой полосы 
272 сант. ширины, въ которой дйлаются небольнпе прорйзьт, 
и и ж ш й  рантъ передней стороны съ нижнимъ рантомъ дна, 
такъ чтобы все имйло видъ полукруглой коробки. Если пе­
редняя сторона недостаточно согнута, вслйдс'гае чего у 
нея, само собою разумйется, недостаточно протяжешя, 
то, конечно, это представляетъ нйкоторыя затруднешя; если 
же она изогнута нйсколько больше, чймъ этого требуетъ 
дно, то она облегаетъ его вокругъ, такъ, что работа тогда



идетъ легко. Полосы бумаги, наклеенныя по всймъ соедине- 
шямъ, много способствуютъ прочности работы. Ножемъ или 
стамеской прорйзаютъ три отверстия: одно по серединй пе­
редней стороны и два на задней, на разстоянш 2% — 4 сант. 
отъ каждаго края; вей отвергая должны быть на разстоянш 
1 /4 сант. отъ верхняго края; черезъ отверешя продйваются 
ленточки, къ которымъ затймъ привязываются колечки жел­
той мйди, которыя должны быть такъ приспособлены, чтобы они 
приходились прямо надъ краемъ, и къ этимъ колечкамъ 
можно было бы прикрйпить шнуры. Послй этого оклеиваютъ 
внутреннюю сторону корзиночки двйтною глянцовитою бу­
магою, напр., свйтло-зеленою, которая не линяла бы; сначала 
лучше всего оклеить углы, потомъ внутреннюю сторону пе­
редней части, затймъ послй всего дно. При оклейкй внйш­
ней стороны корзиночки всегда слйдуетъ загибать бумагу по

Для оклейки передней стороны берутъ 
какую-нибудь вышивку,а за неимйшемъ ея 
покупаютъ бордюръ съ бархатистою по­
верхностью; затймъ вокругъ ранта пе­
редней стороны приклеиваютъ красивый 
настоящей золотой оордюръ въ 3Д или 
/•I сант. ширины. Когда все высохнетъ, 

то берутъ шерстяные шнуры въ 60 сант. 
длины, укрйпляютъ ихъ въ колечкахъ и 
стйнная корзиночка готова въ такомъ 
видй, какъ это изображено на рис. 352.
1акая изящная работа можетъ служить 

хорошимъ подаркомъ.
Четырехъугольный швейный ящикъ. Такой ящикъ, 

обыкновенно, дйлается съ крышкою и уже такая работа нй­
сколько труднйе предъидущихъ. Для этого берется гладкая 
папка около 2 — 3 мм. толщины. Рйзать папку слйдуетъ 
такъ, какъ было объяснено раньше т. е. чтобы двй прямыя 
прямоугольныя стороны соприкасались бы вмйстй. Съ одной 
стороны ставятъ: H+JB4-H—4H-12 + 4  сант., а съ другой:

лралшъ во внутрь.

Н-НL4-H — 4 + 18 1 / г + 4  сант. Затймъ проводятъ л и н н о ,  какъ 
показано на рис. 353 и вырйзываютъ четырехъ угольникъ по 
пограничнымъ лишямъ. Пунк- 
тированныя линш прорйзыва- 
ютъ, а четыре угла, помйченные 
буквою о, вырйзаются. Внутрен- 
шй четырехъ угольникъ крышки 
долженъ быть • такой же вели­
чины, какъ и передшй, только
для краевъ достаточна высота
272 сант. Затймъ края заги­
баются по прорйзанньтмъ л и т -  Рис. 353.
ямъ, такъ чтобы и коробочка и крышка сходились бы вмйстй. 
Углы связываются полосками обмазаннаго клеемъ коленкора 
или какой-либо другой подходящей матерш, какъ это было ука­
зано при предъидущихъ работахъ. Послй того, какъ уголъ 
высохнетъ, то края папки кладутъ на крйпкую доску и лег­
кими ударами гладкаго молотка такъ сравниваютъ углы, что 
когда ящикъ оклеятъ, то наклеенныя на углы полосы совер­
шенно незамйтны.

Къ ящику слйдуетъ придйлать шейку. Для этого отрй-
заютъ полосу папки въ 5 1/4 сант. ширины такъ, чтобы VU
сант. выступилъ бы изъ-за краевъ. Внутренпгя стороны ко­
робочки слйдуетъ вымйрить совершенно точно и затймъ эта 
мйра переносится на полосу изъ панки, которая и должна 
быть прорйзана по этому измйренпо. Когда эту полосу за- 
гнутъ по надрйзу, то получается четырехугольный рантъ, 
который долженъ непремйнно приходиться по ящику и быть 
крйпко въ него вклеенъ. Можно 
склеивать одну сторону послй дру­
гой и накладывать на каждую сто­
рону что-либо тяжелое, пока оий 
совершенно не высохнутъ. Такимъ 
образомъ, получается коробочка съ Рис. 354.
выступающимъ фальцемъ, какъ изображено на рис. 354.

шinnilllllHUIIUIIIülllillMM'l'ILill



Теперь нужно оклеить ящикъ. Если хотятъ ему придать 
красивый и изящный видъ, то тогда оклеиваютъ наружные 
края настоящею золотою бумагою, которую обмазываютъ 
клейстеромъ и наклеиваютъ половину на 'наружную сторону, 
половину на фальцъ, следовательно,— между двумя тонко пунк­
тированными лишями на передней стороне рис. 354.

Ъостянымъ ножемъ прижимаютъ каждую полоску тщательно 
къ угламъ такъ, чтобы полоска плотно прилегала бы къ 
верхнему краю внешней стороны и образовала бы прямой 
уголъ. Точно такимъ образомъ оклеиваются и ранты перед­
ней стороны и концевыя станки.

Затймъ оклеиваютъ шейку и внутреннюю сторону коро­
бочки светлою цветною глянцовитою бумагою, напр., светло- 
зеленою. Вокругъ шейки оклеивается полоса въ 13Д сант. 
ширины, концы которой сходятся на задней стороне; эта 
полоса должна итти съ наружной стороны книзу и доходить 
до ранта наружной папки, тогда какъ ея BepxHie края заги­
баются во внутрь и тамъ заклеиваются, а углы образовыва­
ю т  и заклеиваются, какъ было указано выше при другихъ 
подобныхъ работахъ. Теперь во внутрь къ понеречньшъ 
стйнкамъ при клеи ваютъ по шелковой ленточке такъ, чтобы 
на нихъ могла держатьея крышка (рис. 355). Для того что­

бы эти ленточки не разорвались, то 
он!з должны доходить до дна и укре­
пляются на ст'Ьнкахъ; затемъ на­
клеиваютъ полосу писчей бумаги 
вокругъ всехъ четырехъ боковыхъ 
поверхностей, следовательно, ее на­
клеиваютъ и на ленточки, что все 
же имеетъ лучпий внешшй видъ, 
чемъ если когда наклеиваютъ на 

эти ленточки кусочки бумаги, которые все таки будутъ за­
метны подъ оклейкой.

I еперь начинаютъ съ оклейки дна; для этого вырезы­
ваютъ четырехъугольный кусокъ бумаги, который долженъ

быть несколько шире и длиннее, чемъ внутренняя поверх­
ность дна. Ыа каждомъ углу дЬлаютъ пеболышя прорези, 
бумагу же равномерно намазываютъ клейстеромъ и осто­
рожно кладутъ на дно и затемъ проводятъ рукою отъ сре­
дины къ краямъ, чтобы бумага улеглась, какъ можно плот­
нее и лучше. Здесь заметимъ кстати, что непременно нужно 
проводить рукою отъ средины къ краямъ, а если будутъ 
проводить иначе, то по середине дна могутъ образоваться 
пузырьки, что крайне портитъ всю работу; за й м ъ  костянымъ 
ножемъ хорошенько приравниваю т углы между боковою по­
верхностью и поверхностью дна. После этого обрезываютъ 
бумагу для боковыхъ и конечныхъ стеиокъ и на несколько 
мм. уже, чемъ внутренняя вышина стенокъ; отрезываютъ от­
дельно два куска для конечныхъ стенокъ и два для боко­
выхъ. Бумага для первыхъ должна быть на 1/2 сант. длин­
нее, чемъ ихъ ширина; эта бумага должна быть наклеена 
такъ, чтобы ея нижгпе края соприкасались бы со дномъ и 
оба конца несколько заходили бы за углы. Бумага же для 
боковыхъ стенокъ должна быть на 1 мм. короче этихъ г/гЬ- 
нокъ, такъ какъ она вследств1е влажности клейстера не­
сколько растягивается и какъ разъ придется отъ угла къ 
углу. Наклеенныя полосы нужно тщательно расправить паль­
цами или костянымъ ножемъ, чтобы оне легли гладко и 
равномерно, причемъ особое внимаше следуетъ обращать 
на углы. Если работа будетъ произведена старательно и со­
гласно нашему наставленно, то она будетъ иметь красивый 
внешнш видъ, а склеенныя места совершенно не будутъ за­
метны.

Нижше края крышки также оклеиваются золотою бума­
гою, а ея внутренняя часть оклеивается такого же цвета 
бумагою, какъ и внутренняя часть самаго ящика. Если до­
нышко крышки будетъ коробиться во внутрь, что составляетъ 
весьма важный недостатокъ, кроме того ящикъ получаетъ 
весьма безобразный наружный видъ, когда уже совершенно 
готовъ, то, чтобы этого избегнуть, крышку кладутъ на



столъ обратною стороною,а по внутренней проводятъ костянымъ
ножемъ до т1хъ поръ, пока она не подастся внаружу и не 
приметъ съ внешней стороны слегка выпуклую форму это 
все же лучше исправить, когда ящикъ будетъ совершенно 
готовъ, чймъ оставить упомянутый выше недостатокъ. Когда 
крышка совершенно высохнетъ, то ее надйваютъ на ящикъ и 
она непременно должна приходиться плотно но шейкй не 
слишкомъ слабо и не слишкомъ туго. Клейстеромъ или клеемъ 
прикрепляютъ къ задней сторон* крышки и ящика полоску 
гладкаго и крепкаго коленкора, который долженъ служить 
шарниромъ. Самое лучшее отрезать полосу коленкора такой 
ширины, чтобы она покрывала всю заднюю сторону крышки 
и самаго ящика; это дйлается для большей прочности. То 
м' сто, где совпадаютъ крышки съ краями ящика оклеиваютъ 
золотою бумагою. Ящикъ не слйдуетъ открывать, пока клен 
совершенно не высохнетъ. Для укрйплешя ленточекъ къ 
крышке прорезываютъ стамескою два сквозныхъ отверспя но 
бокамъ плотно ко дну крышки изнутри внаружу, продеваютъ 
ВЪ  нихъ ленточки такъ, чтобы эти послйдшя при открыва- 
Н1И ящика допускали откидывать крышку назадъ въ нй­
сколько косвеннымъ направлен^, какъ это видно на рис. 355. 
Ленты прикрепляются снаружи, а папка, сделавшаяся не­
ровною вследствш ударовъ, можетъ быть снова исправлена 
и разглажена легкими ударами молотка.

Для оклейки внешней стороны ящика берутъ, обыкно­
венно, шагреновую бумагу коричневаго или темно-зеленаго 
цвета. Эту бумагу нарезываютъ полосами ширимою В+5мм. 
и длиною 2 ВЧ-2 L+ÖMM. Поэтому, если рйжутъ полосы 
длиною около 43 сант., следовательно, па ‘/г сант. длиннее’ 
чемъ двойная длина передней стороны и конечной стенки’ 
то бумага при наклейке растягивается отъ влажности на­
столько, что ея концы можно немного загнуть на заднюю 
сторону. Бумагу намазываютъ не очень густымъ клеемъ и на­
кладывают! такъ (прежде, чемъ клей совершенно застынетъ), 
чтобы вездй равномйрно были видны наклеенныя золотая

полоски по краямъ. Уголки обрезываются наискось, а ниж- 
Hie края загибаются и заклеиваются на нижней сторонй 
дна. При наклейкй, бумагу прижимаютъ вездй чистою тря­
почкой, что следуетъ делать крайне осторожно, такъ какъ 
это не очень легко въ виду жесткости тисненой бумаги; но и 
эту работу можно несколько облегчить темъ, что бумагу, 
прежде чемъ намазать клеемъ, кладутъ на несколько времени 
между двумя влажными листами. Крышка оклеивается точно 
такимъ же способомъ, но при этомъ и здесь обращается 
внимаше на то, чтобы наклеенныя золотыя полоски были бы 
видны по крайней мйрй на 2 мм. и чтобы вездй ширина 
золотой полоски была соответственна.

Наконецъ, крышка сверху оклеивается шагреневою бу­
магою такихъ размеровъ: (В— 3 m m . ) H - ( L — -4 мм.); дно так­
же оклеиваютъ бумагою соответственна«) цвета, какимъ 
оклеены внутреншя части ящика. Такимъ образомъ, швей­
ный ящикъ совершенно готовъ и можетъ служить красивымъ 
и подходящимъ подаркомъ для дамъ.

6, Чемоданы.
Р у ч н о й  чем одан ъ . Изъ болыпихъ футлярныхъ работъ 

мы посовйтуемъ прежде всего заняться неболыпимъ ручнымъ 
чемоданомъ, который делается следующимъ образомъ: от- 
р'Ьзаютъ два прямоугольныхъ 
куска папки 44 х  57 сант. На 
разстоянш 13 сант. отъ краевъ 
проводятъ параллельный къ 
нимъ лиши. Зат'Ьмъ отм'Ьрива- 
ютъ на этихъ краяхъ, вне- 
проведенныхъ лишй, следова­
тельно, на неболыиомъ уголь- 
номъ квадрат^ около 4 сант.и  
проводятъ дугу, проходящую 
черезъ отмеченную точку и внутренше квадратные уголь­



ники (см. рис. 35’6), по обо имъ сторонамъ языковъ аа, оо. 
Отмеченные, такимъ образомъ, клинообразные уголки выре­
зываются. После этого склеиваютъ раму изъ сосновыхъ до­
сокъ въ 5 сант. ширины и 8 мм. толщины, въ 38 сант. 
длины и 26 сант. ширины, какъ видно на рис. 357. Когда

клей высохнетъ, то разрЬзыва- 
ютъ раму пилою по длине на
две части, около 2 7 * сан т .ш и ­
рины и прифуговываютъ,совпа­
дающее одинъ съ другимъ, края, 

Рис. 357. причемъ не следуетъ забы­
вать переметить карандашемъ куски, чтобы потомъ ихъ 
можно было бы сплотить такъ же, какъ и въ первый разъ.
По середине въ одной стороне обоихъ кусковъ рамъ про-
сверливаготъ центровой перкой два отверстья, въ надлежа- 
щемъ разстоянш одно отъ другого, чтобы потомъ можно 
было укрепить ручку.

Концевые и боковые куски загибаютъ аккуратнее, потомъ 
сжимаютъ ихъ валькомъ въ предварительно намеченныхъ 
предельныхъ лин1яхъ дна кверху и прибиваютъ верхше края 
снаружи къ стойкамъ рамы маленькими проволочными гвоз­
диками. Такимъ образомъ, получаются две закругления поло­
вины чемодана, который оклеивается веьма красивой мато­
во-черной, такъ называемой, американской клеенкой, въ
4 t х  55 сант: Клеенка покрывается толстымъ слоемъ гу- 
С'югр клейстера; после того углы надрезываются, а сво­
бодные угловые концы заклеиваются одинъ на другой, чтобы 
еще бол'Ье укрепить круглые края. В ер х те  концы клеенки 
загибаются за стойки рамы во внутрь такъ, чтобы эта по­
следняя совершенно покрывалась ею. Углы укрепляются и

одновременно украшаются следующимъ 
образомъ. Отрезываютъ 8 полосъ дубле­
ной въ бурый цветъ бараньей кожи; форма 

Рио. 358. полосъ указана на рис. 358; эту кожу
сначала размягчаютъ въ водей отжимаютъвъ полотенце. Пока
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она ещ е несовсемъ просохла ее обмазываютъ густымъ клей 
стеромъ, даютъ ей немного обсохнуть, но такъ, чтобы она 
была клейкою и накладываютъ углы кожи на круглые края, 
къ которымъ они хорошо пристаютъ.

На следующей день, когда все хорошо просохнетъ, 
проеверливаютъ шиломъ вдоль краевъ угловыхъ полосъ не­
обходимое число дырочекъ и проншваютъ хорошо навощеною 
и крепкою ниткою черезъ кожу и папку, причемъ следуетъ, 
чтобы стежки были ровны и аккуратны.

Потомъ берутъ два отрезка толстой смоляной веревки, 
обтягиваютъ ихъ кожею такъ, чтобы шовъ былъ во-внутрь, про­
вод я тъ концы черезъ просверленныя въ рамахъ отверст1я и 
выдергиваютъ смоляную веревку на нижней стороне. Плоско 
выложенные концы обмазываютъ кисточкою густымъ клеемъ 
и затемъ накладываютъ на это подходяпцй кусокъ кожи. 
Снаружи, вокругъ чемодана, наклеиваютъ для украшешя 
еще две пары ремней въ 2 сант. ширины; чтобы этимъ рем­
ня мъ придать больше прочности, вколачиваютъ въ нихъ, 
такъ называемыя, чемоданныя заклепки.

Стержень этихъ заклепокъ, состоящей изъ двухъ частей, 
прибивается изнутри молоткомъ, затемъ лакируется для пре- 
дохранешя отъ ржавчины, а после этого заклеивается бума­
гою; медныя головки этихъ заклепокъ, которыя видны сна­
ружи, придаютъ вещи не только красивый внешнШ видъ, но 
и предохраияютъ заклепки отъ порчи.

ОбЬ половинки чемодана соединяются 
после этого вместе. На задней стороне, 
вместо шарнира, наклеиваютъ крепкую 
полосу кожи; затемъ, когда это просох­
нетъ, то обиваютъ края кожи плотны мъ 
рядомъ медныхъ гвоздиковъ съ круг­
лыми головками Точно также наклеи­
вается толстая крепкая полоса кожи, 
въ 2,5 сант. ширины на верхнш край Рис. 359.
нижней половины чемодана; эта полоса кожи должна вы-



ступать на 1'Д сант. для того, чтобы прикрыть и скре­
пить нижнее соединеше. Замокъ для чемодана (рис. 359) вде­
лывается на упомянутой выше кожаной полосе, а отверсие на 
противоположной части. Наконецъ, можно укрепить неболь­
шую досчечку съ фамшиею или просто съ инищалами.

Когда внешняя сторона чемодана совершенно окончена, 
то внутреннюю сторону оклеиваютъ коленкоромъ или бума­
гою. Въ последнемъ случае нужно выбрать такую бумагу, 
которая напоминала бы холщевую подушку. Рисунокъ бу­

маги долженъ быть принаровленъ въ 
длину. Каждую половину оклеива­
ютъ отдельно; клей не долженъ 
быть очень густъ; сначала наклеива­
ютъ заднюю и боковыя стенки отдель- 
нымъ кускомъ, а затемъ остальное, 
для чего подкраивается особый листъ 

Рис. Зби. бумаги. Весьма понятно, что при
внутренней оклейке следуетъ избегать пятенъ и морщинъ. 
Совершенно готовый чемоданъ изображенъ на рис. 360.

Д орож н ы й  чем оданъ . Подобный чемоданъ можно сде­
лать самыхъ разнообразныхъ размеровъ. Весьма понятно, 
что лучше всего выбрать такой размеръ, чтобы чемоданъ 
былъ бы достаточно вместителенъ. Сначала делаютъ сосновую 
раму, какъ показано на рис. 361, въ 52 сант. длины съ

округленными конеч­
ными поверхностями, 
въ 26 сант. высоты 
и въ 34 сант. ши­
рины. Когда рама со­
брана и клей высох- 
петъ, то ее раз деля- 
югъгоризонтальнымъ 
разрезомъ пилы на

две равныя половины (по пунктированной лиши на 
рис. 361). Здесь также поверхности разрезовъ тщательно

отделываютъ, прилаживаютъ и соединяютъ вместе двумя 
широкими шарнирами. Затемъ, вырезаютъ изъ папки два 
квадратныхъ куска въ 52 сант. боковой длины и обиваютъ 
этими кусками обе половины, начиная у шарнира и даже 
на 7а сант. отступя отъ края, чтобы папка не защемлялась 
при открыванш чемодана. Папка должна облегать гладко и 
равномерно по округленно оконечностей дна; если папка 
слишкомъ тверда, то можно немного смочить наружную сто­
рону округлешй.

Для обивки можно взять матовую клеенку. Ее разре- 
заютъ на четырехъугольники и смачиваютъ въ воде, затемъ 
растилаютъ на столъ левою стороною кверху и густо нама­
зываютъ клейстеромъ; когда клейстеръ несколько обсохнетъ 
и сделается достаточно клейкимъ, то размягченою клеенкою 
гладко и ровно обтягиваютъ чемоданъ. Клеенка должна быть 
по-крайней мере на 4 сант. длиннее съ каждой стороны, 
чтобы ее можно было загнуть во внутрь около рамы. Все, 
что останется более 8 мм., обрезывается, а край аккуратно 
и опрятно загибается. После этого чемодану даютъ по­
стоять, чтобы онъ просохъ.

Если хотятъ обить чемоданъ холстомъ или какою-либо 
другою матер1ею, то делаютъ точно такъ же, только при этомъ 
не следуетъ мочить матерш въ воде, какъ это делаютъ съ 
клеенкою. Прекрасною обивкою для чемодановъ служитъ с е ­
рый или коричневый тикъ; мнопе при подобной обивке 
чемодановъ этою MaTepieio обмазываютъ клейстеромъ самый 
чемоданъ, но мы не рекомендуемъ этого способа.

Когда обивка высохнетъ, то края обтягиваютъ кожей. 
Для этого нарезываютъ полосы въ 2 1 /2 сапт. ширины изъ 
опойка; ихъ, конечно, сначала смачиваютъ въ воде, затемъ 
отжимаютъ въ тряпке, потомъ обмазываютъ эти полосы клей­
стеромъ и даютъ имъ немного просохнуть и тогда уже натяги- 
ваютъ по краямъ плотно и крепко. Когда это иросохпетъ, 
то обиваютъ съ обеихъ сторонъ вокругъ обойными гвоздями 
с ъ  широкими круглыми головками, на разстоянш — 4 сант.,
чтобы полосы были прочны и предохранялись отъ порчи.



Для предохранешя обивки отъ порчи заклепываютъ по 
обйимъ сторонамъ въ подходящихъ мйстахъ (напр, въ точ- 
кахъ угловъ вытисненнаго рисунка) обойныл заклепки съ 
большими медными головками, которыя, какъ уже было объ­
яснена, плоско загибаются во внутрь. Также можно обтя­
нуть чемоданъ двумя ремнями, въ 2 сант. ширины и надеть 
на нихъ для украшешя пряжки; ремни служатъ для болйе 
прочнаго соединешя обйихъ половинъ; по серединй можно 
прибить досчечку съ надписью фамилш или ияищаловъ.

Для прочнаго соединешя обйихъ половинъ чемодана 
также употребляется и фальцъ, состоящей изъ желйзныхъ 
полосъ въ 2 72 сант. ширины. Для этого на крышку чемо­
дана наклеиваютъ сначала полосу папки въ 12 мм. ширины и 
вокругъ краевъ этой папковой полосы огибаютъ железную 
полосу, какъ видно на рис. 362. Такимъ образомъ, можно

предохранить ниж- 
. нюю часть чемодана 

отъ того, чтобы она 
не протерлась отъ 
полосы желйза. Одна 
сторона желйзной 

полосы просверлена дырочками, изъ ко­
торыхъ двй соотвйтствуютъ отверстгямъ 
замка чемодана и такъ принаровлены, 
чтобы онй приходились по серединй.

Ж елйзная полоса для предохранешя 
отъ ржавчины покрывается съ обйихъ 
сторонъ коричневымъ или чернымъ 
сгшртовымъ лакомъ и укрйпляется обой­
ными гвоздями такъ, чтобы выступила по­
ловина этой полосы; точно такъ жеукрйп- 
ляюгъ и замочное отверсие.'В ей  гвозди, 
выступаюпце во внутрь, загибаются. Когда 
все готово, прибиваютъ замокъ, мйсто 
для котораго уже обозначается замоч- 
нымъ отверс'пемъ.
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Ручка для такихъ чемодановъ дйлается изъ крйпкихъ 
кожанныхъ ремней, которые прибиваются гвоздями, но лучше 
всего плетеная ручка, какъ показано на рис. 364. Укрйпле- 
Hie такой ручки дйлается слЬдующимъ образомъ: отверсие 
въ рамй для конца веревки расширлютъ на внутренней сто­
ронй; веревку расщепляютъ и дйлаютъ длосюй узелъ, кото­
рый вбиваютъ въ расширенное отверсие. Когда его обма- 
жутъ клеемъ, то приклееваютъ на него кусокъ кожи или

холста.
Прежде чймъ приступить ко внутренней отдйлк* нужно 

загнуть вей выступаюпце во внутрь гвозди и заклепки, вы­
ровнять ихъ, или наклеить на нихъ неболыше куски 
листового олова, что предохраняетъ отъ ржавчины. Послй 
отдйлки внутренней части 
чемодана, въ верхней при- 
крйляютъ кусокъ папки 
обтянутый обивкой,—вспо­
могательную крышку при­
держиваемую ремнями съ 
пряжками; это дйлается. 
для того, что если,верхняя
запертая на замокъ, часть рис_ зб4
хлопнетъ по нижней от­
крытой, то, чтобы она не произвела безпорядка въ уложенномъ 
платьй и л и  бйльй. Готовый чемоданъ показанъ на рис. 364.

Р К М Е С Л Е П Н П К Ъ .



ПЕРЕПЛЕТНОЕ МАОТЕРОТВО, 

1. Обпця поняйя.

Переплетное мастерство, благодаря обилпо выпускаемыхъ 
въ свйтъ новыхъ издашй и книгъ, сделалось, въ настоящее 
время, однимъ изъ распространенпыхъ ремесленныхъ занятш. 
Не только въ столичныхъ и губернскихъ городахъ— центрахъ 
умственнаго просвйщешя,—но, вообще, тамъ гдй, производится 
торговля книжнымъ товаромъ, имеются переплетныя мастерсшя, 
не говоря уже о профессюнальныхъ школахъ, въ которыхъ 
переплетеше книгъ введено въ число практическихъ занятШ 
учениковъ.

Такимъ образомъ, рука объ руку съ расширешемъ книжной 
торговли, въ особенности, учебными книгами и руководствами, 
по тймъ или другимъ общеобразовательнымъ предметамъ, 
развивается также переплетное мастерство, мало по малу, 
дйлаясь общедоступнымъ заняиемъ юношества. Этому об­
стоятельству мы придаемъ особенное зн ач ете , такъ какъ пере­
плести книгу дйло вовсе не хитрое. Мы, конечно, говоримъ о 
простыхъ переплетахъ, въ которыхъ наиболее можетъ нуждаться 
учащаяся молодежь, чтобы сохранить полезную книжку не только 
для себя, но также для своихъ меныпихъ братьевъ и сестеръ 
и тймъ самымъ избавить своихъ родителей отъ излишней 
траты на покупку втораго экземпляра той-же книжки. Пере-

плетеная книга можетъ сохраниться долго, не истрепавшись, 
но при этомъ необходимо, чтобы переплетъ былъ сдйланъ 
хорошо т. е. прочно, что далеко не в с е г д а  бываетъ съ книжкою 
вышедшею изъ мастерской переплетчика-ремесленника.

Переплетное мастерство весьма рйдко составляетъ от­
дельное ремесленное зан яй е , къ нему чаще всего присоеди­
няются картонажное и футлярное мастерство, съ которыми 
мы уже познакомили нашихъ читателей. Для нереплетныхъ 
работъ идетъ почти тотъ-же матер!алъ, который необходимъ 
картонажнику: бумага, папка, клейстеръ и клей, но самыя 
работы имйютъ весьма мало общаго между собою. Переплести 
книгу, даже въ дорогой и изящный переплетъ много легче, 
чймъ ’сдйлать какую нибудь замысловатую вещицу изъ папки 
для украшешя дамскаго туалета. Картонажныя работы ис­
полняются по рисунку, который долженъ отвйчать извйстнымъ 
художественнымъ требовашямъ, тогда какъ переплетчикъ 
только ремесленникъ, работавший по разъ на всегда опредй- 
лешшмъ правиламъ и пр1емамъ мастерства.

Переплетное мастерство, какъ и всякое практическое 
заш ш е, требуетъ извйстнаго навыка къ раоотй, весьма не­
сложной и потому легко усваёвоимой начинающими Пр1емы 
работы, какъ для простого переплета, такъ и дорогого одни 
и т'Ьже и вся разница заключается въ матер1алй для внешней 
отдйлки переплета. Мы не говоримъ здйсь о тисненш золотомъ, 
чернью и о другихъ украшешяхъ дорогихъ переплетовъ, безъ 
которыхъ вачи н аю щ ш  легко можетъ обойтись, по крайней 
мйрй, на первыхъ порахъ; тагая украшешя не всяшй пере- 
плетчикъ-мастеровой можетъ сдйлать самъ, такъ какъ это 
составляетъ въ перепдетномъ д'Ьл’Ъ особую спещальность 
штамповщиковъ и золотилъщиковъ. Ниже мыукажемъ, какъ 
сделать тагая украшешя ручнымъ способомъ, хотя болышя 
переплетныя мастерсюя нроизводятъ вей эти работы съ 
помощью механическихъ станковъ, что можно сдйлать скорйе,

дешевле и лучше.
Мастерская переплетчика-любителя должна быть устроена



въ тепломъ, сухомъ и свйтломъ помещены, достаточно про­
сторному чтобы можно было установить въ немъ рабочШ 
столъ, нисколько необходимыхъ ручныхъ прессовъ, шкафъ и 
полки для хранеш я матер1ала и инструментовъ. Все это не 
требуетъ болыпихъ затратъ и можетъ быть установлено въ 
семейной квартирй, не мйшая заня'пямъ другихъ членовъ 
семьи.

Столъ долженъ быть совершенно простой, сосновый, но 
верхняя доска или щитокъ дйлается гладкй и ровный, изъ 
хорошо выстроганныхъ и сфугованыхъ отрйзковъ досокъ, 
склеенныхъ и соединенныхъ поперечными шпонками, чтобы 
избежать возможности скороблешя щита. Для работы ножемъ 
весьма практично имйть также коротый, но пшрошй отрйзокъ 
березовой, дубовой или липовой доски—древесныхъ породъ, 
менйе изнашивающихся, чймъ сосна, какъ мы уже упомянули 
объ этомъ въ картонажномъ мастерствй.

Прежде, чймъ приступить къ изложенно общихъ пр1емовъ 
переплетнаго мастерства и 1 необходимыхъ для этой работы 
инструментовъ и приспособлен^, остановимъ внимаше чи­
тателя, незнакомаго съ типографскимъ дйломъ, на исторш 
печатнаго листа, съ которымъ приходится имйть дйло пе­
реплетчику.

Рукопись, отданная въ типографш для печаташя, поступаетъ 
въ наборную. Здйсь послй того, когда будетъ выбранъ под- 
ходящш шрифтъ и опредйленъ форматъ листа, приступаютъ 
къ набору или складывашю отдйльныхъ буквъ и знаковъ, изъ 
которыхъ составляются слова и фразы. Весь этотъ наборъ 
долженъ быть собранъ въ обратномъ порядкй, т. е. отъ правой 
руки къ лйвой и распредйленъ на строки, извйстное число 
которыхъ составляетъ полосу или страницу. Каждая полоса, 
входящая въ составъ печатнаго листа, должна быть набрана 
одинаково, имйть одну и туже площадь и поставлена на 
надлежащее мйсто, чтобы по отлечатанш листа, когда онъ 
будетъ сложенъ и сфальцовапъ для образовашя книги, номеращя 
стран и цъ (колонцифры) располо?кались-бы въ належащемъ

систематическомъ порядкй. Печаташе производится сначала 
съ одной стороны развернутаго листа и когда краска просох- 
нетъ, тотъ-же листъ поворачиваютъ, причемъ оттискивается и 
другая сторона. Для этого полосы, входяпця въ составъ листа, 
плотно зажимаются въ четыреугольныя рамы, называемыя 
формами, которыхъ необходимо имйть двй, одну для одной 
стороны листа и другую для другой.

Что касается порядка спускашя полосъ въ формы, то 
это находится въ зависимости отъ того, въ какую долю листа 
предполагаютъ печатать издаше т. е. сколько отд йльныхъ 
листковъ (по двй странички) будетъ заключаться въ сложеномъ 
листй. Такимъ образомъ, если листъ перегнуть только по 
поламъ, то это будетъ 2-ая доля, затймъ, с л о ж и в ъ  еще разъ 
полу чймъ листъ въ 4-ю долю in-quarto, послй чего слйдуютъ: 
S-я. 16-я, 32-я и 64-я доли листа. Само собою разумйется, 
что и спускаше полосъ въ формы должно быть сообразовано 
со всйми этими перегибами листовъ, которые долженъ будетъ 
сдйлать переплетчикъ, получивъ отпечатанные листы книги
для фальцовки.

Отпечатанные въ типографш листы рйдко поступаютъ 
прямо въ переплетъ. Чаще всего издаше только брошюруется 
т. е. сфальцованные листы складываются по порядку, сшиваются 
вмйстй въ одно цйлое и затймъ покрываются оберткою, при­
клеиваемой къ корешку книги клейстеромъ.

Такимъ образомъ, будутъ-ли листы книги переплетены или 
только сброшюрованы ихъ необходимо сфальцевать. Фальцовка 
листовъ составляетъ первую и главнййштую о п е р а ц т  пере­
плетнаго мастерства. Мы разсмотримъ эту операцш  возможно 
подробнйе, такъ какъ неправильною фальцовкою можно ис­
портить всю книгу и издаше будетъ имйть неряшливый видъ, 
не говоря уже о томъ, что невйрно сложенные листы не­
удобно читать, такъ какъ колонцыфры не будутъ слйдовать въ
надлежащемъ порядкй.

Чтобы избйжать ошибки или неправильнаго складывашя 
листа принято листы обозначать особой помйткою и л и  с,шна-



туркой. Обыкновенно, внизу каждаго листа на первой стра­
нице, въ правомъ углу, напечатана цифра, означающая номеръ 
листа и такая-же цифра со звездочкою помещена па томъ- 
же месте, на третьей странице того-же листа. Эти сигнатурки 
избавляюсь фальцовщика отъ проверки колопцыфръ, что от- 
няло-бы не мало времени, между темъ, какъ трудъ фальцов­
щика оплачивается крайне дешево. Хороппй фальцовщикъ или 
фальцовшица могутъ сложить въ день до 4000 листовъ; при 
складыванш, листъ берутъ въ руки такъ, чтобы первая сиг­
натурка была на верху, а вторая со звездочкою подъ нею. 
Самый листъ въ развернутомъ виде растилается на столе такъ, 
чтобы сигнатурка со звездочкою пришлась-бы въ правомъ, 
нижнемъ углу, а сигнатурка безъ звездочки въ—левомъ углу 
и притомъ обращена лицомъ къ столу. Листъ перегибается по 
средине справа на лево, затемъ сверху внизъ и наконецъ 
снова справо на лево. При каждомъ перегибанщ листа фаль­
цовщикъ проводить по лиши сгиба фальцбейномъ или ко- 
стяпымъ ножемъ, чтобы сгладить сгибъ.

Только что описанный нами порядокъ перегибашя листа 
въ три сгиба употребляется для формата въ l/s листа; листъ 
форматомъ въ Vie предварительно разрезываютъ на два полу­
листа (если колонцыфры это дозволяготъ) и затемъ, фальцу­
ются темъ-же порядкомъ. Но иногда бываетъ необходимо 
сфальцовать такой листъ безъ разрезывашя, т. е. когда колон­
цыфры будутъ состоять изъ 32 страницъ. Въ такомъ случае 
листъ кладутъ на столъ такъ, чтобы вторая сигнатурка (со 
звездочкой) пришлась въ верхнемъ левомъ углу листа. Листъ 
этотъ перегибаютъ сначала сверху внизъ, затемъ справа на 
лево, снова сверху внизъ и справа на лево. Следовательно, 
такой листъ необходимо перегнуть четыре раза.

Листъ въ V4 (in quarto) раскладываютъ на столе также, 
какъ и предъидупцй; первый сгибъ будетъ сверху внизъ, а 
второй — справа на лево.

Ч™ касается другихъ форматовъ листа, то они менее упо­
требительны и потому о фальцовке ихъ мы здесь говорить

не станемъ. Замйтимъ только, что складываше ихъ не можетъ 
представлять затруднены, если фальцовщикъ, приступая къ р а ­
б оте , внимательно отнесется къ колонцыфрамъ и въ особенности 
къ сигнатуркамъ, служащимъ вернымъ указателемъ, какъ дол-

быть сложенъ листъ.
При npieMi печатныхъ листовъ изъ типографш переплет- 

чикъ долженъ прежде всего внимательно осмотреть эти листы, 
которые сдаются въ пачкахъ, заключающихъ полное число 
экземпляровъ одного листа. Листы не должны быть смяты 
хорошо просушены и гладко отпрессованы, не говоря уже 
томъ, что могутъ найтись бракованные листы или, какъ ихъ 
принято называть, дефектные. Дефектъ долженъ быть ото- 
бранъ, также смятые и запачканые листы, которые, въ случаь 
необходимости, брошюруютъ особо. Наиболыпое внимаше сл - 
дуетъ обращать на гладкость листовъ, такъ какъ типографсюй 
станокъ, на которомъ они печатаются, отнимаетъ эту гладкость. 
Если для печатаны была употреблена глазированная бумага, 
то листы пропускаются сухими, т. е. безъ предвари1ельнаго 
смачивашя ихъ водою; так!е листы после отпечатаны, обык­
новенно, кладутъ подъ прессъ, который выравниваетъ все шеро­
ховатости, происшедпия отъ сдавливашя листа наборомъ. Не- 
глазированная бумага худо принимаете краску, почему ее не­
обходимо, предварительно, смочить водою и затймъ, уже высу

шить и отпресовать.
Такъ какъ не вей типографш внолнй удовлетворительно

просушиваютъ листы, то иенравлеше этого недостатка выпа- 
даетъ на обязанность переплетной мастерской, для чего такте 
листы развйшиваютъ на веревгсахъ до полной просушки. Не­
достаточно отпрессованные листы ноийщаютъ подъ прессъ и
оставляютъ ихъ тамъ не менйе сутокъ.

Для фальцованы листовъ книги, выпускаемой въ зпачи- 
тельномъ числй экземпляровъ, существуетъ нйсколько фальцо- 
вальныхъ машинъ, которыя могутъ сложить на три сгиоа, отъ 
1000 до 1200 листовъ въ часъ, но првмйнеше такихъ ма­
шинъ весьма ограничено, вслйдств1е дешевизны ручнаго труда-



2, Брошюровка.

Мы уже сказали выше, что большинство выпускаемыхъ 
въ продажу новыхъ книгъ не поступаютъ въ переплетъ, а 
только брошюруются, т. е. обклеиваются въ бумажную обертку, 
что обходится значительно дешевле переплета и удобнее для 
пересылки, такъ какъ такая книга почти вдвое легче перепле­
тено#.

Сфальцованные листы должны быть сложены по кучкамъ 
и при томъ такъ, чтобы въ каждой кучкй находились только 
одинаковые листы, т. е. въ первой кучкй первый листъ, во 
второй — второй листъ и т. д., по числу печатныхъ листовъ 
брошюруемой книги.

Послй этого берутъ изъ каждой кучки по одному листу, 
начиная съ перваго, такъ, чтобы составился полный экзем- 
пляръ книги; затймъ, выравниваютъ (сталкиваютъ) корешокъ 
и верхнюю линно листовъ (головку), ударяя по столу и, на- 
жавъ лйвою рукою на книгу, правою дйлаютъ на корешкй 
два и л и  три поперечныхъ прорйза. Прорйзы эти служать для 
пропускашя чрезъ нихъ иголки съ ниткою во время сшива- 
н1я. Замйтимъ кстати, что сшиваше начинаютъ съ послйд- 
няго листа и кончаютъ первымъ титульнымъ (заглавнымъ). 
Самое сшиваше производится съ помощью обыкновенной 
толстой и длинной иголки, въ ушко которой продйвается 
крйпкая, крученая, бйлая нитка; наперстокъ надйвается на 
средшй палецъ правой руки и онъ служитъ для нажимашя 
на иглу, во время пропускашя послйдней чрезъ прорйзы въ 
корешкй отдйльныхъ листовъ.

Брошюровочное сшиваше книги ниткою можетъ быть сдй- 
лано при двухъ или трехъ прорйзахъ, смотря по тому, бу- 
детъ-ли эта книга магазинной книгою или брошюруется де­
шевое издаше, печатаемое въ десяткахъ тысячъ экземпляровъ. 
для сбыта на книжныя ярмарки. Тавдя книги иногда даже 
вовсе не шьютъ, а, сдйлавъ три прорйза, промазываютъ ко-

решокъ клейстеромъ и покрываютъ обложкою. Надо-ли гово­
рить о неряшливости этихъ издашй, распадающихся на листки, 
при первомъ чтеши.

Брошюровка при двухъ прорйзахъ производится такъ: 
въ одинъ изъ прорйзовъ послйдняго листа книги продйваютъ 
иголку съ ниткою, при чемъ конецъ нитки оставляютъ сна­
ружи; затймъ, пропускаютъ нитку сквозь второй прорйзъ из­
нутри внаружу и далйе, сквозь соотвйтствуюнцй ему, прорйзъ 
другого листа снаружи во внутрь, продолжая шитье до по­
слйдняго титульнаго листа. Такимъ образомъ, нитка будетъ 
захватывать листы по одному разу, а концы нитки останутся 
свободными; ихъ можно закрйпить какимъ угодно спосо­
бомъ. Брошюровщики для скорости п этого никогда не дй­
лаютъ, такъ какъ сшиваютъ для брошюровки не одну книгу, а цй- 
лые десятки, которые раздйляютъ одну отъ другой уже послй 
шитья.

Брошюровка въ три прорйза должна быть предпочитаема 
предъидущей по своей относительной прочности. Здйсь листы 
закрйпляются двойнымъ швомъ и нитка пропускается въ про­
рйзы по тймъ-же общимъ правиламъ, какъ при брошюровкй 
въ два прорйза.

Замйтимъ здйсь, что ниткою скрйпляютъ только цйльные 
листы и полулисты брошюруемой книги, четверть листа и от- 
дйльные л и с т о ч к и , а также картинки и чертежи не приши- 
ваютъ, а подклеиваютъ клейстеромъ къ ближайшему листу. 
Впрочемъ, въ роскошныхъ издашяхъ, прилагаемые къ книгй 
чертежи и рисунки иногда пришиваютъ, для чего, въ такомъ 
случай, необходимо на внутренпемъ край картинки сдйлать 
загибъ или фалецъ, къ которыму является возможность под­
шить рисунокъ.

Кромй сшивашя ниткою, скрйплеше листовъ въ неболь- 
шихъ брошюрахъ производятъ иногда тонкою проволокою на 
машинй, устроенной на томъ же общемъ принципй, какъ 
общеизвйстный американскШ переплетчикъ. Такое скрйплеше 
бываетъ довольно прочно, но имйетъ то главное неудобство,



чю листы, сильно сжатые въ корешкй, не даютъ возможность 
книгй хорошо раскрываться, а слйдовательно, книга или бро­
шюра будетъ менйе удобна для чтешя.

Когда книги сшиты, приступаютъ къ покрывашю, ихъ т. е. 
подклейкй обертки. Брошюровщики эту работу исполняютъ 
такъ: берутъ нйсколько сшитыхъ книгъ 10—25 и болйе, смотря 
по толщинй книги, т. е. количества заключающихся въ ней 
печатныхъ листовъ и ставятъ образовавшуюся стопу съ спра­
вой руки такъ, чтобы корешки книги были бы на одной 
линш съ краемъ стола, предварительно столкнувъ книжку на 
головку и корешокъ. Тогда лйвою рукою нажимаютъ на стопу 
сверху, а въ правую берутъ кисть и смазываютъ клейстеромъ 
корешки. Обертка кладется титуломъ внизъ также небольшею 
стопкою и, столкнувъ ее, отмйчаютъ шиломъ по линейкй двй 
точки сквозь всю стопку то мйсто, гдй долженъ быть корешокъ 
книги. Намазанную клейстеромъ книгу кладутъ на лйвую 
сторону обертки, накрываютъ всю книгу справа на лйво и 
ударяютъ по краю корешка желйзною линейкою. Послй по- 
крьгпя нйсколькихъ книгъ ихъ складываютъ въ стопку и ко­
решки выравниваютъ фальцбейномъ.

Этимъ оканчивается брошюровка книги, которую остается 
просушить подъ прессомъ. Для ускорешя такой просушки 
корешки вмйсто клейстера, иногда, смазываютъ жидкимъ сто- 
лярнымъ клеемъ, но мы не совйтуемъ этого дйлатъ, такъ 
какъ, если впослйдствш книга поступить въ переплетъ, то 
при разборкй листовъ или разброппороваши, столярный клей 
дурно отстаетъ отъ корешка и листы можно разорвать.

3. Простые переплеты.

Мы уже сказали выше, что отпечатанные въ типографш 
листы книги, въ оолыпинствй случаевъ, только брошюруются 
и въ этомъ видй поступаютъ въ продажу въ книжные мага­
зины. Весьма понятно, что любителямъ, работающимъ у себя

н а  дому а  не  въ м а ст ер с к о й  п е р е п л е т ч и к а ,  едва-ли  м о ж е т ъ  
я в и т ь с я ’н ад о бн о сть  сб р о ш ю р о в ать  к ако е -л и б о  и з д а ш е  т а и ,  
к а к ъ  к ъ  н им ъ  п о с т у п а ю т ъ  и зъ  ^ г а з и н о в ъ  кн и ги  у ж е  сбро 
ш ю р о в а н н ы я .Т а ш я  к н и г и ,  если  ж е л а ю т ъ  и х ъ  п ер еп л ест и  н 
ходимо с н а ч а л а  р авб р о ш ю р о вать ,  т .  е. п р и в ес т и  въ  т о т ъ  видъ , 

ко то р ы й  о н а  и м й ла  до брош ю ровки .
р а з б р о ш ю р о в к а  н а ч и н а е т с я  с н я п е м ъ  обертки , к о т о р а я ,  и

просто с р ы в а е т с я ,  и ли -ж е ,  если  п р е д п о л а г а ю т ъ  ее  н ак л еи т ь  

„Ü , р » й  „ « р е п * « ,  то о с о р о « » . ср^зываютъ » . « « и  
И о т к л ад ы в аю т ъ  въ  ст о р о н у ,  п о к а  о н а  н е  п о н а д о б и т ся  д 
н а к л е й к и .  С н я в ъ  о б ер тку ,  п р и с т у п а ю т ъ  к ъ  р а с п о р к й  к н и ги  
р а с ш и в к й  е я  листовъ ; брош ю ровочн ое ш и т ь е  со вер ш ен н о  н е ­

пригодно  для  п е р е п л е т а ,  т а к ъ  к а к ъ  св я зь  листовъ  ме 
бою сл и ш ко м ъ  сл аб а  и эти  листы  р а з с ы п я т с я  во в р ем я  р а ­

боты  н е р е п л е т е ш я  кн и ги .
Р а с ш и в к у  л и сто въ  надо Д'Ьлать не т о р о п я с ь ,  чтоиы не р а  

зо р в ать  и х ъ  и не и с п о р т и т ь  кн и ги . Н и т к и  ни въ  к а к о м ъ  слу 
ч ай  н е  сл й ду етъ  р в ат ь  р у к а м и ,  но  о сто р о ж н о  п о д д а т ь , и х ъ  
н о ж ем ъ  или н о ж н и д а м и ,  при ч ем ъ  листы  свооодно отдй  
Г с Г о д и н ъ  о тъ  другого ,  в ъ  о со б ен н о сти , если  по ко р еш ку  
с л егк а  провести  сы рой  губкою . Р а з д й л я я  ли сты , н еобходим о 
о чистить  к о р е ш к и  и х ъ  о т ъ  к л е й с т е р а ,  что д й л а е т с я  п р и  помощ и 
ф ал ьц б ей н а ;  з а т й м ъ ,  ск л а д ы в аю тъ  и х ъ  по п о р яд ку  и  если п р  
это м ъ  какой  нибудь л и с т о к ъ  о к а ж е т с я  з а гн у т ы м ъ ,  то с г л а ж  
в аю тъ  а  н ад о р в а н н ы е  ли сты  а к к у р а т н о  п о д к л еч в аю тъ  то 
кою полоскою  б йлой  б ум аги , п о д х о д ящ ей  по ц вй т у  и т о л щ и н ” , 
съ  п еч атн о й .  О д н о вр ем ен н о  съ  р а з д й л е ш е м ъ  листовъ  п ер еп л ет -  

чикъ  д о л ж ен ъ  п р о в е р и т ь  в й р н о с т ь  и п р а в и л ь н о с т ь  ф альц овки . 
С п й ш н а я  б р о ш ю р о в о ч н ая  р аб о т а  ц й л а го  и з д а н ш  кн и ги  въ н -- 
ск олько  т ы с я ч ъ  э к зе м п л я р о в ъ ,  п ро и зво д и тся ,  иногда ,  весьм а 
н е а к к у р а т н о ,  не го в о р я  у ж е  о п е р е п у т а н п ы х ъ  с т р а н и ц а х ъ ,  
вслйдствю  н е п р а в и л ь н а г о  с к л а д ы в а ю *  л и с т а , - с а м и я  полосы 
м огутъ  быть сф ал ьц о в ан ы  кр и во , что мало зам й тн о  въ оро- 
ш ю р о ван н о й  к н и г й  съ  больш им и полям и  и весьм а рельеф но 

в ы с т у п а ет ъ ,  когда эти  поля  б у ду тъ  частью  о б р й за н ы  п ри



ренлетной работ*. B e i raicie листы необходимо развернуть 
и ефальцовать вновь.

Колоченое к н и г и . Когда листы разброшюрованы, про­
верены и сложены въ должномъ порядкй, приступаютъ къ 
колоченпо книги. Посредствомъ этой операцш имеется въ 
виду, насколько возможно, уплотнить толщину, т. е. пухлость 
печатныхъ листовъ и придать имъ ровный, вездй одинаковый 
видъ. Колочеше производится на гладко отшлифованномъ 
камнй, площадь котораго — должна быть не менйе 12 кв. 
вершковъ, чтобы на немъ можно было положить самый боль­
шой форматъ книги. Камень устанавливаютъ на тумбй или 
какой либо другой подстановкй, достаточно прочной и устой­
чивой. Высота такой подстановки можетъ быть различная, но 
во всякомъ случай, не болйе общепринятой высоты обыкно­
венна™ стола, чтобы можно было работать стоя. Вмйсто 
камня, для той-же цйли, можетъ служить желйзная плита, но 
также гладко отшлифованная.

Самая операщя колочешя производится такъ: берутъ 
3— 5 листовъ разброшюрованной книги, сталкиваютъ ихъ 
на корешокъ и головку и переносятъ на камень, на 
которой предварительно подстилаютъ листъ ненужной бу­
маги. Поверхъ положенпыхъ листовъ, предназиаченныхъ 
для сколочешя, кладутъ также листъ бумаги съ цйлью пре­
дохранешя печатныхъ листовъ отъ загрязнеш я ихъ молот­
комъ, которымъ производится укалачиваше. Молотокъ этотъ 
имйетъ нйсколько иную форму, чймъ обыкновенный молотокъ. 
употребляемый въ другихъ мастерствахъ. Нижняя поверх­
ность его (боекъ) не должна имйть рйзко очерченныхъ гра­
ней, которыя при удар* могуть произвести на бумагй отпе- 
чатокъ поверхности молотка и даже прорвать листъ. Вотъ 
почему молотку придаютъ цилиндрическую форму, нижняя 
поверхность котораго нйсколько закруглена къ краямъ и 
имйетъ доаметръ 2>/а -  3 вершка. Вйсъ такого молотка не 
болйе 1 0 — 15 фунтовъ; онъ насаживается на короткую де­
ревянную ручку березоваго дерева. При колоченш, молотокъ

дййствуетъ, главнымъ образомъ, своею тяжестью, а не силою 
удара которая тутъ вовсе не нужна и скорйе можетъ по р 
1ить ’дйлу, чймъ принести действительную пользу; поэтому 
молотокъ не слйдуетъ заносить высоко надъ 
камня (не выше 2 - 3  вершковъ) и опускать его ,
онъ падалъ своею нижнею плоскою стороною, не.отнюдь не 
закругленны ми к р а » и .  ПР» .е е о о л .е д е ш и  » т . к .  ,с л о »  ,

какъ ми уже с к а з а ,,  зш ке, ножетъ п р о в о и т .
„ая порча листовъ и самый процессъ укалачивашя потеРяе1 
свой смыслъ и зн ачете. Замйтимъ здйсь, что укалачиваше 
„адо всегда начинать съ средины листа и и0С"епеНН° 
ходить къ краямъ, при чемъ удары молотка должны ™ ж и т ^  
ровно безъ промежутковъ, чтобы каждый поел дую! 
непремйнно захватывалъ часть площади, на которую при­
шелся предшествующа ударъ молотка. Окончивъ ко—  
шетовъ съ одной стороны, ихъ поворачиваютъ на другую 
производят то же колочеше и съ этой сторону

Когда весь процессъ колочешя оконченъ и отдЬ льны е 
листы к н и г и  собраны по порядку, остается только, для пр д

если такого пресса въ мастерской не “мЬется> Въ

" н . ™  пропуска гагь « ж д у  г л а . . .  
металлическими вальцами, что значительно ускоряегъ р 
пессъ с г л а ж и в а ш я  листовъ и уплотнешя книги.

Несмотря на простоту операцш колочешя лист , 
м , . Т п р . . з . 0 Д . г ь  ее осторожно, с .блЮ, к ,  вс* у к а за н « «  
пами предосторожности противъ возможной п о р и  и с т о , 
что всегда происходитъ отъ небрежности и излишней тор 
ливости. Особенно внимательно и осторожно надо проио 
д " ь  эту работу, когда приходится переплетать доропя изда­
л и  а также кн и ги  съ рисунками и чертежами. 
Ш% с , Г ” . И д,.тс. подвергать . . . о , е „ »  « г » =  
ноступ.вппе прлмо «въ типографп!, то прежде ,4 м »  заняться



стоитъ изъ двухъ деревянныхъ, широкихъ и толстыхъ брус­
ковъ, чрезъ которые пропущены 
два деревянныхъ-же длинныхъ 
стержня съ винтовою нарез­
кою; нижше концы стержней 
укреплены къ нижнему бруску 
неподвижно, верхшй же бру­
сокъ можетъ быть передвигаемъ 
по винтовой нарйзкй, посред­
ствомъ особыхъ деревянныхъ 
гаекъ, какъ это видно па на- 

Рис. 366. шемъ рисункй. Чтобы раздви­
нуть бруски гайки поворачиваютъ справа на лйво и наобо­
ротъ, при вращенш слйва на право бруски будутъ сходиться 
между собою. Передъ тймъ, какъ зажать листы книги въ 
прессъ, необходимо столкнуть ихъ на головку и корешокъ и 
затймъ поместить между брусками такъ, чтобы корешокъ ' 
книги выступалъ изъ брусковъ на 5А дюйма внаружу. Затймъ 
въ прессъ зажимаютъ книгу корешкомъ вверхъ и дйлаютъ раз- 
мйтку прорйзовъ карандашемъ или шиломъ (рис. 367) и

послй того пропиливаютъ ко­
решокъ па глубину выступаю- 

Рис- 367. щаго его края, причемъ эту
работу надо дйлать осторожно и не торопливо, чтобы не за­
резать брусковъ и не испортить пресса. Два край nie прорйза, 
называемые у переплетчиковъ ф ицбунт ами , прорйзаются ме­
нйе глубоко, но все таки достаточно, чтобы сквозь нихъ 
можно было провести иголку съ ниткою. Что касается сред- 
пихъ прорйзовъ, которыхъ должно быть не менйе двухъ (при 
самомъ маломъ форматй кннги), то ихъ, не вынимая изъ 
прессса, раздаютъ рашпилемъ, чтобы въ нихъ свободно по- 
мйстилась веревка.

Пропиливъ корешокъ, можно приступить къ сшиванно 
книги, но передъ этимъ необходимо приготовить форзецы , 
т. е. чистые листы бумаги, приклеиваемые въ началй и

въ концй книги между переплетомъ и самой книгою для чи-в 
стоты внутренней отдйлки переплета. Для форзецовъ отрй- 
зываютъ бумагу въ двойной форматъ книги и сгибаютъ по 
средний такъ, чтобы можно было къ этимъ сгибамъ при­
клеить первый листъ въ началй книги и послйдшй въ ея 
концй. Такимъ образомъ одинъ листокъ форзеца будетъ не­
посредственно соединенъ съ листами книги, а другой наклеи­
вается на внутреннюю сторону переплета. Чтобы форзецы 
не могли оторваться отъ корешка, къ загибу ихъ (фальцу) 
подклеиваются узмя полоски бумаги или такъ называемыя

слизури.
Для дорогихъ переплетовъ форзецы заготовляютъ изъ ат­

ласной бумаги, или же эту бумагу оклеиваютъ шелковою ма- 
Tepieio; простые-же переплеты дйлаются изъ обыкновенной 
бумаги достаточно прочной и чистой. Форзецы съ подклеен­
ными къ нимъ первымъ и послйднимъ листами не кладутся 
подъ прессъ, такъ какъ они не пропиливаются, а только 
подшиваются къ слйдующему за ними листу. Въ толстыхъ 
книгахъ для большей прочности форзецовъ слизури иногда
дйлаютъ коленкоровыя.

Ш в а л ь н ы й  стан о к ъ . Онъ состоитъ изъ четырехъуголь- 
ной доски, шириною Vi и длиною Г /4 аршина. По бокамъ, съ 
лицевой стороны, доски прочно 
вдйланы двй круглыя верти- 
кальныя стойки, снабженныя 
винтовой рйзьбою, по которымъ 
свободно вращаются двй гайки, 
поддерживаюпця деревянную 
планку съ прорйзыо по ея 
дли 11 й. Нижняя доска станка 
имйетъ также прорйзь въвидй 
узкой щели, находящейся въ 
одной вертикальной плоскости 
съ прорйзыо верхней планки.
Обй эти прорйзи служатъ для установки и натягивашя биче-
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.вокъ, къ которымъ приш иваю тся листы книги. Для этого къ 
ниж нимъ концамъ бичевокъ привязываютъ по небольш ой де­
ревянной пал очк е, посредством ъ которы хъ эти концы у к р еп ­
ляю тся въ ни ж ней прорези ; в е р х т е  ж е  концы бичевокъ п о ­
средствомъ петелекъ надеваю тся  на ж ел езн ы е крючки (рис. 
368), свободны е концы которы хъ продеты  сквозь п р ор езь  верх­
ней планки и сн абж ены  винтовою н ар езк ою  съ гайкою.

Чтобы при помощ и этого станка сшить листы книги по­
ступаю тъ  такъ: подвязы ваютъ бичевки и пригоняю тъ р азстояш е  
м еж ду  нимъ такъ, чтобы пропилы въ к н иге приш лись бы 
какъ разъ противъ соответствую щ ихъ имъ среднимъ пропи- 
ламъ, а два край ш е (ф ицбунты ) остались свободными. За тем ъ , 
поднимая верхню ю  планку съ п р ор езам и , крепко натяги- 
ваютъ бичевки при помощ и гаекъ, по верхъ которыхъ эта 
планка н а д ета  на вертикальныя стойки станка. Самый ста­
нокъ у ст а н а в л и в а ю т  на ст о л е такъ, чтобы удобно было р а ­
ботать въ сидячемъ полож ен ш , какъ это изображ ено на на- 
шемъ р и су н к е .

С ш иваш е книги, обы кновенно, начинаю тъ съ последняго  
листа книги и кончаю тъ первымъ, титульнымъ, на которомъ  
напечатано назваш е книги. В зявъ  п о сл ед ш й  листъ, вкла­
дываютъ его въ ф алецъ ф орзеца, протыкаютъ съ  наруж ной  
стороны  иголкою , съ  достаточно длинной, крепкою  и наво- 
щ еною  ниткою , въ м е с т е  противъ праваго ф ицбунта. Н ротя- 
нувъ иголку съ  ниткою во внутрь листа и, оставивъ доста­
точный конецъ ея  внаруж и, втыкаютъ иголку въ следую щ ей  
по порядку пропилъ съ  бичевкой, и, охвативъ эту бичевку 
вокругъ съ  наруж ной стороны , выводятъ ее  чрезъ  тотъ ж е  
пропилъ во внутрь листа; затем ъ , иголка съ ниткою пропу­
ск ается  такимъ ж е  способом ъ во второй пропилъ съ  бичев- 
кою и, обогнувъ ее  въ третш , пока иголка не дойдетъ до л е -  
ваго ф ицбунта. Второй листъ прикрепляется  къ первому, про­
пуская иголку въ соответствую щ ей левый ф ицбунтъ, т. е. 
противополож ны й том у, съ котораго начато шитье перваго  
листа. Д а л ее , иголку съ ниткою пропускаю тъ вокругъ биче-

вокъ по тому ж е  правилу, какъ мы это сделал и  въ первомъ  
л и ст е  и наконецъ выводятъ чрезъ  правый ф ицбунтъ вна­
р у ж у . Сшивъ первые два листа продолж аю тъ ш итье осталь- 
ны хъ, но зд есь  у ж е  листы подш иваю тся по два заразъ , что 
ускоряетъ  работу не въ ущ ербъ  прочности  шитья книги. Н а  
чиная ш итье третьяго листа, иголку съ  ниткою вводятъ сн а ­
р уж и  во внутрь праваго ф и цбун та, отсю да нитка п р о п у с­
к ается  въ ближайший пропилъ съ  одной правой стороны  би ­
чевки, за т ем ъ , берутъ  четвертый листъ и пропускаю тъ иглу  
чрезъ  соответствую щ ей пропилъ, но только съ  другой сто­
роны ш нура; п о сл е  этого ск репл яю тся  такимъ ж е  образомъ  
третШ и четвертый листъ въ последую щ и хъ  пропилахъ и 
наконецъ  выводятъ нитку чрезъ левый ф ицбунтъ. Подш ивка  
пятаго и ш естаго листа, а  такж е в сех ъ  остальны хъ, кром е  
титульнаго, производится так ъ -ж е какъ третьяго и четвертаго. 
Титульный листъ в м е с т е  съ  ф орзецом ъ приш иваю тъ п о сл ед -  
нимъ, причемъ нитка обводится вокругъ бичевокъ по тем ъ  
ж е правиламъ, какъ было объ яснено относительно ск р еп л е­
ш я п осл едн я го  листа книги, съ котораго было начато  

ш итье.
Ш итье книгъ на швальномъ ст а н к е м ож но произво­

дить по несколько за  р азъ , причем ъ, конечно, необходим о, 
чтобы число пропиловъ было так ое-ж е и форматы ихъ  
приблизительно были одинаковы. В есьм а пон ятн о, что 
концы нитокъ, по окончаш и шитья каж дой книги, должны  
быть закреплены  такъ , чтобы, по сн ятш  веревокъ со станк а, 
сшитыя книги м ож но было раздвинуть одну отъ другой.

Корешокъ книги, сшитый на веревкахъ съ пропилами, 
п р е д с т а в л я е т ъ  совершенно ровную поверхность, т а к ъ  какъ 
эти веревки плотно притянуы ниткою во внутрь пропиловъ; 
такая гладкость корешка можетъ быть сохранена и после 
оклейки его кожею или коленкоромъ, при окончательной от­
делке книги. Толстая книги, особенно церковныя, шыотъ на 
бичевкахъ безъ пропиловъ корешка, ихъ натягиваютъ въ 
станке въ равномъ разстоянш одну отъ другой, такъ какъ
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послй отдйлки и оклейки корешка они обозначутся въ видй 
нйсколько возвышенныхъ поперечныхъ полосокъ, называемыхъ 
у переплетчиковъ бантами.

Этимъ способомъ, однако, нельзя сшивать нйсколько книгъ 
заразъ, такъ какъ бичевки нельзя передвигать.

Въ нйкоторыхъ случаяхъ сшиваше книгъ на веревкахъ 
съ пропилами оказывается неудобнымъ, именно тогда, когда 
книга должна легко и свободно раскрываться, какъ напр, въ 
компактныхъ и роскошныхъ издашяхъ съ картинами, черте­
жами и пр. Т а т я  книги весьма удобно сшивать на тесьмахъ. 
Для этого намйчаютъ карандашемъ на корешкй тй мйста, гдй 
должна быть пропускаема иголка и шьютъ совершенно оди­
наково, какъ и при сущ ествовали пропиловъ въ корешкй.

П р о к л е й к а  к о р еш к а . Непосредственно за шитьемъ книги 
слйдуетъ проклейка корешка для придашя ему большей проч­
ности и связи отдйльиыхъ листовъ между собою. Для этого 
снятыя со станка книги (если сшивалось нйсколько заразъ) 
раздвигаютъ одну отъ другой на разстояше двухъ вершковъ 
и разрйзываютъ веревки по-поламъ такъ, что у каждой книги 
образовались бы концы веревочки длиною не менйе одного вершка. 
Эти концы отворачиваютъ къ листамъ книги, а самую книгу 
передъ началомъ работы сталкиваютъ на головку и корешокъ 
и затймъ, помйщаютъ между двумя дощечками такъ, чтобы 

корешокъ былъ вровень съ краями дощечекъ; 
затймъ, нажавъ лйвою рукою на верхнюю до­
щечку, или положивъ на нее какой-либо грузъ, 
правою рукою берутъ кисть съ жидкнмъ сто- 
лярнымъ клеемъ и смазываютъ имъ корешокъ, 
начиная съ средины и постепенно переходя 
къ краямъ. Чтобы клей лучше проникъ между 
листами книги, его легонько втираютъ мо­
лоткомъ, изображенномъ на рисункй 369. 

Можно проклеить корешки одновременно у 
нйсколькихъ книгъ, для чего ихъ складываютъ вмйстй въ одну 
стопку и.; крйпко прижавъ между дощечками, промазываютъ

клеемъ. Но это слйдуетъ дйлать очень аккуратно, чтобы не запач­
кать потеками клея листовъ книги, а когда проклейка кончена, 
тотчасъ же разнять книги,—иначе края ихъ склеятся. Склады­
вать проклеенныя книги въ стопки слйдуетъ такъ, чтобы ко­
решки книгъ не сходились бы вмйстй, но были бы расположены
въ разныя стороны.

Когда проклеенные корешки книгь просохнутъ, то сле­
дуетъ размочалить и расчесать концы веревокъ, такъ какъ 
эти концы понадобятся памъ для прикрйплешя крышекъ 
книгъ. Расчесываше концовъ производится тупымъ ножемъ 
при помощи, такъ наз. раст репки. Эго небольшая тоненькая 
железная дощечка, у которой съ одной стороны сдйланъ не­
большой трехъугольный прорйзъ, которымъ захваты ваю т 
концы веревочки и растрепываютъ ее ножемъ, пока она не 
распустится въ видй плоской, тонкой кисточки.

Обрйзка к н и г и .  Когда корешокъ книги послй проклейки 
просохнетъ, приступаютъ къ обрйзкй ея полей. Обрйзку на­
чинаютъ съ передка книги, который необходимо обрйзать 
такъ, чтобы онъ былъ вездй одинаковъ и параллеленъ ко­
решку. Для этого выбираютъ самый узкш листокъ въ книгй 
(если поля ея вообще не широ­
ки), измйряютъ эту ширину по­
средствомъ пункт ира  (рис. 370) 
и откладываютъ отъ корешка по форзецу въ двухъ и болйе 
точкахъ. Чрезъ эти точки проводятъ, при помощи желйзной 
линейки, прямую линпо, по которой обрйзаютъ передокъ 
книги. Что касается самой обрйзкй, то это можно сдйлать 
многоразличными способами, начиная отъ ручного ножа (если 
книжка не толста), гобелемъ и, наконецъ, механнческимъ спо­
собомъ въ обрйзномъ станкй. Труднйе всего обрйзать книгу руч- 
нымъ ножемъ 
(рис. 371) по 
линейкй, такъ 
какъ при этомъ 
можетъ произой­

Рис. 371.

Рис. 370.



ти неровный, шероховатый рйзъ. Ножъ долженъ быть очень 
острый и держать его нужно твердо въ отвйспомъ направ- 
ленш, а книга должна быть крепко нажата сверху по ли- 
нейкй, чтобы последняя не могла сдвинуться съ мйста. 
Кромй того, оорйзка книги съ помощью ножа представляетъ 
еще и то неудобство, что она идетъ крайне медленно и во­
обще тяжела и неудобна.

Лучше всего производить обрйзку книги съ помощью ме- 
ханическаго ручного станка, который въ настоящее время 
вошелъ во всеообщее употреблеше во всйхъ переплетныхъ 
мастерскихъ. Работа здйсь идетъ быстро и заразъ можно об­
рйзать нйсколько экземпляровъ книгъ, причемъ получается 
безусловно правильный и чистый обрйзъ. Ручная обрйзка 
посредствомъ гобеля много труднйе механическаго обрйзы- 
вашя, но тймъ не менйе съ помощью этого инструмента можно

обрйзать книгу такъ- 
же хорошо, какъ на 
станкй, хотя, конечно, 
работа гобелемъ тя- 
тяжела и медленна.

Гобель(рис.372). 
Онъ состоитъ изъ 

Рис. 372. двухъ деревянныхъ
колодокъ А  и В ,  толщиною не болйе вершка. Сквозь 
одну изъ колодокъ А  пропущенъ винтъ С, который въ 
этомъ мйстй не имйетъ винтовой нарйзки и потому онъ 
только вертится, не подвигаясь впередъ. Въ колодкй В  этотъ 
винтъ проходитъ чрезъ о т в е р т е  съ винтовой нарйзкою такъ, 
что при поворачиванш винта, колодка В  можетъ прибли­
жаться къ колодкй А , или удаляться отъ нея. Къ колодкй 
А , кромй того, придйланы два направляющее {г г) стержня, 
чтобы не дать возможности колодкй В  отклониться отъ на- 
правлешя параллельнаго колодкй А .  Нослйдняя снабжена 
рйзакомъ Z, которымъ собственно и производится обрйзка 
книги. Рйзакъ этотъ имйетъ видъ заточеннаго на два лезв1я

стального ножа и вкладывается въ выемку колодки, соотвйт- 
ствующую скошеннымъ краямъ рйзака. Кромй того, для укрйп- 
лешя рйзака въ колодкй имйется еще особый желйзный 
стержень, винтъ и гайки, съ помощью которыхъ рйзакъ мо­
жетъ быть вдвигаемъ, выдвигаемъ и плотно установленъ на 
мйстй.

Кромй гобеля для обрйзывангя книги необходимы: обрт -  
ной прессъ го зат ло .

О бразной  п р ессъ  по своему внйшнему виду и устройству 
очень похожъ на обыкновенный зажимной нрессъ, рисунокъ 
котораго мы помйстили на стр. 384, но отличается отъ него 
тймъ, что къ нижнему бруску у внутренняго края придйлы- 
ваются одна или двй, параллельныя между собою и бруску, 
планочки. Назначеше этихъ планокъ— служить направляющими 
для одной изъ колодокъ гобеля во время обрйзывашя имъ 
книги.

З а т л о  (рис. 373). Инструментъ этотъ служитъ для про- 
вйрки положешя книги, зажатой въ обрйзномъ 
прессй и состоитъ изъ двухъ, равныхъ размй- 
ровъ, брусковъ г, г, въ верхней своей части 
скрйпленныхъ третьимъ (поперечнымъ) s. Въ 
брускахъ гг, съ внутренней стороны сдйланы 
шпунтовыя выемки, въ которыхъ свободно дви­
гается планка съ прикрйпленной къ ней дощеч­
кой; верхнш конецъ послйдней пропущенъ сквозь Р,1С- 373. 
прорйзь бруска s и можетъ быть закрйпленъ на любомъ раз- 
стоянш посредствомъ винта съ барашковой гайкою.

О б разка  п е р е д к а  к н и г и . Отмйтивъ пунктиромъ лишю 
обрйза, книгу вставляютъ въ обрйзной прессъ такъ, чтобы 
эта лишя совпала бы съ внутреннимъ верхнимъ краемъ пра­
ваго бруска. Затймъ, лровйряютъ положеше корешка посред­
ствомъ затла. Самая нровйрка состоитъ въ томъ, что этотъ 
инструментъ прикладываютъ концами его долевыхъ брусковъ 
къ брускамъ обрйзного пресса съ задней стороны, т. е. той, 
гдй зажатъ корешокъ; подвигая подви^кную планку къ ко-



решку и, переставляя затло вдоль брусковъ пресса, наблю- 
даютъ за тймъ, будетъ-лн по всей длинй, начиная отъ головки 
до низа книги, одинаково разстояше корешка до стйнокъ 
пресса.

Проверка корешка посредствомъ затла не составляетъ, 
однако, неизбежной необходимости и можетъ быть исполнена 
какимъ-либо другимъ способомъ, по выбору работающего, бо­
лйе простымъ и удобнымъ. Такъ, книги большого формата 
можно установить по двумъ точкамъ помйтки, сдйланнымъ на 
форзецахъ со стороны передка у головки и низа книги.

1ймъ или инымъ способомъ провйривъ корешокъ и вообще 
положеше книги въ прессй, туго завинчиваютъ ее и присту­
паютъ къ обрйзыванио передка. Для этого, какъ показано на 
рисункй 374, прессъ, съ зажатой въ немъ книгою, передкомъ

вверхъ, ставятъ однимъ концомъ 
на стулъ, а другой упираютъ грудью. 
Гобель, вмйстй со вставленнымъ въ 
него рйзцомъ, устанавливаю т такъ, 
чтобы колодка В (рис. 372) вошла 
между параллельныхъ планокъ обрйз- 
ного пресса, служащихъ направ­
ляющими правильному движенш 
гобеля вверхъ и внизъ. Установивъ 
гобель, берутъ правою рукою за 
ручку винта С, а лйвою— за свобод­
ный конецъ этого винта, послй чего, 
вращая ручку, приближаютъ ко­
лодку А съ рйзцомъ, насколько 
это необходимо для того, чтобы рй­
закъ могъ захватить часть или весь, 

подлежащШ обрйзу, излишекъ передка. Двигать гобель надо 
вверхъ и внизъ, стараясь возможно менйе нажимать на рй- 
зецъ изъ предосторожности, чтобы сильнымъ движешемъ не 
порвать листовъ книги, или же не сломать, или не сдвинуть съ 
мйста рйзецъ. По мйрй обрйзывашя передка, колодку съ рйз-

цомъ подвигаютъ впередъ поворачивашемъ ручки винта до 
тйхъ поръ, пока не окончатъ обрйзку.

Начинающему работать мы не совйтуемъ торопиться и 
запускать рйзецъ слишкомъ глубоко,что не принесетъ пользы, 
а скорйе повредитъ дйлу и рйзъ будетъ неровный, шерохо­
ватый. Также точно необходимо, чтобы рйзецъ былъ всегда 
хорошо выточенъ на камнй и выправленъ на оселкй. Тупой 
рйзецъ замедляетъ работу, а хорошо имъ никогда не обрйзать.

О к р у гл е ш е  ко р еш к а . Непосредственно послй обрйзывашя 
передка слйдуетъ округлешя корешка книги и дйлаше фаль- 
цовъ для соединешя корешка съ крышками. Операщ я эта 
всегда производится отъ руки и потому требуетъ извйстной 
ловкости и навыка, а главное, терпйш я и вйрности глаза 
работающаго. Ничинаютъ работу тймъ, что книгу, вынутую изъ 
обрйзного пресса, кладутъ на столъ, 
слегка смочивъ проклеенный ея ко­
решокъ водою, чтобы нйсколько раз­
мягчить его. Затймъ, въ правую руку 
берутъ молотокъ, а лйвою прижи- 
маютъ книгу такъ, чтобы четыре 
пальца удерживали книгу въ непод- 
вижномъ состояши, а пятый (боль­
шой) палецъ упирался въ пере- 
докъ, какъ это изображено на ри­
сункй 375.

Установивъ такимъ образомъ книгу, начинаютъ слегка 
поколачивать молоткомъ по краю корешка и далйе къ сре­
дний его. Послй этого книгу поворачиваютъ на другую сто­
рону и продолжаютъ работу въ томъ же порядкй, наблюдая, 
чтобы корешокъ книги закруглился съ обйихъ сторонъ оди­
наково и правильно, а передокъ книги принялъ по всей своей 
длинй вогнутое положеше.

Окончивъ округлеше книги, что исполняется, при извйст- 
номъ навыкй, весьма быстро, приступаютъ къ образованш 
фальцовъ. Для этого, положивъ книгу между двухъ дощечекъ



такъ, чтобы края корешка выступали изъ дощечекъ на тол­
щину папковаго листа, изъ котораго вырезаны крышки для 
переплета. После этого зажимаютъ книгу вместе съ дощеч­

ками въ тиски, какъ по­
казано на рисунк^ 376 
такъ, чтобы корешокъ былъ 
на верху. Зажимать въ 
прессъ можно не одну кни- 

Рис. 376. гу, а нисколько, по длине
пресса, или же по ширине его, но, въ последнемъ случае,
необходимо каждую книгу прокладывать между дощечекъ
особо. Корешокъ книги промазываютъ посредствомъ кисти 
жидкимъ клейстеромъ и затемъ трутъ по корешку тонкой, 
железной пластинкою, на одномъ конце которой сделаны 

мелме, тупые зубья. Инструментъ этотъ на­
зывается котировкою (рис. 377). Когда края 
корешка несколько размякнутъ отъ клейстера, 
ихъ спускаютъ, отчего образуются, въ углахъ 
прикосновешя дощечекъ къ корешку, выступы, 
называемые у переплетчиковъ фальцами. Сде- 

Рис. 377. лавъ это, протираютъ оставшшся излишекъ 
клейстера пучкомъ обрезковъ мягкой бумаги, а самую книгу 
вынимаютъ изъ пресса и даютъ корешку просохнуть.

О бразка  го л о в к и  и  н и за  к н и г и  производится теми же 
способами, какъ и обрезка передка, по такъ какъ эта работа 
исполняется после округлешя, проклейки корешка и обра­
зовашя фальцовъ, то является необходимымъ принятое неко- 
торыхъ предосторожностей, чтобы не испортить эти фальцы, 
при зажиманш книги въ прессъ, во время обрезывашя.

Прежде, чемъ приступить къ обрезыванш  головки и пиза 
книги необходимо сначала сделать разметку, т. е. обозначить 
на книге линш, по которымъ пройдетъ р^зъ. Головка должна 
иметь поле несколько больше, чемъ передокъ, а  низъ книги 
или равнымъ головке или же несколько более ея. Кроме 
того лин1и образа головки и низа должны быть параллельны

между собою и перпендикулярны къ корешку и передку 
книги, иначе книга после обрезывашя будетъ косая, чего ни 
въ какомъ случае нельзя допустить, а исправить совершенно 
невозможно.

Чтобы избегнуть этой непр1ятности, особенно для начи­
н аю щ ая  заниматься переплетнымъ мастерствомъ, надо про­
изводить разметку такъ: наружшй форзецъ книги переги- 
баютъ вдоль такъ, чтобы обрезанный край его передка можно 
было приложить къ фальцу, не смявъ самаго форзеца. На 
перегнутомъ форзеце, вблизи корешка, отмечаютъ шиломъ 
две точки: одну для головки, другую для низа книги, после 
чего, развернувъ форзецъ, мы полу- 
чймъ четыре прокола: два вверху и 
два внизу, по которымъ надо обре­
зать книгу. Замг&тимъ здесь, что 
такая разметка, вполне удовлетвори­
тельная ДЛЯ ПрИВЫЧНЫХЪ руКЪ ОИЫТ- 
наго переплетчика, можетъ оказаться 
недостаточною для начинаю щ ая — 
любителя, которому мы советуемъ по эгимъ точкамъ, при 
помощи наугольника (рис. 378), провести лиши каранда- 
шемъ.

Когда разметка окончена, берутъ две дощечки и вклады­
ваютъ ихъ въ фальцы корешка, чтобы предохранить ихъ отъ 
смятоя и затемъ зажимаютъ въ обрезной прессъ. Сначала 
обрезаютъ головку, а затемъ низъ книги съ трехъ сторонъ.

З а г о т о в к а  к р ы ш е к ъ . Когда книга обрезана, приступаютъ 
къ заготовке покрышекъ изъ картона или папки. О сортахъ 
папки мы уже говорили *) и потому возвращаться къ этому 
вопросу не будемъ, такъ какъ те  же сорта этого матер1ала 
вполне пригодны для перенлетовъ, а выборъ папки вполне 
зависитъ отъ работаю щ ая. Весьма попятно, что этотъ вы-

*) См. картонажное и футлярное мастерство (стр. 338).



боръ долженъ быть сообразованъ съ ценностью переплета. 
Для простыхъ переплетовъ берется папка третьяго сорта, 
или такъ называемая деревянная папка, тогда какъ доро- 
rie переплеты всегда делаютъ изъ лучшаго матер1ала. Фор- 
матъ и толщина книги также должны быть принимаемы въ 
разсчетъ; чемъ меньше форматъ и тоньше книга, тЪжъ папка, 
продающаяся, обыкновенно, на весъ, можетъ быть взята тоньше 
и, наоборотъ, для толстыхъ книгъ, большого формата берется 
более веская и прочная папка.

Выбравъ папку, необходимо нарезать изъ нея крышки, 
соответствующая формату книги съ небольшою надбавкою по 
длиннй и ширине. Въ болыпихъ переплетныхъ мастерскихъ 
такая нарезка крышекъ делается въ станкахъ съ механи- 
ческимъ ножемъ, поднимающимся и опускающимся на шар­
нире. Быстрота, чистота и безусловная правильность работы 
составляетъ отличительную черту этихъ станковъ.

Можно нарезать папку съ помощью обыкновеннаго ножа 
съ несколько съуженнымъ лезв1емъ, но такая работа бу­
детъ тяжела и неудобна, не говоря уже о томъ, что чистота 
реза будетъ весьма сомнительна. То же следуетъ сказать и 
относительно ножницъ, хотя бы болыпихъ и острыхъ; резать 
ими папку мы ни въ какомъ случае посоветовать не мо- 
жемъ. Весьма удовлетворительно нарезку картона можно сде­
лать ргъзакомъ. Это тотъ .же ножъ, но имеющШ деревянную 
ручку не менее аршина длины такъ, чтобы можно было, 
для придашя большей силы резаку положить конецъ ея на 
плечо работаю щ ая. Резакъ держатъ въ правой руке, а ле­
вою придерживаютъ папку, чтобы она не могла сдвинуться 
съ места во время работы; можно наложить на папку какую 
нибудь тяжесть, если это удобно сделать, не мешая действно 
рукъ. Самую разрезку надо производить по линейке, про­
веряя углы по наугольнику, чтобы не отрезать куски вкось.

В с т а в к а  к р ы ш е к ъ . Н арезавъ картонъ для крышекъ, 
принимаются за вставку ихъ въ книгу и прикреплеше къ 
корешку.

Такое прикреплеше делается неодинаковою, смотря по 
тому, былъ ли корешокъ кошерованъ или нетъ. Книги коше- 
рованныя вставляются въ папку, слегка приклеивъ последнюю 
на фальце, причемъ растрепанные концы веревочекъ (бинты) 
наклеиваютъ сверху па наружную сторону папки, туго на- 
тягиваютъ ихъ молоткомъ и сглаживаютъ фальцбейномъ, за­
темъ, наклеивъ на бинты узенькую полоску бумаги, зажи­
маютъ въ прессъ, наклеиваютъ на корешокъ, во всю его 
длину и ширину, полосу бумаги и даютъ книге просохнуть. 
Подклейка бинтовъ къ книге некошерованной делается подъ 
папку, на фальцъ. Намазавъ крахмаломъ съ одного края 
папки полосу, шириною въ вершокъ, приставляютъ ихъ къ 
книге на разстояше отъ корешка вдвое противъ толщины 
папки. Затемъ, книгу вместе съ наложенными на нее попе­
речными досками зажимаютъ въ прессъ и, расколотивъ коре­
шокъ, оклеиваютъ бумагою.

П осле подклейки крышекъ къ корешку, когда зажатая 
въ прессъ книга просохнетъ, ее вынимаютъ и приступаютъ 
къ обравнивашю острыхъ краевъ этихъ крышекъ. Такое об- 
равниваше производится для простыхъ переплетовъ ножемъ 
отъ руки; углы папокъ слегка закругляютъ, а края делаютъ 
менее острыми сглаживашемъ фальцбейномъ.

Г л у х о й  кореш окъ . Когда приходится переплетать зна­
чительное количество книгъ, при условш возможной деше­
визны такихъ переплетовъ, даже въ ущербъ ихъ прочности, 
какъ напр., учебники и руководства для низшихъ и среднихъ 
учебньтхъ заведешй, то делаютъ, такъ называемый, глухой ко­
решокъ. При массовой работе этихъ переплетовъ о прочно­
сти ихъ, конечно, не можетъ быть и речи, темъ более, что 
дешевая цена заставляетъ переплетчиковъ делать все от- 
дельныя работы, какъ попало.

Въ такомъ переплете корешокъ оклеивается кожею не­
посредственно, т. е. плотно прилегаетъ къ нему. Для корешка 
отрезываютъ кусокъ кожи, по возможности, ровный и мягкШ, 
делая надбавку около 1 дюйма по длине и 2 дюймовъ по



ширине*, края кожи шерфуются т. е. срезаются съ изнанки, 
чтобы они лучше приклеились къ папке. Ш ерфофка произ­
водится на гладко отшлифованной мраморной доске, на ко­
торую разсгилаютъ отрйзокъ кожи изнанкою на верхъ; тогда, 
придерживая пальцами левой руки кожу, правою срйзываютъ 
ее края наискось на н'Ьтъ. Такую работу следуетъ делать 
всегда осторожно, чтобы не прорезать колеи до дыръ и чтобы 
срезанные края были бы по возможности одинаковы со всехъ 
сторонъ.

Заготовленную такимъ образомъ кожу намазываютъ клей­
стеромъ и накладываютъ на корешокъ, какъ показано на 
рисунк^ 379. Обтягиваше корешка надо делать какъ можно 

ровнее и после наложешя кожи прогладить ее 
фальцбейномъ, чтобы она везде одинаково 
пристала къ корешку и захватила часть кры­
шекъ. Излишше по длине концы кожи за­
гибаются во внутрь подъ корешокъ и на вну­
треннюю сторону крышекъ (рис. 380.) После 
этого книгу зажимаютъ въ прессъ и даютъ ей
просохнуть; чрезъ несколько часовъ книгу
можно вынуть и оклеить крышки цветной бу­
магою.

К ореш окъ  съ  о тставом ъ . Кроме глухого корешка, о ко­
торомъ мы только что говорили, существуетъ другой способъ

прикреплеш я кореш­
ка къ книге, более 
прочный и удобный, 
чемъ первый. Это, 
такъ называемый, ко­
решокъ съ отставомъ. 
Здесь корешокъ не 
оклеивается непо- 

Рис. 380. средственно покрыш­
кою,— кожей, коленкоромъ или какою либо другою MaTepieio, 
но покрышка прикрепляется къ краямъ корешка и подъ

Рис. 379.

нее подклеиваются полоски изъ папки. Эти полоски н ареза­
ются по мйркй корешка и смотря по толщипй и формату 
книги картонъ выбирается болйе или менйе толстый и прочный. 
Покрышку вырйзаютъ по отставу съ извйстнымъ напускомъ 
въ ширину и длину, о чемъ уже было объяснено выше.

Корешокъ книги съ отставомъ можетъ быть гладкш и 
съ бинтами. Въ гладкомъ корешкй кожа приклеивается къ 
гладкой полоскй отстава, тогда какъ д л я  корешка съ бантами 
необходимо предварительно подклеить къ отставу узюя по- 
перечныя полоски, затймъ уже наклеить покрышку. Эти по- 
перечныя полоски образуютъ родъ возвышешй, называемыхъ 
бинтами. Смотря по длинй корешка, бинтовъ бываетъ 3 ;
ихъ располагаюсь на отставй въ равномъ разстоянш одинъ 
отъ другого, кромй нижняго бинта, который приклеивается 
нйсколько дальше отъ низа книги; заготовку отстава съ оив- 
тами надо дйлать аккуратно, полоски для бинтовъ вырйзы­
ваютъ одинаковой величины и наклеивать ихъ надо по ли- 
т я м ъ , заранйе очерченнымъкарандашемъ въмйстахъ размйтки. 
Наклееннымъ бинтамъ на отставй необходимо дать просохнуть 
и затймъ отставъ обтягивается покрышкою, причемъ бинты
выдавливаются фальцбейномъ внаружу.

' П о к р ы ш к а  к н и г и . Послй окончательной отдйлки корешка, 
приступаютъ къ оклейкй крышекъ книги . В ъ  простыхъ пере- 
плетахъ крышки оклеиваются цвйтною бумагою различнаго 
достоинства, о сортахъ которыхъ мы говорили въ картонаж-

номъ мастерствй.
Бумагу выкраиваютъ по размйру крышекъ съ небольшою

прибавкою на загибы во внутрь. Для этого, сложивъ листъ 
бумаги вдвое, вырйзаютъ обй покрышки одновременно, при­
чемъ надо быть экономными стараясь сдйлать размйтку такъ, 
чтобы изъ листа цвйтной бумаги вышло возможно^ бол£е по- 
крышекъ и остались очень неболыше обрезки бумаги не

идушде въ дело.
Когда покрышки выкроены, то разстилаютъ ихъ на папку

изнанкою наверхъ и намазываютъ клейстеромъ, ведя кпеть



отъ средины къ краямъ и, придерживая бумагу 
лйвой руки. Цри этомъ необходимо, чтобы крахмаль 
хорошо сваренъ и не очень густъ, а главное, не было бы въ 
„ein , » в ъ .  Е е » , п р . намааываши »се т а м  он м ы н сь 
кое гдгЬ комочки иди шарики, то ихъ необходимо смахну 
кистыо и ни въ какомъ случай, не оставлять на бумаг*, такъ 
какъ они п роизведут при наклейкй м ал ей ш е  пупырышки, 
весьма нежелательные. Самую наклейку надо дйлать т а м ,  
покрышку накладываютъ отступя отъ корешка на одинъ 
такъ чтобы край покрышки пришелся поверхъ кожи или 
коленкора, которымъ оклеенъ корешокъ и былъ 
послйднему. Затймъ отъ этой лиши проводятъ рукш къ^сре 
динй крышки и краямъ, а  оставнпеся концы загибаютъ во 
внутрь. Сглаживаше покрышки производят костянымъ но­
жемъ, которымъ, однако, слйдуетъ водить не прямо п о п -  
крышкй а по наложенному на нее кусочку ненужной бумаг 
во избйжаше того, чтобы сырая покрышка не разорвалас

И6 П оТ й  ЛпросТшки ’ наклеенной на крышкй книги бумажной 
покрышки обклеиваютъ внутреннюю сторону крышекъ иолули- 
с т Г м ъ  чистой бумаги, непосредственно соединенной съ 
форзецомъ. Наклейку эту слйдуетъ дйлать такъ, чтобы загнут 
края наружной покрышки не были заклеены сплошь, обра

30В В :й УГ п 1 !а н н ы Г н Уам и ПГ с и Ух Ъ я о р ъ  р аб о т ы  я в л я ю т с я  н .  

Обходимыми для в с я к а г о  п р о сто го  п е р е п л е т а ;  им и  н а  п ер в ы й
р а з ъ  м о ж е т ъ  ограничиться начипающШ заниматься этимъ ре-

месломъ. Чтобы сдйлать переплетъ болйе 
ходимо прибавить ко всему сказанному нйсколько други 
манипуляцШ, къ изложенпо которыхъ мы переходим 

дующей главе.

4, Изящные переплеты.

Для начинаю щ ая заниматься какимъ-нибудь мастерствомъ 
о д н о " !  главныхъ услов1й успйха въ этихъ з а н я п я х о -  
ознаком иться о» о б щ « «  npieM.MH мастерства в» » р о т  
паботахъ нетребующихъ ни красоты, ни изящества.
поэтом у сгруп п и ровали  , *  п р е , , « « ® »  гл ав*  » *
alia работы во перевлетному мастерству в указали на р 
“ й ш  .  раб .™ , без* всякой претензш в .  в « . « . ,

Гто во н а ш е .,  « > * > » ,
навила™ в ве дало б а  е й , во«..а>вости .р о т и р о в а т ь с я

1}ъ настоащей глав* мы постараемся п о во ли ть  » . j p o -  
бЪлы и разсаажемъ, какъ надо д'Ьлать и8ящн

М Р3 1 Г о б р ^  к н и г и . Говора о б , .6 p * .» . .H i .  по- 
лей ~  . Р -  « о р о ч » , мы внчего ве , говорил»

тельяо о , ,* - . ,  в т в »  • « £ « .  “ ара-

»S S ä “
нисколько шероховатый 
видъ, чего въ хорошемъ 
переплете допустить нель­
зя, а необходимо испра­
вить. Для этого книгу за­
жимаютъ въ тиски и про- 
чищаютъ обрезы напиль­
никами: плоскими (рис.
381),— головку и низъ,
полукруглыми (рис. 382
— передокъ книги. Такую Рис. 382.
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на обрезъ, въ чемъ не представляется никакой надобности, 
такъ какъ работа идетъ легко и скоро.

Кроме прочистки и сглаживашя обрезовъ, ихъ, иногда, 
окрашиваютъ для красы, а также и для того, чтобы предо­
хранить образы отъ загрязнеш я пальцами рукъ.

Различаютъ два рода окрашивашя обрезовъ книги: крап­
чатое и сплошное.

К р а п т а т ы е  обр4»зы. TaKie образы наиболее употреби­
тельны для хорошихъ, но недорогихъ покрышекъ. Можно 
выбрать краску какого угодно цвета: краснаго, синяго, жел­
таго, зеленаго и др.; растеревъ въ порошокъ, ее смеши­
ваютъ съ аравшскою камедью или съ крахмаломъ, разво- 
дятъ водою, хорошо размешиваютъ палочкою и краска го­
това для употреблешя.

ЕГриготовивъ краску, надо обрызгать ею 
обрезы книгъ, но такъ, чтобы брызги попа­
дали только на обрезы и не запачкали лист- 
ковъ и форзецовъ. Для избежаш я такой не­
опрятности необходимо передъ краплешемъ 
книгу прикрыть дощечками и плотно зажать 
въ прессъ. Самое краплеше можно произвести 
такъ: берутъ небольшую кисточку (рис. 383) 
и, оомакнувъ ее въ краску, проводятъ надъ 
обрезомъ книги, слегка задевая за конецъ ки­
сти пальцемъ, стараясь, чтобы брызги ложи­

лись на обрезъ возможно ровнее. Окраиивъ одну сторону 
обреза книги, переходятъ на другую и третью и затемъ да­
ютъ краске просохнуть. Ьолее удобный и наиболее употре­

бительный у переплетчиковъ 
способъкрашгешя обрезовъ про­
изводится щеткою при помо­
щи металлической проволоч­
ной сетки, изображенной на 
рисунке 384. Взявъ сЬтку за 

ручку, держатъ ее надъ обрезомъ и, въ то же время, прово-

дятъ по сетке концомъ щетинной щетки, обмокнутой въ 
краске. Этимъ способомъ краплеше производится много ров­
нее и лучше, чемъ брызгаше кистью. Но и здесь необходима 
известная снаровка, чтобы неумелымъ обращешемъ со щет­
кою и сеткою не испортить крапа. Первый разъ проводятъ
по сетке  щеткою не надъ обрезомъ, а  въ стороне, такъ какъ
въ щетке можетъ быть слишкомъ много краски, отчего по­
лучатся на обрезе пятна.

О д н о ц ветн ы е  обрезы  получаются весьма просто сплош- 
нымъ окрашивашемъ всего обреза съ помощью кисти. Смотря 
по надобности и тону краски, ее наводятъ не одинъ, а н е ­
сколько разъ. Затемъ, для придашя известнаго лоска обрезу, 
протираютъ мягкою тряпочкою, пропитанною воскомъ и, на­
конецъ, полируютъ такъ называемымъ лощильнымъ зубомъ, 
который состоитъ изъ куска агата, вделаннаго въ медную, 
въ виде палочки, ручку. Для одноцветнаго окрашивашя, а 
также и для краплешя, обыкновенно, берутъ: карминъ для 
розоваго цвета; киноварь — краснаго; хромъ — желтаго; бер­
линскую  лазурь— голубого; индиго—синяго; ум бру—коричне­
ваго. Зеленый цветъ производятъ подмешивашемъ къ хрому  
незначительнаго количества индиго.

Ш рам орны е обрезы . TaKie обрезы, въ настоящее время 
весьмя р£дко употребляемые для окраски книги, воспроизво­
дятся много труднее сплошной окраски. Здесь необходима боль­
шая опытность и навыкъ для выбора красокъ, составлешя 
ихъ и употреблешя въ дело; при малейшей оплошности и 
небрежности можно испортить работу и поправить ее будетъ 
не легко. Вотъ почему желающему заняться окраскою обре­
зовъ подъ мраморъ, мы не советуемъ брать новыя и доропя 
издашя, а делать опыты на старыхъ, ненужныхъ книгахъ 
по свежему обрезу, сделанному гобелемъ. Неудавшуюся 
окраску можно повторить несколько разъ, обрезая поля топ- 
же книги после каждаго неудавшагося опыта, пока не бу­
дутъ получены вполне удовлетворительные результаты.

Для мраморной окраски обрезовъ необходимо иметь подъ
26*



руками матер1алы для приготовлешя красокъ и грунта, а  
также достаточный запасъ кистей и просторный деревянный, 
выложенный внутри оловомъ или мйдыо, ящикъ.

Проще всего приготовляютъ грунтъ изъ трагантовой ка­
меди, растворяя ее въ водй и процеживая сквозь полотно. 
Грунтъ этотъ долженъ быть достаточно густъ, чтобы краска, 
на него наложенная, не тонула въ немъ, а  расплывалась по 
поверхности. Если грунтъ слишкомъ густъ, то это также не­
удобно, потому что въ такомъ случай краска останется на 
поверхности въ видй нерасплывающихся капель. Впрочемъ, 
это можетъ случится также и отъ того, что самая краска бу­
детъ гуще, чймъ нужно для смйшивашя. Въ такомъ случай 
краску необходимо разбавить прибавлешемъ 2 — 3 капель бы- 
чачей желчи, тщательно профильтрованной и сохраняемой въ 
хорошо закупоренной бутылочкй.

Краски, необходимыя для образовашя узора, употребляются 
весьма различныя, какъ напр., берлинская лазурь , индиго, 

карминъ, коричневая кассельская краска , мюнхенскт  и вгьн- 

скгй лаки , а также черная ф ранкф урт ская краска. Вей эти 
краски необходимо хорошо растереть и, прибавивъ къ нимъ 
нйсколько капель желчи, хранить въ за купоренныхъ стеклян- 
ныхъ банкахъ.

Подготовивъ грунтъ и краски, можно приступить къ со- 
ст ав л е н т  мраморнаго узора для наложешя его на обрйзы 
книги. Такнхъ узоровъ существуетъ нйсколько, какъ напр.: 
ф ранцузскт  и т урецкт  мраморъ и такъ называемый греб­
невидный мраморъ морроко,

Для приготовлешя узора турецкаго мрамора наливаютъ 
въ ящикъ, о которомъ мы уже упомянули выше, грунтъ и 
снимаютъ съ него образовавшуюся при этомъ пйну; затймъ, 
взявъ кистью немного какой-нибудь темной краски, крапятъ 
ею на грунтъ. Послй этого кисть опускаютъ снова въ краску 
и, стряхнувъ съ нея излишекъ краски, держатъ кисть надъ 
грунтомъ п брыжжутъ краску, слегка ударяя пальцемъ по 
тталочкй кисти, наблюдая при этомъ, чтобы краска расплы-

валась бы па поверхности грунта. Послй наложеш я первой 
краски такъ же точно крапятъ вторую, третью, четвертую и т. д. 
до послйдней краски такъ называемой, основной. Въ нее 
прибавляютъ немного желчи, чтобы она по своей густотй 
нйсколько раздвинула вей ранйе наложенныя краски, кото­
рыя образовали бы нйчто похожее на жилки мрамора.

Приготовивъ узоръ, приступаютъ къ самой окраскй, или, 
вйрнйе, къ переводу узора мрамора на обрйзъ книги. М ожно 
окрашивать нйсколько книгъ за разъ, но только одну сто­
рону ихъ обрйзовъ. Для этого нйсколько книгъ одного фор­
мата связываютъ вмйстй у фальцовъ веревочкою и, столкнувъ 
ихъ на головку и корешокъ, кладутъ сверху и снизу по до- 
щечкй и крйпко сжавъ руками передки книгъ, обмакиваютъ 
ихъ въ краску до поверхности клейкаго грунта. Такое мо- 
каш е надо производить не всею поверхностью обрйза одно­
временно, но сначала только однимъ краемъ обрйза и затймъ 
постепенно наклонять къ другому, чймъ достигается возмож­
ность равномйрнаго распредйлешя красокъ на обрйзахъ.

Окончивъ окрашиваше обрйзовъ одной стороны книги, ок- 
крашиваютъ такимъ же порядкомъ и друпя, но только не 
тйми же красками, которыя служили для окраски передковъ. 
Второе обмакиваше не можетъ дать той чистоты узора, какой 
получился на окрашениыхъ передкахъ книгъ. Узоръ необхо­
димо смыть съ грунта и приготовить новый.

Узоръ французскаго мрамора составляется по тймъ же 
общимъ правиламъ, какъ и турецкий, но здйсь налагаются 
друпя краски. Краш еш е по грунту начинаютъ съ голубой 
краски, затймъ покрываютъ красной и оканчиваютъ бйлой— 
основной, къ которой, какъ было выше объяснено, необходимо 
прибавить желчи.

Гребневидный мраморъ, наиболйе употребительный въ пе- 
реплетныхъ мастерскихъ, приготовляется нйсколько иначе 
двухъ предъидущихъ узоровъ. По грунту крапятъ крупными 
каплями и даютъ имъ расплыться въ видй 2— 3 долевыхъ 
полосокъ; затймъ, на тй же мйста, крапятъ и другими кра-



сками. П ослй этого  тонкимъ деревянны мъ прутикомъ про­
водить по нимъ поперечны е ш трихи, стараясь сдйлать это  
в озм ож н о с K opie и съ  одного р а за . Н а в е д е т е  продольны хъ  
ш триховъ  производится съ  помощ ью  особаго  гребня (рис. 385 ), 

который приготовляю тъ такъ: бер утъ  два куска кар­
тона и, слож ивъ ихъ  вм йстй, приклеиваю тъ сто- 
лярнымъ клеемъ м еж ду ними продольный иголки  
или о тр езк и  проволоки такъ, что обр азую тся  ту - 
пыя зубья . Этими зубьям и проводятъ по нал ож ен -  
нымъ на грунтъ  краскам ъ, причемъ, см отря по  
быстрот'Ь или м едленности движ еш я гребня, полу- 

Рис. 385. чаю тся острыя или закругленны я черточки у зо р а .
З о л о ч е т е  обрйзовъ к н и г и . Покрываше обрйзовъ книги 

золотомъ, обыкновенно, дйлается только въ роскошныхъ из- 
даш яхъ, когда ихъ переплетаютъ въ дорогой переплетъ— бар­
хатный, сафьяновый или тисненный коленкоръ, съ раздичнаго 
рода украшешями золотомъ или чернью. Золочеше произво­
дится тонкими листами червоннаго золота и потому работа 
эта обходится довольно дорого.

Е сл и  им йется  въ виду позолотить обрйзы  у к н и г и , то эту  
книгу необходим о подготовить нйсколько иначе, чймъ для  
обы кноенной окраски обрйзовъ. П ослй проклейки кореш ка, 
вмйсто того, чтобы обрйзать передокъ у к н и г и , какъ это обык­
новенно дй лается , приступаю тъ прямо къ округленно кореш ка  
и образованно фальцевъ. Б слйдъ  за  симъ кореш окъ книги  
снова выпрямляютъ и перевязы ваю тъ у фальцевъ веревочкою  
и только тогда заж и м аю тъ  книгу въ обр-Ьзной п рессъ  для об- 
рйзки передка. О б р й зы в а т е  долж но быть ведено возм ож но  
чищ е хорош о отточенны мъ и вынравлепнымъ н а  оселкй рй- 
закомъ; кром й того, для придаш я ещ е больш ей гладкости и 
чистоты поверхн ости  обрйза, последню ю  сглаж иваю тъ шлиф- 
нымъ напилкомъ. Н о, какъ бы ни была старательно ведена  
эта  работа безусловной гладкости поверхности обр йза  для зо -  
лочеш я все таки н е будетъ и потом у переплетчики выглажи- 
ваютъ эту  поверхность скребкомъ. Такой скребокъ дбл ается

изъ стальной полоски съ  хорош о заостренны м и к о н ц а м и -
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ками тонкой бумаги съ  крахмальнымъ клейстером ъ пока клей­
стеръ  не будетъ  су х ъ  и обрйзъ  н е сдй л ается  блестящ им ъ. 
Это пр оти р аш е необходим о для того, чтобы предохран ить  
листки книги отъ склеивания, когда вслйдъ за  симъ обрйзъ  

будетъ  покрытъ растворомъ яичнаго бйлка въ вод*.
Чтобы золото могло прочно пристать къ оор й зу , необхо  

димо приготовить грунтъ изъ яичнаго бйлка, о которомъ мы 
только что упом янули. Р астворъ  этотъ приготовляю тъ такъ. 

наливаю тъ полстакана холодной воды и о"У С *аю тъвт нее  
бйлокъ куринаго яйца; затйм ъ растворъ взбиваю т* до о бра 
зоваш я пйны , отстаиваю тъ и процйж иваю тъ сквозь тряпочку. 
Приготовленный такимъ способом ъ грунтъ пан осятъ  н а  о - 

рЬзъ книги посредством ъ кисточки, наблю дая, чтобы онъ легъ  

но всем у обр йзу ровнымъ слоемъ п чтобы при этом ъ на п о-

не сиотря на
пвостоту этого  дйла, тр ебуетъ  однако нйкоторои снаровки въ 
о б р а щ е н «  съ  листочками металла, иначе м ож но у т р а т и т ь  
много золота и дурно позолотить обр й зъ  книги. К ъ  слову  
сказать, не всяю й нереплетчикъ-рем есленникъ умйетъ зол о­

тить и дйло это вовсе не такъ просто, какъ м ож етъ пока­

заться начинаю щ ем у работать. „ „ « п а ж у
Золото необходимое для золочешя, поступаетъ вь продажу

въ л и сточк ахъ ,п р олож ен аы хъ  м еж ду чистыми листками бумаги  

небольш ой книж ки. К аж ды й изъ эти хъ  листочковъ зол ота  

такъ тонокъ, что отъ малййш аго движ енш  воздуха п р и хо­
дить въ д в и ж е т е , скомкивается и съ  трудомъ м ож етъ быть 
расправленъ . В отъ  почему золочеш ем ъ нельзя заним аться при  

открытой форточкй И вообщ е, гдй есть зам йтное дви ж еш е  
в оздуха, а, напротивъ, слйдуетъ  выбирать уеди ненн ое свйтлое  

ш ш й щ еш е дальш е отъ двери и сквозного вйтра. 
остор ож н о книж ку, вынимаютъ листочекъ золота осооымъ



н ож ем ъ , съ  лезв1емъ, слегка спущ енны м ъ на двгЬ тупы я фаски  
(р и с. 386 ) ,  и затйм ъ п ер ен осятъ  листокъ на зам ш евую  поду­

шку, изображ ен н ую  на рисункй 387 . 
Н а этой  подуш кй отдйляю тъ нож емъ  
полоску золота по ш иринй обр й за , 
который ж елаю тъ золотить, послй  

чего тймъ ж е  нож ем ъ п ерен осятъ  на обрйзъ  книги, осто­
рож н о снимаю тъ съ н о ж а  такъ, чтобы листочекъ приш елся  
какъ слйдуетъ  на мйсто и слегка дую тъ на его края, кото­

рые отъ этого  расправляю тся и ров­
но л ож атся  н а  обрйзъ . У лож ивъ  
одинъ листокъ золота, берутъ  дру­
гой, третШ и т. д ., пока весь обрйзъ  

Рис. 387. не будетъ  покрытъ золотомъ. П ослй

этого осматриваю тъ, вездй  ли пристало золото и нйтъ ли п рор- 
ванны хъ мйстъ; если таковыя н ай дутся , то накрываютъ со­
ответствую щ им и ихъ величпнй кусочкам и золота. Т ам ъ, гдй  
золото худо  или вовсе не при стало, слегка яаж им аю тъ ваткою.

К огда нал ож ен н ое на обр й зъ  золото п р осохн етъ , при сгу-  
паю тъ къ полировкй обр й за  при помощ и лощ ильнаго зуба . 
Н о при этомъ, однако, необходим о безош ибочно знать, дйй- 
ствительно ли вы сохъ обр й зъ  и по всей ли поверхности  его  
пристало золото. Т ам ъ, гдй золото не пристало, его н еоб­
ходим о укрйпить, наж им ая ваткою; что ж е  касается  до су ­
хости , то это испытывается весьма простымъ сп особом ъ, упот- 
ребляемы мъ переплетчиками. Н а покрытый золотомъ обрйзъ  
надо дохнуть и если при этомъ образовавш ееся  пягно быстро  
и счезн егъ , то это м ож етъ  служ ить вйрнымъ признаком ъ с у ­
х ости  металла; напротивъ, м едленно исчезаю щ ее пятно дока-

зы ваетъ, что золото не п р осохл о.
П олироваш е или л ощ еш е золотого обрйза предприним ается  

съ  цйлы о придать ем у гладкость и блескъ, нйсколько утра­
ченны е при наклейкй золота на обр йзъ . Для этого берутъ  
полосу глянцевитой бум аги и промазы ваютъ ее  мягкимъ, чис- 
тымъ воскомъ; когда послйдш й достаточно пропитаетъ бум агу,

то ее  наклады ваю тъ на обрйзъ  восковою  стороною  и придер­
ж и в а ю т  лйвою рукою , чтобы она не сдвинулась съ  м йста, 
въ п р а в у ю - б е р у т ъ  лощильный зубъ  и водятъ имъ по бум агй. 

Эту операщ ю  сл й дуетъ  производить весьма осторож н о, не
надавливая сильно на бум агу, к о т о р а я ,  разорвавш ись, м ож етъ

испортить позолоту. П ройдя всю поверхность обрЬ за лощ иль- 
пымъ зубом ъ , сним аю тъ бум агу и протираю тъ обрйзъ  мягкою  
тряпочкою , так ж е п р оп итан ною  воском ъ, пока обрйзъ  не  
сдйлается  гладкимъ и золото не приметъ свой характерны й

блескъ
К огда л ощ еш е кончено, книгу вынимаютъ изъ  п р есса  и, 

освободивъ веревочку, которой книга была п еревязан а у фаль- 
цовъ, расправляю тъ фальцъ и кореш окъ. П осл й  всего этого  

обрйзаю тъ головку и низъ книги и золотятъ ихъ  тймъ ж е

сп особом ъ , какъ и передокъ . _ „„„пт*
К а п т а л ь . П ослй окраски или золочен ш  обрйзовъ кни ,

въ видй ук р аш еш я , обы кновенно, приклеиваю тъ къ кореш ку  
V головки п н и за , такъ называемый капт аль  или заголовок*. 
В ъ  дорогихъ  п ер еп л етахъ  это  у к р а ш ен а  дйлается изъ поло- 
сокъ ш елковой м атерш ; для м ен й е изящ ны хъ на капталь  

бенутъ  си тец ъ  или ш ирокую  цвйтную  тесем очку.
К апталь заготовляю тъ такъ: отрйзавъ  лоскутокъ матерш  

ш ириною  не бол йе верш ка и длиною , равною  двойной гол- 
щ инй кореш ка, склады ваю тъ этотъ лоскутокъ вдвое по длинй, 
затйм ъ, р азвернувъ  его , намазы ваю тъ клейстером ъ и по линш  
сгиба вкладываютъ ш нурокъ, отчего сгибъ  получить выпук­
лую  форму. К огда каптель, заготовленны й такимъ сп особом ъ, 
п р осохн етъ , его разрйзы ваю тъ н а  два кусочка въ ш ирину  
кореш ка книги и приклеиваю тъ къ нем у такъ, чтобы ш нуръ  
нйсколько вы ступить надъ обрйзом ъ головки И  низа книги,

а края на самомъ кореш кй.
П одъ каптель, со стороны  головки, на кореш окъ наклеи­

ваю тъ иногда шелковый ш нурокъ, который сл уж итъ  заклад­

кою м еж ду листами книги при чтенш . Д лина такого ш нурка  

бываетъ нйсколько м ен й е передка книги .



И зя щ н ы е  п ер еп л еты . К ром е учебп аго и библш течнаго  

переплетовъ, о которы хъ мы уж е говорили въ предъидущ ей  

главе, можно переплести книгу въ б о л ее  ц ен н у ю  и и зя щ ­
ную  покрышку изъ дорогого м атер!ала, съ  некоторы м и укра- 
ш еш ями на кореш кй и крыш кахъ. В ъ  этом ъ отнош енш  р а ­
ботаю щ ем у представляется обш ирное поле руководствоваться  

общ ими п он я п я м и , которыя мы дадимъ о переплетном ъ  м астер­
ств е , приложить эти п о н я й я  къ и звестн ом у  частном у сл у­
чаю отделки и украш еш ю  переплета, что составляетъ  далеко 
не такую  трудн ую  задач у , какъ это м ож етъ  показаться на  
первый взглядъ. Н ачинаю щ ем у работать мы мож емъ п о с о в е ­
товать строгое с о б л ю д е т е  последовател ьн ости  въ р а б о т е  и 
постепенны й п ереходъ  отъ простЬйш аго къ болЬе слож ном у  
и замы словатому. П ри такой си стем е практическихъ  зан ятш  

никакой трудности въ и спол ненш  работы  быть не м ож етъ , 
могутъ быть только неудачи, но они н еи збеж н ы  во всякомъ  
д е л е . Н е ош и бается  только тотъ, кто ничего н е д ел а ет ъ . 
Н о сл ед у етъ  ли изъ этого , что луш че си дет ь  сл ож а руки, 
чем ъ заняться дел ом ъ , которое м ож етъ  при н ести  пользу с а ­

мому с е б е  и окруж аю щ имъ?
П е р еп л еты  д-Ь тскихъ к н и г ъ . ВсякШ , кому приходилось  

дер ж ать въ рукахъ  детск ую  книж ку, зн аетъ  особен н ость  эти хъ  
изданШ , больш ею  частью иллю стрированны хъ рисункам и и 
картинками въ т ек ст е  и на особы хъ листкахъ . М ож н о п ер е­
плести такую  книж ку въ какой угодно п ереп л етъ , но всего  
у д о б н ее  сделать покрышку недорогую  и, въ то ж е  время,

красивую .
Н аиболы пимъ р а сп р о ст р а н ей ем ъ  пользую тся, такъ назы - 

ваемыя, папочныя облож ки съ  коленкоровымъ кореш комъ и 
цветною  бум аж ною  покрыш кою. Н а лицевой ст о р о н е  одной
изъ крышекъ иногда наклеиваю тъ красивую  олеограф ическую  

картинку, гравю ру, акварель и, вообщ е, какое-нибудь ук р а- 
ш еш е, соответствую щ ее содер ж ан и е книги. К ореш окъ у та - 
кихъ переплетовъ м ож етъ  быть гл ухой , но лучш е сдел ать  
его съ  отставомъ и каптлемъ, отчего книж ка будетъ  проч­

н е е  и к р а си в ее . О брезы  м ож но оставить белы м и или с д е ­
лать и хъ  крапчатыми, какъ было объ ясн ен о  выше. В ообщ е, при 
о б д е л к е  книж ки въ папку необходим о соединить красоту  
переплета съ  возм ож ною  деш евизною  его , такъ какъ здесь  

вовсе н е тр ебуется  дорогой матер1алъ, а н уж н а  только чи-

стая работа. .
П е р еп л еты  и зъ  ц й л ь н а го  к о л е н к о р а . Т а т е  переплеты

въ настоящ ее время пользую тся весьма болыпимъ расп р о-
странен1ем ъ, в сл еДств1е красоты , прочности  и недорогой ц ен ы
ти сн енаго коленкора. П о сл ед ш й  и м еется  въ п р о д а ж е всЬхъ
возм ож ны хъ ц в етов ъ , изъ которы хъ красны й, зелены й, синш
и коричневый весьма красивы , особен н о , если крышки оудутъ

отделаны  т и с н е т е м ъ  чернью  или золотомъ.
П ри  оклей ке книгъ коленкоромъ употребляется  исклю чи­

тельно столярны й клей, которы мъ нам азы ваю тъ коленкоръ  
съ  изнан ки , начиная отъ средины  о т р еза н н а го  куска къ 
краямъ. К лей не долж енъ быть густъ , но и не слиш комъ  
ж идокъ; густой  клей худо  клеитъ, а  ж идкш  —  водянистъ  
даетъ потеки, которыми м ож н о испортить работу. П ри оклейки  
лощ енымъ коленкором ъ, изъ п р ед остор ож н ости , его не см а­

зываютъ клеемъ, но м аж утъ  кореш окъ и крыш ку.
П ри налож ение коленкора на перепл етъ  н еобходи м о со ­

блюдать и зв Ь с т н ы я  п р едостор ож н ости  и чистоту, чтобы излиш ­

нею  торопливостью  и неаккуратны м ъ обр ащ еш ем ъ  съ м ате- 

р1аломъ не испортить покрышки пятнами. Т кань коленкора  
вообщ е тонкая, к р еп ость  ей придаетъ  ф абричная ап р ет ур а  
(проклейка), которую  надо стараться  сохрани ть , иначе ма- 
теш я  теряетъ  свой внЬшпШ, красивый видъ, а въ немъ то и 

заклю чается главное достоинство такихъ  переплетовъ. О со­
бенно осторож н о надо сглаж ивать поверхность коленкора  

п о сл е  наклейки; чтобы эта поверхность не получила цап ин ъ  
ее  проглаж иваю тъ сквозь бум агу ф альцбейном ъ, или, что ещ е

лучш е, мягкою , чистою  тряпочкою .
Ш а гр ен е в ы е  п ер еп л еты . П одъ назваш ем ъ ш агреневы хъ  

переплетовъ въ стари н у, когда кож а была сравнительно де-



шева, употреблялась козлиная кожа, выдйлаппая особымъ 
способомъ и окрашенная въ коричневый цвйтъ. Теперь такая 
кожа имйетъ весьма ограниченный кругъ потреблешя для 
оклейки крышекъ переплета и съ болыпимъ удобствомъ з а ­
меняется шагреневой бумагою съ зернисто-полосатою по­
верхностью.

Такая бумага довольно красива и прочна, что и служитъ 
причиною ея широкому распространен^ для оклейки кры­
шекъ книги.

Въ такихъ переплетахъ шагреневою кожею оклеивается 
корешокъ и уголки крышекъ, хотя для той же ц'Ьли можетъ 
быть употреблена достаточно прочная и мягкая кожа, хорошо 
окрашенная и глянцевитая.

Какъ наклеивается кожа на корешокъ, мы уже объяснили 
въ главй о простыхъ переплетахъ, здйсь мы укажемъ только 
на нйкоторыя тонкости этой работы при заготовкй изящныхъ 
переплетовъ. Натянувъ кожу на корешокъ и, подклеивъ концы 
ея у головки и низа книги, обдйлываютъ сгибъ ея по лиши 
соединешя корешка съ крышками. Для этого книгу помй- 
щаютъ на столй такъ, чтобы корешокъ нйсколько выдвинулся 
за край стола; затймъ обматываютъ его тонкою бичевкою 
вокругъ фальцевъ, концы связываютъ и оставляютъ такъ 
до просушки. Послй этого, развязавъ и снявъ бичевку, про- 
глаживаютъ сгибы фальцбейномъ, отчего крышки будутъ 
удобнйе раскрываться. Вообще, проглаживаше кожи слйдуетъ 
дйлать- какъ до просушки, такъ и послй просушки корешка. 
Концы кожи, загнутые во внутрь между каптелыо и отставомъ, 
необходимо выровнять такъ, чтобы края кожи нйсколько высту­
пили противъ каптеля въ видй канта. Кантъ этотъ тщательно 
сглаживаютъ фальцбейномъ, какъ снаружи, такъ и внутри.

Такъ какъ шагреневые корешки всегда дйлаются съ бин­
тами, которые должпы рельфно выступать на корешкй, то 
на обдйлку ихъ надо обращать особенное внимаше. Необхо­
димо, чтобы они были выпуклы, симметрично расположены и 
гладко выровнены на поверхности

Для прочности, а также и для красоты уголковъ крышекъ, 
въ шагреневыхъ переплетахъ эти уголки оклеиваются кожею, 
Кожа для уголковъ всегда выбирается одинаковая съ кожею 
взятою на корешокъ книги; изъ нея выкраиваютъ четыре 
неболыпихъ отрйзка, шерфуютъ ихъ, намазываютъ клейсте­
ромъ и накладываютъ на уголки кры­
шекъ съ лицевой стороны, какъ показано 
на рисункй 388. Концы кожи загибаютъ 
на внутреннюю сторону крышекъ такъ, 
чтобы одинъ конецъ плотно и ровно на- 
легъ на другой. При наклейкй уголковъ 
необходимо обращать внимаше на удов­
летворительную шерфовку кожи; шерфо- 
ванные края должны быть срйзаны на нйтъ и остается 
шероховатыми, что способствуете лучшей подклейкй. Если 
приходится дйлать уголки изъ толстыхъ сортовъ кожи, то 
шерфовка дйлается по всей поверхности изнанки, но такую 
операцпо необходимо вести крайне осторожно, чтобы не про- 
рйзать самой кожи, не говоря уже о томъ, что срйзываше 
должно быть ровное по средний и скошенное на нйтъ по 
краямъ.

К о ж а н н ы е  п ер еп л еты . Въ старину оклейка книгъ ко­
жею была въ болынемъ употребленш, благодаря прочности 
этого мaтepiaлa. Кожею оклеивали не только церковныя 
книги, но въ такой же переплетъ отдйлывали также и граж- 
дансия книги; нйкоторыя изъ нихъ сохранились и до на- 
шихъ дней, какъ библюграфическая рйдкость въ полной своей 
неприкосновенности и цйлости. Въ настоящее время кожа­
ные переплеты почти совсймъ оставлены и сохранились только 
для богослужебныхъ книгъ.

Руководствуясь общими правилами относительно оклейки 
кожею корешка книги, можно приложить эти правила къ 
оклейкй переплета цйльной кожею. Но здйсь, какъ и во вся­
кой работй, не слйдуетъ упускать изъ виду нйкоторыхъ част­
ностей, имйющихъ то или другоё зй&чеше въ данномъ случай.



Такъ, некоторые сорта кожи передъ употреблешемъ ихъ въ 
дйло необходимо смочить теплою водою, отчего кожа npio6- 
рйтаетъ гладкость и мягкость. Такой вымочке подвергаюсь 
некрашенную баранью дубленую кожу, а также телячью. 
Когда кожа промочена, ее отжимаютъ, расправляютъ и рас- 
тягиваютъ на столе*, затй4 изъ нея вырезаютъ по мерке 
одинъ цельный кусокъ, которымъ и оклеиваютъ книгу.

Не м4шаетъ заметить, что тисненую кожу, подобно тому, 
какъ мы это говорили относительно тисненаго коленкора, сле­
дуетъ приклеивать только клеемъ, а не клейстеромъ, отъ ко­
тораго кожа можетъ размякнуть и тиснеше изгладиться. Что 
касается наклейки сухой, или сырой кожи на переплетъ, то 
въ этомъ отношенш нйтъ существенной разницы въ работе, 
за исключешемъ только того, что кожа, высыхая, стягивается 
и при этомъ можетъ скоробить крышку. Чтобы не случилось 
такой непр1ятности, необходимо оклеенную сырой кожей книгу 
проложить между дощечками и плотно зажать въ тиски пока 
она совершенно не высохнетъ, на что необходимо около су- 
токъ времени.

Б а р х а т н ы е  п ер еп л еты . Таш е переплеты делаются только 
въ роскошны хъ издашяхъ и, преимущественно, отпечатан- 
ныхъ in folio на хорошей веленевой бумаге. Книга можетъ 
быть сшита, какъ на веревкахъ съ пропилами, такъ и на тесь- 
махъ; обрезы при бархатной обложке почти всегда золотятъ 
и въ редкихъ случаяхъ разделываютъ подъ мраморъ. Форзецы, 
если обрезы окрашены подъ мраморъ, делаются также изъ 
мраморной бумаги, съ рисункомъ подходящимъ подъ рису­
нокъ окрашеннаго обреза. Въ золотообрезныхъ же книгахъ, 
крытыхъ бархатомъ, форзецы делаютъ изъ атласной моаровой 
бумаги, чаще всего белаго цвета.

Оклейка бархатомъ всегда производится съ помощью клея, 
который долженъ быть сваренъ несколько гуще, чЬмъ для 
другихъ переплетныхъ работъ. Слишкомъ жидкШ клей, про­
никая въ ткань бархата, можетъ промочить его насквозь и 
темъ испортить его ворсъ и внешшй красивый видъ. П о­

этому при такихъ работахъ надо быть очень осторожными 
въ обращенш съ этимъ дорогимъ матермиоиъ и работать на 
чистомъ столй, ноложивъ на него кусокъ совершенно чисгой

"^ Б а р х а т о м ъ , обыкновенно, оклеивается вся книга, причемъ
корешокъ дйлается съ отставомъ, но безъ бинтовъ съ золотыми
тиснеными украшеншми или безъ нихъ. Т а й я  же штамповоч- 
ныя украшешя делаются иногда и на крышкахъ перенле .

Ниже, въ отделе о золочен« переплетовъ, мы укажемъ, 
какъ производится ти снете  золотомъ и чернью на различ­
ныхъ матерталахъ для покрышки книгъ, здесь же замЬтимъ, 
что по большей части все эти работы делаются на крыш­
кахъ ранее подклейки ихъ къ книге.

Бархатъ никогда не наклеиваютъ прямо на папку, 
предварительно на изнаку этой матерш подклеивается обыкно­
венная бумага, которая лучше пристаетъ къ ткани бархата,

ЧЬ'О к л е й к а  ш елковою  м а т е Р1еи> переплетовъ менее упо­
требительна, чемъ бархатомъ. Матер1алъ этотъ довольно 
плотенъ проченъ и красивъ. Изъ различныхъ сортовъ шел­
ковой матерш въ переплетномъ мастерстве наиболее употре­
бителен* атласъ, какъ настояпцй шелковый, такъ и оумажный. 
Последшй менее красивъ и скоро теряетъ свой лоскъ.

Въ общихъ чертахъ, оклейка книгъ шелковою материно 
имеетъ много сходства съ такою же оклейкою бархатомъ. с 
работы производятся на клею и соблюдаются те-ж е предосто­
рожности въ обращенш съ матер1ею, о которыхъ мы только

что упомянули.
п е л ь н ы я  к р ы ш к и . Въ болыпихъ переплетныхъ мастер­

скихъ, когда приходится переплетать много книгъ съ одина­
ковою покрышкою, считается болйе удобнымъ вместо отдель­
ны хъ послЬдовательныхъ работъ подклейки корешка и кры 
шекъ, какъ мы изложили это, говоря вообще о переплетахъ, 
заготовлять цельные переплеты, которые уже въ готовомъ 
виде подклеиваются къ сшитой книге.



Цельные переплеты пм4ютъ то преимущество, что при 
массовой работе ихъ значительно сокращается время, необ­
ходимое для ихъ заготовки, не говоря уже о выгодахъ npi- 
обрйтешя матер1ала оптомъ, вместо покупки его въ розницу.

Цельные переплеты делаются такъ: по размеру книги 
вырезаютъ изъ папки крышки и отставъ; затем ъ берутъ ку­
сокъ матерш, изъ которой желаютъ заготовить переплеты и, 
наложивъ на соответствующая места отставъ и крышки, 
смазываютъ ихъ клейстеромъ или клеемъ (смотря по роду 
матерш), наклеиваютъ ихъ и загибаютъ концы. После этого, 
наложивъ какую-нибудь тяжесть, даютъ переплетамъ просох­
нуть и тогда уже делаютъ ти сн ете  и позолоту.

Для того, чтобы такой цельный переплетъ или, какъ при­
нято называть покрышку, приделать къ книге, необходимо 
заготовить гильзу. Такая гильза делается изъ простой бумаги 
въ виде трубочки, длиною несколько короче корешка и ши­
риною, въ сплюснутомъ виде, равной ему. Гильза одной стороною 
приклеивается клейстеромъ къ корешку, а другую сторону на­
мазываютъ клеемъ. Затем ъ, разостлавъ на столе переплетъ, на­
кладываютъ гильзу на отставъ, расправляютъ расчесанные ра­
нее бинтики и подклеиваютъ ихъ’къ крышкамъ. Остается только 
подклеить форзецы къ папкамъ и книга готова.

5, Тиснете и золочеше,

Кроме золочетя обрезовъ книги, о которомъ мы уже го­
ворили, корешокъ и крышки переплетовъ весьма часто укра­
шаютъ тиснешемъ черныо и золотомъ. Работы эти требуютъ 
большого навыка, хотя въ своей основе они также просты, 
какъ и все переплетныя работы. Пр1емы для тиснешя черныо 
и золотомъ почти одни и те  же и вся разница заключается 
только въ томъ, 4fo для укреплеш я золота на коже или ма­
терш необходимъ грунтъ, на которомъ накладывается золото 
и затемъ уже производится оттискъ.

О тти с к и  н а  к о р е ш к й  к н и г и . К акъ бы не былъ дешевъ 
и простъ переплетъ книги, на кореш ке ея всегда оттиски­
вается: назваше книгъ и фамшпя автора, чтобы книга стоя- 
щая на полке или въ книжномъ шкафу могла быть легко 
отыскана. П а простыхъ кожаныхъ некрашенныхъ кореш- 
кахъ, такъ яазываемыхъ стружковыхъ, оттиски эти дйлаются 
типографскою краскою; на крашеной кож е сафьяне, колен­
коре и др. матер1яхъ золотомъ поддйльнымъ и настоящимъ.

Разсмотримъ сначала печаташ е краскою.
Берутъ обыкновенный типографсшй шрифтъ и делаютъ 

изъ него наборъ, складывая букву за буквою отъ правой руки 
къ левой сигнатуркою къ себе. Тамъ, где должны быть про­
белы между буквами, вставляютъ прокладки или ш па ц т , 
которыя можно нарезать изъ картона. Готовый наборъ одной 
строчки, со вставленными въ соответствующая места шпащями, 
вкладываютъ въ особый ручной приборъ наз. 
шрифткассомъ.

Ш рифткассъ (рис. 389) состоитъ изъ 
медпаго ящичка, длиною более четырехъ 
дюймовъ, шириною въ у 2 дюйма и такою- 
же высотою. Въ этомъ ящ ичке шрифтъ за­
жимается особымъ винтомъ съ барашковою

I гайкою, а въ верхней своей части къ шрифт-
у у Рис. 389.I кассе придвлана ручка, нажимая на которую

производясь оттискъ.
Чтобы произвести оттискъ краскою на корешке, надо н а ­

метить карандашемъ то место, гдй долженъ быть оттиснутъ 
наборъ; после чего, взявъ шрифткассъ за ручку, проводятъ 
шрифтомъ по поверхности растертой на камне типографской 
краске и производятъ оттискъ на корешке нажимомъ ручки. 
Начинающему, прежде чемъ онъ прк)брететъ достаточный 
навыкъ делать наборъ и производить оттиски, можно посове­
товать производить опыты па куске ненужной кожи, лоще- 
наго коленкора или какой либо другой крепкой матерш. TaKie 
оттиски необходимо выучиться делать быстро и съодного раза.
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Печаташе золотомъ, какъ мы уже знаемъ, можно про­
изводить только по грунту. Такой грунтъ приготовляютъ 
следующимъ образомъ: берутъ яичный белокъ, прибавляютъ 
къ нему немного воды и 5 — 6 капель нашатырнаго спирта. 
Эту смесь сбиваютъ чайною ложечкою до пены, даютъ от­
стояться несколько минутъ, переливаютъ въ бутылочку, 
предварительно процедивъ смесь сквозь тряпочку и хранятъ 
закупоренную пробкою.

Приступая къ печаташю, необходимо, смочивъ тряпочку 
грунтомъ, провести ею по корешку и, когда грунтъ просох­
нетъ, смазать растительнымъ масломъ. После этого накла­
дываютъ отрезокъ золота, какъ было объяснено на стр. 
407—408, слегка расправивъ поверхность металла ножемъ.

Затемъ остается сделать оттискъ по золоту. Такая ра­
бота делается несколько иначе, чемъ обыкновенное печата- 
nie типографского краскою, хотя производится теми же ин­
струментами и шрифтами. Оттискъ краскою делается холод- 
нымъ способомъ, между темъ, какъ по золоту необходимо 
нагреваше и сильное надавливаше, иначе оттиска не про­
изойдете и золото легко сотрется съ корешка. Заметимъ кстати, 
что шрифтъ для печаташя золотомъ всего лучше иметь мед­
ный, а не гарт овый  (типографскШ металлъ), такъ какъ медь 
хорошо выдерживаете нагреваше. Но такой шрифтъ дорогь 
и потому менее употребителенъ у иереплетчиковъ, чемъ гар­
товый, который непрочепъ и даетъ менее чистые оттиски.

Нагреваше шрифткасса можно произвести различными 
способами. Проще всего это сделать на обыкновенной невы­
сокой керосиновой лампе съ круглой светильною, дающею 
не очень сильный, равномерный жаръ. Такую лампу ставятъ 
на столъ и окружаютъ ее трубкою сделанною изъ картона съ 
металлическимъ поперечникомъ на верху. На эту подставку 
кладутъ шрифткассъ такъ, чтобы ручка была на окружности 
трубки картона, а самый шрифткассъ надъ огнемъ лампы. 
Накаливаше не должно делать очень сильно; вполне доста­
точно, если отъ прикосновения влажнымъ палыгемъ къ на-

ТИСНЕШЕ И 3 О Л О Ч Е Н IE ̂  ^ __^

г г л ™  инструменту, посл*дтй производить шии'Ьше. П о и *  
этого необходимо, возможно скор'Ье, вложить наборъ выров­
н я т ь  е Г  ножемъ и закрепить винтъ инструмента. Теплота 
шмобрЬтенная сгЬнками инструмента, очень скоро передаег

можно п р и с т у п .»  «» печаташю. О д а  
какъ мы ужо сказали, необм дамо c r t . ia n , довольно бистро 
Г с 1 Г п о . № »  о д а ,  излишнее золото М .и р .ю „  с ,-

КОНКОЮ.
Для вольш.го удаве™  пе- ^  р„  ш

чаташя на корешке, а также
для того, чтобы во время^ pa- Рис. 391.
боты ЭТОТЪ корешокъ ОЫЛЪ рие. 392.
бы неподвилсенъ,книгу завинчч- Рис. 393.
ваютъ въ небольшой ручной ^ ____ -__
прессъ корешкомъ вверхъ. J нс' °94'

Кром-Ii печаташ я названш р Ис. 395.
книги, на корешк'Ь можно д'Ь-
лать и друпя украшешя золо- .;£ S 2 E H E H H E 3 ! Рис. 396. 

томъ въ вид* лннеекъ, бор^дю-. 
ровъ, образцы которыхъ изобра-
жены на рисункахъ 3 9 0 - 4 0 0 .  Рис. 398.
Для воспропзведешя этихъ ри-
сунковъ необходимо им^ть -щ щ щ щ К Е Б Н Н  Рис- 39Э- 
штемпеля, на которыхъ ОНИ вы- Рис. 400.
резаны на меди, въ виде вы­
пуклых!, изображенш. Печата-
n ie  ш т е м п е л е м ъ  производится совершенно такъ-ж е:, 
оттискиваше набора, поиещеннаго въ шрифтвасс . 
лиши можно легко и скоро оттиснуть штемпелемъ,

показано на рисунке 401.
Для роскошныхъ издашй на корешкъ у го 

ловки и низа можно оттиснуть украш еш я, пом*- 
ценны * на рисункахъ 392, 393 и 394. Вообще 
же выборъ вс'Ьхъ этихъ украшешй вполн-Ь зави- ^  ^  
сятъ отъ работающаго и его матергальныхъ средствъ



Рис. 402. Рис. 403. Рис 404.

для п р ю б р й т еш я т ех ъ  

или др уги хъ  и н ст р у ­
м ентовъ  для зол оч е-  

ш я . З а м гЬтимъ о д н а ­

ко, что в с е  у к р а ш е­
ш я  к ореш ка книги  

м огутъ  при дать ем у  

красивы й видъ только, 

при  условш  правильнаго и в'Ьрпаго оттиск а, сдЬ ланн аго  

ш тем пелем ъ на к н и г е , а  для этого  надо н е мало п отрудиться , 
вооруж ивш ись достаточны мъ зап асом ъ  тер п 4 ш я , котораго, къ  

со ж а л гЬ н ш , н е у всякаго хв атаетъ  для работы . Д у р н о  о тт и с­
н утое ук р аш еш е м ож етъ  только обезобрази ть  кн игу и р а ­

бота  п отер я етъ  свою  ц е н у .
Г оворя о зол оч ен ш  на кореш кй книги мы им^ли въ виду 

обы кновенны й кож аны й кореш окъ, м еж д у  тем ъ , какъ ти сн е­

т е  золотом ъ м ож етъ  быть сд ел а н о  на са ф ь я н е , ш агр ен4  а 
так ж е и на др уги хъ  п ер еп л етн ы хъ  м атер !я хъ  к о л ен к о р е , бар ­

х а т е ,  ш ел к е и а т л а се .
Т е  матер1алы , которы е н е получаю тъ ж и р н ы хъ  пятенъ  

отъ сал а и при окончательной о т д е л к е  п ер еп л ета  л аки ру­

ю тся , какъ н ап р , саф ьянъ и ш агрень, в м есто  ж идк аго гр ун та  
покры ваю тся при зол очен ш , такъ н аз. помаднымъ грунт ом ъ . 
Э тотъ грунтъ  при готовляется  такъ: въ глиняны й горш окъ  

кладутъ небольш ой кусоч ек ъ  свин аго са л а , в есо м ъ  н е б о л ее  
2 лотовъ и , когда оно р а сп у сти тся , прибавляю тъ 15 капель  

сок а  морской луковицы  и 1 0  —  1 2  капель наш аты рнаго  

сп ирту; за т е м ъ , п остоя н н о м еш а я  вливаю тъ о ел о к ъ  одного  
я й ц а. Н еск ол ьк о  минутъ сп у ст я , когда б ел ок ъ  в п о л н е  с м е ­
ш ается  съ салом ъ, горш окъ сним аю тъ съ  огн я , даю тъ м а с с е

осты нуть и ном ада готова.
К р о м е  пом аднаго грунта при зо л о ч ен ш  у п о т р еб л я ется  

так ж е сухой  грун т ъ , въ ви де порош ка, необходим ы й для зо -  

л оч еш я  по ба р х а ту  и ш елковой м атер ш . Д ля при готовлеш я  

су х о го  гр ун та , яичный б ел о к ъ  вы суш иваю тъ при тем п ер а-

ту р ’Ь 40 ° по Р , н е  давая ем у св ер н уться . З а т й м ъ , м а ссу  тол­
к у й . въ ст у п й  въ порогаекъ, просй иваю тъ  сквозь кисею  и, 
прибавивъ мастики и са н да р а к у , приготовляю тъ гЬ сто, вы 

суш ивъ которое сн ова толкутъ  въ порош окъ .
Для того , чтобы получить оттискъ по золоту на б а р х а тй  

и ш елковой м атер ш , сн ач ал а  дй лаю тъ  оттиск ъ  горячимъ  

ш тем пелем ъ, послй  чего пром азы ваю тъ  лакомъ и посы паю тъ  
порош окъ; н а  порош окъ  кл адутся  листочки зол ота  и по нимъ  

у ж е  дй лается  вторичны й оттиск ъ . И злиш екъ  зол ота м ож но  
удалить м ягкою  щ еточк ою , н о  дйлать это надо о ст о р о ж н о ,

чтобы н е испортить оттиск ъ .
К ром й зол очеш я на к ор еш к ахъ , т а т я  ж е  украш енья м ож но  

дйлать на кры ш кахъ книги . О бп ц е npieMH р аботъ  здйсь одни  
и тй -ж е: грунтовк а, н а л о ж еш е листочковъ золота и оттискива­

ш е р исун ка нагрйты м и ш тем п елям и , роликам и, ш триховкам и  
и т. п. пр и н адл еж н остя м и  и ин струм ентам и для т и сн еш я . 

Н о робота  эта  тр еб у етъ  больш ого навыка и в к уса , какъ для  
состав л еш я  р исун ка и н а н ес ен ы  его  на кры ш ку, такъ и 
сам аго ти сн еш я  ручны мъ сп особом ъ . В ъ  н а сто я щ ее  время  

ручны е способы  ти сн еш я  крыш екъ золотом ъ почти оставлены  
вслйдсттае м йш котности  и п р ои стек аю щ ей  отъ того дорого­
визны работы . И х ъ  зам йн ил а м аш ин ная  р абота , даю щ ая  воз­
м ож н ость  производить п еч а т а ш е ш там пом ъ бы стро, хорош о  

и деш ево.

6, Наклейка картъ и картинъ,

Н а к л е й к а  г е о г р а ф и ч е с к и х ъ  к а р т ъ .  Б олы ш я карты, 

которы я х р а н я тся  скатанны я или в еш аю тся  н а  с т е н у  ком­
наты , для больш ей п р оч н ости  и хъ  наклеиваю тъ на марлю , 
х о л стъ  или коленкоръ. Ч ащ е всего для этой  работы  бер утъ  
ц в ет н о й  коленкоръ , какъ отл и ч аю щ ш ся  м ягкостью  и проч­
ностью . Б ер утъ  полосу кол ен кор а, р а зм ер о м ъ  н еск ол ь к о  больш е  

площ ади карты , которая  будетъ  па н его  наклеена; есл и  ши-



рина карты больше ширины коленкора, то можно взять две 
три полосы сколько нужно для покрьш я всей площади карты. 
Отм4ривъ, коленкоръ и слегка смочивъ его водою, растилаютъ 
на доску или на какомъ либо ровномъ м'ЪсгЬ и прикр'Ьи- 
ляютъ гвоздиками, сначала одну сторону, затймъ другую, 
противоположную и, наконецъ, остальныя две стороны. При 
этомъ коленкоръ натягиваюгъ совершенно ровно и туго. П осле 
этого, намазавъ крахмаломъ заднюю сторону карты, наклады­
ваютъ ее на приготовленный коленкоръ, проглаживаютъ чрезъ 
бумагу фальцбейномъ и даютъ просохнуть. По просуш ке 
вынимаютъ клещами гвоздики, которыми былъ прикр'Ьпленъ 
коленкоръ, обр^зываютъ края последняго и оклеиваютъ цвет­
ною полоскою бумаги или тонкою тесьмою.

Болы ш я географичесшя карты иногда состоять изъ н е ­
сколькихъ частей, которыя нужно наклеить на коленкоръ. 
Это делается такъ: края карты, какъ показано на рис. 405,

обрезываютъ острымъ ножемъ по 
лиши соединешя ихъ между собою 
и затемъ, отдельныя части, отмечен- 
ныя на задней стороне номерами 
1, 2, В и 4, намазываютъ клейсте­
ромъ и подклеиваютъ на коленкоръ. 
При этомъ необходимо наблюдать, 
чтобы при такой наклейке не пере­
косить карты и чтобы отдельныя ея 
части составили бы одно нераздель­

ное целое.
Л а к и р о в к а  к а р т ъ .  Когда карта после наклейки па ко­

ленкоръ совершепно высохнетъ, то лицевую ея сторону для 
прочности и красоты покрываютъ лакомъ. Для этого приго­
товляютъ негустой растворъ желатина, такъ какъ онъ со­
вершенно безцветенъ и ложится на бумаге совершенно ров- 
нымъ, легкимъ слоемъ, при чемъ краски карты не расплы­
вутся. Для памазываш я карты желатиномъ лучше всего брать 
тонш я, плосшя кисточки. Когда наведенный на карту слой

желатина совершенно просохнетъ, ту-ж е операцно повторяютъ 
второй, а иногда и третШ разъ, но такъ, чтобы ж елатинъ 
ложился непременно тонкимъ и ровнымъ блестящимъ слоемъ. 
Затем ъ , после надлежащ ей просушки желатинныхъ слоевъ, 
карту покрываютъ светлымъ лакомъ; лучше всего для этой 
цели употреблять спиртовый копаловый лакъ, какъ наиболее 
прочный. Не меш аетъ заметить, что во время просушки карты, 
необходимо оберегать ее отъ пыли и вообще вести дело акку­
ратно и чисто. Обрезанную по краямъ и покрытую желати- 
номъ и лакомъ карту прикрепляю тъ къ точеной палке, под- 
вязываютъ шнуръ и веш аю тъ на стену.

Н а к л е й к а  с к л а д н ы х ъ  п л а н о в ъ  и  к а р т ъ .  Если же­
лаютъ наклеить на коленкоръ карту, которую можно 
было-бы сложить и поместить въ карм ане, то сделать это 
надо аккуратно и правильно. К арту разрезываю тъ острымъ 
ножемъ на столько правильныхъ прямоугольныхъ частей, во 
сколько разъ желаютъ чтобы, после наклейки, она могла 
быть сложена. Затем ъ, разложивъ все отдельныя части 
на столе, размечаютъ карандаш емъ на задней стороне 
порядокъ размещен!« этихъ частей. П осле этого, намазавъ 
клейстеромъ каждый прямоугольникъ, накладываютъ на зара­
нее натянутый на столе коленкоръ, марлю или вообще ма- 
Tepiio, на которой карта будетъ наклеена. Самую наклейку 
необходимо производить такъ, чтобы каждый обрезокъ не при­
ходился плотно одинъ къ другому, но между ними былъ про­
м е ж у т о к  въ несколько миллиметровъ, необходимый для того 
чтобы карту можно было развернуть и сложить, не портя ея 
краевъ. Само собою разумеется, что все эти промежутки 
должны быть совершенно одинаковы, а  отдельныя части, вхо­
дящая въ составъ карты, были наложены правильно. Когда 
после наклейки карта высохнетъ, нижрпе края ея обравни- 
ваютъ и оклеиваютъ ободкомъ, какъ мы уже говорили объ 

этомъ выше.
Н а к л е й к и  о л е о г р а ф и ч е с к и х ъ  к а р т и н ъ .  Въ каждомъ 

семейномъ доме всегда получается одинъ или несколько



иллюстрированных'!» журпаловъ, въ числе и ри лож етй  къ кото­
рымъ разсылаются такж е и олеографическля картины. Чтобы 
такгя картины не завалялись даромъ и, въ тоже время, не 
платить за вставку ихъ въ раму, считаемъ нелишнимъ объ­
яснить здесь, какъ такгя картины вставляются въ подрамокъ 
и подклеиваются къ нему.

Н а передней стороне спабженой клиньями 
рамы (рис. 406) натягивается шертингъ или
полотно и, загнувъ края ихъ на заднюю сто­
рону, прибиваютъ плотно гвоздиками, такъ 
чтобы матер1я была натянута туго и не имела 
складокъ. Передъ набивкою шертингъ следуетъ 
смочить водою, что облегчаетъ дело и матер!я, 
посл-Ь просушки, будетъ по всей поверхности 
одинаково туго натянута. Затем ъ, шертингъ 

намазываютъ клейстеромъ, а на него накладываютъ олеогра­
фическую картину, лишше края которой должны быть за­
ранее ровно обрезаны ножемъ по линейке. Накладывать кар­
тину следуетъ не торопясь, особенно внимательно пригнать 
верхнюю л и н ю  самой картины, а  по ней уже расправить 
все остальныя.

П осле наклейки картину просушиваютъ въ тени, но от­
нюдь не на солнце или сквозномъ ветру. Затем ъ , картину 
промазываютъ растворомъ желатина и наконецъ покрываютъ 
лакомъ, какъ это было объяснено выше при наведеши лака 
на стенныя географичесшя карты. Н е меш аетъ такж е зам е­
тить, что покрываше лакомъ картины лучше всего делать 
тогда, когда картина вм есте съ подрамкомъ будетъ установ­
лена въ раме.

ТТПППТГЫ ГобяТСТЧ Охотничьи, сторожевые и комнатные. Популярное 
1 ± и р и д ы  ьиисЫд» 1э, 0ПИ(.аН]0 всйхъ породъ собакъ, дрессировка собакъ, 
полный домашшй лечебникъ собакъ. Съ 00 гравюрами. Соч. Крихлера, пере- 
водъ съ нгЬмецкаго В. Вольфсона. Спб. 1393 г., ц. 1 р.

С Е Л Ь С К О Е  х о з я й с т в о ,  д я ?  ™ f , i f 3 T 8 9f r s
100 рисунками 500 стр. ЦЬна 1 руб. 35 кои. съ перес. (Общ1я поня^я, о 
сельскомъ хозяйстве) 1) Пота, обработка ея, оруд!я о5работки. Свойства раз­
личныхъ почвъ. Оруд1я для разделки почвы: бороны, катки, скоропашннки, 
глыбодробы п проч. Оэъ удобрепи почвы. I. Удобреше естественное: вывЬт- 
риваше и вымораясиваше. i t  Навозъ; удобрительная сила навоза. III. То­
лока. IV\ Золото V. Торфъ. VI. Илъ и грнэь. У1. Зола. 3) О noctßKt, уходе 
за всходами и объ уборкЪ и спользоваши урожая. I. ДасЪвныя семена. II. Уборка. 
III. Обработка зерна. IV’. Сушка и хранеше зерна, и проч. 4) Зерновое хлЪба. 
I. Пшеница. 1Г. Роясъ. III. Овесъ. IV* Ячмень. V. Полба. VI. Гречиха. 
YII. Просо. УШ. Росичка. IX. Кукуруза. X. Горохъ, и пр. 5) Прядильныя, 
масляничныя и фабричныя растеши. I. Ленъ. 1Г. Конопля. III. Подсолнечникъ 
(подсолнухъ). IV. Рапсъ. У. Макъ. VI. Горчица. VII. Картофель. VIII. Свек­
ловица. IX. Табакъ X. ХмЬль, и пр. 6) Кормозыя травы. I. Клеверъ. II. Ов­
сяница (манна). III. Пырей, и пр. 7) Полеводство; системы хозяйства и 
полеводства и севообороты. I, Общ1я понят1я о полеводства. II. Залежная 
система. III. Замечашя о работагь и рабочпхъ. 8) Огородничество: I. Закладка 
огорода и выборъ места подъ огородъ. II. Обработка и удобреше почвы. 
III. Парники и разсадка гряды. IV. Развивка огорода. V. Посевъ и посадка. 
VI. Уходъ за огородными растешями. VIT. Сохранеше овощей. VIII. Разве­
д ет е  с'Ъмянъ. 9) Расташя воздЪлываемыя въ огородахъ: Овощи, пряныя и 
лекарственный растешя. I. Капуста. II. Брюква. III. Репа. IV. Родька. 
V. Редиска. VI. Морковь. VII. Лукъ и чеснокъ. VIII. Арбузъ IX. Дыня. 
X. Тыква. XI. Салатъ.ХП. Огурцы. XIII. ЦикорШ.Х1У. Петрушка.ХУ.Укропъ. 
XVI. Хр-Ьнъ. XVII. Анисъ и Тминъ. XVIII. Перецъ стручковый. XIX Мята. 
XX. Ревень, и пр. 10) Ягодныя кустарники: I, Клубника и Земляника. II. Малина. 
III. Смородина. IV. Крижовникъ и пр. 11) Плодовый садъ. I. Золожеше пло- 
доваго сада. II. Содеряшше плодоваго сада и уходъ за ними. III. Враги фрук- 
товыхъ садовъ и борьба съ ними. IV. Разведете и прививка плодовыхъ 
деревьевъ. V. Общ1я замЬчатя о плодовыхъ деревьяхъ. VI. Виноградъ 
12) Луговодство. I. Виды луговъ и урожайность. II. Уходъ за лугами. III. Уборка 
травы. IV. О пастбищахъ. 13) ЛЪсъ въ хозяйстве. I. ВаяснМипя древесныя 
породы Русскихъ лгЬсовъ. II. Заготовка л'Ьсныхъ матер1аловъ. III. Оборотъ 
рубки, искусственныя насаждешя и уходъ за лесомъ. 11) 0 сельсно-хозяй- 
ственныхъ животныхъ. I. Кормлеше жнвотиыхъ. II. Устройство помещешй для 
домашнихъ жпвотиыхъ. l ö ) 0  птицеводствЪ. I. Содержаше птпцъ и устройство 
нтичниковъ. II. Куры. III. Индейки. IV. Гуси. V. Утки. VI. Продукты 
птицеводства. 16) Пчеловодство. I. Общ1я понят1я о жизни и работе пчелъ.
II. Услошя разведешя пчелъ. III. Объ ульяхъ. IV. Уходъ яа пчелами и сборъ 
меда. V. О необходимыхъ для пчеловодства инструментахъ и снарядахъ. 
17) Хозяйственный постройки. I. Строите гьпые матер!алы. II. Части построекъ.
III. Размеры сельско-хозяйственпыхъ построекъ.

НОВЫЙ СПОСОБЪ ВЫУЧИТЬСЯ ВЪ 73 УРОКА

Ч и т а т ь ,  п и са т ь  и  го в о р и т ь  п о - а н т й с к и ,  ф ^аолан-
дорфа, одобренная Париясскимъ факультетомъ. Составлена и приспособлена 
для русскихъ А. Михельсономъ. Изд. 2. М. Ц. 3 р. Легкость пзучешя ино- 
странныхъ языковъ по методе Олендорфа признана всею Европою. Досто­
инства и преимущества ея передъ другими способами доказываются уже 
темъ что въ цивили80ванн0мъ Mipe нетъ народа, который бы не примени.ть 
ее для своего употреблешя. Страшный, блистательный успехъ сопровождалъ 
появлеше методы сЗлендорфа. Миллюны разошедшихся экземпляровъ книгъ 
ярче всякой рекламы докаэываютъ полезность и применимость ея къ скорому 
и легкому ииученпо того иностраннаго языка, который бы захотелъ знать. 
Олендорфъ съумелъ достичь того, до чего не достигали друпе.
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